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Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

art. 30.6202 VHM-Micro Schaftfraser, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4mm

a,uf,,l,f,‘,':-u,,, Gaiﬁgllé d Solid carbide miniatur end mills, < 15xD diameter cutting depth, '(\EAII{(;T:J) “ﬁgﬁw
shank 4mm
12
i i DIN 6535
ALU Kunststof v Microfresa metal duro < 15xD profundidad de corte, mango 4mm SPEZIAL Form HA
< 6% Si plastic Y
GEE TeepgocnnaBHaa KOHLEeBad MKPO , XBOCTOBMK 4 mm
- <E
ALU
<129%si  MAKROLON
30°
MEssING  UHMW == HSC
brass PE scharfkantig‘/ sharp edge HPC
1
KUPFER 150 \ D NHC
copper PMMA I i é\:> 7000
B =001-020 tol0,000/-0,008 ¥
YT 0‘.{
Wachs nel % DY
Wax “ew ‘A “:‘
Schnittdaten
Cutting data
&3]
et [a]
Bronze
Brass
{ .......................................
“ Formschrége / Incline angle
Effektive Nutzlange bei Formschréage
Effective under-neck length
306202.0010.002 . 0,1 0,2 4 0,08 45 0,15 58,00 0,59 0,66 0,82 0,98
306202.0010.003 . 0,1 0,3 4 0,08 45 0,15 58,00 0,70 0,79 0,96 1,13
306202.0010.004 ° 0,1 0,4 4 0,08 45 0,15 58,00 0,81 0,91 1,09 1,27
306202.0010.005 4 0,1 0,5 4 0,08 45 0,15 58,00 0,92 1,03 1,22 1,41
306202.0020.005 . 0,2 0,5 4 0,17 50 0,30 49,00 0,99 1,08 1,27 1,45
306202.0020.010 . 0,2 1 4 0,17 50 0,30 49,00 1,53 1,66 1,90 2,1
306202.0020.015 . 0,2 1,5 4 0,17 50 0,30 49,00 2,07 2,23 2,51 2,75
306202.0020.020 ° 0,2 2 4 0,17 50 0,30 49,00 2,61 2,80 3,10 3,37
306202.0030.010 ° 0,3 1 4 0,27 50 0,45 45,00 1,53 1,66 1,90 2,1
306202.0030.015 . 0,3 1,5 4 0,27 50 0,45 45,00 2,07 2,23 2,51 2,75
306202.0030.020 . 0,3 2 4 0,27 50 0,45 45,00 2,61 2,80 3,10 3,37
306202.0030.025 . 0,3 2,5 4 0,27 50 0,45 45,00 3,15 3,35 3,69 3,98
306202.0030.030 4 0,3 3 4 0,27 50 0,45 45,00 3,69 3,91 4,27 4,58
306202.0040.010 ° 0,4 1 4 0,37 50 0,60 40,00 1,53 1,66 1,90 2,1
306202.0040.015 ° 0,4 15 4 0,37 50 0,60 40,00 2,07 2,23 2,51 2,75
306202.0040.020 . 0,4 2 4 0,37 50 0,60 40,00 2,61 2,80 3,10 3,37
306202.0040.030 ° 0,4 3 4 0,37 50 0,60 40,00 3,69 3,91 4,27 4,58
306202.0040.040 L4 0,4 4 4 0,37 50 0,60 40,00 4,75 5,01 5,41 5,75
306202.0050.010 . 0,5 1 4 0,47 50 0,75 40,00 1,53 1,66 1,90 2,1
306202.0050.020 . 0,5 2 4 0,47 50 0,75 40,00 2,61 2,80 3,10 3,37
306202.0050.030 . 05 3 4 0,47 50 0,75 40,00 3,69 3,91 4,27 4,58
306202.0050.040 ° 0,5 4 4 0,47 50 0,75 40,00 4,75 5,01 5,41 5,75
306202.0050.050 . 0,5 5 4 0,47 50 0,75 40,00 5,81 6,10 6,54 6,90
306202.0050.060 ° 0,5 [} 4 0,47 50 0,75 40,00 6,86 7,18 7,66 8,04
306202.0060.020 ° 0,6 2 4 0,57 50 0,90 36,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306202.0060.030 . 0,6 3 4 0,57 50 0,90 36,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306202.0060.040 . 0,6 4 4 0,57 50 0,90 36,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306202.0060.050 . 0,6 5 4 0,57 50 0,90 36,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306202.0060.060 . 0,6 6 4 0,57 50 0,90 36,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306202.0060.080 L 0,6 8 4 0,57 50 0,90 36,00 9,39 9,93 10,77 11,45
306202.0080.040 . 0,8 4 4 0,77 50 1,20 36,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306202.0080.060 . 0,8 6 4 0,77 50 1,20 36,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306202.0080.080 ° 0,8 8 4 0,77 50 1,20 36,00 9,39 9,93 10,77 11,45
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B PROFESSIONAL ) ar 30,6202
L L e dans Lo Jou e e o e o2 e

306202.0100.020 U 1.0 2 4 1,50 36 00 2 90 3,19 3 69 4 14
306202.0100.030 o 1,0 3 4 0 96 1,50 36,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306202.0100.040 ° 1,0 4 4 0,96 50 1,50 36,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306202.0100.050 o 1,0 5 4 0,96 50 1,50 36,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306202.0100.060 ° 1,0 6 4 0,96 50 1,50 36,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306202.0100.080 ° 1,0 8 4 0,96 50 1,50 36,00 9,39 9,93 10,77 11,45
306202.0100.100 U 1,0 10 4 0,96 50 1,50 36,00 11,55 12,14 13,05 13,78
306202.0100.120 ° 1,0 12 4 0,96 55 1,50 36,00 13,66 14,31 15,28 16,06
306202.0100.150 ° 1,0 15 4 0,96 55 1,50 36,00 16,82 17,52 18,60 19,44
306202.0120.060 ° 1,2 6 4 1,15 50 1,80 36,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306202.0120.120 o 1,2 12 4 1,15 55 1,80 36,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306202.0150.040 ° 1,5 4 4 1,44 50 2,25 36,00 5,23 5,59 6,21 6,74
306202.0150.060 ° 1,5 6 4 1,44 50 2,25 36,00 7,37 7,82 8,54 9,15
306202.0150.080 ° 1,5 8 4 1,44 50 2,25 36,00 9,50 10,01 10,83 11,50
306202.0150.100 ° 1,5 10 4 1,44 50 2,25 36,00 11,62 12,19 13,08 13,81
306202.0150.120 ° 1,5 12 4 1,44 55 2,25 36,00 13,72 14,35 15,31 16,09
306202.0150.140 ° 1,5 14 4 1,44 55 2,25 36,00 15,83 16,50 17,53 18,34
306202.0150.160 o 1,5 16 4 1,44 55 2,25 36,00 17,92 18,64 19,72 20,58
306202.0150.180 ° 1,5 18 4 1,44 60 2,25 37,00 20,01 20,77 21,91 22,80
306202.0150.200 o 15 20 4 1,44 60 2,25 37,00 22,10 22,90 24,08 -

306202.0200.040 ° 2,0 4 4 1,92 50 3,00 36,00 5,31 5,66 6,26 6,78
306202.0200.060 ° 2,0 6 4 1,92 50 3,00 36,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306202.0200.080 ° 2,0 8 4 1,92 50 3,00 36,00 9,57 10,07 10,87 11,53
306202.0200.100 ° 2,0 10 4 1,92 50 3,00 36,00 11,68 12,24 13,12 13,84
306202.0200.120 ° 2,0 12 4 1,92 55 3,00 36,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306202.0200.150 ° 2,0 15 4 1,92 55 3,00 36,00 16,93 17,61 18,65 -

306202.0200.200 o 2,0 20 4 1,92 60 3,00 37,00 22,15 22,93 24,11 -
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Aart.  30.6203 VHM-Micro Schaftfraser mit Eckenradius, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4mm

alu?nlfr‘;:'um GGI%E;I? d Sotid carbide miniatur end mills with corner radius, < 15xD diameter '(\EAII{(;T:J) KA’I:g::ACH
r cutting depth, shank 4mm
12
i i i DIN 6535
<As!;}gi K;)?;;s;;ﬁ Y ZAelccrg:trs'Sfﬂ?ne;slﬁ:;? con radio angular, < 15xD profundidad SPEZIAL Form HA
g 1
- <& TBepAocnnaBHan KOHLEeBaA MUKPO-Gpesa C YroBbiM
ALU paanycom, rybrHa pacnuna < 15xD, XBOCTOBMK 4mm
<12%Si MAKROLON
20° r
MESSING UHMW NEU/NEW — HSC
rass
PE tol.r = -0,004 = HPC
ﬁ
KUPFER 150 i D NHC
copper ~ PMMA = i ‘ y Ql\:> 7000
B =001-060 tol-0,000/-0,008
nel e
Wachs “e\N o
Wax Df 64
$lod
Schnittdaten
Cutting data
r
g e
Bronze
Brass
d2
‘_ Qb ........................... ‘
“ Formschrage / Incline angle
Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length
306203.0010.002.002 e 0,1 0,02 0,2 4 0,08 45 0,10 58,00 0,59 0,66 0,82 0,98
306203.0010.002.003 e 0,1 0,02 0,3 4 0,08 45 0,10 58,00 0,70 0,79 0,96 1,13
306203.0010.002.004 e 0,1 0,02 0,4 4 0,08 45 0,10 58,00 0,81 0,91 1,09 1,27
306203.0020.005.005 e 0,2 0,05 0,5 4 0,17 50 0,15 49,00 0,99 1,08 1,27 1,45
306203.0020.005.010 e 0,2 0,05 1 4 0,17 50 0,15 49,00 1,53 1,66 1,90 2,1
306203.0020.005.015 e 0,2 0,05 {85 4 0,17 50 0,15 49,00 2,07 2,23 2,51 2,75
306203.0020.005.020 e 0,2 0,05 2 4 0,17 50 0,15 49,00 2,61 2,80 3,10 3,37
306203.0030.005.010 e 0,3 0,05 1 4 0,27 50 0,25 45,00 1,53 1,66 1,90 2,1
306203.0030.005.015 e 0,3 0,05 1,5 4 0,27 50 0,25 45,00 2,07 2,23 2,51 2,75
306203.0030.005.020 e 0,3 0,05 2 4 0,27 50 0,25 45,00 2,61 2,80 3,10 3,37
306203.0030.005.025 e 0,3 0,05 23D 4 0,27 50 0,25 45,00 3,15 3,35 3,69 3,98
306203.0030.005.030 e 0,3 0,05 3 4 0,27 50 0,25 45,00 3,69 3,91 4,27 4,58
306203.0040.010.010 e 0,4 0,10 1 4 0,37 50 0,30 40,00 1,53 1,66 1,90 2,1
306203.0040.010.015 e 0,4 0,10 1,5 4 0,37 50 0,30 40,00 2,07 2,23 2,51 2,75
306203.0040.010.020 e 0,4 0,10 2 4 0,37 50 0,30 40,00 2,61 2,80 3,10 887
306203.0040.010.030 e 0,4 0,10 3 4 0,37 50 0,30 40,00 3,69 3,91 4,27 4,58
306203.0040.010.040 e 0,4 0,10 4 4 0,37 50 0,30 40,00 4,75 5,01 5,41 5,75
306203.0050.010.010 e 0,5 0,10 1 4 0,47 50 0,35 40,00 1,53 1,66 1,90 2,1
306203.0050.010.020 e 0,5 0,10 2 4 0,47 50 0,35 40,00 2,61 2,80 3,10 3,37
306203.0050.010.030 e 0,5 0,10 G 4 0,47 50 0,35 40,00 3,69 3,91 4,27 4,58
306203.0050.010.040 e 0,5 0,10 4 4 0,47 50 0,35 40,00 4,75 5,01 5,41 5,75
306203.0050.010.050 e 05 0,10 5 4 0,47 50 0,35 40,00 5,81 6,10 6,54 6,90
306203.0050.010.060 e 0,5 0,10 6 4 0,47 50 0,35 40,00 6,86 7,18 7,66 8,04
306203.0060.010.020 e 0,6 0,10 2 4 0,57 50 0,40 36,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306203.0060.010.030 e 0,6 0,10 3 4 0,57 50 0,40 36,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306203.0060.010.040 e 0,6 0,10 4 4 0,57 50 0,40 36,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306203.0060.010.050 e 0,6 0,10 5 4 0,57 50 0,40 36,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306203.0060.010.060 e 0,6 0,10 6 4 0,57 50 0,40 36,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306203.0060.010.080 e 0,6 0,10 8 4 0,57 50 0,40 36,00 9,39 9,93 10,77 11,45
306203.0080.020.020 e 0,8 0,20 2 4 0,77 50 0,50 36,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306203.0080.020.040 e 0,8 0,20 4 4 0,77 50 0,50 36,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306203.0080.020.050 e 0,8 0,20 5 4 0,77 50 0,50 36,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306203.0080.020.060 e 0,8 0,20 6 4 0,77 50 0,50 36,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306203.0080.020.080 e 0,8 0,20 8 4 0,77 50 0,50 36,00 9,39 9,93 10,77 11,45
306203.0080.020.100 e 0,8 0,20 10 4 0,77 50 0,50 36,00 11,49 12,12 12,99 13,71
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306203.0100.020.020 e 1,0 0,20 2 4 0,96 50 0,80 36,00 2,96 3,23 3,73 4,17
306203.0100.020.030 e 1,0 0,20 3 4 0,96 50 0,80 36,00 4,05 4,39 4,96 5,45
306203.0100.020.040 e 1,0 0,20 4 4 0,96 50 0,80 36,00 514 5,52 6,15 6,70
306203.0100.020.050 e 1,0 0,20 5 4 0,96 50 0,80 36,00 6,22 6,64 7,33 7,92
306203.0100.020.060 e 1,0 0,20 6 4 0,96 50 0,80 36,00 7,29 7,76 8,50 9,12
306203.0100.020.070 e 1,0 0,20 7 4 0,96 50 0,80 36,00 8,36 8,86 9,65 10,30
306203.0100.020.080 e 1,0 0,20 8 4 0,96 50 0,80 36,00 9,43 9,96 10,79 11,47
306203.0100.020.090 e 1,0 0,20 9 4 0,96 50 0,80 36,00 10,49 11,05 11,92 12,63
306203.0100.020.100 e 1,0 0,20 10 4 0,96 50 0,80 36,00 11,55 12,14 13,05 13,78
306203.0100.020.120 e 1,0 0,20 12 4 0,96 55 0,80 36,00 13,66 14,31 15,28 16,06
306203.0100.020.150 e 1,0 0,20 15 4 0,96 55 0,80 36,00 16,82 17,53 18,60 19,44
306203.0120.020.060 e 1,2 0,20 6 4 1,15 50 1,00 36,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306203.0120.020.120 e 1,2 0,20 12 4 1,15 55 1,00 36,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306203.0150.020.040 e 1,5 0,20 4 4 1,44 50 1,35 36,00 5,23 5,59 6,21 6,74
306203.0150.020.060 e 1,5 0,20 6 4 1,44 50 1,35 36,00 7,37 7,82 8,54 9,15
306203.0150.020.080 e 1,5 0,20 8 4 1,44 50 1,35 36,00 9,50 10,01 10,83 11,50
306203.0150.020.100 e 1,5 0,20 10 4 1,44 50 1,35 36,00 11,62 12,19 13,08 13,81
306203.0150.020.120 e 1,5 0,20 12 4 1,44 B8, 1,35 36,00 13,72 14,35 15,31 16,09
306203.0150.020.140 e 1,5 0,20 14 4 1,44 55 1,35 36,00 15,83 16,60 17,53 18,34
306203.0150.020.160 e 1,5 0,20 16 4 1,44 55) 1,35 36,00 17,92 18,64 19,72 20,58
306203.0150.020.180 e 1,5 0,20 18 4 1,44 60 1,35 37,00 20,01 20,77 21,91 22,80
306203.0150.020.200 e 1,5 0,20 20 4 1,44 60 1,39 37,00 22,10 22,90 24,08 -
306203.0200.020.040 e 2,0 0,20 4 4 1,92 50 1,70 36,00 5,31 5,66 6,26 6,78
306203.0200.020.060 e 2,0 0,20 [ 4 1,92 50 1,70 36,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306203.0200.020.080 e 2,0 0,20 8 4 1,92 50 1,70 36,00 9,57 10,07 10,87 11,53
306203.0200.020.100 e 2,0 0,20 10 4 1,92 50 1,70 36,00 11,68 12,24 13,12 13,84
306203.0200.020.120 e 2,0 0,20 12 4 1,92 55 1,70 36,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306203.0200.020.150 e 2,0 0,20 15 A 1,92 555 1,70 36,00 16,93 17,61 18,65 -
306203.0200.020.200 e 2,0 0,20 20 4 1,92 60 1,70 37,00 22,15 22,93 24,11 -
306203.0200.050.040 e 2,0 0,50 4 4 1,92 50 1,70 36,00 B2 5,66 6,26 6,78
306203.0200.050.060 e 2,0 0,50 6 4 1,92 50 1,70 36,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306203.0200.050.080 e 2,0 0,50 8 4 1,92 50 1,70 36,00 9,57 10,07 10,87 11,53
306203.0200.050.100 e 2,0 0,50 10 4 1,92 50 1,70 36,00 11,68 12,24 13,12 13,84
306203.0200.050.120 e 2,0 0,50 12 4 1,92 58, 1,70 36,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306203.0200.050.150 e 2,0 0,50 15 4 1,92 55 1,70 36,00 16,93 17,61 18,65 -
306203.0200.050.200 e 2,0 0,50 20 A 1,92 60 1,70 37,00 22,15 22,93 24,11 -
306203.0300.030.100 e 3,0 0,3 10 4 2,90 65 3,00 38,00 11,72 12,26 13,11 -
306203.0300.030.150 e 3,0 0,3 15 4 2,90 65 3,00 38,00 16,97 17,63 - -
306203.0300.030.200 e 3,0 0,3 20 4 2,90 65 3,00 38,00 22,18 22,95 - -
306203.0300.030.250 e 3,0 0,3 25 4 2,90 75 3,00 43,00 27,38 28,23 - -
306203.0300.030.300 e 3,0 0,3 30 4 2,90 75 3,00 43,00 32,55 - - -
306203.0300.050.150 e 3,0 0,5 15 4 2,90 65 3,00 38,00 16,96 17,62 - -
306203.0300.050.200 e 3,0 0,5 20 4 2,90 65 3,00 38,00 22,17 22,94 - -
306203.0400.030.100 e 4,0 0,3 10 6 3,90 65 4,00 40,00 11,72 12,26 13,11 13,82
306203.0400.030.150 e 4,0 0,3 15 6 3,90 65 4,00 40,00 16,97 17,63 18,65 -
306203.0400.030.200 e 4,0 0,3 20 [ 3,90 65 4,00 40,00 22,18 22,95 24,10 -
306203.0400.030.250 e 4,0 0,3 25 6 3,90 75 4,00 41,00 27,38 28,23 - -
306203.0400.030.300 e 4,0 0,3 30 6 3,90 75 4,00 41,00 32,55 32,95 34,10 -
306203.0400.050.200 e 4,0 0,5 20 6 3,90 65 4,00 40,00 22,17 22,94 24,09 -
306203.0400.050.300 e 4,0 0,5 30 b 3,90 75 4,00 41,00 32,55 33,48 - -
306203.0500.030.200 e 5,0 0,3 20 6 4,90 65 5,00 40,00 22,17 22,94 - -
306203.0500.030.300 e 5,0 0,3 30 6 4,90 75 5,00 41,00 32,55 - - -
306203.0500.030.400 e 5,0 0,3 40 b 4,90 90 5,00 44,00 42,87 - - -
306203.0600.030.200 e 6,0 0,3 20 [ 5,90 65 6,00 40,00 - - - -
306203.0600.030.300 e 6,0 0,3 30 6 5,90 75 6,00 41,00 - - - -
306203.0600.030.400 e 6,0 0,3 40 6 5,90 90 6,00 44,00 = = = =
306203.0600.030.500 e 6,0 0,3 50 6 5,90 90 6,00 44,00 - - - -
306203.0600.050.200 e 6,0 0,5 20 6 5,90 65 6,00 40,00 - - - -
306203.0600.050.300 e 6,0 0,5 30 6 5,90 75 6,00 41,00 - - - -
306203.0600.100.250 e 6,0 1,0 25 b 5,90 65 6,00 41,00 - = - =
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Art.  30.6204 VHM-Micro-3D Mini-Radiusfraser, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4mm

a,uf,,l,f,‘,':-u,,, Gaiﬁgllé , Solid carbide miniatur ball nose slot mill, < 15xD diameter cutting '(\EAII{(;T:J) “ﬁgﬁw
- lr‘ depth, shank 4 mm
_ Vel
ALU Kunststoff |£ Microfrisa metal duro con radio de 3D, < 15xD profundidad de corte, SPEZIAL 2:’::5“3‘\5
% Si i mango 4mm
< 6% Si plastic Y Y I
> <& TBepAocnaBHan pagnycHas MuHKU-gppesa 3D, rybuHa pacnuna
< 15xD, xBOCTOBMK 4mMm
<A12L°/al!i MAKROLON %‘) U
Yy 20°
messinc UHMW tol.r =+ 0,003 S— HSC
brass PE r E— HPC
i
\
KUPFER 5 NHC
copper | PMMA [, 3 EEr=00,1-06,0 tol0,000/-0,008 Iy g 7000
“ e 7YX
Wachs “ee\N t,gzﬂ
Wax |\ Nl 6
'$leé
Schnittdaten
Cutting data
Dl O]
r
idz»‘ E
Bronze i
Brass
d2 “ Formschrage / Incline angle
‘_ Q6 ‘ ..............................
Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length
306204.0010.002 . 0,1 0,05 0,2 4 0,08 45 0,08 58,00 0,59 0,66 0,82 0,98
306204.0010.003 ° 0,1 0,05 0,3 4 0,08 45 0,08 58,00 0,70 0,79 0,96 1,13
306204.0010.004 . 0,1 0,05 0,4 4 0,08 45 0,08 58,00 0,81 0,91 1,09 1,27
306204.0010.005 [ 0,1 0,05 0,5 4 0,08 45 0,08 58,00 0,92 1,03 1,22 1,41
306204.0020.005 ° 0,2 0,10 0,5 4 0,17 50 0,20 49,00 0,99 1,08 1,27 1,45
306204.0020.010 . 0,2 0,10 1 4 0,17 50 0,20 49,00 1,53 1,66 1,90 2,11
306204.0020.015 o 0,2 0,10 1,5 4 0,17 50 0,20 49,00 2,07 2,23 2,51 2,75
306204.0020.020 [ 0,2 0,10 2 4 0,17 50 0,20 49,00 2,61 2,80 3,10 3,37
306204.0030.010 ° 0,3 0,15 1 4 0,27 50 0,25 45,00 1,53 1,66 1,90 2,11
306204.0030.015 ° 0,3 0,15 1,5 4 0,27 50 0,25 45,00 2,07 2,23 2,51 2,75
306204.0030.020 o 0,3 0,15 2 4 0,27 50 0,25 45,00 2,61 2,80 3,10 3,37
306204.0030.025 . 0,3 0,15 2,5 4 0,27 50 0,25 45,00 3,15 3,35 3,69 3,98
306204.0030.030 [ 0,3 0,15 3 4 0,27 50 0,25 45,00 3,69 3,91 4,27 4,58
306204.0040.010 ° 0,4 0,20 1 4 0,37 50 0,30 40,00 1,53 1,66 1,90 2,11
306204.0040.020 ° 0,4 0,20 2 4 0,37 50 0,30 40,00 2,61 2,80 3,10 3,37
306204.0040.030 . 0,4 0,20 3 4 0,37 50 0,30 40,00 3,69 3,91 4,27 4,58
306204.0040.040 [ 0,4 0,20 4 4 0,37 50 0,30 40,00 4,75 5,01 5,41 5,75
306204.0050.010 ° 0,5 0,25 1 4 0,47 50 0,40 40,00 1,53 1,66 1,90 2,11
306204.0050.020 o 0,5 0,25 2 4 0,47 50 0,40 40,00 2,61 2,80 3,10 3,37
306204.0050.030 . 0,5 0,25 3 4 0,47 50 0,40 40,00 3,69 3,91 4,27 4,58
306204.0050.040 ° 0,5 0,25 4 4 0,47 50 0,40 40,00 4,75 5,01 5,41 5,75
306204.0050.050 . 0,5 0,25 5 4 0,47 50 0,40 40,00 5,81 6,10 6,54 6,90
306204.0050.060 ° 0,5 0,25 [ 4 0,47 50 0,40 40,00 6,86 7,18 7,66 8,04
306204.0060.020 ° 0,6 0,30 2 4 0,57 50 0,50 36,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306204.0060.030 . 0,6 0,30 3 4 0,57 50 0,50 36,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306204.0060.040 o 0,6 0,30 4 4 0,57 50 0,50 36,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306204.0060.050 ° 0,6 0,30 5 4 0,57 50 0,50 36,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306204.0060.060 . 0,6 0,30 6 4 0,57 50 0,50 36,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306204.0060.080 ° 0,6 0,30 8 4 0,57 50 0,50 36,00 9,39 9,93 10,77 11,45
306204.0080.020 ° 0,8 0,40 2 4 0,77 50 0,60 36,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306204.0080.040 . 0,8 0,40 4 4 0,77 50 0,60 36,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306204.0080.060 ° 0,8 0,40 6 4 0,77 50 0,60 36,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306204.0080.080 ° 0,8 0,40 8 4 0,77 50 0,60 36,00 9,39 9,93 10,77 11,45
306204.0080.100 [ 0,8 0,40 10 4 0,77 50 0,60 36,00 11,49 12,12 12,99 13,78
306204.0100.020 . 1,0 0,50 2 4 0,96 50 0,80 36,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306204.0100.030 . 1,0 0,50 3 4 0,96 50 0,80 36,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306204.0100.040 . 1,0 0,50 4 4 0,96 50 0,80 36,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306204.0100.050 o 1,0 0,50 5 4 0,96 50 0,80 36,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306204.0100.060 ° 1,0 0,50 6 4 0,96 50 0,80 36,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306204.0100.080 ° 1,0 0,50 8 4 0,96 50 0,80 36,00 9,39 9,93 10,77 11,45
306204.0100.100 ° 1,0 0,50 10 4 0,96 50 0,80 36,00 11,55 12,14 13,05 13,78
306204.0100.120 ° 1,0 0,50 12 4 0,96 55 0,80 36,00 13,66 14,31 15,28 16,06
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306204.0100.150 ° 1,0 4 36 00 16 82 17,53 18 60 19 44
306204.0100.180 ° 1,0 0 50 4 O 96 0 80 37,00 20,01 20,77 21,91 22,77
306204.0100.200 ° 1,0 0,50 20 4 0,96 60 0,80 37,00 22,10 22,90 24,08 24,98
306204.0120.060 ° 1,2 0,60 6 4 1,15 50 1,00 36,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306204.0120.120 ° 1,2 0,60 12 4 1,15 55 1,00 36,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306204.0150.040 ° 1,5 0,75 4 4 1,44 50 1,20 36,00 5,23 5,59 6,21 6,74
306204.0150.060 ° 1,5 0,75 6 4 1,44 50 1,20 36,00 7,37 7,82 8,54 9,15
306204.0150.080 ° 1,5 0,75 8 4 1,44 50 1,20 36,00 9,50 10,01 10,83 11,50
306204.0150.100 ° 1,5 0,75 10 4 1,44 50 1,20 36,00 11,62 12,19 13,08 13,81
306204.0150.120 o 1,5 0,75 12 4 1,44 55 1,20 36,00 13,72 14,35 15,31 16,09
306204.0150.140 U 1,5 0,75 14 4 1,44 55 1,20 36,00 15,83 16,60 17,53 18,34
306204.0150.160 ° 1,5 0,75 16 4 1,44 55 1,20 36,00 17,92 18,64 19,72 20,58
306204.0150.180 ° 1,5 0,75 18 4 1,44 60 1,20 37,00 20,01 20,77 21,91 22,80
306204.0150.200 o 15 0,75 20 4 1,44 60 1,20 37,00 22,10 22,90 24,08 -
306204.0200.040 ° 2,0 1,00 4 4 1,92 50 1,50 36,00 5,31 5,66 6,26 6,78
306204.0200.060 ° 2,0 1,00 6 4 1,92 50 1,50 36,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306204.0200.080 ° 2,0 1,00 8 4 1,92 50 1,50 36,00 9,57 10,07 10,87 11,53
306204.0200.100 o 2,0 1,00 10 4 1,92 50 1,50 36,00 11,68 12,24 13,12 13,84
306204.0200.120 J 2,0 1,00 12 4 1,92 55 1,50 36,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306204.0200.150 ° 2,0 1,00 15 4 1,92 55 1,50 36,00 16,93 17,61 18,65 -
306204.0200.200 ° 2,0 1,00 20 4 1,92 60 1,50 37,00 22,15 22,93 24,11 -
306204.0300.050 ° 3,0 1,50 5 4 2,90 65 3,0 38,00 6,36 6,67 7,22 7,72
306204.0300.100 ° 3,0 1,50 10 4 2,90 65 3,0 38,00 11,66 12,16 12,97 -
306204.0300.150 ° 3,0 1,50 15 4 2,90 65 3,0 38,00 16,91 17,55 - -
306204.0300.200 ° 3,0 1,50 20 4 2,90 65 3,0 38,00 22,13 22,88 - -
306204.0300.250 ° 3,0 1,50 25 4 2,90 75 3,0 43,00 27,33 28,17 - -
306204.0300.300 ° 3,0 1,50 30 4 2,90 75 3,0 43,00 32,51 = - -
306204.0400.100 ° 4,0 2,00 10 6 3,90 65 4,0 40,00 11,63 12,12 12,90 13,56
306204.0400.150 ° 4,0 2,00 15 6 3,90 65 4,0 40,00 16,89 17,51 18,48 -
306204.0400.200 ° 4,0 2,00 20 6 3,90 65 4,0 40,00 22,11 22,85 23,96 -
306204.0400.250 ° 4,0 2,00 25 6 3,90 75 4,0 41,00 27,31 28,14 - -
306204.0400.300 ° 4,0 2,00 30 6 3,90 75 4,0 41,00 32,49 33,41 - -
306204.0500.200 ° 5,0 2,50 20 6 4,90 65 5,0 40,00 22,09 22,82 - -
306204.0500.300 o 5,0 2,50 30 6 4,90 75 5,0 41,00 32,48 - - -
306204.0500.400 ° 5,0 2,50 40 6 4,90 90 5,0 44,00 42,81 = = =
306204.0600.200 o 6,0 3,00 20 6 5,90 65 6,0 40,00 - - - -
306204.0600.300 ° 6,0 3,00 30 6 5,90 75 6,0 41,00 = = = =
306204.0600.400 ° 6,0 3,00 40 6 5,90 90 6,0 44,00 - - - -
306204.0600.500 ° 6,0 3,00 50 6 5,90 90 6,0 44,00 = = = =
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Aart.  30.6209 VHM-Micro-Schaftfraser, ohne Eckenradius, polierte Schneiden < 12 x D

KUPFER MICRO KARNASCH

Solid carbide-micro-end mill, without corner radius,

copper NORM
d1r polished cutting edge 2-12xD GRAIN
J . L
Microfresa metal duro de mango, sin radio angular, DIN 6535
MESSING l2
rass |2 cuchillos pulidos 2-12xD SPEZIAL FormHA
ds g 1
- .-
TBepaocnnaBHan KOHLEeBas MUKPO-Gpesa, 6e3 yrnosoro
ALU paawvyca, NoNMpoBaHHble pesLibl 2-12xD
aluminium
30°
scharfkantig / sharp edge — HSC
|
|
GoLD POLIERT
gold [ =00,05-00,12 tol 0,005 = POLISHED

o<
B} =0015-020 tol-0,01
MMKS
Kunststoff >
plastic Caval

MAKROLON Schnittdaten
Cutting data

o0
N L Fit
=k

306209.0005.010 e 0,05 0,10 - 8° 40 0,70 108,00 306209.0100.0300
306209.0006.012 e 0,06 0,12 - 8° 40 0,12 93,00 306209.0100.0400
306209.0008.016 e 0,08 0,16 - 8° 40 0,16 79,00 306209.0100.0600
306209.0010.020 ® 0,10 0,20 - 10° 40 0,20 66,00 306209.0100.0900
306209.0012.024 ¢ 0,12 0,24 - 10° 40 0,24 66,00 306209.0100.1200
306209.0015.030 ® 0,15 0,30 - 10° 40 0,30 56,00 306209.0105.0300
306209.0020.0050 e 0,20 0,50 - 10° 40 0,50 47,00 306209.0110.0300
306209.0030.0080 e 0,30 0,80 - 10° 40 0,80 32,00 306209.0115.0300
306209.0040.0100 e 0,40 1,00 - 10° 40 1,00 32,00 306209.0120.0400
306209.0040.0200 e 0,40 2,00 0,38 10° 40 0,60 39,00 306209.0120.0600
306209.0050.0150 e 0,50 1,50 - 10° 40 1,50 25,00 306209.0120.0900
306209.0050.0200 e 0,50 2,00 0,48 10° 40 0,70 39,00 306209.0125.0400
306209.0050.0400 e 0,50 4,00 0,48 10° 40 0,70 39,00 306209.0140.0400
306209.0050.0600 e 0,50 6,00 10° 60 0,70 60,00 306209.0140.0600
306209.0060.0150 e 0,60 1,50 - 10° 40 1,50 25,00 306209.0140.0900
306209.0060.0400 e 0,60 4,00 0,58 10° 40 0,90 39,00 306209.0150.0400
306209.0070.0200 e 0,70 2,00 - 10° 40 2,00 25,00 306209.0150.0600
306209.0070.0400 e 0,70 4,00 0,68 10° 40 1,00 39,00 306209.0150.0900
306209.0075.0200 e 0,75 2,00 - 10° 40 2,00 25,00 306209.0150.1200
306209.0080.0200 e 0,80 2,00 - 10° 40 @ 2,00 25,00 306209.0160.0500
306209.0080.0400 e 0,80 4,00 0,77 10° 40 1,20 39,00 306209.0180.0900
306209.0080.0600 e 0,80 6,00 0,77 10° 40 1,20 50,00 306209.0180.1200
306209.0080.0900 e 0,80 9,00 0,77 10° 60 1,20 60,00 306209.0190.0500 e 1,90 5,00
306209.0085.0200 e 0,85 2,00 - 10° 40 2,00 25,00 306209.0200.0500 e 2,00 5,00
306209.0090.0250 e 0,90 2,50 - 10° 40 250 25,00 306209.0200.0900 e 2,00 9,00
306209.0090.0600 e 0,90 6,00 0,87 10° 40 1,30 50,00 306209.0200.1200 e 2,00 12,00
306209.0095.0250 ¢ 0,95 2,50 - 10° 40 2,50 25,00 306209.0200.1500 e 2,00 15,00

Sonderabmessungen auf Anfrage! / Special

- 10° 40 3,00 23,00
0,95 10° 40 1,50 39,00
0,95 10° 40 1,50 39,00
0,95 10° 40 1,50 50,00
0,95 10° 60 1,50 60,00
- 10° 40 3,00 27,00
- 10° 40 3,00 27,00
- 10° 40 3,00 27,00
10° 40 4,00 27,00

, 10° 40 1,80 39,00
1,15 10° 40 1,80 50,00
- 10° 40 4,00 27,00
- 10° 40 4,00 27,00
1,35 10° 40 2,00 39,00
1,35 10° 40 2,00 50,00
- 10° 40 4,00 23,00
1,44 10° 40 @ 2,20 39,00
1,44 10° 40 2,20 50,00
1,44 10° 60 2,20 40,00
- 10° 40 5,00 27,00
1,74 10° 40 @ 2,70 50,00
1,74 10° 40 2,70 52,00
- 20° 40 5,00 27,00

® 000 0 0 060 0 00 0 0 0 00 0 0 0 0 0 o
WG TICIAIIENRENNDNNN==OO0OO0OOOO
OO0 O0O0O0O0OoO|jUIoo0 Oo|uojgIloo0 o0 o0 o

o~
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o

- 20° 40 5,00 25,00
1,92 20° 40 3,00 50,00
1,92 20° 40 3,00 52,00
1,92 20° 60 3,00 60,00

imensions upon enquiry!
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Lineas de calidad
JIHNM KayecTBa

Qualitatslinien
Quality lines

PROFESSIONAL
* X ok

Fiir den professionellen Einsatz
bei hdchsten Zerspanungs-
anspriichen.

t 0,003 mm

For professional use and
highest performance.

Para el uso profesional de los
requisitos de mecanizado.

0,003 mm

[ins npodeccrnoHanbHoro
CNOMb30BaHNA NPV BbICOKUX
TpeboBaHMAX K 06paboTKe pe3aHnem

mO/—0.010 mm

Fir den Experten in der Klein- und
GroBserienfertigung.

t 0,005 mm

For experts in small and large
production.

Para el experto en la fabricacion de
series pequenos y grandes.

0,010 mm

[inA skcnepTa no menko- n
KpYNHOCEPUNHOMY NPOU3BOACTBY

mO/—0.010 mm

TOP fiir die Schruppbearbeitung + 0.007

+0, mm
TOP for roughing
TOP para el desbaste

Havnyywuin BapmaHT Ana YepHoBOM
06paboTKK

0,015 mm

mO/—0,0% mm

Formgenauigkeit Radius
Shape accuracy

Precisién de forma ( radio )
ToYHOCTb GOPMBI MO Paauycy

Rundlaufgenauigkeit
Concentricity

Precision de marcha concéntrica
ToYHOCTb BpaLLeHWA

Durchmessertoleranz
Diameter tolerance
Tolerancia de didmetro
[onyck no guametpy

Formgenauigkeit Radius
Shape accuracy

Precision de forma ( radio )
TouHOCTb GOPMBI MO Paauycy

Rundlaufgenauigkeit
Concentricity

Precision de marcha concéntrica
ToYHOCTb BpaLLeHna

Durchmessertoleranz
Diameter tolerance
Tolerancia de didmetro
[onyck no guametpy

Formgenauigkeit Radius
Shape accuracy

Precision de forma ( radio )
TouHOCTb GOPMBI MO Paauycy

Rundlaufgenauigkeit
Concentricity

Precision de marcha concéntrica
TouHOCTb BpalyeHua

Durchmessertoleranz
Diameter tolerance
Tolerancia de didmetro
[onyck no guametpy
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Art.  30.6212 VHM-Micro-Schaftfraser mit Eckenradius, polierte Schneiden < 25xD

di
Rt D, Solid carbide end mills, with corner radius, with highly polished flutes 2-25 x D '(‘;""gl‘g K“,'}g:,fnc“
!
|i VHM microfresa de mango, con radio angular, cuchillos pulidos 2-25xD
MESSING (I3} d DIN,6535
3 Form HA
brass - TeeppocnnaBHas KOHLEBasA MUKPO-Gpes3a, C YrI0BbIM PafuycoMm, SPEZIAL Em
NoNMPOBaHHble pe3Lbl 2-25xD

ALU
aluminium
30° r
[ ]

tol. r =-0,004 — HSC
r Tz HPC
il ‘
17° ‘
GOLD D r,> POLIERT
gold m =00,2-05,9 tol-0,001/-0,010 Q < POLISHED
B =060 tol -0,005/-0,020 —
Kunststoff >
plastic ¢ —f—:5
MAKROLON Schnittdaten

Cutting data

|
Wachs dZ’J %
Wax
[=]
% ﬁ g% ............................. “ Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschréage
Effective under-neck length

306212.0020.005.00 e 0,2 0,05 0,5 4 0,18 55 03 57,00 1,12 1,30 1,64 1,99
306212.0020.005.01 e 0,2 0,05 1 *4 0,18 55 03 57,00 1,70 1,92 2,34 2,73
306212.0030.005.01 o 0,3 0,05 1 4 0,28 55 04 47,00 1,70 1,92 2,34 2,73
306212.0030.005.02 o 0,3 0,05 2 4 0,28 55 04 47,00 2,83 3.13 3,64 4,10
306212.0030.005.03 o 0,3 0,05 3 4 0,28 55 0.4 47,00 3,94 4,29 4,88 5,39
306212.0030.005.05 o 0,3 0,05 5 *4 0,28 55 04 47,00 6.12 6,57 7,28 7,87
306212.0040.005.02 o 0,4 0,05 2 4 0,38 55 05 47,00 2,83 3,13 3,64 4,10
306212.0040.005.04 o 0,4 0,05 4 *4 0,38 55 05 47,00 5,03 5,44 6,09 6,64
306212.0050.005.03 o 0,5 0,05 3 4 0,48 55 06 39,00 3.94 4,30 4,89 5,40
306212.0050.005.04 o 0,5 0,05 4 4 0,48 55 06 39,00 5,03 5,44 6,09 6.64
306212.0050.005.05 0,5 0,05 5 4 0,48 55 0,6 39,00 6.12 6,57 7,28 7,87
306212.0060.006.02 o 0,6 0,06 2 4 0,58 55 08 34,00 2,83 313 3,64 4,09
306212.0060.006.04 o 0,6 0,06 4 4 0,58 55 08 34,00 5,03 5,44 6,09 6,64
306212.0060.006.06 © 0,6 0,06 6 4 0,58 55 08 34,00 7,20 7,69 8,44 9,07
306212.0060.006.08 0,6 0,06 8 4 0,58 55 08 34,00 9,35 9.90 10,74 11,43
306212.0070.007.06 A 0,7 0,07 6 4 0,68 55 0,9 34,00 7,24 7,72 8,46 9,08
306212.0070.007.10 A 0,7 0,07 10 4 0,68 55 0,9 34,00 11,51 12,11 13,02 13,76
306212.0080.008.04 o 0,8 0,08 4 4 0,77 55 1,0 34,00 5,08 5,47 6,11 6,66
306212.0080.008.06 0,8 0,08 6 4 0,77 55 1,0 34,00 7,24 7,72 8,46 9,08
306212.0080.008.08 © 0,8 0,08 8 4 0,77 55 1,0 34,00 9,38 9,92 10,76 11,44
306212.0080.008.10 0,8 0,08 10 4 0,77 55 1,0 34,00 11,51 12,11 13,02 13,75
306212.0090.009.06 A 0,9 0,09 6 4 0,87 55 1,1 34,00 7,24 7,71 8,46 9,08
306212.0090.009.12 4 0,9 0,09 12 4 0,87 55 1,1 34,00 13,63 14,28 15,25 16,04
306212.0100.010.03 o 1,0 0,10 3 4 0,95 55 1,2 34,00 4,09 4,41 4,96 5,45
306212.0100.010.05 o 1,0 0,10 5 4 0,95 55 1,2 34,00 6.25 6,67 7,34 7,92
306212.0100.010.07 o 1,0 0,10 7 4 0,95 55 1,2 34,00 8.39 8,88 9,65 10,30
306212.0100.010.10 o 1,0 0,10 10 4 0,95 55 1,2 34,00 11,58 12,16 13,05 13,78
306212.0100.010.12 = o 1,0 0,10 12 4 0,95 55 1,2 34,00 13,69 14,32 15,29 16,06
306212.0100.010.15 o 1,0 0,10 15 4 0,95 55 1,2 34,00 16,84 17,55 18,60 19,44
306212.0100.010.20 o 1,0 0,10 20 4 0,95 55 1,2 34,00 22,07 22,88 24,06 24,98
306212.0100.010.25 e 1,0 0,10 25 4 0,95 60 1,2 34,00 27,27 28,17 29,46 =

306212.0100.030.05 o 1,0 0,30 5 4 0,95 55 12 34,00 6,24 6,64 7,31 7,87
306212.0100.030.10 o 1,0 0,30 10 4 0,95 55 1,2 34,00 11,57 12,14 13,03 13,75
306212.0100.030.15 e 1,0 0,30 15 4 0,95 55 1,2 34,00 16,83 17,53 18,58 19,41

*?0,2-00,5 - Laufende Produktion wird gedndert von Schaft d2 h5 3 mm auf Schaft d2 h5 4 mm
*@0,2-00,5 - Running production changed from shank d2 h5 3 mm to shank d2 h5 4 mm
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@% ........ : PROFESSIONAL ) 5 304212

306212.0120.012.06 e 1,2 0,12 6 4 1,15 55 1,4 34,00 7,32 7,77 8,50 9,11
306212.0120.012.08 L 1,2 0,12 8 4 1,15 55 1,4 34,00 9,46 9,98 10,79 11,47
306212.0120.012.10 ° 1,2 0,12 10 4 1,15 55 1,4 34,00 11,58 12,16 13,05 13,78
306212.0120.012.12 o 1,2 0,12 12 4 1,15 55 1,4 34,00 13,69 14,32 15,28 16,06
306212.0120.012.18 e 1,2 0,12 18 4 1,15 55 1,4 34,00 19,98 20,75 21,88 22,77
306212.0120.012.25 A 1,2 0,12 25 4 1,15 60 1,4 34,00 27,27 28,17 29,46 -
306212.0140.014.08 A 1,4 0,14 8 4 1,35 6B 1,6 34,00 9,45 9,97 10,79 11,46
306212.0140.014.16 A 1,4 0,14 16 4 1,35 55 1,6 34,00 17,89 18,61 19,70 20,55
306212.0150.015.04 e 1,5 0,15 4 4 1,44 55 1,8 34,00 5,22 5,57 6,18 6,71
306212.0150.015.06 ° 1,5 0,15 [) 4 1,44 55 1,8 34,00 7,36 7,80 8,52 9,12
306212.0150.015.08 ° 1,5 0,15 8 4 1,44 55 1,8 34,00 9,49 10,00 10,81 11,48
306212.0150.015.10 e 1,5 0,15 10 4 1,44 55 1,8 34,00 11,61 12,18 13,06 13,79
306212.0150.015.12 L4 1,5 0,15 12 4 1,44 55 1,8 34,00 13,72 14,34 15,30 16,07
306212.0150.015.16 e 1,5 0,15 16 4 1,44 55 1,8 34,00 17,91 18,63 19,71 20,56
306212.0150.015.20 L4 1,5 0,15 20 4 1,44 6B 1,8 34,00 22,09 22,89 24,07 -
306212.0150.030.06 A 1,5 0,30 [ 4 1,44 55 1,8 34,00 7,35 7,79 8,49 9,09
306212.0150.030.12 A 1,5 0,30 12 4 1,44 55 1,8 34,00 13,71 14,33 15,28 16,05
306212.0160.016.08 A 1,6 0,16 8 4 1,54 55 1,9 34,00 9,49 10,00 10,81 11,47
306212.0160.016.16 A 1,6 0,16 16 4 1,54 55 1,9 34,00 17,91 18,63 19.71 20,56
306212.0200.020.05 e 2,0 0,20 5 4 1,92 65 2,0 34,00 6,37 6,75 7,40 7,95
306212.0200.020.08 e 2,0 0,20 8 4 1,92 65 2,0 34,00 9,55 10,05 10,84 11,50
306212.0200.020.10 o 2,0 0,20 10 4 1,92 65 2,0 34,00 11,67 12,22 13,09 13,81
306212.0200.020.12 e 2,0 0,20 12 4 1,92 65 2,0 34,00 13,77 14,38 15,32 16,09
306212.0200.020.15 ° 2,0 0,20 15 4 1,92 65 2,0 34,00 16,92 17,60 18,63 -
306212.0200.020.20 L 2,0 0,20 20 4 1,92 65 2,0 34,00 22,14 22,92 24,09 -
306212.0200.020.25 o 2,0 0,20 25 4 1,92 75 2,0 35,00 27,34 28,21 - -
306212.0200.020.30 L4 2,0 0,20 30 4 1,92 75 2,0 35,00 32,52 33,47 - -
306212.0200.030.10 A 2,0 0,30 10 4 1,92 65 2,0 34,00 11,66 12,21 13,08 13,79
306212.0200.030.15 A 2,0 0,30 15 4 1,92 65 2,0 34,00 16,91 17,59 18,62 -
306212.0200.030.20 A 2,0 0,30 20 4 1,92 65 2,0 34,00 22,13 22,92 24,08 -
306212.0200.050.10 e 2,0 0,50 10 4 1,92 65 2,0 34,00 11,65 12,20 13,06 13,76
306212.0200.050.15 e 2,0 0,50 15 4 1,92 65 2,0 34,00 16,91 17,58 18,60 19,42
306212.0200.050.20 e 2,0 0,50 20 4 1,92 65 2,0 34,00 22,13 22,90 24,06 -
306212.0250.025.10 A 2,5 0,25 10 4 2,42 65 2,5 35,00 11,73 12,26 13,12 13,83
306212.0250.025.20 A 2,5 0,25 20 4 2,42 65 2,5 35,00 22,18 22,95 - -
306212.0300.030.10 e 3,0 0,30 10 4 2,90 65 3,0 35,00 11,72 12,26 13,11 -
306212.0300.030.15 e 3,0 0,30 15 4 2,90 65 3,0 35,00 16,97 17,63 - -
306212.0300.030.20 o 3,0 0,30 20 4 2,90 65 3,0 35,00 22,18 22,95 - -
306212.0300.030.25 e 3,0 0,30 25 4 2,90 75 3,0 40,00 27,38 28,23 - -
306212.0300.030.30 e 3,0 0,30 30 4 2,90 75 3,0 40,00 32,55 - - -
306212.0300.050.15 e 3,0 0,50 15 4 2,90 65 3,0 35,00 16,96 17,62 - -
306212.0300.050.20 e 3,0 0,50 20 4 2,90 65 3,0 35,00 22,17 22,94 - —
306212.0400.030.10 e 4,0 0,30 10 6 3,90 65 4,0 37,00 11,72 12,26 13,11 13,82
306212.0400.030.15 e 4,0 0,30 15 6 3,90 65 4,0 37,00 16,97 17,63 18,65 -
306212.0400.030.20 ° 4,0 0,30 20 [ 3,90 65 4,0 37,00 22,18 22,95 24,10 -
306212.0400.030.25 e 4,0 0,30 25 6 3,90 75 4,0 38,00 27,38 28,23 - —
306212.0400.030.30 L4 4,0 0,30 30 6 3,90 75 4,0 38,00 32,55 32,95 34,10 =
306212.0400.050.20 e 4,0 0,50 20 6 3,90 65 4,0 37,00 22,17 22,94 24,09 -
306212.0400.050.30 e 4,0 0,50 30 6 3,90 75 4,0 38,00 32,55 33,48 - -
306212.0500.030.20 e 5,0 0,30 20 6 4,90 65 5,0 37,00 22,17 22,94 - —
306212.0500.030.30 e 5,0 0,30 30 6 4,90 75 5,0 38,00 &2, - - -
306212.0500.030.40 L4 5,0 0,30 40 b 4,90 90 5,0 41,00 42,87 - - -
306212.0500.050.20 A 5,0 0,50 20 6 4,90 65 5.0 37,00 22,17 22,94 - -
306212.0600.030.20 e 6,0 0,30 20 b 5,90 65 6,0 37,00 - - - -
306212.0600.030.30 e 6,0 0,30 30 6 5,90 75 6,0 38,00 - - - -
306212.0600.030.40 ° 6,0 0,30 40 [ 5,90 90 6,0 41,00 - - - -
306212.0600.030.50 L4 6,0 0,30 50 b 5,90 90 6,0 41,00 - - = =
306212.0600.050.20 ° 6,0 0,50 20 b 5,90 65 6,0 37,00 - - - -
306212.0600.050.30 L4 6,0 0,50 30 b 5,90 75 6,0 38,00 - = = =
306212.0600.060.20 A 6,0 0,60 20 [ 5,90 65 6,0 37,00 - - - -
306212.0600.060.30 A 6,0 0,60 30 6 5,90 75 6,0 38,00 - = = =
306212.0600.100.25 [ 6,0 1,00 25 6 5,90 65 6,0 38,00 - - - -

306212.0100.010.15 Stirnseitig

On the front side

100-fache Vergrof3erung
100-times magnification



Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

Art.  30.6213 VHM-Micro-3D-Radiusfraser mit Kugelstirn, polierte Schneiden < 25xD

KUPFER MICRO karNASCH

Solid Carbide ball nose end mills with highly polished flutes 2-25xD

copper " GRAIN  NORM
;r
i Microfresa metal duro de radio de 3D, con frente esférico, cuchillos pulidos 2-25xD
MESSING Iz DIN 633%
brass \B \ TBepaocnnaBHas paavycHaa Mkpo-¢pesa 3D, ¢ LapoBbiM TOPLOM, SPEZIAL Form
- < NOAMPOBaHHbIe pesLibl 2-25xD (I —
ALU %
aluminium
30°
tol. r=+0,003 — HSC
\ [10,003]A]
h ‘
GO;HD L,> POLIERT
0 = - - -
g o EEr=00,1-059 tol-0,001/-0,010 y ¢+ POLISHED
(=060 tol -0,005 / -0,020
MMKS
Kunststoff >
plastic Caval
MAKROLON Schnittdaten
Cutting data

Wachs LL -
Wax dz»‘

% % g% “ Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

Art.

306213.0020.005 ° 0,2 0,10 0,5 * 4 0,18 58 0,3 57,00 1,11 1,28 1,62 1,96
306213.0020.01 o 0,2 0,10 1 * 4 0,18 55 0,3 57,00 1,69 1,91 2,32 2,71
306213.0030.01 ° 0,3 0,15 1 *4 0,28 55 0,4 47,00 1,68 1,90 2,30 2,68
306213.0030.02 ° 0,3 0,15 2 *4 0,28 55 0,4 47,00 2,81 3,11 3,61 4,06
306213.0030.03 ° 0,3 0,15 3 *4 0,28 55 0,4 47,00 9,93 4,28 4,86 5,36
306213.0030.05 ° 0,3 0,15 5 * 4 0,28 55 0,5 47,00 6,11 6,56 7,26 7,85
306213.0040.02 ° 0,4 0,20 2 * 4 0,38 585 0,5 47,00 2,81 3,10 3,60 4,05
306213.0040.04 o 0,4 0,20 4 *4 0,38 55 0,5 47,00 5,02 5,42 6,06 6,61
306213.0040.06 o 0,4 0,20 [ * 4 0,38 5 0,5 47,00 7,19 7,67 8,42 9,04
306213.0050.03 o 0,5 0,25 B3 * 4 0,48 55 0,6 39,00 3,92 4,26 4,84 5,34
306213.0050.04 o 0,5 0,25 4 * 4 0,48 55 0,6 39,00 5,01 5,41 6,05 6,59
306213.0050.05 ° 0,5 0,25 5 * 4 0,48 55 0,6 39,00 6,10 6,54 7,24 7,82
306213.0060.02 ° 0,6 0,30 2 4 0,58 55 0,8 34,00 2,80 3,08 3,57 4,01
306213.0060.04 ° 0,6 0,30 4 4 0,58 55 0,8 34,00 5,01 5,40 6,04 6,58
306213.0060.06 o 0,6 0,30 6 4 0,58 55 0,8 34,00 7,18 7,66 8,40 9,02
306213.0060.08 ° 0,6 0,30 8 4 0,58 55 0,8 34,00 9,33 9,87 10,71 11,39
306213.0080.04 ° 0,8 0,40 4 4 0,77 5B 1,0 34,00 5,05 5,43 6,05 6,58
306213.0080.06 o 0,8 0,40 6 4 0,77 55 1,0 34,00 7,22 7,68 8,41 9,02
306213.0080.08 o 0,8 0,40 8 4 0,77 585 1,0 34,00 9,36 9,89 10,71 11,39
306213.0080.10 o 0,8 0,40 10 4 0,77 55 1,0 34,00 11,49 12,08 12,98 13,71
306213.0090.06 A 0,9 0,45 [ 4 0,87 55 1,1 34,00 7,21 7,67 8,40 9,01
306213.0100.03 o 1,0 0,50 3 4 0,95 55 1,2 34,00 4,06 4,36 4,88 5,35
306213.0100.05 ° 1,0 0,50 5 4 0,95 55 1,2 34,00 6,22 6,62 7,27 7,83
306213.0100.07 o 1,0 0,50 7 4 0,95 55 1,2 34,00 8,37 8,84 9,60 10,23
306213.0100.10 o 1,0 0,50 10 4 0,95 55 1,2 34,00 11,55 12,12 13,00 13,72
306213.0100.12 o 1,0 0,50 12 4 0,95 55 1,2 34,00 13,67 14,29 15,24 16,01
306213.0100.15 ° 1,0 0,50 15 4 0,95 58 1,2 34,00 16,82 17,52 18,56 19,39
306213.0100.20 o 1,0 0,50 20 4 0,95 55 1,2 34,00 22,05 22,85 24,03 24,94
306213.0100.25 ° 1,0 0,50 25 4 0,95 60 1,2 34,00 27,26 28,15 29,43 -

306213.0120.06 A 1,2 0,60 [ 4 1,15 55 1,4 34,00 7,29 7,72 8,42 9,02
306213.0120.08 o 1,2 0,60 8 4 1,15 5B 1.4 34,00 9,42 9,93 10,73 11,38
306213.0120.10 o 1,2 0,60 10 4 1,15 55 1,4 34,00 11,55 12,11 12,99 13,71
306213.0120.12 ° 1,2 0,60 12 4 1,15 55 1.4 34,00 13,66 14,28 ([15%28 15,99
306213.0120.18 A 1,2 0,60 18 4 1,15 55 1,4 34,00 19,96 20,72 21,84 22,72
306213.0120.25 A 1,2 0,60 25 4 1,15 60 1,4 34,00 27,26 28,14 29,42 -

*?0,2-00,5 - Laufende Produktion wird gedndert von Schaft d2 h5 3 mm auf Schaft d2 h5 4 mm
*$0,2- 00,5 - Running production changed from shank d2 h5 3 mm to shank d2 h5 4 mm
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BoBoE
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306213.0140.08 A 1,4 4 1,6 942 992 10 71 11, 37
306213.0140.16 A 1,4 070 4 1 35 1,6 34 00 17,86 18,57 19,64 20,48
306213.0150.04 U 15 0,75 l. 4 1,44 55 1,8 34,00 517 5,50 6,07 6,57
306213.0150.06 U 1,5 0,75 6 4 1,44 55 1,8 34,00 7,32 7,74 8,42 9,01
306213.0150.08 U 1,5 0,75 8 4 1,44 55 1,8 34,00 9,45 9,94 10,72 11,38
306213.0150.10 U 1,5 0,75 10 4 1,44 55 1,8 34,00 11,57 12,13 12,99 13,70
306213.0150.12 o 1,5 0,75 12 4 1,44 55 1,8 34,00 13,68 14,29 15,23 15,99
306213.0150.16 U 1,5 0,75 16 4 1,44 55 1.8 34,00 17,89 18,59 19,65 20,49
306213.0150.20 U 1 0,75 20 4 1,44 55 1,8 34,00 22,07 22,85 24,02 -
306213.0150.25 ° 1,5 0,75 25 4 1,44 60 1,8 34,00 27,27 28,15 29,42 =
306213.0160.08 A 1,6 0,80 8 4 1,54 55 1,9 34,00 9,45 9,94 10,72 11,37
306213.0160.16 A 1,6 0,80 16 4 1,54 55 1,9 34,00 17,88 18,59 19,65 20,48
306213.0180.10 A 1,8 0,90 10 4 1,74 65 2,0 34,00 11,56 12,11 12,97 13,67
306213.0200.05 U 2,0 1,00 5 4 1,92 65 2,0 34,00 6,31 6,66 7,26 7,78
306213.0200.08 U 2,0 1,00 8 4 1,92 65 2,0 34,00 9,51 9,97 10,73 11,37
306213.0200.10 o 2,0 1,00 10 4 1,92 65 2,0 34,00 11,62 12,15 12,99 13,69
306213.0200.12 U 2,0 1,00 12 4 1,92 65 2,0 34,00 13,73 14,32 15,23 15,98
306213.0200.15 U 2,0 1,00 {5 4 1,92 65 2,0 34,00 16,88 17,54 18,55 19,36
306213.0200.20 U 2,0 1,00 20 4 1,92 65 2,0 34,00 22,11 22,87 24,02 -
306213.0200.25 U 2,0 1,00 25 4 1,92 75 2,0 35,00 27,31 28,17 - -
306213.0200.30 ° 2,0 1,00 30 4 1,92 75 2,0 35,00 32,49 33,43 - -
306213.0250.10 A 2,5 1,25 10 4 2,42 65 2,5 34,00 11,68 12,24 13,12 13,84
306213.0250.20 A 235 1,25 20 4 2,42 65 2,5 34,00 22,09 22,86 - -
306213.0300.05 J 3,0 1,50 5 4 2,90 65 3,0 35,00 6,36 6,67 7,22 7,72
306213.0300.10 U 3,0 1,50 10 4 2,90 65 3,0 35,00 11,66 12,16 12,97 -
306213.0300.15 U 3,0 1,50 15 4 2,90 65 3,0 35,00 16,91 17,55 = =
306213.0300.20 U 3,0 1,50 20 4 2,90 65 3,0 35,00 22,13 22,88 - -
306213.0300.25 ° 3,0 1,50 25 4 2,90 75 3,0 40,00 27,33 28,17 - -
306213.0300.30 ° 3,0 1,50 30 4 2,90 75 3,0 40,00 32,51 - - -
306213.0400.10 U 4,0 2,00 10 6 3,90 65 4,0 37,00 11,63 12,12 12,90 13,56
306213.0400.15 ° 4,0 2,00 15 6 3,90 65 4,0 37,00 16,89 17,51 18,48 -
306213.0400.20 U 4,0 2,00 20 6 3,90 65 4,0 37,00 22,11 22,85 23,96 -
306213.0400.25 U 4,0 2,00 25 6 3,90 75 4,0 38,00 27,31 28,14 - -
306213.0400.30 ° 4,0 2,00 30 6 3,90 75 4,0 38,00 32,49 33,41 - -
306213.0500.10 A 5,0 2,50 10 6 4,90 65 5,0 37,00 11,60 12,07 12,84 -
306213.0500.20 U 5,0 2,50 20 6 4,90 65 50 37,00 22,09 22,82 - -
306213.0500.30 U 5,0 2,50 30 6 4,90 75 5,0 38,00 32,48 - - -
306213.0500.40 o 5,0 2,50 40 6 4,90 90 50 41,00 42,81 - = =
306213.0600.10 A 6,0 3,00 10 6 5,90 65 6,0 37,00 - - - -
306213.0600.20 U 6,0 3,00 20 6 5,90 65 6,0 37,00 = = = =
306213.0600.30 U 6,0 3,00 30 6 5,90 75 6,0 38,00 - - - -
306213.0600.40 U 6,0 3,00 40 6 5,90 90 6,0 41,00 = = = =
306213.0600.50 ° 6,0 3,00 50 6 5,90 90 6,0 41,00 - - - -




Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

30.6255 VHM-Micro Schaftfraser, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4mm

:";g d‘r Solid carbide miniatur end mills, < 15xD diameter cutting depth, shank 4mm '(\EAII{(;T:J) “ﬁgﬁw
s Microfresa metal duro < 15xD profundidad de corte, mango 4mm
STAHL L DIN 6535
M;"f;l’/ @ TeepocnnaBHasA KOHLEBaA MMUKPO , XBOCTOBMK 4 mm N/M Form HA
< mm g 1
—— <$
INOX %‘; D
stainless steel
<900 N/mm
ferritic 30°
INOX HuE
s)tm'n/ess s’t:;I K HSC
9001y scharfkantlg‘/ sharp edge _‘:_ HPC
INOX . | D HXC-
stainless steel |
<900 N/mm I 15° I NANO3
austenitic
[ =00,1-020 tol0,000/-0,008
YN 0‘0 O
2 % % 0y
“ee\N Mit definierter Kantenverrundung 0“
“ With a defined edge preparation
Schnittdaten
Cutting data
O[O
g =]
N S
Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length
306255.0010.002 . 0,1 0,2 4 0,08 45 0,15 58,00 0,78 0,92 1,23 1,55
306255.0010.003 . 0,1 0,3 4 0,08 45 0,15 58,00 0,90 1,05 1,38 1,71
306255.0010.004 ° 0,1 0,4 4 0,08 45 0,15 58,00 1,01 1,18 1,52 1,86
306255.0010.005 L4 0,1 0,5 4 0,08 45 0,15 58,00 1,13 1,31 1,67 2,02
306255.0020.005 . 0,2 0,5 4 0,17 50 0,30 49,00 1,22 1,38 1,72 2,07
306255.0020.010 ° 0,2 1 4 0,17 50 0,30 49,00 1,78 2,00 2,40 2,79
306255.0020.015 . 0,2 55 4 0,17 50 0,30 49,00 2,34 2,60 3,06 3,48
306255.0020.020 4 0,2 2 4 0,17 50 0,30 49,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306255.0030.010 . 0,3 1 4 0,27 50 0,45 45,00 1,78 2,00 2,40 2,79
306255.0030.015 L4 0,3 1,5 4 0,27 50 0,45 45,00 2,34 2,60 3,06 3,48
306255.0030.020 . 0,3 2 4 0,27 50 0,45 45,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306255.0030.025 L 0,3 2,5 4 0,27 50 0,45 45,00 3,45 3,77 4,31 4,79
306255.0030.030 L4 0,3 B8 4 0,27 50 0,45 45,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306255.0040.010 L4 0,4 1 4 0,37 50 0,60 40,00 1,78 2,00 2,40 2,79
306255.0040.015 . 0,4 1,5 4 0,37 50 0,60 40,00 2,34 2,60 3,06 3,48
306255.0040.020 . 0,4 2 4 0,37 50 0,60 40,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306255.0040.030 L 0,4 3 4 0,37 50 0,60 40,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306255.0040.040 L 0,4 4 4 0,37 50 0,60 40,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306255.0050.010 L 0,5 1 4 0,47 50 0,75 40,00 1,78 2,00 2,40 2,79
306255.0050.020 . 0,5 2 4 0,47 50 0,75 40,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306255.0050.030 L4 0,5 3 4 0,47 50 0,75 40,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306255.0050.040 L4 0,5 4 4 0,47 50 0,75 40,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306255.0050.050 L4 0,5 5 4 0,47 50 0,75 40,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306255.0050.060 L4 0,5 6 4 0,47 50 0,75 40,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306255.0060.020 . 0,6 2 4 0,57 50 0,90 39,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306255.0060.030 L 0,6 3 4 0,57 50 0,90 39,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306255.0060.040 L 0,6 4 4 0,57 50 0,90 39,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306255.0060.050 . 0,6 5 4 0,57 50 0,90 39,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306255.0060.060 . 0,6 6 4 0,57 50 0,90 39,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306255.0060.080 4 0,6 8 4 0,57 50 0,90 39,00 9,39 9,93 10,77 11,45
306255.0080.040 . 0,8 4 4 0,77 50 1,20 39,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306255.0080.060 L] 0,8 6 4 0,77 50 1,20 39,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306255.0080.080 L4 0,8 8 4 0,77 50 1,20 39,00 9,39 9,93 10,77 11,45
306255.0100.020 L 1,0 2 4 0,96 50 1,50 39,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306255.0100.030 . 1,0 3 4 0,96 50 1,50 39,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306255.0100.040 . 1,0 4 A 0,96 50 1,50 39,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306255.0100.050 L4 1,0 5 4 0,96 50 1,50 39,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306255.0100.060 L4 1,0 6 4 0,96 50 1,50 39,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306255.0100.080 . 1,0 8 4 0,96 50 1,50 39,00 9,39 9,93 10,77 11,45
306255.0100.100 . 1,0 10 4 0,96 50 1,50 39,00 11,55 12,14 13,05 13,78
306255.0100.120 . 1,0 12 4 0,96 55 1,50 39,00 13,66 14,31 15,28 16,06
306255.0100.150 4 1,0 15 4 0,96 55 1,50 39,00 16,82 17,52 18,60 19,44




SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch
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306255.0120.060 o 1,2 4 1,15 1,80 38,00 7 88 7,79 8 52 9 13
306255.0120.120 o 1,2 4 1,15 1,80 38,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306255.0150.040 o 1,5 4 4 1,44 50 2,25 38,00 2128 3,35 6,21 6,74
306255.0150.060 o 1,5 6 4 1,44 50 2,25 38,00 7,37 7,82 8,54 9,15
306255.0150.080 o 1,5 8 4 1,44 50 2,25 38,00 9,50 10,01 10,83 11,50
306255.0150.100 o 1,5 10 4 1,44 50 2,25 38,00 11,62 12,19 13,08 13,81
306255.0150.120 o 1,5 12 4 1,44 55 2,25 38,00 13,72 14,35 15,31 16,09
306255.0150.140 o 1,5 14 4 1,44 55 2,25 38,00 15,83 16,50 17,53 18,34
306255.0150.160 o 1,5 16 4 1,44 55 2,25 38,00 17,92 18,64 19,72 20,58
306255.0150.180 o 1,5 18 4 1,44 60 2,25 39,00 20,01 20,77 21,91 22,80
306255.0150.200 o 1,5 20 4 1,44 60 2,25 39,00 22,10 22,90 24,08 =

306255.0200.040 o 2,0 4 4 1,92 50 3,00 38,00 5,31 5,66 6,26 6,78
306255.0200.060 o 2,0 6 4 1,92 50 3,00 38,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306255.0200.080 o 2,0 8 4 1,92 50 3,00 38,00 9,57 10,07 10,87 11,53
306255.0200.100 o 2,0 10 4 1,92 50 3,00 38,00 11,68 12,24 13,12 13,84
306255.0200.120 o 2,0 12 4 1,92 55 3,00 38,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306255.0200.150 ° 2,0 15 4 1,92 56 3,00 38,00 16,93 17,61 18,65 -

306255.0200.200 o 2,0 20 4 1,92 60 3,00 39,00 22,15 22,93 24,11 -




Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

Aart.  30.6256 VHM-Micro Schaftfraser mit Eckenradius, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4mm

HRC MICRO KkARNASCH

di Solid carbide miniatur end mills with corner radius, < 15xD diameter
, NORM
<70 Dr cutting depth, shank 4mm GRAIN
|
¢ Microfresa metal duro con radio angular, < 15xD profundidad DIN 6535
STAHL 9 p N/M FormHa
|
. M;‘t]e;/m de corte, mango 4mm T
d
- =2 TBepAoCnIaBHasA KOHLEBaA MUKPO-Gpe3a C yrioBbiM
INOX paanycom, mMybrHa pacnuna < 15xD, XBoCTOBMK 4mm %‘) E‘l
stainless steel
<900 N/mm
ferritic 20° r
INOX NEU / NEW HHC
stainless steel — HSC
>900 N, _ vz
martené;'f’cm tol.r= 'U,Oroll v HPC

HXC-
NANO3

INOX 1 0,003
stainless steel 15° i
<900 N/mm il

austenitic
[ =00,1-020 tol-0,000/-0,008

NN
\\!
b

e ¥
N .’o:.
'Y
“ee Mit definierter Kantenverrundung 0“
W With a defined edge preparation

Schnittdaten

Cutting data
=

[=l

o
L
[=]

N 5 | . Formschréige / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

:
306256.0010.002.002 (] 0,1 0,02 0,2 4 0,08 45 0,10 58,00 0,78 0,92 1,23 1,55
306256.0010.002.003 (] 0,1 0,02 0,3 4 0,08 45 0,10 58,00 0,90 1,05 1,38 1,71
306256.0010.002.004 [ 0,1 0,02 0,4 4 0,08 45 0,10 58,00 1,01 1,18 1,52 1,86
306256.0020.005.005 (] 0,2 0,05 0,5 4 0,17 50 0,15 49,00 1,22 1,38 1,72 2,07
306256.0020.005.010 (] 0,2 0,05 1 4 0,17 50 0,15 49,00 1,78 2,00 2,40 2,79
306256.0020.005.015 . 0,2 0,05 1,5 4 0,17 50 0,15 49,00 2,34 2,60 3,06 3,48
306256.0020.005.020 [ 0,2 0,05 2 4 0,17 50 0,15 45,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306256.0030.005.010 (] 0,3 0,05 1 4 0,27 50 0,25 45,00 1,78 2,00 2,40 2,79
306256.0030.005.015 (] 0,3 0,05 1,5 4 0,27 50 0,25 45,00 2,34 2,60 3,06 3,48
306256.0030.005.020 ° 0,3 0,05 2 4 0,27 50 0,25 45,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306256.0030.005.025 (] 0,3 0,05 2,5 4 0,27 50 0,25 45,00 3,45 3,77 4,31 4,79
306256.0030.005.030 [ 0,3 0,05 3 4 0,27 50 0,25 45,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306256.0040.010.010 (] 0,4 0,10 1 4 0,37 50 0,30 40,00 1,78 2,00 2,40 2,79
306256.0040.010.015 (] 0,4 0,10 1,5 4 0,37 50 0,30 40,00 2,34 2,60 3,06 3,48
306256.0040.010.020 (] 0,4 0,10 2 4 0,37 50 0,30 40,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306256.0040.010.030 (] 0,4 0,10 3 4 0,37 50 0,30 40,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306256.0040.010.040 [ 0,4 0,10 4 4 0,37 50 0,30 40,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306256.0050.010.010 ° 0,5 0,10 1 4 0,47 50 0,35 40,00 1,78 2,00 2,40 2,73
306256.0050.010.020 (] 0,5 0,10 2 4 0,47 50 0,35 40,00 2,90 3,19 3,69 414
306256.0050.010.030 (] 0,5 0,10 3 4 0,47 50 0,35 40,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306256.0050.010.040 (] 0,5 0,10 4 4 0,47 50 0,35 40,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306256.0050.010.050 (] 0,5 0,10 5 4 0,47 50 0,35 40,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306256.0050.010.060 [ 0,5 0,10 ] 4 0,47 50 033 40,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306256.0060.010.020 (] 0,6 0,10 2 4 0,57 50 0,40 39,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306256.0060.010.030 (] 0,6 0,10 B3 4 0,57 50 0,40 39,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306256.0060.010.040 (] 0,6 0,10 4 4 0,57 50 0,40 39,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306256.0060.010.050 (] 0,6 0,10 5 4 0,57 50 0,40 39,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306256.0060.010.060 ° 0,6 0,10 6 4 0,57 50 0,40 39,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306256.0060.010.080 [ 0,6 0,10 8 4 0,57 50 0,40 39,00 9,39 9,93 10,77 11,45
306256.0080.020.020 ° 0,8 0,20 2 4 0,77 50 0,50 39,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306256.0080.020.040 (] 0,8 0,20 4 4 0,77 50 0,50 39,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306256.0080.020.050 (] 0,8 0,20 5 4 0,77 50 0,50 39,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306256.0080.020.060 (] 0,8 0,20 6 4 0,77 50 0,50 39,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306256.0080.020.080 (] 0,8 0,20 8 4 0,77 50 0,50 39,00 9,39 9,93 10,77 11,45
306256.0080.020.100 [ 0,8 0,20 10 4 0,77 50 0,50 39,00 11,49 12,12 12,99 13,71
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306256.0100.020.020 o 1,0 2 4 0,80 39,00 2 96 3 23 3 73 4 17
306256.0100.020.030 o 1,0 0 20 3 4 O 96 0,80 39,00 4,05 4,39 4,96 5,45
306256.0100.020.040 o 1,0 0,20 4 4 0,96 50 0,80 39,00 514 5,52 6,15 6,70
306256.0100.020.050 o 1,0 0,20 5 4 0,96 50 0,80 39,00 6,22 6,64 7,33 7,92
306256.0100.020.060 o 1,0 0,20 6 4 0,96 50 0,80 39,00 7,29 7,76 8,50 9,12
306256.0100.020.070 o 1,0 0,20 7 4 0,96 50 0,80 39,00 8,36 8,86 9,65 10,30
306256.0100.020.080 o 1,0 0,20 8 4 0,96 50 0,80 39,00 9,43 9,96 10,79 11,47
306256.0100.020.090 o 1,0 0,20 9 4 0,96 50 0,80 39,00 10,49 11,05 11,92 12,63
306256.0100.020.100 o 1,0 0,20 10 4 0,96 50 0,80 39,00 11,55 12,14 13,05 13,78
306256.0100.020.120 o 1,0 0,20 12 4 0,96 55 0,80 39,00 13,66 14,31 15,28 16,06
306256.0100.020.150 o 1,0 0,20 15 4 0,96 55 0,80 39,00 16,82 17,53 18,60 19,44
306256.0120.020.060 o 1,2 0,20 6 4 1,15 50 1,00 38,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306256.0120.020.120 o 52 0,20 12 4 1,15 55 1,00 38,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306256.0150.020.040 o 1,5 0,20 4 4 1,44 50 1,35 38,00 5,23 5,59 6,21 6,74
306256.0150.020.060 o 1,5 0,20 6 4 1,44 50 1,35 38,00 7,37 7,82 8,54 9,15
306256.0150.020.080 o 1,5 0,20 8 4 1,44 50 1,35 38,00 9,50 10,01 10,83 11,50
306256.0150.020.100 o 1,5 0,20 10 4 1,44 50 1,35 38,00 11,62 12,19 13,08 13,81
306256.0150.020.120 o 1,5 0,20 12 4 1,44 55 1,35 38,00 13,72 14,35 15,31 16,09
306256.0150.020.140 o 1,5 0,20 14 4 1,44 55 1,35 38,00 15,83 16,60 17,53 18,34
306256.0150.020.160 o 1,5 0,20 16 4 1,44 55 1,35 38,00 17,92 18,64 19,72 20,58
306256.0150.020.180 o 1,5 0,20 18 4 1,44 60 1,35 39,00 20,01 20,77 21,91 22,80
306256.0150.020.200 o 1,5 0,20 20 4 1,44 60 1,35 39,00 22,10 22,90 24,08 =

306256.0200.020.040 o 2,0 0,20 4 4 1,92 50 1,70 38,00 5,31 5,66 6,26 6,78
306256.0200.020.060 o 2,0 0,20 6 4 1,92 50 1,70 38,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306256.0200.020.080 o 2,0 0,20 8 4 1,92 50 1,70 38,00 9,57 10,07 10,87 11,53
306256.0200.020.100 o 2,0 0,20 10 4 1,92 50 1,70 38,00 11,68 12,24 13,12 13,84
306256.0200.020.120 o 2,0 0,20 12 4 1,92 55 1,70 38,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306256.0200.020.150 o 2,0 0,20 15 4 1,92 55 1,70 38,00 16,93 17,61 18,65 -

306256.0200.020.200 o 2,0 0,20 20 4 1,92 60 1,70 39,00 22,15 22,93 24,11 -

306256.0200.050.040 o 2,0 0,50 4 4 1,92 50 1,70 38,00 5,31 5,66 6,26 6,78
306256.0200.050.060 o 2,0 0,50 6 4 1,92 50 1,70 38,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306256.0200.050.080 o 2,0 0,50 8 4 1,92 50 1,70 38,00 9,57 10,07 10,87 11,53
306256.0200.050.100 o 2,0 0,50 10 4 1,92 50 1,70 38,00 11,68 12,24 13,12 13,84
306256.0200.050.120 o 2,0 0,50 12 4 1,92 55 1,70 38,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306256.0200.050.150 o 2,0 0,50 15 4 1,92 55 1,70 38,00 16,93 17,61 18,65 -

306256.0200.050.200 o 2,0 0,50 20 4 1,92 60 1,70 39,00 22,15 22,93 24,11 =
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Aart.  30.6257 VHM-Micro-3D Mini-Radiusfraser, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4mm

:";g Solid carbide miniatur ball nose slot mill, < 15xD diameter cutting '(\EAII{(;T:J) “ﬁgﬁw
%d'r* depth, shank 4 mm
_ Vel
> Microfresa metal duro con radio de 3D, < 15xD profundidad de corte, DIN 6535
S'I'sée"ll. v mango 4mm N/M st
<1400 N/mm a1
> <& TBepaocniaBHasa pagnycHas MuHK-¢pesa 3D, rybriHa pacnuna
stlnma(ss)stxeel < 15xD, XBOCTOBUK 4mMm %‘) U
<900 N/mm
ferritic \ 20°
INOX — HHC
s)tm'n/ess steel R HSC
900 1y/mm tol. r=+0,003 e HPC
r
|
L A | o e
<900 N/mm U 15° tad NANO
oustenttic [ =001-020 tol-0,002/-0,010 ¥
4 Y oA ‘.
‘\%\\}q % % ,
NEY
“e Mit definierter Kantenverrundung ¢ 0“
With a defined edge preparation
Schnittdaten
Cutting data
(Sl =]
—Ldz»‘
‘ ........................................................ | Formschrége / Incline angle
: Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length
306257.0010 o 0,1 0,05 - 4 0,08 50 0,08 58,00 - - - -
306257.0010.002 ° 0,1 0,05 0,2 4 0,08 45 0,08 58,00 0,78 0,92 1,23 ,
306257.0010.003 o 0,1 0,05 0,3 4 0,08 45 0,08 58,00 0,90 1,05 1,38 1,71
306257.0010.004 ° 0,1 0,05 0,4 4 0,08 45 0,08 58,00 1,01 1,18 1,52 1,86
306257.0010.005 ° 0,1 0,05 0,5 4 0,08 45 0,08 58,00 1,13 1,31 1,67 2,02
306257.0020 o 0,2 0,10 - 4 - 50 0,20 49,00 - - - -
306257.0020.005 ° 0,2 0,10 0,5 4 0,17 50 0,20 49,00 1,22 1,38 1,72 2,07
306257.0020.010 ° 0,2 0,10 1 4 0,17 50 0,20 49,00 1,78 2,00 2,40 2,79
306257.0020.015 ° 0,2 0,10 1,5 4 0,17 50 0,20 49,00 2,34 2,60 3,06 3,48
306257.0020.020 . 0,2 0,10 2 4 0,17 50 0,20 49,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306257.0030 ° 0,3 0,15 - 4 = 50 0,30 45,00 = = = =
306257.0030.010 . 0,3 0,15 1 4 0,27 50 0,25 45,00 1,78 2,00 2,40 2,79
306257.0030.015 o 0,3 0,15 {85 4 0,27 50 0,25 45,00 2,34 2,60 3,06 3,48
306257.0030.020 o 0,3 0,15 2 4 0,27 50 0,25 45,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306257.0030.025 ° 0,3 0,15 23D 4 0,27 50 0,25 45,00 3,45 3,77 4,31 4,79
306257.0030.030 ° 0,3 0,15 3 4 0,27 50 0,25 45,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306257.0040 . 0,4 0,20 - 4 - 50 0,40 40,00 - - = =
306257.0040.010 ° 0,4 0,20 1 4 0,37 50 0,30 40,00 1,78 2,00 2,40 2,79
306257.0040.020 ° 0,4 0,20 2 4 0,37 50 0,30 40,00 2,90 3,19 6,69 4,14
306257.0040.030 ° 0,4 0,20 8 4 0,37 50 0,30 40,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306257.0040.040 ° 0,4 0,20 4 4 0,37 50 0,30 40,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306257.0050 o 0,5 0,25 = 4 - 50 0,50 40,00 - - - -
306257.0050.010 . 0,5 0,25 1 4 0,47 50 0,40 40,00 1,78 2,00 2,40 2,73
306257.0050.020 . 0,5 0,25 2 4 0,47 50 0,40 40,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306257.0050.030 . 0,5 0,25 3 4 0,47 50 0,40 40,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306257.0050.040 L] 0,5 0,25 4 4 0,47 50 0,40 40,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306257.0050.050 ° 0,5 0,25 5 4 0,47 50 0,40 40,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306257.0050.060 ° 0,5 0,25 6 4 0,47 50 0,40 40,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306257.0060 ° 0,6 0,30 - 4 - 50 0,60 36,00 - - - -
306257.0060.020 ° 0,6 0,30 2 4 0,57 50 0,50 39,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306257.0060.030 ° 0,6 0,30 8 4 0,57 50 0,50 39,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306257.0060.040 ° 0,6 0,30 4 4 0,57 50 0,50 39,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306257.0060.050 ° 0,6 0,30 5 4 0,57 50 0,50 39,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306257.0060.060 o 0,6 0,30 6 4 0,57 50 0,50 39,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306257.0060.080 o 0,6 0,30 8 4 0,57 50 0,50 39,00 9.39 9,93 10,77 11,45
306257.0080 o 0,8 0,40 = 4 - 50 0,80 36,00 - - - -
306257.0080.020 ° 0,8 0,40 2 4 0,77 50 0,60 39,00 2,90 3,19 3,69 4,14
306257.0080.040 . 0,8 0,40 4 4 0,77 50 0,60 39,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306257.0080.060 L] 0,8 0,40 6 4 0,77 50 0,60 39,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306257.0080.080 (] 0,8 0,40 8 4 0,77 50 0,60 39,00 9,39 9,93 10,77 11,45
306257.0080.100 ° 0,8 0,40 10 4 0,77 50 0,60 39,00 11,49 12,12 12,99 13,78
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306257.0100.020 o 1,0 2 4 0,80 39,00 2 90 3,19 3 69 4 14
306257.0100.030 o 1,0 0 50 3 4 O 96 0,80 39,00 4,00 4,34 4,92 5,43
306257.0100.040 o 1,0 0,50 4 4 0,96 50 0,80 39,00 5,09 5,48 6,13 6,68
306257.0100.050 o 1,0 0,50 5 4 0,96 50 0,80 39,00 6,17 6,61 7,31 7,90
306257.0100.060 o 1,0 0,50 6 4 0,96 50 0,80 39,00 7,25 7,72 8,47 9,10
306257.0100.080 o 1,0 0,50 8 4 0,96 50 0,80 39,00 9,39 9,93 10,77 11,45
306257.0100.100 o 1,0 0,50 10 4 0,96 50 0,80 39,00 11,55 12,14 13,05 13,78
306257.0100.120 o 1,0 0,50 12 4 0,96 55 0,80 39,00 13,66 14,31 15,28 16,06
306257.0100.150 o 1,0 0,50 15 4 0,96 55 0,80 39,00 16,82 17,53 18,60 19,44
306257.0100.180 o 1,0 0,50 18 4 0,96 60 0,80 40,00 20,01 20,77 21,91 22,77
306257.0100.200 o 1,0 0,50 20 4 0,96 60 0,80 40,00 22,10 22,90 24,08 24,98
306257.0120.060 o 1,2 0,60 6 4 1,15 50 1,00 38,00 7,33 7,79 8,562 9,13
306257.0120.120 o 52 0,60 12 4 1,15 55 1,00 38,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306257.0150.040 o 1,5 0,75 4 4 1,44 50 1,20 38,00 5,23 5,59 6,21 6,74
306257.0150.060 o 1,5 0,75 6 4 1,44 50 1,20 38,00 7,37 7,82 8,54 9,15
306257.0150.080 o 1,5 0,75 8 4 1,44 50 1,20 38,00 9,50 10,01 10,83 11,50
306257.0150.100 o 1,5 0,75 10 4 1,44 50 1,20 38,00 11,62 12,19 13,08 13,81
306257.0150.120 o 1,5 0,75 12 4 1,44 55 1,20 38,00 13,72 14,35 15,31 16,09
306257.0150.140 o 1,5 0,75 14 4 1,44 55 1,20 38,00 15,83 16,60 17,53 18,34
306257.0150.160 o 1,5 0,75 16 4 1,44 55 1,20 38,00 17,92 18,64 19,72 20,58
306257.0150.180 o 1,5 0,75 18 4 1,44 60 1,20 39,00 20,01 20,77 21,91 22,80
306257.0150.200 o 1,5 0,75 20 4 1,44 60 1,20 39,00 22,10 22,90 24,08

306257.0200.040 o 2,0 1,00 4 4 1,92 50 1,50 38,00 5,31 5,66 6,26 6,78
306257.0200.060 o 2,0 1,00 6 4 1,92 50 1,50 38,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306257.0200.080 o 2,0 1,00 8 4 1,92 50 1,50 38,00 9,57 10,07 10,87 11,53
306257.0200.100 o 2,0 1,00 10 4 1,92 50 1,50 38,00 11,68 12,24 13,12 13,84
306257.0200.120 o 2,0 1,00 12 4 1,92 55 1,50 38,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306257.0200.150 o 2,0 1,00 15 4 1,92 55 1,50 38,00 16,93 17,61 18,65

306257.0200.200 o 2,0 1,00 20 4 1,92 60 1,50 39,00 22,15 22,93 24,11
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Art.  30.6261 VHM-Micro Schaftfraser mit Eckenradius, < 30 x D Schnitttiefe, Schaft 6 mm

HRC di Solid carbide miniatur end mills with corner radius, 2-30 x diameter MICRO  karnasch
<70 ) GRAIN  NORM
r cutting depth, shank 6 mm
l2 Microfresa metal duro con radio angular, 2-30xD profundidad DIN 6535
STAHL 1 9 p s
(M;‘t]e;l’/m de corte, mango 6mm N/M T
- S TBepAoCnIaBHasA KOHLEBaA MUKPO-Gpe3a C yrioBbiM
INOX paawvycom, rybuHa pacnumna 2-30xD, XBOCTOBMK 6 mm % E‘l
stainless steel
<900 N/mm
ferritic 30° r
[ NEU/NEW | —
INOX NEU / NEW HHC
e tol. r = -0,004 ——mmm  HSC
martensitic r HPC
i 0,003
INOX i
stainless steel ‘ l:> N:ﬁ% 3
<900 N/mm
austeniti h 150 [Er=002-0859 tol-0,002/-0,010 54

DO

[ =0 6,0 tol -0,004 / -0,016 TN
»| 6
]

Mit definierter Kantenverrundung
With a defined edge preparation

o‘ .
0

Schnittdaten
Cutting data

O[30
e O]

d2 |

06 IR RN RN AR " Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

306261.0020.005.005 e 0,2 0,05 0,5 6 0,18 55 0,30 51,50 1,12 1,30 1,64 1,99
306261.0020.005.01 ° 0,2 0,05 1 6 0,18 55 0,30 51,50 1,70 1,92 2,34 2,73
306261.0030.005.01 ° 0,3 0,05 1 6 0,28 55 0,45 46,50 1,70 1,92 2,34 2,73
306261.0030.005.02 (] 0,3 0,05 2 6 0,28 55 0,45 46,50 2,83 3,13 3,64 4,10
306261.0030.005.03 (] 0,3 0,05 3 6 0,28 55 0,45 46,50 3,94 4,29 4,88 5,39
306261.0030.005.05 A 0,3 0,05 5 6 0,28 55 0,45 46,50 6,12 6,57 7,28 7,87
306261.0040.005.02 . 0,4 0,05 2 6 0,38 55 0,60 42,00 2,83 8,13 3,64 4,10
306261.0040.005.03 ° 0,4 0,05 3 6 0,38 55 0,60 42,00 3,94 4,29 4,88 5,39
306261.0040.005.04 ° 0,4 0,05 4 6 0,38 58 0,60 42,00 5,03 5,44 6,09 6,64
306261.0040.005.05 A 0,4 0,05 5 6 0,38 55 0,60 42,00 6,12 6,57 7,28 7,87
306261.0040.005.06 A 0,4 0,05 6 6 0,38 55 0,60 42,00 7,20 7,69 8,44 9,07
306261.0050.005.02 ° 0,5 0,05 2 6 0,48 55 0,70 42,00 3,33 3,55 3,98 4,38
306261.0050.005.03 ° 0,5 0,05 3 6 0,48 55 0,70 42,00 3,94 4,29 4,88 5,85
306261.0050.005.04 ° 0,5 0,05 4 6 0,48 55 0,70 42,00 5,03 5,44 6,09 6,64
306261.0050.005.05 A 0,5 0,05 5 b 0,48 55 0,70 42,00 6,12 6,57 7,28 7.87
306261.0060.006.02 ° 0,6 0,06 2 6 0,58 55 0,90 40,00 2,83 3,13 3,64 4,09
306261.0060.006.03 ° 0,6 0,06 3 6 0,58 55 0,90 40,00 3,94 4,29 4,88 5,8
306261.0060.006.04 o 0,6 0,06 4 6 0,58 55 0,90 40,00 5,03 5,44 6,09 6,64
306261.0060.006.06 ° 0,6 0,06 6 6 0,58 55 0,90 40,00 7,20 7,69 8,44 9,07
306261.0060.006.08 A 0,6 0,06 8 6 0,58 55 0,90 40,00 9,35 9,90 10,74 11,43
306261.0070.007.08 A 0,7 0,07 8 6 0,67 55 1,10 38,50 9,38 9,92 10,76 11,44
306261.0080.008.02 ° 0,8 0,08 2 6 0,77 55 1,20 40,00 2,89 3,17 3,67 4,12
306261.0080.008.04 . 0,8 0,08 4 6 0,77 55 1,20 40,00 5,08 5,47 6,11 6,66
306261.0080.008.05 (] 0,8 0,08 5 6 0,77 55 1,20 40,00 6,17 6,60 7,30 7,88
306261.0080.008.06 ° 0,8 0,08 6 6 0,77 55 1,20 40,00 7,24 7,72 8,46 9,08
306261.0080.008.07 A 0,8 0,08 7 6 0,77 55 1,20 38,50 8,32 8,82 9,62 10,27
306261.0080.008.08 ° 0,8 0,08 8 6 0,77 55 1,20 40,00 9,38 9,92 10,76 11,44
306261.0080.008.10 [ 0,8 0,08 10 6 0,77 65 1,20 40,00 11,51 12,11 13,02 13,75
306261.0090.009.12 A 0,9 0,09 12 b 0,87 65 1,30 38,50 13,63 14,28 15,25 16,04
306261.0100.010.03 ° 1,0 0,10 3 6 0,95 55 1,60 40,00 4,09 4,41 4,96 5,45
306261.0100.010.04 (] 1,0 0,10 4 6 0,95 55 1,60 40,00 5,18 5,54 6,16 6,70
306261.0100.010.05 ° 1,0 0,10 5 6 0,95 55 1,60 40,00 6,25 6,67 7,34 7,92
306261.0100.010.06 ° 1,0 0,10 6 6 0,95 55 1,60 40,00 7,32 7,78 8,50 9,11
306261.0100.010.07 ° 1,0 0,10 7 6 0,95 55 1,60 40,00 8,39 8,88 9,65 10,30
306261.0100.010.08 ° 1,0 0,10 8 6 0,95 55 1,60 40,00 9,46 9,98 10,79 11,47
306261.0100.010.10 (] 1,0 0,10 10 6 0,95 65 1,60 40,00 11,58 12,16 13,05 13,78
306261.0100.010.12 (] 1,0 0,10 12 6 0,95 65 1,60 40,00 13,69 14,32 15,29 16,06
306261.0100.010.15 . 1,0 0,10 15 6 0,95 65 1,60 40,00 16,84 17,55 18,60 19,44
306261.0100.010.20 . 1,0 0,10 20 6 0,95 65 1,60 41,00 22,07 22,88 24,06 24,98
306261.0100.010.25 A 1,0 0,10 25 6 0,95 70 1,60 39,50 27,27 28,17 29,46 30,45
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RO an 306261

é
N

306261.0100.030.04 (] 1,0 0,30 4 6 0,95 55 1,60 40,00 516 5,52 6,13 6,65
306261.0100.030.08 ° 1,0 0,30 8 6 0,95 55 1,60 40,00 9,44 9,96 10,77 11,44
306261.0100.030.12 [ 1,0 0,30 12 6 0,95 65 1,60 40,00 13,68 14,31 15,26 16,03
306261.0120.012.06 ° 1,2 0,12 6 6 1,15 55 1,90 39,00 7,32 7,77 8,50 9,11
306261.0120.012.08 ° 1,2 0,12 8 6 1,15 55 1,90 39,00 9,46 9,98 10,79 11,47
306261.0120.012.10 (] 1,2 0,12 10 6 1,15 65 1,90 39,00 11,58 12,16 13,05 13,78
306261.0120.012.12 (] 1,2 0,12 12 6 1,15 65 1,90 39,00 13,69 14,32 15,28 16,06
306261.0120.012.15 A 1,2 0,12 15 [ 1,15 65 1,90 37,50 16,84 17,54 18,60 19,43
306261.0120.012.20 A 1,2 0,12 20 6 1,15 65 1,90 37,50 22,07 22,87 24,06 24,98
306261.0120.012.25 A 1,2 0,12 25 b 1,15 70 1,90 39,50 27,27 28,17 29,46 30,45
306261.0120.030.06 ° 1,2 0,30 6 6 1,15 55 1,90 39,00 7,31 7,75 8,47 9,08
306261.0120.030.10 ° 1,2 0,30 10 6 1,15 65 1,90 39,00 11,57 12,14 13,03 13,75
306261.0120.030.15 A 1,2 0,30 15 6 1,15 65 1,90 37,50 16,83 17,53 18,58 19,41
306261.0140.014.08 (] 1,4 0,14 8 6 1,35 55 2,20 39,00 9,45 9,97 10,79 11,46
306261.0140.014.15 [ 1,4 0,14 15 6 1,35 65 2,20 39,00 16,84 17,54 18,60 19,43
306261.0150.015.06 (] 1,5 0,15 6 [ 1,44 55 2,40 39,00 7,36 7,80 8,52 9,12
306261.0150.015.08 (] 1,5 0,15 8 6 1,44 55 2,40 39,00 9,49 10,00 10,81 11,48
306261.0150.015.10 (] 1,5 0,15 10 6 1,44 65 2,40 39,00 11,61 12,18 13,06 13,79
306261.0150.015.12 ° 1,5 0,15 12 6 1,44 65 2,40 39,00 13,72 14,34 15,30 16,07
306261.0150.015.15 (] 1,5 0,15 15 6 1,44 65 2,40 39,00 16,87 17,56 18,61 19,44
306261.0150.015.20 ° 1,5 0,15 20 6 1,44 65 2,40 40,00 22,09 22,89 24,07 24,99
306261.0150.015.30 A 1,5 0,15 30 6 1,44 75 2,40 40,50 32,48 33,44 34,82 35,87
306261.0150.030.06 (] 1,5 0,30 6 6 1,44 55 2,40 39,00 7,35 7,79 8,49 9,09
306261.0150.030.12 (] 1,5 0,30 12 6 1,44 65 2,40 39,00 13,71 14,33 15,28 16,05
306261.0150.030.20 [ 1,5 0,30 20 6 1,44 65 2,40 40,00 22,09 22,88 24,06 24,97
306261.0160.016.08 A 1,6 0,16 8 6 1,54 55 2,50 36,50 9,49 10,00 10,81 11,47
306261.0160.016.15 A 1,6 0,16 15 6 1,54 65 2,50 37,50 16,87 17,56 18,61 19,44
306261.0180.018.10 (] 1,8 0,18 10 6 1,74 65 2,60 39,00 11,61 12,17 13,06 13,78
306261.0180.018.20 [ 1,8 0,18 20 6 1,74 65 2,60 40,00 22,09 22,89 24,07 24,98
306261.0200.020.06 (] 2,0 0,20 6 6 1,92 55 2,80 39,00 7,43 7,86 8,55 9,15
306261.0200.020.08 (] 2,0 0,20 8 6 1,92 55 2,80 39,00 9,55 10,05 10,84 11,50
306261.0200.020.10 (] 2,0 0,20 10 6 1,92 65 2,80 39,00 11,67 12,22 13,09 13,81
306261.0200.020.12 ° 2,0 0,20 12 [ 1,92 65 2,80 39,00 13,77 14,38 15,32 16,09
306261.0200.020.15 (] 2,0 0,20 15 6 1,92 65 2,80 39,00 16,92 17,60 18,63 19,46
306261.0200.020.20 ° 2,0 0,20 20 6 1,92 65 2,80 40,00 22,14 22,92 24,09 25,00
306261.0200.020.25 (] 2,0 0,20 25 6 1,92 70 2,80 40,00 27,34 28,21 29,49 30,47
306261.0200.020.30 [ 2,0 0,20 30 b 1,92 75 2,80 40,50 32,35 33,47 34,84 35,88
306261.0200.030.25 A 2,0 0,30 25 b 1,92 70 2,80 39,50 27,33 28,20 29,48 30,46
306261.0200.050.08 (] 2,0 0,50 8 6 1,92 55 2,80 39,00 9,54 10,02 10,80 11,45
306261.0200.050.15 ° 2,0 0,50 15 [ 1,92 65 2,80 39,00 16,91 17,58 18,60 19,42
306261.0200.050.25 [ 2,0 0,50 25 6 1,92 70 2,80 40,00 27,33 28,19 29,46 30,44
306261.0250.025.10 (] 2,5 0,25 10 6 2,40 65 2,50 37,50 11,73 12,26 13,12 13,83
306261.0250.025.15 (] 2,5 0,25 15 6 2,40 65 2,50 37,50 16,97 17,64 18,66 19,48
306261.0250.025.20 ° 2,5 0,25 20 6 2,40 65 2,50 37,50 22,18 22,95 24,11 25,01
306261.0250.025.25 [ 2,5 0,25 25 6 2,40 70 2,50 39,50 27,38 28,24 29,50 30,48
306261.0300.030.10 (] 3,0 0,30 10 [ 2,90 65 3,00 37,50 11,72 12,26 13,11 13,82
306261.0300.030.20 (] 3,0 0,30 20 6 2,90 65 3,00 37,50 22,18 22,95 24,10 25,01
306261.0300.030.30 [ 3,0 0,30 30 6 2,90 75 3,00 40,50 32,55 33,49 34,85 -

306261.0300.050.10 (] 3,0 0,50 10 6 2,90 65 3,00 37,50 11,71 12,24 13,09 13,79
306261.0300.050.15 (] 3,0 0,50 15 6 2,90 65 3,00 37,50 16,96 17,62 18,63 19,45
306261.0300.050.20 ° 3,0 0,50 20 6 2,90 65 3,00 37,50 22,17 22,94 24,09 24,99
306261.0300.050.25 (] 3,0 0,50 25 6 2,90 70 3,00 39,50 27,37 28,22 29,49 -

306261.0300.050.30 [ 3,0 0,50 30 b 2,90 75 3,00 40,50 87485 33,48 34,84 -

306261.0400.050.10 (] 4,0 0,50 10 6 3,90 65 4,00 37,50 11,71 12,24 13,09 13,79
306261.0400.050.15 (] 4,0 0,50 15 6 3,90 65 4,00 37,50 16,96 17,62 18,63 19,45
306261.0400.050.20 ° 4,0 0,50 20 6 3,90 65 4,00 37,50 22,17 22,94 24,09 -

306261.0400.050.25 (] 4,0 0,50 25 6 3,90 70 4,00 39,50 27,37 28,22 - -

306261.0400.050.30 [ 4,0 0,50 30 b 3,90 75 4,00 40,50 32,55 33,48 - -

306261.0500.050.10 A 5,0 0,50 10 6 4,90 65 5,00 37,50 11,71 12,24 13,09 -

306261.0500.050.15 . 5,0 0,50 15 6 4,90 65 5,00 37,50 16,96 17,62 - -

306261.0500.050.20 (] 5,0 0,50 20 6 4,90 65 5,00 37,50 22,17 22,94 - -

306261.0500.050.30 (] 5,0 0,50 30 6 4,90 75 5,00 40,50 32,55 - - -

306261.0500.050.40 [ 5,0 0,50 40 b 4,90 90 5,00 40,50 42,87 - - -

306261.0600.050.10 ° 6,0 0,50 10 6 5,90 65 6,00 37,50 - - - -

306261.0600.050.15 ° 6,0 0,50 15 6 5,90 65 6,00 37,50 - - - -

306261.0600.050.20 (] 6,0 0,50 20 6 5,90 65 6,00 37,50 - - - -

306261.0600.050.30 (] 6,0 0,50 30 6 5,90 75 6,00 40,50 - - - -

306261.0600.050.40 (] 6,0 0,50 40 [ 5,90 90 6,00 40,50 - - - -

306261.0600.050.50 A 6,0 0,50 50 6 5,90 90 6,00 41,50 - - - -




Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

Aart.  30.6264 VHM-Micro-3D Mini-Radiusfraser, < 30 x D Schnitttiefe, Schaft 6 mm

:";g Solid carbide miniatur ball nose slot mill, 2-30 x diameter cutting '(\EAII{%TI? “ﬁgﬁaﬂ'
d‘r depth, shank 6 mm
: Ve
STAHL 12 Microfresa metal duro con radio de 3D, 2-30xD profundidad de I:I’=IN 55H3A5
. v corte, mango 6mm N/M Bom
d
- <= TBepaocniaBHasa pagnycHas MuHK-¢pesa 3D, rybriHa pacnuna

INOX 2-30xD, XBOCTOBMK 6 mm % U

stainless steel

<900 N/mm

ferritic \ 30°
[ NEU/NEW | :
INOX NEU / NEW [ —77] HHC
il
s tol. r max = + 0,003 c—mm HSC
martensitic r H PC
|

INOX i

stainless steel I o ‘ l:> cho- 3

R & [ =002-059 tol-0,002/-0,010 54 NAN

BB =0 6,0 tol -0,004 / -0,016 41

A
¢ ‘»‘

Mit definierter Kantenverrundung
With a defined edge preparation

Schnittdaten
Cutting data

Op0
it
[=

7‘Ldz+‘

d2

gb ............................................................... - l Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

306264.0020.005 (] 0,2 0,10 0,5 6 0,18 55) 0,20 51,00 1,11 1,28 1,62 1,96
306264.0020.01 [ 0,2 0,10 1 b 0,18 55 0,20 51,00 1,69 1,91 2,32 2,71
306264.0030.01 (] 0,3 0,15 1 6 0,28 55) 0,25 46,50 1,68 1,90 2,30 2,68
306264.0030.02 (] 0,3 0,15 2 6 0,28 55 0,25 46,50 2,81 3,11 3,61 4,06
306264.0030.03 o 0,3 0,15 3 [ 0,28 55 0,25 46,50 3,93 4,28 4,86 5,36
306264.0030.05 A 0,3 0,15 5 b 0,28 55 0,25 46,50 6,11 6,56 7,26 7,85
306264.0040.02 ° 0,4 0,20 2 6 0,38 55 0,30 42,00 2,81 3,10 3,60 4,05
306264.0040.03 (] 0,4 0,20 8 6 0,38 55 0,30 42,00 3,92 4,27 4,85 5,35
306264.0040.04 ° 0,4 0,20 4 6 0,38 55 0,30 42,00 6,11 6,55 7,25 7,83
306264.0040.05 A 0,4 0,20 5 6 0,38 55 0,30 42,00 5,02 5,42 6,06 6,61
306264.0040.06 [ 0,4 0,20 6 b 0,38 55 0,30 42,00 7,19 7,67 8,42 9,04
306264.0050.02 (] 0,5 0,25 2 6 0,48 55 0,40 42,00 2,80 3,09 3,59 4,03
306264.0050.03 (] 0,5 0,25 3 6 0,48 55) 0,40 42,00 3,92 4,26 4,84 5,34
306264.0050.04 (] 0,5 0,25 4 [ 0,48 55 0,40 42,00 5,01 5,41 6,05 6,59
306264.0050.05 . 0,5 0,25 5 6 0,48 55 0,40 42,00 6,10 6,54 7,24 7,82
306264.0050.06 A 0,5 0,25 6 6 0,48 55 0,40 42,00 7,19 7,66 8,41 9,03
306264.0060.02 (] 0,6 0,30 2 6 0,58 55 0,50 40,00 2,80 3,08 3,57 4,10
306264.0060.03 ° 0,6 0,30 3 6 0,58 55 0,50 40,00 3,91 4,25 4,83 5,32
306264.0060.04 (] 0,6 0,30 4 6 0,58 55) 0,50 40,00 5,01 5,40 6,04 6,58
306264.0060.05 ° 0,6 0,30 5 6 0,58 55 0,50 40,00 6,10 6,54 7,23 7,81
306264.0060.06 (] 0,6 0,30 6 6 0,58 55 0,50 40,00 7,18 7,66 8,40 9,02
306264.0060.08 [ 0,6 0,30 8 6 0,58 55 0,50 40,00 9,33 9,87 10,71 11,39
306264.0080.02 (] 0,8 0,40 2 6 0,77 55) 0,60 40,00 2,85 3,12 3,58 4,01
306264.0080.04 ° 0,8 0,40 4 6 0,77 55 0,60 40,00 5,05 5,43 6,05 6,58
306264.0080.05 (] 0,8 0,40 5 6 0,77 55) 0,60 40,00 6,14 6,56 7,24 7,81
306264.0080.06 ° 0,8 0,40 6 6 0,77 55 0,60 40,00 7,22 7,68 8,41 9,02
306264.0080.07 A 0,8 0,40 7 6 0,77 55 0,60 38,50 8,29 8,79 9,57 10,21
306264.0080.08 (] 0,8 0,40 8 6 0,77 55 0,60 40,00 9,36 9,89 10,71 11,39
306264.0080.10 [ 0,8 0,40 10 b 0,77 65 0,60 40,00 11,49 12,08 12,98 13,71
306264.0090.06 A 0,9 0,45 6 6 0,87 55 0,70 38,50 7,21 7,67 8,40 9,01
306264.0090.12 A 0,9 0,45 12 6 0,87 65 0,70 38,50 13,61 14,25 15,21 15,99
306264.0100.03 (] 1,0 0,50 3 6 0,95 55 0,80 40,00 4,06 4,36 4,88 5,35
306264.0100.04 (] 1,0 0,50 4 6 0,95 55 0,80 40,00 514 5,49 6,09 6,60
306264.0100.05 (] 1,0 0,50 5 6 0,95 55 0,80 40,00 6,22 6,62 7,27 7,83
306264.0100.06 ° 1,0 0,50 6 6 0,95 55 0,80 40,00 7,30 7,73 8,44 9,04
306264.0100.07 (] 1,0 0,50 7 6 0,95 55 0,80 40,00 8,37 8,84 9,60 10,23
306264.0100.08 (] 1,0 0,50 8 6 0,95 55 0,80 40,00 9,43 9,94 10,74 11,40
306264.0100.10 ° 1,0 0,50 10 [ 0,95 65 0,80 40,00 11,55 12,12 13,00 13,72
306264.0100.12 (] 1,0 0,50 12 6 0,95 65 0,80 40,00 13,67 14,29 15,24 16,01
306264.0100.15 (] 1,0 0,50 15 6 0,95 65 0,80 40,00 16,82 17,52 18,56 19,39
306264.0100.20 [ 1,0 0,50 20 b 0,95 65 0,80 41,00 22,05 22,85 24,03 24,94




SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch

PROFESSIONAL ) o 30,6264

306264.0120.05 ° 1,2 0,60 5 6 1,15 55 1,00 39,00 - - - -
306264.0120.06 (] 1,2 0,60 6 6 1,15 555) 1,00 39,00 7,29 7,72 8,42 9,02
306264.0120.08 ° 1,2 0,60 8 6 1,15 55 1,00 39,00 9,42 9,93 10,73 11,38
306264.0120.10 (] 1,2 0,60 10 6 1,15 65 1,00 39,00 11,55 12,11 12,99 13,71
306264.0120.12 (] 1,2 0,60 12 6 1,15 65 1,00 39,00 13,66 14,28 15,23 15,99
306264.0120.15 (] 1,2 0,60 15 6 1,15 65 1,00 39,00 16,82 17,51 18,55 19,38
306264.0120.20 (] 1,2 0,60 20 6 1,15 65 1,00 40,00 22,05 22,85 24,02 24,93
306264.0120.25 [ 1,2 0,60 25 b 1,15 70 1,00 40,00 27,26 28,14 29,42 30,41
306264.0140.15 A 1,4 0,70 15 6 1,35 65 1,10 37,50 16,81 17,50 18,54 19,37
306264.0150.025 (] 1,5 0,75 2,5 6 1,45 55 1,50 36,50 - - - -
306264.0150.06 (] 1,5 0,75 6 6 1,44 55 1,20 39,00 7,32 7,74 8,42 9,01
306264.0150.08 (] 1,5 0,75 8 6 1,44 55 1,20 39,00 9,45 9,94 10,72 11,38
306264.0150.10 ° 1,5 0,75 10 6 1,44 65 1,20 39,00 11,57 12,13 12,99 13,70
306264.0150.12 (] 1,5 0,75 12 6 1,44 65 1,20 39,00 13,68 14,29 15,23 15,99
306264.0150.15 ° 1,5 0,75 15 6 1,44 65 1,20 39,00 16,84 17,52 18,55 19,37
306264.0150.20 [ 1,5 0,75 20 6 1,44 65 1,20 40,00 22,07 22,85 24,02 24,93
306264.0160.08 A 1,6 0,80 8 6 1,54 55 1,30 36,50 9,45 9,94 10,72 11,37
306264.0160.15 A 1,6 0,80 15 6 1,54 65 1,30 37,50 16,84 17,52 18,55 19,36
306264.0180.10 A 1,8 0,90 10 6 1,74 65 1,40 37,50 11,56 12,11 12,97 13,67
306264.0180.20 A 1,8 0,90 20 b 1,74 65 1,40 37,50 22,06 22,84 24,00 24,91
306264.0200.06 (] 2,0 1,00 6 6 1,92 55 1,50 39,00 7,38 7,77 8,43 8,99
306264.0200.08 ° 2,0 1,00 8 6 1,92 55 1,50 39,00 9,51 9,97 10,73 11,37
306264.0200.10 (] 2,0 1,00 10 6 1,92 65 1,50 39,00 11,62 12,15 12,99 13,69
306264.0200.12 ° 2,0 1,00 12 6 1,92 65 1,50 39,00 138,78 14,32 15,28 15,98
306264.0200.15 (] 2,0 1,00 15 6 1,92 65 1,50 39,00 16,88 17,54 18,55 19,36
306264.0200.20 (] 2,0 1,00 20 6 1,92 65 1,50 40,00 22,11 22,87 24,02 24,92
306264.0200.25 ° 2,0 1,00 25 6 1,92 70 1,50 40,00 27,31 28,17 29,43 30,40
306264.0200.30 [ 2,0 1,00 30 6 1,92 75 1,50 40,50 32,49 33,43 34,79 35,82
306264.0250.04 (] 2,5 1,25 4 6 2,40 55 2,50 37,50 - - - -
306264.0250.10 (] 2,5 1,25 10 6 2,40 65 2,50 37,50 11,67 12,18 13,00 13,68
306264.0250.15 ° 2,5 1,25 15 6 2,40 65 2,50 37,50 16,92 17,57 18,56 19,36
306264.0250.20 (] 2,5 1,25 20 6 2,40 65 2,50 37,50 22,14 22,89 24,02 24,91
306264.0250.25 [ 2,5 1,25 25 b 2,40 70 2,50 39,50 27,34 28,18 29,43 30,39
306264.0300.05 (] 3,0 1,50 5 6 2,90 55 2,50 37,50 6,36 6,67 7,22 7,72
306264.0300.10 (] 3,0 1,50 10 6 2,90 65 2,50 37,50 11,66 12,16 12,97 13,64
306264.0300.15 (] 3,0 1,50 15 6 2,90 65 2,50 37,50 16,91 17,55 18,53 19,33
306264.0300.20 (] 3,0 1,50 20 6 2,90 65 2,50 37,50 22,13 22,88 24,00 24,89
306264.0300.25 ° 3,0 1,50 25 6 2,90 70 2,50 39,50 27,33 28,17 29,41 -
306264.0300.30 [ 3,0 1,50 30 6 2,90 75 2,50 40,50 32,51 33,43 34,77 -
306264.0400.10 (] 4,0 2,00 10 6 3,90 65 3,20 37,50 11,63 12,12 12,90 13,56
306264.0400.15 (] 4,0 2,00 15 6 3,90 65 3,20 37,50 16,89 17,51 18,48 19,26
306264.0400.20 (] 4,0 2,00 20 6 3,90 65 3,20 37,50 22,11 22,85 23,96 -
306264.0400.25 (] 4,0 2,00 25 6 3,90 70 3,20 39,50 27,31 28,14 29,37 -
306264.0400.30 [ 4,0 2,00 30 6 3,90 75 3,20 40,50 32,49 33,41 - -
306264.0500.10.55 e 5,0 2,50 10 6 4,80 55 5,00 37,50 - - - -
306264.0500.10 (] 5,0 2,50 10 6 4,90 65 4,00 37,50 11,60 12,07 12,84 -
306264.0500.15 ° 5,0 2,50 15 6 4,90 65 4,00 37,50 16,86 17,48 - -
306264.0500.20 (] 5,0 2,50 20 6 4,90 65 4,00 37,50 22,09 22,82 - -
306264.0500.25 (] 5,0 2,50 25 6 4,90 70 4,00 40,50 32,48 - - -
306264.0500.30 ° 5,0 2,50 30 6 4,90 75 4,00 40,50 42,81 - - -
306264.0500.40 [ 5,0 2,50 40 6 4,90 90 4,00 40,50 - - - -
306264.0600.10 (] 6,0 3,00 10 6 5,90 65 5,00 37,50 - - - -
306264.0600.11 ° 6,0 3,00 11 6 5,80 55 6,00 37,50

306264.0600.15 ° 6,0 3,00 15 6 5,90 65 5,00 37,50 - - - -
306264.0600.20 (] 6,0 3,00 20 6 5,90 65 5,00 37,50 - - - -
306264.0600.25 (] 6,0 3,00 25 6 5,90 70 5,00 40,50 - - - -
306264.0600.30 (] 6,0 3,00 30 6 5,90 75 5,00 40,50 - - - -
306264.0600.40 (] 6,0 3,00 40 6 5,90 90 5,00 40,50 - - - -
306264.0600.50 [ 6,0 3,00 50 b 5,90 90 5,00 41,50 - - - -

Droplet-freie Beschichtung HXC-Nano3
306264.0100.15 Droplet-free coating HXC-Nano3

250-fache Vergroflerung
250-times magnification
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Art.  30.6265 VHM-Micro-Schaftfraser mit Eckenradius, konischer Hals 0,4° - 0,9° - 1,4°-1,9°<35xD

HRC MICRO  KkaRNASCH

di Micro end mill with corner radius, conical neck -
, NORM
<70 gy 0,4° - 0,9° - 1,4°-1,9° < 35xD L
I2
STAHL r Micorofresoa metgl dur(z de mango con radio angular, cuello cénico - N/M 2:"::5}13‘\5
steel 0,4°-0,9°-1,4°-1,9° < 35xD
<1400 Ny/mm 1
o TBepAocCnIaBHan KOHLEBaA MUKPO-Gpe3a C YriioBbIM pagmnycom,
INOX L) KOHUUECKan Welika - 0,4° - 0.9° - 1,4° - 1,9° < 35xD
stainless steel
<900 N/mm
ferritic 30° r
INOX — HHC
stainless steel R HSC
>900 N, =- I
maltengz!:" ¥> <«dn2 tOI. r O'Orol" HPC
| 0,003[A]
INOX |
stainless steel 1 ‘ l:> ch-3
<900 N/mm o Ead NANO
qustentie B2 =002-020 tol-0,004/-0,018
Y O .
12° EEr=021-060 tol-0,006/-0,020 @ .’.",
)
&
Mit definierter Kantenverrundung Schnittdaten
With a defined edge preparation Cutting data
Ot
d2 - |
“ Formschrége / Incline angle
d2
mé ................................................................... 5

Effektive Nutzlange bei Formschréage
Effective under-neck length

306265.0020.14.02 A 0,2 0,05 1,4° 2 6 0,15 0,17 0,260 55 67,00 | 0,75 1,15 2,50 3,28 3,82
306265.0020.14.03 A 0,2 0,05 1,4° 3 6 0,15 0,17 = 0,309 55 67,00 [ 0,75 1,15 2,52 4,39 5,02
306265.0020.19.02 A 02 0,05 1,9° 2 6 0,15 0,17 0,293 55 67,00 [ 0,60 0,80 1,22 3,09 3,69
306265.0020.19.03 A 0,2 0,05 1,9° B 6 0,15 0,17 = 0,359 55 67,00 [ 0,60 0,80 1,22 4,12 4,85
306265.0040.09.04 e 04 0,05 0,9° 4 6 0,30 0,37 0,486 55 54,50 1,25 2,73 4,91 5,76 6,39
306265.0040.09.05 e 04 0,05 0,9° 5 6 0,30 0,37 = 0,518 55 54,50 1,25 2,73 5,94 6,89 7,57
306265.0040.14.04 A 04 0,05 1,4° 4 6 0,30 0,37 0,551 55 54,50 [ 0,91 1,39 3,07 5,51 6,21
306265.0040.14.06 A 04 0,05 1,4° 6 6 0,30 0,37 = 0,649 55 54,50 0,91 1,39 3,07 7,68 8,50
306265.0040.19.04 A 04 0,05 1,9° 4 [ 0,30 0,37 0,615 B8 54,50 0,74 1,00 1,53 5,19 6,01
306265.0040.19.06 A 04 0,05 1,9° [ b 0,30 0,37 0,748 55 54,50 0,74 1,00 1,53 7,23 8,25
306265.0050.09.05 e 05 0,05 0,9° 5 6 0,40 0,47 0,615 55) 48,00 1,72 3,85 6,03 6,94 7,60
306265.0050.09.08 e 05 0,05 0,9° 8 6 0,40 0,47 0,709 55 48,00 1,72 3,85 9,09 10,26 11,06
306265.0050.09.10 e 05 0,05 0,9° 10 6 0,40 0,47 0,772 55 48,00 1,72 3,85 11,13 12,44 13,31
306265.0060.09.12 e 06 0,06 0,9° 12 6 0,40 0,57 @ 0,934 55 48,00 1,35 2,93 13,09 14,58 15,53
306265.0060.09.15 e 06 0,06 0,9° 15 6 0,40 0,57 1,029 55 48,00 1,35 293 16,15 17,82 18,85
306265.0060.14.06 A 046 0,06 1,4° 6 6 0,40 0,57 @ 0,844 55 48,00 1,01 1,54 3,40 7,69 8,51
306265.0060.14.08 A 006 0,06 1,4° 8 6 0,40 0,57 0,941 55 48,00 1,01 1,54 3,40 9,84 10,77
306265.0060.14.10 A 046 0,06 1,4° 10 6 0,40 0,57 = 1,039 55 48,00 1,01 1,54 3,40 11,97 12,99
306265.0060.14.12 A 006 0,06 1,4° 12 6 0,40 0,57 1,137 55 48,00 1,01 1,54 3,40 14,09 15,20
306265.0060.14.15 A 006 0,06 1,4° 15 6 0,40 0,57 = 1,284 55 48,00 1,01 1,54 3,40 17,26 = 18,48
306265.0060.19.08 A 06 0,06 1,9° 8 [ 0,40 0,57 1,074 58 48,00 0,85 1,12 1,73 9,31 10,46
306265.0060.19.12 A 06 0,06 1,9° 12 b 0,40 0,57 1,340 55 48,00 0,85 1,12 1,73 13,38 14,81
306265.0060.19.15 A 06 0,06 1,9° 15 b 0,40 0,57 1,539 B8 48,00 0,85 1,12 1,73 16,42 18,04
306265.0080.04.06 e 08 0,08 0,4° ] 6 0,50 0,77 = 0,847 55 48,00 2,65 6,84 7,45 8,28 8,93
306265.0080.09.12 e 08 0,08 0,9° 12 6 0,50 0,77 1,131 55 48,00 1,63 3,17 13,11 14,59 115,513
306265.0080.14.12 A 08 0,08 1,4° 12 b 0,50 0,77 1,332 55 48,00 1,11 1,69 13,35 14,40 15,40
306265.0080.14.16 A 08 0,08 1,4° 16 6 0,50 0,77 1,528 55 48,00 1,1 1,69 17,57 18,70 19,81
306265.0080.19.08 A 08 0,08 1,9° 8 6 0,50 0,77 1,268 55 48,00 0,95 1,91 1,26 9,33 10,47
306265.0080.19.12 A 08 0,08 1,9° 12 6 0,50 0,77 1,533 55 48,00 | 0,95 1,91 1,26 13,40 14,82
306265.0080.19.16 A 08 0,08 1,9° 16 6 0,50 0,77 = 1,798 55 48,00 | 0,95 1,91 1,26 17,47 19,12
306265.0100.04.08 ° 1,0 0,10 0,4° 8 6 0,80 0,94 1,041 55 48,00 5,10 9,08 9,71 10,61 11,32
306265.0100.09.10 e 1,0 0,10 0,9° 10 6 0,80 0,94 1,229 55 48,00 2,71 597 11,27 12,50 13,36
306265.0100.09.15 e 1,0 0,10 0,9° 15 6 0,80 0,94 1,386 60 48,00 | 2,71 597 1634 17,90 18,90
306265.0100.09.20 e 1,0 0,10 0,9° 20 6 0,80 0,94 1,543 65 49,00 2,71 5,97 @ 21,41 23,23 24,36
306265.0100.09.25 e 1,0 0,10 0,9° 25 6 0,80 0,94 1,700 70 50,00 [ 2,71 597 2648 2853 29,76
306265.0100.09.30 ° 1,0 0,10 0,9° 30 6 0,80 0,94 1,857 75 50,00 2,71 597 @ 31,55 @ 33,79 3511
306265.0100.09.35 ° 1,0 0,10 0,9° 35 6 0,80 0,94 2,015 80 50,00 2,71 597 36,61 39,04 40,44
306265.0100.14.10 A 10 0,10 1,4° 10 b 0,80 0,95 1,390 55 48,00 2,03 3,10 6,84 12,11 13,08
306265.0100.14.15 A 10 0,10 1,4° 15 [ 0,80 0,95 1,634 60 48,00 2,03 3,10 6,84 17,38 18,55
306265.0100.14.20 A 10 0,10 1,4° 20 b 0,80 0,95 1,878 65 49,00 2,03 3,10 6,84 22,61 23,94
306265.0100.14.25 A 10 0,10 1,4° 25 6 0,80 0,95 2123 70 50,00 | 2,03 3,10 6,84 27,82 29,29
306265.0100.14.30 A 10 0,10 1,4° 30 6 0,80 0,95 2,367 75 50,00 2,03 3,10 6,84 33,02 34,61




SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch

e L o] 3 b Jael iz Jaifme o] et oo e ]z ]l e

306265.0100.19.10 228 349 11 58 12 76

306265.0100.19.15 010 19° 080 095 1882 48 00 1 70 2,28 3,49 16,65 18,14

306265.0100.19.20 0,10 1,9° 20 0,80 0,95 2214 65 49,00 [ 1,70 2,28 3,49 21,71 23,46

306265.0100.19.25 0,10 1,9° 25 0,80 0,95 2546 70 50,00 | 1,70 2,28 3,49 26,77 @ 28,75
0,10 1,9° 30

306265.0100.19.30 0,80 095 2,877 75 50,00 | 1,70 2,28 3,49 31,83 34,01
306265.0150.09.15 0,15 0,9° 15 1,35 1,42 1,849 60 48,00 | 3,90 8,58 16,48 17,96 1894
306265.0150.09.25 0,15 0,9° 25 1,35 1,42 2,163 70 50,00 | 3,90 8,58 22,61 28557 29,79
306265.0150.09.30 0,15 0,9° 30 1,35 1,42 2,320 75 50,00 | 3,90 8,58 31,67 33,84 3514
306265.0150.14.15 0,15 1,4° 15 1,35 1,42 2,087 60 48,00 | 2,99 4,56 10,08 17,48 18,61
306265.0150.14.20 0,15 1,4° 20 1,35 1,42 = 2,332 65 49,00 | 2,99 4,56 10,08 = 22,70 = 24,00
306265.0150.14.30 0,15 1,4° 30 1,35 1,42 2,820 75 50,00 | 2,99 4,56 10,08 33,09 34,65
306265.0150.19.15 0,15 1,9° 15 1,35 1,42 2,326 60 48,00 | 2,56 3,41 523 16,84 18,22
306265.0150.19.20 0,15 1,9° 20 1,35 1,42 2,657 65 49,00 | 2,56 3,41 523 21,89 2354
0,15 1,9° 30

306265.0150.19.30 1,35 1,42 3,321 75 50,00 | 2,56 3,41 523 32,00 @ 34,07
306265.0200.09.30 0,20 0,9° 30 1,70 1,92 2,809 70 50,00 | 4,25 9,30 31,70 33,85 34,15
306265.0200.09.40 0,20 0,9° 40 1,70 1,92 3,123 80 50,00 | 4,25 9,30 41,81 @ 44,32 -
306265.0200.09.50 0,20 0,9° 50 1,70 1,92 3,438 90 52,00 | 4,25 9,30 51,91 54,72 -
306265.0200.14.20 0,20 1,4° 20 1,70 1,92 2,814 65 49,00 | 3,34 508 11,18 22,73 = 24,01
306265.0200.14.25 0,20 1,4° 25 1,92 3,059 65 49,00 | 3,34 508 11,18 27,93 29,35

306265.0200.14.30 J 0,20 1,4° 30 1,70 1,92 = 3,303 70 50,00 | 3,34 508 11,18 33,12 = 34,66
306265.0200.14.35 0,20 1,4 35 1,70 1,92 3,548 75 50,00 | 3,34 508 11,18 38,29 -
306265.0200.14.40 7 0,20 1,4° 40 1,70 1,92 = 3,792 80 50,00 | 3,34 508 11,18 = 43,45 -
306265.0200.19.20 J 0,20 1,9° 20 1,70 1,92 3,134 65 49,00 | 2,91 3,87 59104 21,951 § 23}57
306265.0200.19.25 J 0,20 1,9° 25 1,70 1,92 © 3,466 65 49,00 | 2,91 3,87 591 25,00 @ 2884
306265.0200.19.30 J 0,20 1,9° 30 1,70 1,92 3,798 70 50,00 | 2,91 3,87 591 32,06 34,10
306265.0200.19.35 0,20 1,9° 35 1,70 1,92 4,129 75 50,00 | 2,91 3,87 591 37,11 -

306265.0200.19.40 0,20 1,9° 40 1,70 1,92 4,461 80 50,00 | 2,91 3,87 591 42,15 =

306265.0300.09.40
306265.0300.09.50
306265.0300.09.60
306265.0300.14.40
306265.0300.14.50
306265.0300.19.30
306265.0300.19.40
306265.0300.19.50

0,30 0,9° 40
0,30 0,9° 50
0,30 0,9° 60
0,30 1,4° 40
0,30 1,4° 50
0,30 1,9° 30
0,30 1,9° 40
0,30 1,9° 50

2,50 2,86 4,038 80 50,00 | 6,85 1508 @ 42,03 - -
250 2,86 4,352 90 52,00 | 6,85 1508 52,12 - -
2,50 @ 2,86 4,667 100 52,00 | 685 1508 @ 62,21 - -
250 286 4,693 80 50,00 | 5,36 8,16 18,00 = =
250 286 5,182 90 52,00 | 536 8,16 ~ 18,00 - -
250 2,86 4,685 70 50,00 | 4,60 6,13 9,3904.32,33 -
2,50 2,86 5348 80 50,00 | 4,60 6,13 9,39 42,42 -
250 2,86 6,000 90 52,00 | 4,60 6,13 9,39 - -
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Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

Art.  30.6266 VHM-Micro-Radiusfriser konischer Hals 0,4° - 0,9° - 1,4° - 1,9° <35 x D

d1
:";g j r Micro end mill, radius cutter, conical neck - '(\EAII{(;T:J) KA’I:glA‘\:nCH
12 0,4°-0,9°-1,4°-1,9° < 35xD
r
STAHL Microfresa metal duro de radio, cuello cénico - DIN 6535
stee 0,4° - 0,9° - 1,4° - 1,9° < 35xD N/M  formHA
< 1400 N/mm a1
® TBepnocnnaBHasn paganycHan Gpesa, KoHMYecKas LWeKa -
INOX 04°-0,9°- 1,4°-1,9° < 35xD %‘} U
stainless steel
<900 N/mm
ferritic 30°
INOX NEU / NEW HHC
| —77}
stainless steel tol r= 10,003 ——wzi HSC
> 900 N/mm Y, <dn2 r ——
martensitic 1 HPC
|
11 |
stlnme?stxeel C> HXC-3
<900 mm [E=002-020 tol-0,004/-0,018 o< BANO
120 EEr=021-060 tol-0,006/-0,020 TR
& .:"‘
1o d
Mit definierter Kantenverrundung
With a defined edge preparation )
Schnittdaten
Cutting data
i
-
[=],
S 0 L
Formschrage / Incline angle
d2 Effektive Nutzlange bei Formschrage
ﬂé ............................................................. Effective under-neck length
306266.0020.04.010 e 0,2 0,10 0,4° 1 6 0,15 0,17 0,182 555 67,00 1,67 1,90 2,31 2,70
306266.0020.04.015 e 0,2 0,10 0,4° 1,5 6 0,15 0,17 0,189 55 67,00 1,83 2,47 2,94 3,37
306266.0020.09.020 e 0,2 0,10 0,9° 2 6 0,15 0,17 0,228 55 67,00 2,33 2,82 3,43 3,92
306266.0020.09.025 e 0,2 0,10 0,9° 2,5 6 0,15 0,17 0,244 55 67,00 2,32 3,33 4,01 4,54
306266.0020.14.020 A 0,2 0,10 1,4° 2 6 0,15 0,17 0,260 55 67,00 1,10 2,46 3,26 3,80
306266.0020.14.030 A 0,2 0,10 1,4° 3 6 0,15 0,17 0,309 55 67,00 1,13 2,42 4,37 5,00
306266.0020.19.020 A 0,2 0,10 1,9° 2 6 0,15 0,17 0,293 55 67,00 0,76 1,14 3,07 3,67
306266.0020.19.030 A 0,2 0,10 1,9° 3 6 0,15 0,17 0,359 55 67,00 0,76 1,14 4,09 4,83
306266.0040.04.020 ° 0,4 0,20 0,4° 2 6 0,30 0,37 0,394 55 54,50 2,71 3,02 3,54 4,00
306266.0040.04.030 * 0,4 0,20 0,4° 3 6 0,30 0,37 0,408 55 54,50 3,41 3,96 4,64 5,19
306266.0040.09.040 ® 0,4 0,20 0,9° 4 6 0,30 0,37 0,486 55 54,50 2,57 4,87 5,72 6,35
306266.0040.09.050 * 0,4 0,20 0,9° 5 6 0,30 0,37 0,518 55 54,50 2,56 5,90 6,86 7,53
306266.0040.14.040 * 0,4 0,20 1,4° 4 6 0,30 0,37 0,551 55 54,50 1,21 2,22 5,47 6,17
306266.0040.14.060 A 04 0,20 1,4° 6 6 0,30 0,37 0,649 55 54,50 1,21 2,22 7,64 8,47
306266.0040.19.040 A 04 0,20 1,9° 4 6 0,30 0,37 0,615 55 54,50 0,95 1,37 513 5,91
306266.0040.19.060 A 04 0,20 1,9° [ 6 0,30 0,37 0,748 55 54,50 0,95 1,37 7,17 8,20
306266.0060.04.020 e 0,6 0,30 0,4° 2 6 0,40 0,57 0,592 55 48,00 2,70 3,01 3,52 3,97
306266.0060.04.040 ® 0,6 0,30 0,4° 4 6 0,40 0,57 0,620 55 48,00 4,76 5,25 5,92 6,49
306266.0060.09.060 ® 0,6 0,30 0,9° 6 6 0,40 0,57 0,746 59 48,00 2,67 6,91 7,96 8,68
306266.0060.09.080 e 0,6 0,30 0,9° 8 6 0,40 0,57 0,809 55 48,00 2,67 8,96 10,18 10,98
306266.0060.09.100 e 0,6 0,30 0,9° 10 6 0,40 0,57 0,872 55 48,00 2,67 11,01 12,37 13,725
306266.0060.09.120 ® 0,6 0,30 0,9° 12 6 0,40 0,57 0,934 55 48,00 2,67 13,04 14,55 15,49
306266.0060.09.150 ® 0,6 0,30 0,9° 15 6 0,40 0,57 1,029 55 48,00 2,67 16,10 17,79 18,81
306266.0060.14.060 A 0,6 0,30 1,4° 6 6 0,40 0,57 0,844 55 48,00 1,41 2,80 7,63 8,45
306266.0060.14.080 A 0,6 0,30 1,4° 8 6 0,40 0,57 0,941 55 48,00 1,41 2,80 9,78 10,71
306266.0060.14.100 A 0,6 0,30 1,4° 10 6 0,40 0,57 1,039 55 48,00 1,41 2,80 11,92 12,94
306266.0060.14.120 A 0,6 0,30 1,4° 12 6 0,40 0,57 1,137 g 48,00 1,41 2,80 14,04 15,15
306266.0060.14.150 A 0,6 0,30 1,4° 15 6 0,40 0,57 1,284 55 48,00 1,41 2,80 17,21 18,44
306266.0060.19.080 A 0,6 0,30 1,9° 8 6 0,40 0,57 1,074 55 48,00 1,05 1,47 9,21 10,40
306266.0060.19.150 A 0,6 0,30 1,9° 15 6 0,40 0,57 1,539 55 48,00 1,05 1,47 13,34 17,99
306266.0080.04.040 e 0,8 0,40 0,4° 4 6 0,50 0,77 0,819 55 48,00 4,76 5,21 5,90 6,46
306266.0080.04.060 e 0,8 0,40 0,4° 6 6 0,50 0,77 0,847 55 48,00 6,80 7,40 8,22 8,87
306266.0080.09.080 e 0,8 0,40 0,9° 8 6 0,50 0,77 1,006 59 48,00 2,77 8,97 10,17 10,97
306266.0080.09.120 e 0,8 0,40 0,9° 12 6 0,50 0,77 1,131 55 48,00 2,77 13,03 14,54 15,48
306266.0080.09.160 e 0,8 0,40 0,9° 16 6 0,50 0,77 1,257 55 48,00 2,77 17,11 18,85 19,90
306266.0080.14.080 A 08 0,40 1,4° 8 6 0,50 0,77 1,137 55 48,00 1,51 2,90 9,78 10,70
306266.0080.14.120 A 08 0,40 1,4° 12 6 0,50 0,77 1,332 55 48,00 1,51 2,90 14,04 15,14
306266.0080.14.160 A 08 0,40 1,4° 16 6 0,50 0,77 1,528 55 48,00 1,51 2,90 18,27 19,51
306266.0080.19.080 A 08 0,40 1,9° 8 6 0,50 0,77 1,268 55 48,00 1,15 1,57 9,21 10,39
306266.0080.19.120 A 08 0,40 1,9° 12 6 0,50 0,77 1,533 55 48,00 1,15 1,57 13,29 14,75
306266.0080.19.160 A 0,8 0,40 1,9° 16 ) 0,50 0,77 1,798 g 48,00 1,15 1,57 17,36 19,06
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306266.0100.04.060 7 52 8 29 8 92
306266.0100.04.080 0 50 0 4" 0 80 U 94 1 041 48 00 9 04 9,67 10,55 11,25
306266.0100.09.100 0,50 0,9° 10 0,80 0,94 1,229 55 48,00 5,47 11,18 12,44 13,29
306266.0100.09.150 0,50 0,9° 15 0,80 0,94 1,386 60 49,00 5,47 16,26 17,84 18,84
306266.0100.09.200 0,50 0,9° 20 0,80 0,94 1,543 65 49,00 5,47 21,41 23,18 24,31
306266.0100.09.250 0,50 0,9° 25 0,80 0,94 1,700 70 50,00 5,47 21,34 28,48 29,7
306266.0100.09.300 0,50 0,9° 30 0,80 0,94 1,857 75 50,00 5,47 31,48 33,75 35,07
306266.0100.09.350 0,50 0,9° 35 0,80 0,94 2,015 80 50,00 5,47 36,56 39,01 40,40

306266.0100.14.100 0,50 1,4° 10 0,80 0,94 1,390 55 48,00 2,88 5,85 12,02 13,00
306266.0100.14.300 0,50 1,4° 30 0,80 0,94 2,367 75 50,00 2,88 5,85 32,96 34,56
306266.0100.19.100 0,50 1,9° 10 0,80 0,94 1,550 55 48,00 2,13 5,85 11,46 12,67
306266.0150.04.080 0,75 0,4° 8 1,35 1,42 1,513 55 48,00 9,16 9,73 10,57 11,25

306266.0150.04.100
306266.0150.04.120
306266.0150.09.150
306266.0150.09.200
306266.0150.09.300

0,75 0,4° 10
0,75 0,4° 12
0,75 0,9° 15
0,75 0,9° 20
0,75 0,9° 30

1,35 1,42 1,541 55 48,00 11,16 11,85 12,80 13,55
1,35 1,42 1,569 55 48,00 13,22 13,97 15,01 15,81
1,35 1,42 1,849 60 49,00 7,83 16,40 17,88 18,86
1,35 1,42 2,006 65 49,00 7,83 21,40 23,22 24,32
1,35 1,42 2,320 75 50,00 7,83 31,58 33,78 35,08

306266.0150.14.200 0,75 1,4° 20 1,35 1,42 2,332 65 49,00 4,23 8,58 22,61 23,92
306266.0150.14.300 0,75 1,4° 30 1,35 1,42 2,820 75 50,00 4,23 8,58 33,02 34,58
306266.0150.19.200 0,75 1,9° 20 1,35 1,42 2,657 65 49,00 3,20 4,56 21,74 23,44
306266.0150.19.300 0,75 1,9° 30 1,35 1,42 3,321 75 50,00 3,20 4,56 31,86 33,99
306266.0200.04.080 : 1,00 0,4° 8 1,70 1,92 2,008 55 48,00 8,31 9,31 10,29 11,02
306266.0200.04.120 : 1,00 0,4° 12 1,70 1,92 2,064 55 48,00 8,30 13,37 14,64 15,52

306266.0200.04.160
306266.0200.09.200
306266.0200.09.250
306266.0200.09.300

1,00 0,4° 16
1,00 0,9° 20
1,00 0,9° 25
1,00 0,9° 30

1,70 1,92 2,120 60 49,00 8,30 17,43 18,94 19,94
1,70 1,92 2,495 65 49,00 8,30 21,48 23,21 24,30
1,70 1,92 2,652 65 49,00 8,30 26,54 28,51 29,7
1,70 1,92 2,809 70 50,00 8,30 31,61 33,78 35,07
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306266.0200.09.350 2,0 1,00 0,9° 35 1,70 1,92 2,966 75 50,00 8,30 36,64 39,02 -
306266.0200.09.400 2,0 1,00 0,9° 40 1,70 1,92 3,123 80 50,00 8,30 41,70 44,25 -
306266.0200.09.500 2,0 1,00 0,9° 50 1,70 1,92 3,438 90 52,00 8,30 51,81 54,66 -

306266.0200.14.200 2,0 1,00 1,4° 20 1,70 1,92 2,814 65 49,00 4,63 9,20 22,61 23,90
306266.0200.14.250 2,0 1,00 1,4° 25 1,70 1,92 3,059 65 49,00 4,63 9,20 27,82 29,26
306266.0200.14.350 2,0 1,00 1,4° 35 1,70 1,92 3,548 75 50,00 4,63 9,20 38,19 -
306266.0200.14.400 2,0 1,00 1,4° 40 1,70 1,92 3,792 80 50,00 4,63 9,20 43,38 =
306266.0200.19.200 2,0 1,00 1,9° 20 1,70 1,92 3,134 65 49,00 3,59 5,02 21,76 23,44
306266.0200.19.250 2,0 1,00 1,9° 25 1,70 1,92 3,466 65 49,00 3,59 5,02 26,82 28,73
306266.0200.19.400 2,0 1,00 1,9° 40 1,70 1,92 4,461 80 50,00 3,59 5,02 41,98 -
306266.0300.04.080 3,0 1,50 0,4° 8 2,50 2,86 2,937 55 48,00 9,36 9,88 10,61 11,25

306266.0300.04.160
306266.0300.04.200
306266.0300.09.300
306266.0300.09.400
306266.0300.09.500
306266.0300.09.600
306266.0300.14.400
306266.0300.14.500
306266.0300.19.400
306266.0300.19.500

3,0 1,50 0,4° 16
3,0 1,50 0,4° 20
3,0 1,50 0,9° 30
3,0 1,50 0,9° 40
3,0 1,50 0,9° 50
3,0 1,50 0,9° 60
3,0 1,50 1,4° 40
3,0 1,50 1,4° 50
3,0 1,50 1,9° 40
3,0 1,50 1,9° 50

2,50 2,86 3,048 55 48,00 17,52 18,19 19,42 20,27
2,50 2,86 3,104 60 49,00 21,52 22,49 28%8 24,68
2,50 2,86 3,724 70 50,00 13,78 31,82 33,84 -
2,50 2,86 4,038 80 50,00 13,78 41,92 = =
2,50 2,86 4,352 90 52,00 13,78 52,14 - -
2,50 2,86 4,667 100 55,50 13,78 62,11 = =
2,50 2,86 4,693 80 50,00 7,38 15,02 43,46 -
2,50 2,86 5,182 90 52,00 7,38 15,02 = =
2,50 2,86 5,348 80 50,00 5,72 8,06 42,21 -
2,50 2,86 6,000 90 52,00 5,72 8,06 = =
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IR A WY JAVl VHM-3D-Radiusfriser Z=2 Cobalt-Chrom Titan-Titanlegierungen

INOX
stainless steel
<900 N/mm

ferritic

INOX
stainless steel
>900 N/mm

martensitic

INOX
stainless steel
<900 N/mm

austenitic

kurz-
spanend

short chip

lang-
spangnd
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Solid carbide 3D, 2 teeth ball nose end mills, cobalt-chromium-titanium-
titanium alloys

Fresa metal duro de 2 labios - Punta radia y esférica, cobalto cromo
titanio, aleacion de titanio

TBepaocnnaBHasn paanycHas dpesa 3D, 3ybbl = 2 Kobanba-Xpom
TutaH-TutaHcnnas

Art. n

316840.0100.08.03 * 1,0 0,5 8 3 0,95 45 1,0 2 43,00
316840.0100.08.04 o 1,0 0,5 8 4 0,95 45 1,0 2 44,00
316840.0100.08.06 © 1,0 0,5 8 6 0,95 45 1,0 2 48,00
316840.0200.12.03 e 2,0 1,0 12 3 1,92 45 2,0 2 43,00
316840.0200.12.04 © 2,0 1,0 12 4 1,92 45 2,0 2 44,00
316840.0200.12.06 © 2,0 1,0 12 6 1,92 45 2,0 2 48,00
316840.0300.14.03 e 3,0 1,5 14 8 290 45 3,0 2 43,00
316840.0300.14.04 e 3,0 1,5 14 4 2,90 45 3,0 2 @ 44,00
316840.0300.14.06 © 3,0 1,5 14 6 290 45 3,0 2 48,00

200 200 100
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20.800 31.200 31.200

0,04 0,03 0,02
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U A WYYl VHM-3D-Radiusfriser, 4-Schneiden-Zentrumschnitt, Cobalt-Chrom Titan-Titanlegierungen
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Solid carbide 3D, 4 teeth ball nose end mills, cobalt-chromium-titanium-
titanium alloys

Fresa metal duro de 4 labios - Punta radia y esférica, cobalto cromo
titanio, aleacion de titanio

TBepaocniaBHasn paanycHas ¢pesa 3D, 3ybbl = 2 Kobanba-Xpom
Tutan-TutaHcnnas

o

316868.0100.08.03 e 1,0 0,5 8 8 0,95 45 1,5 4 36,00
316868.0100.08.04 o 1,0 0,5 8 4 0,95 45 1,5 4 37,00
316868.0100.08.06 ¢ 1,0 0,5 8 6 095 45 15 4 39,00
316868.0200.12.03 e 2,0 1,0 12 3 1,92 45 3,0 4 34,00
316868.0200.12.04 * 2,0 1,0 12 4 1,92 45 3,0 4 36,00
316868.0200.12.06 © 2,0 1,0 12 6 1,92 45 3,0 4 38,00
316868.0300.14.03 e 3,0 1,5 14 3 290 45 40 4 34,00
316868.0300.14.046 e 3,0 1,5 14 4 290 45 4,0 4 36,00
316868.0300.14.06 © 3,0 1,5 14 6 290 45 40 4 38,00
316868.0400.08.06 © 4,0 2,0 8 6 3,90 45 50 4 40,00

200 200 100
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20.800 31.200 31.200
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0,06 0,06 0,06

1,50 1,00 0,50
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SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch

VHM-3D- Radiusfraser, kurz, Rockwell Cutter e BT ) At 30.6476
l:;g @E Solid carbide 3D ball nose end mills, short, Rockwell Cutter '(\IAII{%T:J) “ﬁgﬁw
Fresadora metal duro de radio de 3D, corta, Rockwell Cutter
DIN 6535
g . TeepaocnnasHan paauycHaa dpesa 3D, kopoTkas, Rockwell Cutter N/M Form HA
1=
ke
rooL0x N %‘; U
44 y4
i 306476.0010.03 o 01 005 3 3 02 8 2 7300 Hsc
306476.0020.03 ® 0,2 0,10 3 38 0,4 8 2 63,00
- 306476.0030.03 e 03 0,15 3 38 0,5 8 2 59,00
_[if] - 306476.0040.03 ® 0.4 0.0 3 38 05 8 2 | 40,00 D
¢ k 306476.0050.03 * 05 0,25 3 38 05 8 2 3500 g UFX-24
306476.0050.06 e 05 0,25 [) 54 0,8 12 2 36,00
306476.0060.03 e 0,6 0,30 3 38 08 8 2 37,00 o ,‘,‘
306476.0080.03 * 08 0,40 3 38 0,8 8 2 35,00 @
\a 306476.0100.03 e 1,0 0,50 & 50 1,0 8 2 35,00 %
nooe 306476.0100.06 ® 1,0 0,50 6 54 1,5 12 2 | 36,00 0‘6
306476.0120.03 * 12 0,60 3 50 1,5 8 2 35,00
306476.0150.03 e 15 0,75 3 50 1,8 8 2 35,00 Schnittdaten
306476.0150.06 ® 15 0,75 6 5 18 12 2 36,00 Cutting dats
306476.0160.03 A 16 0,80 3 50 2,0 8 2 31,00
306476.0200.03 e 20 1,00 3 50 2,0 8 2 35,00 E:’E
easl ' ¢d2J 306476.0200.06 e 20 1,00 6 54 2,0 12 2 36,00 5
306476.0300.03 e 30 1,50 3 50 3,0 = 2 35,00 §
306476.0300.06 e 30 1,50 [ 54 3,0 12 2 36,00
001-05 06-012 306476.0400.06 ® 40 2,00 4 54 4,0 = 2 35,00 [w]
306476.0400.06 e 40 2,00 [ 54 4,0 12 2 36,00
306476.0500.05 e 50 2,50 5 54 50 - 2 36,00
306476.0500.06 e 50 2,50 [) 54 5,0 12 2 36,00
306476.0600.06 e 50 3,00 [) 54 6,0 - 2 36,00
306476.0800.08 e 380 4,00 8 60 8,0 - 2 41,00
306476.1000.10 ® 10,0 5,00 10 68 10,0 - 2 50,00
306476.1200.12 ® 12,0 6,00 12 75 12,0 - 2 76,00
Micro-VHM-Viertelkreis-Profilfraser, konkav Art.  30.6495

HRC . ) ) : MICRO karNASCH
<68 4*(]1]5 Miniature Micro Grain rounding cutter, concave GRAIN NORM
r
\Z Microfresa metal duro de perfil y circulo de cuarto, cdncavo
DIN 6535
F HA
@E TBepAoCnIaBHaA KBagpaHTHaA NPOodGuIbHaA MUKPO-Gpe3a, BOrHyTas MF ﬂ‘%ﬂ
INOX m
stainless steel
<900
ferr,x{cmm 0°
r
INOX 12° HHC
stainless steel HSC
> ‘mm
rggﬁzﬁgﬁc —777/////) H PC
INOX h
stainless steel Q 0XS-V2
<900 N/mm
austenitic
%D 0‘
Q.A
L
NE 306495.0010 e 0,1 0,5 8 0,8 50 25 2 53,00 ;
non-fermous 306495.0020 e 0,2 0,5 3 1,0 50 25/ 2 | 53,00 Schnittdaten
BCl Cutting data
306495.0030 e 0,3 0,5 3 1,2 50 25 2 51,00
306495.0040 e 0,4 0,5 3 1,4 50 25/ 2 | 51,00 E E
kurz- ‘T‘ ‘ 306495.0050 e 0,5 0,5 3 1,6 50 25 2 51,00 . =
spanend ~d2-~ 306495.0060 e 0,6 0,5 3 18 50 30 2 51,00
short chip 306495.0080 ¢ 0,8 0,8 3 25 50 40 2 51,00
306495.0100 o 1,0 08 3 29 50 40 2 51,00 (O
lang- 306495.0150 e 1,5 1,5 5 4,6 50 60 2 63,00
"""'e"_d 306495.0200 e 2,0 1,5 6 56 50 80 2 63,00
long chip 306495.0250 ¢ 25 15 8 65 50 10,00 2 79,00
306495.0300 e 3,0 1,5 8 7,5 50 10,00 2 79,00
306495.0400 e 4,0 1,9 107§ 10,0°4°55 - 2 113,00
306495.0500 e 5,0 1,9 12 12,0 63 -1 2 126,00

Andere Radien kurzfristig lieferbar! / Other radiuses can be delivered short term!
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Wenn Hartmetall
Hartmetall bearbeitet

Bei schwer zerspanbaren Werkstoffen, wie z.B. Hartmetall, geraten
Werkzeuge oftmals an lhre Grenzen und treiben die Fertigungskosten -
aufgrund langer Bearbeitungszeiten - stark in die Hohe.

Durch den Einsatz der neuesten Karnasch-Fraser fiir die Harmetall-
bearbeitung (Zerspanung mit geometrisch bestimmter Schneide) haben

wir die Wirtschaftlichkeit enorm gesteigert.

Vorteile:

Diamantbeschichtete Karnasch-Hartmetallfraser senken die
Fertigungskosten und Bearbeitungszeiten

Die Herstellung von komplexen 3D-Formen und Konturen
wird moglich

Erreichen einer besseren Oberflachengiite

Hartmetallbearbeitung iber 2.000HV

Sehr hohe Schneidkantenstabilitat bis zu 10.000HV

Weifle Erodierzonen werden vermieden

When carbide is
machining carbide

During the machining of difficult materials, such as cemented carbide,
tools will reach their limits and pushes up the production costs - due to
long processing times.

We have enhance the productivity and efficiency by using the latest
Karnasch end mills (tools with geometrically defined cutting edges).

Advantages:

Diamond coated Karnasch carbide end mills reduce manufacturing
costs and machining time

The production of complex 3-D moulds and contours is possible

You achieve a better surface

Machining of carbide over 2.000HV is possible

Excellent cutting edge stability up to 10.000HV

No white erode zones



SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch

Diamantbeschichteter Micro Schaftfriser mit Eckenradius fiir die Hartmetallbearbeitung PROFESIONE ) At 30.6271

Diamond coated solid carbide end mills with corner radius for MICRO  karnascr

NORM
machining in cemented carbide GRAIN
GRAPHIT di Fresa frontal metal duro recubierta de diamante para el DIN 6535
graphite ﬁﬁr procesamiento de metal duro ITX 5]%
. . KOHLIEBaA MVKPO-dpe3sa C YrioBbIM PaAnyCcoM 1 C aiMasHbIM NMOKPLITYEM
Zirkonoxid
Zr0, 65} ANA 06paboTKM TBepAoOro metanna
gepresst 0° r
16° — HSC
- -3 =
|1 Erhohte Diamant-Schichtdicke!
Increased Diamond coating thickness! ©
ney o< pLc
new tol. r = -0,004
r
j /10,003]A] @
=
g = i
=003-02 tol-0/-0,010
m Schnittdaten
Cutting data
| El
*dzJ :
I Formschrage / Incline angle
‘ ....................................................... Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length
306271.0030.003.006 e 0,3 0,03 0,6 4 0,28 50 0,15 122,00 0,864 0,922 1,020 1,120
306271.0030.005.006 e 0,3 0,05 0,6 4 0,28 50 0,15 122,00 0,864 0,922 1,020 1,120
306271.0050.003.005 e 0,5 0,03 0,5 4 0,46 50 0,25 120,00 0,829 0,874 0,960 1,040
306271.0050.003.010 e 0,5 0,03 1 4 0,46 50 0,25 120,00 1,350 1,420 1,540 1,640
306271.0050.005.005 e 0,5 0,05 0,5 4 0,46 50 0,25 120,00 0,829 0,874 0,960 1,040
306271.0050.005.010 e 0,5 0,05 1 4 0,46 50 0,25 120,00 1,350 1,420 1,540 1,640
306271.0080.003.008 e 0,8 0,03 0,8 4 0,76 50 0,4 120,00 1,300 1,390 1,570 1,730
306271.0080.003.016 e 0,8 0,03 1,6 4 0,76 50 0,4 120,00 2,150 2,290 2,520 2,730
306271.0080.005.008 o 0,8 0,05 0,8 4 0,76 50 0,4 120,00 1,300 1,390 1,570 1,730
306271.0080.005.016 e 0,8 0,05 1,6 4 0,76 50 0,4 120,00 2,150 2,290 2,520 2,730
306271.0080.010.008 e 0,8 0,10 0,8 4 0,76 50 0,4 120,00 1,300 1,390 1,570 1,730
306271.0080.010.016 e 0,8 0,10 1,6 4 0,76 50 0,4 120,00 2,150 2,290 2,520 2,730
306271.0100.003.010 e 1,0 0,03 1 4 0,96 50 0,5 120,00 1,510 1,620 1,810 1,990
306271.0100.003.020 e 1,0 0,03 2 4 0,96 50 0,5 120,00 2,580 2,730 2,990 3,210
306271.0100.005.010 e 1,0 0,05 1 4 0,96 50 0,5 120,00 1,510 1,620 1,810 1,990
306271.0100.005.020 e 1,0 0,05 2 4 0,96 50 0,5 120,00 2,580 2,730 2,990 3,210
306271.0100.010.010 e 1,0 0,10 1 4 0,96 50 0,5 120,00 1,510 1,620 1,810 1,990
306271.0100.010.020 e 1,0 0,10 2 4 0,96 50 0,5 120,00 2,580 2,730 2,990 3,210
306271.0150.003.015 o 1,5 0,03 1,5 4 1,44 50 0,75 121,00 2,210 2,240 2,450 2,650
306271.0150.003.030 e 1,5 0,03 3 4 1,44 50 0,75 121,00 3,700 3,880 4,170 4,480
306271.0150.005.015 e 1,5 0,05 1,5 4 1,44 50 0,75 121,00 2,210 2,240 2,450 2,650
306271.0150.005.030 e 1,5 0,05 3 4 1,44 50 0,75 121,00 3,700 3,880 4,170 4,480
306271.0150.010.015 e 1,5 0,10 1,5 4 1,44 50 0,75 121,00 2,210 2,240 2,450 2,650
306271.0150.010.030 e 1,5 0,10 3 4 1,44 50 0,75 121,00 3,700 3,880 4,170 4,480
306271.0200.003.020 e 2,0 0,03 2 4 1,90 50 1,0 121,00 2,760 2,890 3,110 3,350
306271.0200.003.040 e 2,0 0,03 4 4 1,90 50 1,0 121,00 4,850 5,040 5,390 5,790
306271.0200.005.020 e 2,0 0,05 2 4 1,90 50 1,0 121,00 2,760 2,890 3,110 3,350
306271.0200.005.040 e 2,0 0,05 4 4 1,90 50 1,0 121,00 4,850 5,040 5,390 5,790
306271.0200.010.020 e 2,0 0,10 2 4 1,90 50 1,0 121,00 2,760 2,890 3,110 3,350
306271.0200.010.040 e 2,0 0,10 4 4 1,90 50 1,0 121,00 4,850 5,040 5,390 5,790
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30.627 Diamantbeschichteter Micro 3D-Radiusfriser fiir die Hartmetallbearbeitung

C(e:::l:::d Diamond coated s_ol'\d carbide 3D ball nose end mills for machining l(\;nll‘ill{g KA’I‘{g'A‘\nSACH
in cemented carbide
GRAPHIT ' »“j]" *’ld]]‘ Fresa radial metal duro 3D recubierta de diamante para el 2:::5;13:
graphite lar— @I sz*ds procesamiento de metal duro ITX T
. . KoHLeBan dpe3a 3D ¢ WapoBbiM TOPLIOM ¥ C alIMasHbIM MOKPbITUEM
Zirkonoxid
20, ANnA 06paboTKM TBepAoOro Metanna m
gepresst 0°
16° 16° — HSC
=== HHC
Erhohte Diamant-Schichtdicke!
h h Increased Diamond coating thickness!
| ~ D-CC
o<
nel nev tol. r = +0,003
-l ™ b n
[ =001-86 tol-0/-0,010 rmitidoten
Cutting data
1
[ dool [ dzo! E. E
I Formschrage / Incline angle
d2 P Effektive Nutzlange bei Formschrage
gb Effective under-neck length
306274.0020 . 0,2 0,10 - 4 - 50 0,14 122,00
306274.0020.003 ° 0,2 0,10 0,3 4 0,18 50 0,14 122,00 0,467 0,492 0,538 0,582
306274.0020.005 . 0,2 0,10 0,5 4 0,18 50 0,14 122,00 0,678 0,710 0,769 0,821
306274.0020.008 . 0,2 0,10 0,8 4 0,18 50 0,14 122,00 0,992 1,070 1,110 1,190
306274.0020.010 [ 0,2 0,10 1 4 0,18 50 0,14 122,00 1,200 1,270 1,330 1,430
306274.0030 (] 0,3 0,15 - 4 - 50 0,21 122,00
306274.0030.003 (] 0,3 0,15 0,3 4 0,28 50 0,21 122,00 0,542 0,623 0,754 0,851
306274.0030.005 (] 0,3 0,15 0,5 4 0,28 50 0,21 122,00 0,757 0,859 0,998 1,050
306274.0030.008 (] 0,3 0,15 0,8 4 0,28 50 0,21 122,00 1,070 1,200 1,350 1,360
306274.0030.010 [ 0,3 0,15 1 4 0,28 50 0,21 122,00 1,290 1,430 1,550 1,610
306274.0040 (] 0,4 0,20 - 4 - 50 0,28 122,00
306274.0040.005 . 0,4 0,20 0,5 4 0,36 50 0,28 122,00 0,829 0,917 1,040 1,050
306274.0040.010 (] 0,4 0,20 1 4 0,36 50 0,28 122,00 1,350 1,480 1,550 1,650
306274.0040.015 ° 0,4 0,20 1,5 4 0,36 50 0,28 122,00 1,880 2,030 2,100 2,260
306274.0040.020 [ 0,4 0,20 2 4 0,36 50 0,28 122,00 2,400 2,550 2,670 2,870
306274.0050 . 0,5 0,25 - 4 - 50 0,35 120,00
306274.0050.005 L] 0,5 0,25 0,5 4 0,46 50 0,35 120,00 0,829 0,917 1,040 1,050
306274.0050.010 . 0,5 0,25 4 0,46 50 0,35 120,00 1,350 1,480 1,550 1,650
306274.0050.015 ° 0,5 0,25 1,5 4 0,46 50 0,35 120,00 1,880 2,030 2,100 2,260
306274.0050.020 [ 0,5 0,25 2 4 0,46 50 0,35 120,00 2,400 2,550 2,670 2,870
306274.0060 . 0,6 0,30 - 4 - 50 0,42 120,00
306274.0060.010 (] 0,6 0,30 1 4 0,56 50 0,42 120,00 1,510 1,710 1,990 2,100
306274.0060.015 ° 0,6 0,30 1,5 4 0,56 50 0,42 120,00 2,040 2,290 2,600 2,610
306274.0060.020 (] 0,6 0,30 2 4 0,56 50 0,42 120,00 2,580 2,860 3,100 3,200
306274.0060.030 [ 0,6 0,30 3 4 0,56 50 0,42 120,00 3,640 3,990 4,130 4,440
306274.0080 L] 0,8 0,40 - 4 - 50 0,56 120,00
306274.0080.020 ° 0,8 0,40 2 4 0,76 50 0,56 120,00 2,580 2,860 3,100 3,220
306274.0080.030 (] 0,8 0,40 3 4 0,76 50 0,56 120,00 3,640 3,990 4,130 4,440
306274.0080.040 L 0,8 0,40 4 4 0,76 50 0,56 120,00 4,690 5,090 5,270 5,660
306274.0100 (] 1,0 0,50 - 4 - 50 0,70 120,00
306274.0100.020 (] 1,0 0,50 2 4 0,96 50 0,70 120,00 2,580 2,890 4,250 4,570
306274.0100.025 ° 1,0 0,50 2,5 4 0,96 50 0,70 120,00 3,110 3,440 5,390 5,790
306274.0100.030 . 1,0 0,50 3 4 0,96 50 0,70 120,00 3,640 3,990 7,670 8,240
306274.0100.040 ° 1,0 0,50 4 4 0,96 50 0,70 120,00 4,690 5,090 9,940 10,700
306274.0100.050 [ 1,0 0,50 5 4 0,96 50 0,70 120,00 5,740 6,100 12,250 13,130
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306274.0200 o 1,40 121,00

306274.0200.030 ° 1,0 3 4 1,90 1,40 121,00 3,810 4,100 4,250 4,570
306274.0200.040 ° 2.0 1,0 4 4 1,90 50 1,40 121,00 4,850 5,100 5,390 5,790
306274.0200.060 e 20 1,0 6 4 1,90 50 1,40 121,00 6,930 7,100 7,670 8,240
306274.0200.080 e 20 1,0 8 4 1,90 50 1,40 121,00 9,000 9,100 9,940 10,700
306274.0200.100 e 20 1,0 10 4 1,90 50 1,40 121,00 11,070 11,100 12,250 13,130
306274.0300 e 30 1,5 = 6 - 60 2,10 174,00

306274.0300.060 e 30 1,5 6 6 2,90 60 2,10 174,00 6,930 7,100 7,670 8,240
306274.0300.080 e 30 1,5 8 6 2,90 60 2,10 174,00 9,000 9,100 9,940 10,690
306274.0300.100 e 30 1,5 10 6 2,90 60 2,10 174,00 11,070 11,100 12,220 13,130
306274.0300.120 e 30 5, 12 6 2,90 60 2,10 174,00 13,100 13,130 14,500 15,580
306274.0300.140 e 30 1,5 14 ) 2,90 60 2,10 174,00 15,100 15,190 16,780 18,030
306274.0400 e 40 2,0 = 6 - 60 2,80 174,00

306274.0400.080 e 40 2,0 8 6 3,90 60 2,80 174,00 9,010 9,100 9,940 10,690
306274.0400.100 e 40 2,0 10 6 3,90 60 2,80 174,00 11,070 11,100 12,250 13,130
306274.0400.150 e 40 2,0 15 6 3,90 60 2,80 174,00 16,100 16,230 17,910
306274.0500 e 50 2,5 - 6 60 3,50 214,00

306274.0500.100 e 50 2,5 10 6 4,80 60 3,50 214,00 11,100 11,250 12,420
306274.0500.150 e 50 2,5 15 6 4,80 60 3,50 214,00 16,100 16,410

306274.0600 e 6,0 3,0 = 6 = 60 4,20 214,00

306274.0600.100 e 60 3,0 10 6 5,70 60 4,20 214,00

306274.0600.150 e 60 3,0 15 6 5,70 60 4,20 214,00

Karnasch D-CC Diamantbeschichtete Fraser, frasen HARTMETALL.
Karnasch D-CC diamond-coated end mills, for machining CEMENTED CARBIDE.

Hartevergleich
Hardness Comparison

Harte (Knoop kg/mm?)
10.000

Hartmetall

T!TT

30.6271 + 30.6274
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art. 30.6267 VHM-Gesenkfraser mit Eckenradius, kurz, Rockwell Cutter

HRC
<70

STAHL

steel
<1670 N/mm

INOX
stainless steel
<900 N/mm

ferritic

INOX
stainless steel
>900 N/mm

martensitic

INOX
stainless steel
<900 N/mm

austenitic

r
rd]b]’/

L z

neu

e

Solid carbide end mills with corner radius, short, Rockwell Cutter
Fresadora metal duro de matrices con radio angular, corta, Rockwell Cutter

TBEpAOCNNABHAA WTAMMOBOYHAA Gpe3a C YrIoBbIM PagmycoMm,
KopoTkas, Rockwell Cutter

NEU / NEW

tol. r =-0,005
r

1 konisch
| tapered

[ =01,0-04,0 tol0,000/-0,008

new

Mit definierter Kantenverrundung
With a defined edge preparation

m
306267.0100.005.04 e 1,0 0,05 4 4 0,94 50 08 4 46,00
306267.0100.005.06 o 1,0 0,05 6 4 094 50 08 4 @ 46,00
306267.0100.005.08 o 1,0 0,05 8 4 0,94 50 08 4 46,00
306267.0100.005.10 o 1,0 0,05 10 4 094 50 08 4 46,00
306267.0100.005.12 e 1,0 0,05 12 4 094 60 08 4 48,00
306267.0100.005.16 e 1,0 0,05 16 4 094 60 08 4 48,00
306267.0100.005.20 e 1,0 0,05 20 4 094 60 08 4 48,00
306267.0100.010.046 o 1.0 0,10 4 4 0,94 50 0,8 4 46,00
306267.0100.010.06 o 1,0 0,10 6 4 094 50 08 4 46,00
306267.0100.010.08 e 1,0 0,10 8 4 0,94 50 0,8 4 46,00
306267.0100.010.10 o 1,0 0,10 10 4 094 50 08 4 @ 46,00
306267.0100.010.12 o 1,0 0,10 12 4 0,94 60 0,8 4 48,00
306267.0100.010.16 e 1,0 0,10 16 4 094 60 08 4 48,00
306267.0100.010.20 e 1,0 0,10 20 4 094 60 0,8 4 48,00
306267.0150.010.06 e 15 0,10 4 4 1,42 50 135 4 46,00
306267.0150.010.08 e 15 0,10 8 4 1,42 50 135 4 46,00
306267.0150.010.12 e 15 0,10 12 4 142 60 135 4 48,00
306267.0150.010.15 e 15 0,10 15 4 1,42 60 135 4 48,00
306267.0150.010.20 e 1,5 0,10 20 4 1,42 60 135 4 48,00
306267.0200.005.046 e 20 0,05 4 4 1,92 50 1,70 4 46,00
306267.0200.005.08 e 2,0 0,05 8 4 1,92 50 1,70 4 46,00
306267.0200.005.12 e 20 0,05 12 4 1,92 60 1,70 4 48,00
306267.0200.005.16 o 2,0 0,05 16 4 1,92 60 1,70 4 48,00
306267.0200.005.20 e 2.0 0,05 20 4 1,92 60 1,70 4 48,00
306267.0200.010.04 e 2,0 0,10 4 4 1,92 50 1,70 4 46,00
306267.0200.010.08 o 20 0,10 8 4 1,92 50 1,70 4 46,00
306267.0200.010.12 e 2,0 0,10 12 4 1,92 60 1,70 4 48,00
306267.0200.010.16 e 2,0 0,10 16 4 1,92 60 1,70 4 48,00
306267.0200.010.20 e 2,0 0,10 20 4 1,92 60 1,70 4 48,00
306267.0250.010.08 e 25 0,10 8 4 2,40 50 2,00 4 @ 46,00
306267.0250.010.16 e 25 0,10 16 4 240 60 2,00 4 48,00
306267.0250.010.20 e 25 0,10 20 4 240 60 2,00 4 48,00
306267.0250.020.08 e 25 0,20 8 4 240 50 2,00 4 46,00
306267.0250.020.16 e 25 0,20 16 4 240 60 2,00 4 @ 48,00
306267.0250.020.20 e 25 0,20 20 4 240 60 2,00 4 48,00
306267.0300.020.08 e 3,0 0,20 8 6 286 60 250 4 55,00
306267.0300.020.12 e 3,0 0,20 12 6 286 60 250 4 55,00
306267.0300.020.16 e 3,0 0,20 16 6 286 60 250 4 5500
306267.0300.020.20 e 3,0 0,20 20 6 286 70 250 4 @ 58,00
306267.0300.020.25 e 3,0 0,20 25 6 286 70 250 4 58,00
306267.0300.020.30 e 3,0 0,20 30 6 286 80 250 4 61,00
306267.0400.020.12 e 4,0 0,20 12 6 390 60 400 4 @ 56,00
306267.0400.020.20 e 4,0 0,20 20 6 390 60 400 4 56,00
306267.0400.020.30 o 4,0 0,20 30 6 390 80 4,00 4 @ 62,00
306267.0400.020.40 e 4,0 0,20 40 6 3,90 80 4,00 4 @ 62,00
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Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

Art.  30.6632 CBN Eckenradius High-End Micro Schaftfraser < 6 x D Schnitttiefe, Schaft 4 mm / 6 mm

VANADIS 4
Extra
Superclean

PULVER-
METALLE
iiber

> 60 HRC dl
e
HRC 2
<72 Lo
HRC
<65 \/
HRC o
<60 =
74'; d2 J

90°

Radiustoleranz
max. + 0,004

<

180°

CBN end mills with corner radius < 6 x D cutting depth, shank 4 mm /6 mm

Fresas de CBN con radio, < 6 x D profundidad de corte, vastago 4 mm /6 mm.

KoHuesas ¢ppesa CBN ¢ yrnosbiM paavycom, paboyas riybuHa
< 6 x D, XBOCTOBUK 4 MM / 6 MM

Art.

306632.0030.003.01 e 0,3 0,03 1 6 026 5 03 2 100,00
306632.0030.003.02 e 0,3 0,03 2 6 0,26 50 03 2 100,00
306632.0040.004.01 e 0,4 0,04 1 6 036 5 04 2 100,00
306632.0040.004.02 e 0,4 0,04 2 6 036 50 04 2 100,00
306632.0040.005 * 04 0,05 - 4 038 48 03 2 100,00
306632.0040.005.010 o 0,4 0,05 1 4 038 48 0,3 2 100,00
306632.0040.005.015 © 0,4 0,05 1,5 4 038 48 03 2 100,00
306632.0040.005.020 © 0,4 0,05 2 4 038 48 03 2 100,00
306632.0050.005 * 05 0,05 - 4 048 48 04 2 97,00
306632.0050.005.01 e 0,5 0,05 1 6 048 50 05 2 97,00
306632.0050.005.010 ¢ 0,5 0,05 1 4 048 48 04 2 97,00
306632.0050.005.015 o 0,5 0,05 1,5 4 048 48 04 2 97,00
306632.0050.005.02 e 0,5 0,05 20060 0481 500,502 97,00
306632.0050.005.020 ® 0,5 0,05 2 4 048 48 04 2 97,00
306632.0050.005.03 e 0,5 0,05 3 6 048 50 05 2 107,00
306632.0050.005.030 ® 0,5 0,05 3 4 048 48 04 2 107,00
306632.0050.005.040 ¢ 0,5 0,05 4 4 048 48 04 2 107,00
306632.0050.005.050 e 0,5 0,05 5 4 048 48 04 2 107,00
306632.0060.005 ® 06 0,05 - 4 058 48 05 2 97,00
306632.0060.005.010 © 0,6 0,05 1 4 058 48 05 2 97,00
306632.0060.005.020 ¢ 0,6 0,05 2 4 058 48 0,5 2 97,00
306632.0060.005.030 © 0,6 0,05 3 4 058 48 05 2 107,00
306632.0060.005.050 © 0,6 0,05 4 4 058 48 05 2 107,00
306632.0060.005.060 ¢ 0,6 0,05 6 4 058 48 05 2 107,00
306632.0080.008.01 e 0,8 0,08 1 6 077 50 08 2 87,00
306632.0080.008.02 e 0,8 0,08 2 6 077 50 08 2 87,00
306632.0080.008.03 e 0,8 0,08 3460 0,774 5004 0,872 87,00
306632.0080.010 * 08 0,10 - 4 077 48 06 2 84,00
306632.0080.010.020 ¢ 0,8 0,10 2 4 077 48 06 2 84,00
306632.0080.010.050 e 0,8 0,10 4 4 077 48 0,6 2 87,00
306632.0080.010.060 ¢ 0,8 0,10 6 4 077 48 06 2 87,00
306632.0080.020 * 08 0,20 - 4 077 48 0,6 2 87,00
306632.0080.020.020 ¢ 0,8 0,20 2 4 0,77 48 0,6 2 87,00
306632.0080.020.040 e 0,8 0,20 4 4 077 48 0,6 2 87,00
306632.0080.020.060 ¢ 0,8 0,20 6 4 0,77 48 0,6 2 87,00
306632.0100.010 * 10 0,10 - 4 095 48 07 2 87,00
306632.0100.010.01 e 1,0 0,10 1 6. J 0,95 500 ) 1,004 2 87,00
306632.0100.010.02 e 1,0 0,10 2 6 095 5 10 2 87,00
306632.0100.010.020 o 1,0 0,10 20040 09548072 87,00
306632.0100.010.03 e 1,0 0,10 3 6 09 50 10 2 87,00
306632.0100.010.04 e 1,0 0,10 44 60§ 0,95 500810042 87,00
306632.0100.010.040 o 1,0 0,10 4 4 095 48 0,7 2 87,00
306632.0100.010.05 e 1,0 0,10 50 46 J 0,95 500y 1,004 2 87,00
306632.0100.010.06 e 1,0 0,10 6 6 09 50 10 2 87,00
306632.0100.010.060 o 1,0 0,10 6 4 095 48 0,7 2 87,00
306632.0100.010.080 e 1,0 0,10 8 4 095 48 07 2 87,00
306632.0100.010.100 ¢ 1,0 0,10 10 4 095 48 0,7 2 87,00
306632.0120.010 * 12 0,10 - 4 115 48 0,7 2 94,00
306632.0120.010.020 o 1,2 0,10 20 A TS 48ip 072 94,00
306632.0120.010.040 o 1,2 0,10 4 4 115 48 0,7 2 94,00
306632.0120.010.060 o 1,2 0,10 6 4 1,15 48 0,7 2 94,00
306632.0120.010.080 o 1,2 0,10 8 4 1,15 48 07 2 94,00
306632.0120.010.100 o 1,2 0,10 10 4 1,15 48 0,7 2 94,00
306632.0120.012.02 o 1,2 0,12 2 6 1,15 50 12 2 94,00
306632.0120.012.03 o 1,2 0,12 34 |15 50Ny 120y 2 94,00
306632.0120.012.06 o 1,2 0,12 4 6 1,15 50 12 2 94,00
306632.0120.012.05 o 1,2 0,12 50 46 J 11550y 1,20 2 94,00
306632.0120.012.06 o 1,2 0,12 6 6 115 50 1,2 2 94,00
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SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch

% & . PROFESSIONAL ) 5 30,6632

306632.0150.015.02 e 15 0,15 2 6 1,45 50 1,5 2 94,00
306632.0150.015.03 e 15 0,15 3 6 1,45 50 1,5 2 94,00
306632.0150.015.06 e 15 0,15 4 6 1,45 50 1,5 2 94,00
306632.0150.015.05 e 15 0,15 5 6 1,45 50 1,5 2 94,00
306632.0150.015.06 e 15 0,15 6 6 1,45 50 1,5 2 94,00
306632.0150.015.07 e 15 0,15 7 6 1,45 50 1,5 2 94,00
306632.0150.015.08 e 15 0,15 8 6 1,45 50 1,5 2 94,00
306632.0150.020 * 15 0,20 - 4 1,44 48 0,8 2 94,00
306632.0150.020.020 o 1,5 0,20 2 4 1,44 48 0,8 2 94,00
306632.0150.020.060 e 15 0,20 4 4 1,44 48 0,8 2 94,00
306632.0150.020.060 o 1,5 0,20 6 4 1,44 48 0,8 2 94,00
306632.0150.020.080 e 1,5 0,20 8 4 1,44 48 0,8 2 94,00
306632.0150.020.110 e 1,5 0,20 10 4 1,44 48 0,8 2 94,00
306632.0200.020 * 20 0,20 - 4 1,92 50 0,9 2 101,00
306632.0200.020.02 e 2,0 0,20 2 6 1,95 50 2,0 2 101,00
306632.0200.020.020 o 2,0 0,20 2 4 1,92 50 0,9 2 101,00
306632.0200.020.03 e 20 0,20 3 6 1,95 50 2,0 2 101,00
306632.0200.020.046 e 20 0,20 4 6 1,95 50 2,0 2 101,00
306632.0200.020.040 e 2,0 0,20 4 4 1,92 50 0,9 2 101,00
306632.0200.020.05 e 20 0,20 5 6 1,95 50 2,0 2 101,00
306632.0200.020.06 e 2,0 0,20 6 6 1,95 50 2,0 2 101,00
306632.0200.020.060 o 2,0 0,20 6 4 1,92 50 0,9 2 101,00
306632.0200.020.07 e 2,0 0,20 7 6 1,95 50 2,0 2 101,00
306632.0200.020.08 e 20 0,20 8 6 1,95 50 2,0 2 101,00
306632.0200.020.080 o 2,0 0,20 8 4 1,92 50 0,9 2 101,00
306632.0200.020.09 e 20 0,20 9 6 1,95 50 2,0 2 101,00
306632.0200.020.10 o 2,0 0,20 10 6 1,95 50 2,0 2 101,00
306632.0200.020.100 o 2,0 0,20 10 4 1,92 50 0,9 2 101,00
306632.0200.020.12 e 2,0 0,20 12 6 1,95 50 2,0 2 101,00
306632.0300.030.060 e 3,0 0,30 6 6 2,90 66 1,2 2 163,00
306632.0300.030.100 e 3,0 0,30 10 6 2,90 66 1,2 2 163,00
306632.0300.030.160 o 3,0 0,30 16 6 2,90 66 1,2 2 163,00
306632.0300.030.200 e 3,0 0,30 20 6 2,90 66 1,2 2 163,00
306632.0400.050.060 o 4,0 0,50 6 6 3,90 66 1,5 2 188,00
306632.0400.050.100 o 4,0 0,50 10 6 3,90 66 1,5 2 188,00
306632.0400.050.160 o 4,0 0,50 16 6 3,90 66 1,5 2 188,00
306632.0600.050 ® 60 0,50 - 6 5,90 83 3,0 2 291,00
306632.0600.050.150 o 4,0 0,50 15 6 5,90 83 3,0 2 291,00

Neu in spiralisierter Ausfiihrung / New in spiralled design

Micro-Tools

Micro-Tools



Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

Art.  30.6633 CBN High-end MICRO Schaftfraser < 10 x D Schnitttiefe, Schaft 4 mm /6 mm

VANADIS 4
Extra
Superclean

PULVER-
METALLE
iiber
> 60 HRC

HRC
<72

HRC
<65

HRC
<60

[~p

ﬁ‘
e \F

15°

d

74'; d2 »J

Radiustoleranz
max. £+ 0,004

180°

CBN High-end MICRO end mill < 10 x D cutting depth, shank 4 mm /6 mm

Microfresa de mango de CBN, de gama alta, profundidad de corte
<10x D, vastago 4 mm /6 mm

MpodeccroHanbHan KoHueBaa Mnkpodpesa CBN,
paboyas rnybuHa < 10 x D, XBOCTOBWK 4 MM / 6 MM

306633.0020.002 e 0,2 0,10 = 4 018 48 02 97,00
306633.0020.005 e 0,2 0,10 - 4 018 48 0,5 107,00
306633.0020.006 e 0,2 0,10 0,6 6 018 50 0,2 100,00
306633.0020.012 e 0,2 0,10 1.2 6 018 50 0,2 100,00
306633.0030.003 e 0,3 0,15 = 4 028 48 03 93,00
306633.0030.005 ¢ 0,3 0,15 - 4 028 48 0,5 103,00
306633.0030.01 e 03 0,15 1 6 028 50 03 100,00
306633.0030.010 e 0,3 0,15 = 4 0,28 48 1,0 113,00
306633.0030.02 e 03 0,15 2 6 028 50 03 100,00
306633.0040.003 o 0,4 0,20 - 4 038 48 03 91,00
306633.0040.01 ° 04 0,20 1 6 038 50 05 91,00
306633.0040.010 e 0,4 0,20 1 4 038 48 03 91,00
306633.0040.015 e 0,4 0,20 1,5 4 038 48 03 91,00
306633.0040.02 o 04 0,20 2 6 038 50 05 91,00
306633.0040.020 e 0,4 0,20 2 4 038 48 03 91,00
306633.0040.03 * 04 0,20 3 6 038 50 0,5 100,00
306633.0040.030 e 0,4 0,20 3 4 038 48 03 100,00
306633.0040.04 ° 04 0,20 4 6 038 50 05 100,00
306633.0040.040 e 0,4 0,20 4 4 038 48 0,3 100,00
306633.0040.050 e 0,4 0,20 5 4 038 48 0,3 100,00
306633.0040.060 o 0,4 0,20 6 4 038 48 03 100,00
306633.0050.004 e 0,5 0,25 = 4 048 48 0,4 88,00
306633.0050.01 * 05 0,25 1 6 048 50 05 88,00
306633.0050.010 e 0,5 0,25 1 4 048 48 0,4 88,00
306633.0050.015 e 0,5 0,25 155 4 048 48 04 88,00
306633.0050.02 * 05 0,25 2 6 0,48 50 05 88,00
306633.0050.020 e 0,5 0,25 2 4 048 48 04 88,00
306633.0050.03 e 05 0,25 3 6 048 50 05 98,00
306633.0050.030 e 0,5 0,25 3 4 048 48 04 98,00
306633.0050.04 * 05 0,25 4 6 0,48 50 05 98,00
306633.0050.040 e 0,5 0,25 4 4 0,48 48 04 98,00
306633.0050.05 e 05 0,25 5 6 048 50 05 98,00
306633.0050.050 e 0,5 0,25 5 4 048 48 04 98,00
306633.0050.060 e 0,5 0,25 6 4 048 48 0,4 98,00
306633.0050.080 e 0,5 0,25 8 4 048 48 04 98,00
306633.0060.005 o 0,6 0,30 = 4 058 48 05 88,00
306633.0060.01 * 06 0,30 1 6 058 50 06 88,00
306633.0060.010 o 0,6 0,30 1 4 058 48 05 88,00
306633.0060.015 e 0,6 0,30 1,5 4 058 48 05 88,00
306633.0060.02 * 06 0,30 2 6 0,58 50 0,6 88,00
306633.0060.020 e 0,6 0,30 2 4 058 48 05 88,00
306633.0060.030 o 0,6 0,30 3 4 058 48 05 98,00
306633.0060.04 * 06 0,30 4 6 058 50 06 98,00
306633.0060.040 e 0,6 0,30 4 4 058 48 05 98,00
306633.0060.05 ® 0,6 0,30 5 6 058 50 06 98,00
306633.0060.050 e 0,6 0,30 5 4 0,58 48 05 98,00
306633.0060.06 * 06 0,30 6 6 058 50 06 98,00
306633.0060.060 o 0,6 0,30 6 4 058 48 05 98,00
306633.0060.080 o 0,6 0,30 8 4 058 48 05 98,00
306633.0060.100 ¢ 0,6 0,30 10 4 058 48 05 98,00
306633.0080.006 e 0,8 0,40 - 4 077 48 0,6 87,00
306633.0080.01 e 08 0,40 1 6 077 50 08 87,00
306633.0080.015 e 0,8 0,40 1,5 4 077 48 0,6 87,00
306633.0080.02 e 08 0,40 2 6 0,77 50 08 87,00
306633.0080.020 e 0,8 0,40 2 4 0,77 48 0,6 87,00
306633.0080.03 e 08 0,40 3 6 077 50 08 87,00
306633.0080.04 e 08 0,40 4 6 0,77 50 08 87,00
306633.0080.040 e 0,8 0,40 4 4 077 48 0,6 87,00
306633.0080.05 e 08 0,40 5 6 077 50 08 87,00
306633.0080.06 e (8 0,40 6 6 0,77 50 08 87,00
306633.0080.060 e 0,8 0,40 6 4 077 48 0,6 87,00
306633.0080.07 e 0,8 0,40 7 6 0,77 50 08 87,00
306633.0080.08 e (8 0,40 8 6 077 50 08 87,00
306633.0080.080 ¢ 0,8 0,40 8 4 077 48 0,6 87,00
306633.0080.100 e 0,8 0,40 10 4 077 48 0,6 87,00
306633.0100.007 o 1,0 0,50 - 4 095 48 0,7 87,00
306633.0100.015 e 1,0 0,50 1,5 4 095 48 0,7 87,00
306633.0100.02 * 1,0 0,50 2 6 095 50 10 87,00
306633.0100.020 o 1,0 0,50 2 4 095 48 0,7 87,00
306633.0100.030 e 1,0 0,50 3 4 095 48 0,7 87,00
306633.0100.040 e 1,0 0,50 4 4 095 48 0,7 87,00
306633.0100.05 e 1,0 0,50 5 6 095 50 10 87,00
306633.0100.050 o 1,0 0,50 5 4 095 48 0,7 87,00
306633.0100.06 * 1,0 0,50 6 6 095 50 10 87,00
306633.0100.060 e 1,0 0,50 6 4 095 48 0,7 87,00
306633.0100.07 e 1,0 0,50 7 6 095 50 1,0 87,00
306633.0100.08 * 1,0 0,50 8 6 09 50 10 87,00
306633.0100.080 ¢ 1,0 0,50 8 4 095 48 0,7 87,00
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SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch

Qo
N
A

..... PROFESSIONAL ) o 30,4633

306633.0100.09 °* 10 0,50 9 6 0,95 50 1.0 87,00
306633.0100.10 e 1,0 0,50 10 6 0,95 50 1,0 87,00
306633.0100.100 e 1,0 0,50 10 4 0,95 48 0,7 87,00
306633.0100.120 e 1,0 0,50 12 4 0,95 48 0,7 87,00
306633.0100.160 * 1,0 0,50 16 4 0,95 48 0.7 87,00
306633.0120.008 °* 1,2 0,60 - 4 1,15 48 0,8 94,00
306633.0120.015 °* 1,2 0,60 1,5 4 1,15 48 0,8 94,00
306633.0120.02 °* 1,2 0,60 2 6 1,15 50 1,2 94,00
306633.0120.020 °* 1,2 0,60 2 4 1,15 48 0,8 94,00
306633.0120.03 °* 1,2 0,60 3 6 1,15 50 1,2 94,00
306633.0120.030 °* 1,2 0,60 3 4 1,15 48 0,8 94,00
306633.0120.04 °* 1,2 0,60 4 6 1,15 50 1,2 94,00
306633.0120.040 °* 1,2 0,60 4 4 1,15 48 0,8 94,00
306633.0120.05 °* 1,2 0,60 5 6 1,15 50 1,2 94,00
306633.0120.06 °* 1,2 0,60 6 6 1,15 50 1,2 94,00
306633.0120.060 °* 1,2 0,60 [} 4 1,15 48 0,8 94,00
306633.0120.07 °* 1,2 0,60 7 6 1,15 50 1.2 94,00
306633.0120.08 °* 1,2 0,60 8 6 1,15 50 1,2 94,00
306633.0120.080 °* 12 0,60 8 4 1,15 48 0,8 94,00
306633.0120.10 °* 1,2 0,60 10 6 1,15 50 1,2 94,00
306633.0120.100 °* 1,2 0,60 10 4 1,15 48 0,8 94,00
306633.0120.12 °* 1,2 0,60 12 6 1,15 50 1,2 94,00
306633.0120.120 °* 1,2 0,60 12 4 1,15 48 0,8 94,00
306633.0120.160 ° 12 0,60 16 4 1,15 48 0,8 94,00
306633.0150.010 * 15 0,75 - 4 1,44 48 1,0 94,00
306633.0150.02 * 15 0,75 2 6 1,45 50 1,5 94,00
306633.0150.020 e 15 0,75 2 4 1,44 48 1,0 94,00
306633.0150.03 e 15 0,75 3 6 1,45 50 1,5 94,00
306633.0150.04 e 15 0,75 4 6 1,45 50 1,5 94,00
306633.0150.040 * 15 0,75 4 4 1,44 48 1,0 94,00
306633.0150.05 * 15 0,75 5 6 1,45 50 1,5 94,00
306633.0150.060 * 15 0,75 6 4 1,44 48 1,0 94,00
306633.0150.07 * 15 0,75 7 6 1,45 50 1,5 94,00
306633.0150.08 * 15 0,75 8 6 1,45 50 1,5 94,00
306633.0150.080 °* 15 0,75 8 4 1,44 48 1.0 94,00
306633.0150.10 * 15 0,75 10 6 1,45 50 1,5 94,00
306633.0150.100 e 15 0,75 10 4 1,44 48 1,0 94,00
306633.0150.12 e 15 0,75 12 6 1,45 50 1,5 94,00
306633.0150.120 * 15 0,75 12 4 1,44 48 1,0 94,00
306633.0150.140 * 15 0,75 14 4 1,44 48 1,0 94,00
306633.0150.15 * 15 0,75 15 6 1,45 50 1,5 94,00
306633.0150.160 * 15 0,75 16 4 1,44 48 1,0 94,00
306633.0150.180 * 15 0,75 18 4 1,44 48 1.0 94,00
306633.0200.012 e 20 1,00 - 4 1,92 50 1,2 101,00
306633.0200.02 e 20 1,00 2 6 1,95 50 2,0 101,00
306633.0200.020 e 20 1,00 2 4 1,92 50 1,2 101,00
306633.0200.03 °* 20 1,00 3 6 1,95 50 2,0 101,00
306633.0200.04 e 20 1,00 4 6 1,95 50 2,0 101,00
306633.0200.040 e 20 1,00 4 4 1,92 50 1,2 101,00
306633.0200.05 e 20 1,00 5 6 1,95 50 2,0 101,00
306633.0200.06 e 20 1,00 6 6 1,95 50 2,0 101,00
306633.0200.060 e 20 1,00 [} 4 1,92 50 1,2 101,00
306633.0200.08 e 20 1,00 8 6 1,95 50 2,0 101,00
306633.0200.080 e 20 1,00 8 4 1,92 50 1,2 101,00
306633.0200.10 e 20 1,00 10 6 1,95 50 2,0 101,00
306633.0200.100 e 20 1,00 10 4 1,92 50 1,2 101,00
306633.0200.12 e 20 1,00 12 6 1,95 50 2,0 101,00
306633.0200.120 e 20 1,00 12 4 1,92 50 1,2 101,00
306633.0200.140 e 20 1,00 14 4 1,92 50 1,2 101,00
306633.0200.15 e 20 1,00 15 6 1,95 50 2,0 101,00
306633.0200.160 e 20 1,00 16 4 1,92 50 1.2 101,00
306633.0200.18 e 20 1,00 18 6 1,95 50 2,0 101,00
306633.0200.180 e 20 1,00 18 4 1,92 50 1,2 101,00
306633.0200.20 ° 20 1,00 20 6 1,95 50 2,0 101,00
306633.0300.018 e 3,0 1,50 = 6 2,90 66 1.8 163,00
306633.0300.030 e 30 1,50 3 6 2,90 66 1,8 163,00
306633.0300.040 e 30 1,50 4 6 2,90 66 1.8 163,00
306633.0300.05 e 30 1,50 5 6 2,95 60 3,0 163,00
306633.0300.060 * 3,0 1,50 6 6 2,90 66 1.8 163,00
306633.0300.08 e 30 1,50 8 6 2,95 60 3,0 163,00
306633.0300.080 e 3,0 1,50 8 6 2,90 66 1.8 163,00
306633.0300.10 e 3,0 1,50 10 6 2,95 60 3,0 163,00
306633.0300.100 e 30 1,50 10 6 2,90 66 1.8 163,00
306633.0300.120 e 30 1,50 12 6 2,90 66 1,8 163,00
306633.0300.15 e 30 1,50 15 6 2,95 60 3,0 163,00
306633.0300.160 e 30 1,50 16 6 2,90 66 1,8 163,00
306633.0300.20 e 30 1,50 20 6 2,95 60 3,0 163,00
306633.0300.200 e 3,0 1,50 20 6 2,90 66 1.8 163,00
306633.0400.024 * 40 2,00 = 6 3,90 66 2,4 188,00
306633.0400.040 * 40 2,00 4 6 3,90 66 2,4 188,00
306633.0400.060 * 40 2,00 [} 6 3,90 66 2,4 188,00
306633.0400.080 ® 40 2,00 8 6 3,90 66 2,4 188,00
306633.0400.100 * 40 2,00 10 6 3,90 66 2,4 188,00
306633.0400.120 * 40 2,00 12 6 3,90 66 2,4 188,00
306633.0400.160 * 40 2,00 16 6 3,90 66 2,4 188,00
306633.0400.200 ® 40 2,00 20 6 3,90 66 2,4 188,00
306633.0600.035 ° 60 3,00 = 6 5,90 83 3,5 291,00
306633.0600.100 * 40 3,00 10 6 5,90 83 3,5 291,00
306633.0600.200 * 460 3,00 20 6 5,90 83 3,5 291,00

* Neu in spiralisierter Ausfiihrung / New in spiralled design



Karnasch-Hochleistungsfraser werden zur besseren
Unterscheidung der jeweiligen Fraser und deren An-
wendung in farblich unterschiedlichen Schutzhiilsen
verpackt und etikettiert. Diamantbeschichtete Fraser
werden mit grauen Etiketten und grauen Verpackungen
versendet.

For a better distinguish of our end mills and their appli-
cation, are the Karnasch high performance end mills,
packed and labelled in different coloured protective pa-
ckaging tubes. Diamond coated end mills are labelled
in grey with protective packaging tubes in grey.

BILD DER DIAMANTSCHICHT

Kompaktes Geflige der nano-kristallinen Diamantschicht

PICTURE OF THE DIAMOND COATING

Compact structure of nano-crystalline diamond coating.

GLEICHMASSIGE BESCHICHTUNG AUCH AN

DER SCHNEIDKANTE

CONSTAND COATING ALSO ON THE
CUTTING EDGE

Karmasch SCHAFTFRASER - END MILLS

Um ein HochstmaB an Prazision zu gewahrleisten,
wird jedes p gesucht. Aus diesem Grund werden Kar-
nasch-Micro-Prazisionswerkzeuge auf dem Schaftbo-
den beschriftet. Dadurch erreichen wir eine bessere
Rundlaufgiite. Gleichzeitig erhdht sich die Standzeit bei
messbar glatteren Oberflachen.

In order to guarantee the maximum level of precision,
every micron will be searched. That’s why Karnasch-
Micro-Precision end mills are marked on the shank
bottom side. Thereby we achieve a better concentricity.
At the same time, the lifetime increases with measu-
rable smoother surfaces.

tung sowie die Werkzeuggeometrien bis ins kleinste
Detail aufeinander abgestimmt sind.
Diamantbeschichtete Karnasch-Fraser werden mit speziel-
len Geometrien fiir die Graphitbearbeitung sowie mit einer
optimierten Nano-Kristallinen Diamantschicht geliefert. Zu-
dem erfolgt eine 100% Kontrolle der Fréaser

The highest possible service life and precision are only
scoring, if the used hard metal, the coating and the tool
geometries are designed to the last detail.

Diamond coated Karnasch-end mills are supplied with
special geometries for machining graphite, as well as
an optimized nano-crystalline diamond coating. In ad-
dition to that, all the tools will be checkt by 100%

Dadurch ldsst sich die Oberflachengiite sowie die
Standzeit erheblich steigern.

This allows to increase considerably the surface finish
and the tool life.

© DIAMANTSCHICHT
DIAMOND COATING

© VHM-TRAGERMATERIAL
SOLID CARBIDE - SUBSTRATE

KONTURGETREUE DIAMANTBESCHICHTUNG

AUCH BEI FRASERDURCHMESSER 0,2 MM

ACCURATE CONTOUR DIAMOND COATING EVEN
WITH END MILL DIAMETER 0,2 MM.




SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmmasch

Diamantbeschichteter VHM-Entgrater, lang, 90° art.  30.6539

;x::hr;g @ Diamond coated solid carbide deburr, long, 90° gﬁ?ﬂ “ﬁgﬁw
B0 Broca metal duro de avellanar recubierto de diamante, larga, 90°
DIN 6535
CRKCEK d1 A@%E TBepaoCnnaBHbIN MHCTPYMEHT ANA yaaneHua rpata, AnHHbIN, 90° N Form HA
GFK-CFK o o Py AnAyA pata, A ) T
7 04-06
PA66 % m
GF30 N\, e -
PVDF é@ﬂ HHC
#10-012 L
PEEK 45° e oiamant
GF30 I & DCA-06
LY YR D TN
PEEK = .f,:.
CF30 “3lde
POM 306539.0400 . 4 54 4 4 53,00 )
GF25 306539.0600 6 57 6 4 71,00 oChoittdaten
g data
306539.0800 ° 8 63 8 5 93,00
306539.1000 ° 10 72 10 6 114,00 EFEE
PTFE R g, 306539.1200 e 12 83 12 6 150,00 H H A
CF25
Werkstoff / Material Ve 0 4-8 9 10-12 E
zirkon erkstorrgruppe aterial group m/min fmm/U fmm/U
oxi 14,1 Feine Graphitkérnung 200 0,015-0,08 0,08-0,095
14,2 Mittlere Graphitkornung 300 0,015 - 0,07 0,07-0,085
14,3 Grobe Graphitkornung 400 0,01 - 0,06 0,06-0,075

Diamantbeschichteter VHM-Vorwarts- und Riickwirtsentgrater, extra lang, 45° Art.  30.6540

GRAPHIT
graphite

ds g R . ;
yw ?‘7 ; DR Broca metal duro de avellanar de avance y marcha atras, recubierto
2 Ll
GFK-CFK qLT 4

de diamante extra larga, 45° DIN 6535
N Form HA
g

MICRO  karNAsCH
GRAIN NORM

@ Diamond coated forward- and backward burr remover, extra long, 45°

GFK-CFK
> «ds 018.078 TBepAOCNNaBHbIA MHCTPYMEHT ANA YAaNeHVA rpata, 0CO6EHHO AAVHHBINA, 45°
T 45°
PAG6 é@ﬁ
GF30
$98-0118 15° 45°
PVDF HSC
GF30 . ===  HPC
Ine}
PEEK h . . = DIAMANT
GF30 i < ~ DCA-06
PEEK KN
CF30 DX
306540.0180 o 1,8 8 6 14 80 14 4 112,00 o8l
306540.0280 e 28 10 6 22 100 20 4 | 112,00
POM 306540.0380 e 38 13 6 29 100 27 4 112,00 S chmittdaten
GE25 306540.0480 ® 48 15 6 39 100 30 4 121,00 Cutting data
306540.0580 e 58 15 6 39 100 40 4 119,00
306540.0780 e 7,8 - 6 - 100 20 4 | 158,00
PTEE 306540.0980 ° 98 - 6 -~ 100 40 6 203,00
CF25 306540.1180 ¢ 11,8 - 6 - 100 60 6 | 238,00
zirkon ) Ldz’J 7ﬂ*dz" Werkstoffgruppe / Material group m}lr:\in ﬂf :n?r;;?UB fﬂm1n11/?J
oxid s 058 0780118 14,1 Feine Graphitkérnung 400  0,015-0,08 0,095
14,2 Mittlere Graphitkornung 600 0,015 - 0,07 0,085

14,3 Grobe Graphitkornung 800 0,01 - 0,06 0,075



Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

Art.  30.6544 Diamantbeschichtete Micro Schaftfraser mit Eckenradius < 25 x D Schnitttiefe

GRAPHIT > Diamnond coated solid carbide end mills with corner radius, MICRO - warnascH

hit NORM
graphite < 25x D using length GRAIN
di
ZIRKO- ‘ Microfresa metal duro de mango con radio angular recubiertas ITX 2:’::5“3‘\5
NIUM de diamante < 25 xD profundidad de corte, HSC
12
Zirkonoxid Y KoHueBasa MVKpo-dpe3a C yrioBbiM pagnycom, rybrHa 06paboTku
|rz:r3:| - ds < 25 xD, HSC % El
gepresst 30° =
Zi;(orgxid —m HSC
T D2 ——wmzm  High-Speed-
gehlppt NEUVINEW Cutting
GFK-CFK tol.r= -0,0r04 ¢ DCC
¢~ 0318

GFK-CFK ;
b ¥ ﬁ 5

| W
Er=002-012 tol-0/-0,010 %

Schnittdaten
Cutting data

il

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschréage
Effective under-neck length

306544.0020.005.01 . 0,2 0,05 1 3 0,18 66 0,3 51,00 1,70 1,92 2,34 2,73
306544.0030.005.01 . 0,3 0,05 1 3 0,27 55 0,4 51,00 1,70 1,92 2,34 2,73
306544.0030.005.02 . 0,3 0,05 2 3 0,27 55 0,4 51,00 2,83 3,13 3,64 4,10
306544.0030.005.03 . 0,3 0,05 3 3 0,27 55 0,4 51,00 3,94 4,29 4,88 539
306544.0040.005.02 A 0,4 0,05 2 3 0,36 55 0,5 51,00 2,83 3,13 3,64 4,10
306544.0040.005.04 . 0,4 0,05 4 3 0,36 55 0,5 51,00 5,03 5,44 6,09 6,64
306544.0040.005.06 o 0,4 0,05 [ 3 0,36 58] 0,5 51,00 7,20 7,69 8,44 9,07
306544.0040.005.08 o 0,4 0,05 8 3 0,36 55 0,5 51,00 9,35 9,90 10,74 11,43
306544.0050.005.02 A 0,5 0,05 2 3 0,45 5B 0,6 49,00 2,83 313 3,64 4,10
306544.0050.005.05 ° 0,5 0,05 5 3 0,45 55 0,6 49,00 6,12 6,57 7,28 7,87
306544.0050.005.08 . 0,5 0,05 8 3 0,45 Bb) 0,6 49,00 - = = =
306544.0050.005.10 o 0,5 0,05 10 3 0,45 55 0,6 49,00 11,48 12,09 13,01 13,74
306544.0060.006.03 . 0,6 0,06 3 3 0,55 BE) 0,8 52,00 3,94 4,29 4,88 5,39
306544.0060.006.04 A 0,6 0,06 4 3 0,55 55 0,8 52,00 5,03 5,44 6,09 6,64
306544.0060.006.06 . 0,6 0,06 ) 3 0,55 51 0,8 52,00 7,20 7,69 8,44 9,07
306544.0060.006.08 A 0,6 0,06 8 3 0,55 55 0,8 52,00 9,35 9,90 10,74 11,43
306544.0060.006.09 A 0,6 0,06 9 3 0,55 55 0,8 52,00 10,41 10,99 11,88 12,59
306544.0060.006.10 A 0,6 0,06 10 3 0,55 55 0,8 52,00 - - - -
306544.0060.006.12 . 0,6 0,06 12 3 0,55 55 0,8 52,00 13,60 14,26 15,24 16,03
306544.0080.008.04 . 0,8 0,08 4 3 0,75 55 1,0 52,00 5,08 5,47 6,11 6,66
306544.0080.008.08 o 0,8 0,08 8 3 0,75 6B) 1,0 52,00 9,38 9,92 10,76 11,44
306544.0080.008.12 . 0,8 0,08 12 3 0,75 55 1,0 52,00 13,63 14,28 15,26 16,04
306544.0080.008.14 A 0,8 0,08 14 3 0,75 55 1,0 52,00 - = - -
306544.0080.008.16 . 0.8 0,08 16 3 0,75 55 1,0 52,00 17.84 18,58 19,67 20,53
306544.0100.010.05 . 1,0 0,10 5 3 0,95 55 1,2 55,00 6,25 6,67 7,34 7.92
306544.0100.010.10 . 1,0 0,10 10 3 0,95 55 1,2 55,00 11,58 12,16 13,05 13,78
306544.0100.010.15 ° 1,0 0,10 15 3 0,95 55 1,2 55,00 16,84 17,55 18,60 -
306544.0100.010.20 . 1,0 0,10 20 3 0,95 55 1,2 55,00 22,07 22,88 24,06 -
306544.0100.010.25 o 1,0 0,10 25 3 0,95 3 1.2 55,00 27,27 28,17 - =
306544.0120.012.05 A 1,2 0,12 5 3 1,15 55 1,4 55,00 6,25 6,66 7,34 7,91
306544.0120.012.10 . 1,2 0,12 10 3 1,15 58] 1,4 55,00 11,58 12,16 13,05 13,78
306544.0120.012.15 ° 1.2 0,12 15 3 1,15 55 1.4 55,00 16,84 17,54 18,60 -
306544.0150.015.05 ° 1,5 0,15 5 8 1,44 5B 1,8 55,00 6,29 6,69 7,36 7,93
306544.0150.015.10 o 1,5 0,15 10 3 1,44 55 1,8 55,00 11,61 12,18 13,06 13,79
306544.0150.015.15 . 1,5 0,15 15 3 1,44 Bb) 1,8 55,00 16,87 17,56 18,61 -
306544.0150.015.20 . 1,5 0,15 20 3 1,44 55 1,8 55,00 22,09 22,89 - -
306544.0150.015.25 . 1,5 0,15 25 3 1,44 55 1,8 55,00 27,29 28,18 -
306544.0180.018.10 A 1,8 0,18 10 3 1,74 55 1,9 55,00 11,61 12,17 13,06
306544.0180.018.20 A 1.8 0,18 20 3 1,74 65) 1.9 55,00 22,09 22,89 -
306544.0200.020.10 . 2,0 0,20 10 3 1,92 65 2,0 57,00 11,67 12,22 13,09 -
306544.0200.020.15 o 2,0 0,20 15 3 1,92 65 2,0 57,00 16,92 17,60 - -
306544.0200.020.20 . 2,0 0,20 20 3 1,92 65 2,0 57,00 22,14 22,92 - -
306544.0200.020.25 . 2,0 0,20 25 3 1,92 65 2,0 57,00 27,34 28,21 - -

Alternative 30.6545 bis / until @2,0 mit Schaft / with shank 4mm
Alternative 30.6546 bis / until @3,0 mit Schaft / with shank 6mm



SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch

PROFESSIONAL ) . 30,6544

306544.0200.050.10 ° 2,0 0,50 10 3 1,92 65 2,0 57,00 11,65 12,20 13,06 -
306544.0200.050.15 ° 2,0 0,50 15 3 1,92 65 2,0 57,00 16,91 17,58 - -
306544.0200.050.20 ° 2,0 0,50 20 3 1,92 65 2,0 57,00 22,13 22,90 - -
306544.0200.050.25 ° 2,0 0,50 25 3 1,92 65 2,0 57,00 27,33 28,19 - -
306544.0300.030.15 o 3,0 0,30 15 4 2,90 65 3,0 54,00 16,97 17,63 - -
306544.0300.030.25 ° 3,0 0,30 25 4 2,90 75 3,0 56,00 27,38 28,23 - -
306544.0300.050.15 ° 3,0 0,50 15 4 2,90 65 3,0 54,00 16,96 17,62 - -
306544.0300.050.20 o 3,0 0,50 20 4 2,90 65 3,0 54,00 22,17 22,94 - -
306544.0300.050.25 o 3,0 0,50 25 4 2,90 75 3,0 56,00 27,37 28,22 - -
306544.0300.050.30 ° 3,0 0,50 30 4 2,90 75 3,0 56,00 32,55 - - -
306544.0400.040.25 o 4,0 0,40 25 6 3,90 75 4,0 68,00 27,37 28,23 - -
306544.0400.050.20 o 4,0 0,50 20 6 3,90 65 4,0 66,00 22,17 22,94 - -
306544.0400.050.30 ° 4,0 0,50 30 6 3,90 75 4,0 68,00 32,55 - - -
306544.0400.050.40 ° 4,0 0,50 40 6 3,90 90 4,0 86,00 42,87 - - -
306544.0500.050.20 ° 5,0 0,50 20 6 4,90 75 5,0 72,00 22,17 22,94 - -
306544.0500.050.30 o 5,0 0,50 30 6 4,90 75 5,0 72,00 32,55 - - -
306544.0500.050.40 ° 5,0 0,50 40 6 4,90 90 5,0 91,00 42,87 - - -
306544.0500.050.50 ° 5,0 0,50 50 6 4,90 90 5,0 91,00 38,15 - - -
306544.0600.050.030 e 6,0 0,50 30 6 5,90 75 6,0 82,00 - - - -
306544.0600.050.040 e 6,0 0,50 40 6 5,90 90 6,0 101,00 - - - -
306544.0600.050.050 o 6,0 0,50 50 6 5,90 90 6,0 101,00 - - - -
306544.0600.050.060 e 6,0 0,50 60 6 5,90 100 6,0 103,00 = = = =
306544.0600.050.100 A 6,0 0,50 100 b 5,90 150 6,0 112,00 - - - -
306544.0600.100.030 e 6,0 1,00 30 6 5,90 75 6,0 82,00 = = = =
306544.0600.100.040 o 6,0 1,00 40 6 5,90 90 6,0 101,00 - - - -
306544.0600.100.100 A 6,0 1,00 100 6 5,90 150 6,0 113,00 = = = =
306544.0800.050.030 e 8,0 0,50 30 8 7,80 80 8,0 139,00 - - - -
306544.0800.050.060 e 8,0 0,50 60 8 7,80 100 8,0 148,00 - - - -
306544.0800.050.100 A 8,0 0,50 100 8 7,80 150 8,0 149,00 - - - -
306544.0800.100.100 A 8,0 1,00 100 10 7,80 150 8,0 149,00 - - - -
306544.1000.050.030 e 10,0 0,50 30 10 9,80 80 10,0 168,00 - - - -
306544.1000.050.060 e 10,0 0,50 60 10 9,80 100 10,0 181,00 - - - -
306544.1000.100.30 A 10,0 1,00 30 10 9,80 80 10,0 129,00 - - - -
306544.1000.100.060 e 10,0 1,00 60 10 9,80 100 10,0 181,00 = = = =
306544.1200.050.30 A 120 0,50 30 12 11,80 80 12,0 148,00 - - - -
306544.1200.050.60 A 12,0 0,50 60 12 11,80 100 12,0 212,00 - - - -
306544.1200.100.30 A 12,0 1,00 30 12 11,80 80 12,0 148,00 - - - -
Alternative 30.6523
PKD [34iY Schaftfraser mit Eckenradius
GRAPI'!IT e . - PKD KARNASCH
graphite PCD EXTREME 3D- ball milling cutter, 3xD-5xD-7xD, HSC high-speed-cutting EXTREME  NORM
4 BRSRARS PKD EXTREME 3D- fresa de radio con frente cdnico, 3xD-5xD-7xD, HSC
AI.U 1 r DIN 6535
<6%Si [ ?/ @E PKD EXTREME 3D - paguycHas ¢ppesa C LapoBbim SPEZIAL E
| — = TopLom, 3xD-5xD-7xD, BbICOKOCKOPOCTHaA pe3ka HSC

ALy m
L 0] EXTREME

MESSING PKD (Kristalliner Diamant] ist der derzeit dominierende Schneidstoff in — HSC
brass industriellen Anwendungen, nicht zuletzt wegen seiner leichteren Verarbeit- | HighSpeed:
barkeit gegentiber dem reinen Diamant. PKD-EXTREME ist ein neues, =

gesintertes Diamantpulver in einer metallischen Bindungsmatrix.

= |
eEVI N | LLI

KUPFER I Die Bearbeitung ist nur durch Lasern méglich. POLIERT
copper POLISHED
| AWl EXTREME
GFK-CFK
GFK-CFK PCD (Polycrystalline Diamond] is currently the dominant tool material in ﬂ&
industrial applications, not least because of its easy workability compared %g
to pure diamond. PCD-EXTREME is a new sintered diamondpowder in a
spk;::ez;ld metallic bond matrix. Machining is possible only by laser. Schnittdaten
short chip Cutting data
Iang-d E. .E@-_
spanen 4‘:
long chip dz "

[=]

306523.0600.05.60 o 4 0,5 60 6 59 100 6 2 219,00
306523.0800.05.60 o 8 0,5 60 8 7,8 100 8 2 249,00
306523.0800.10.60 o 8 1,0 60 8 7,8 100 8 2 249,00
306523.1000.05.60 ® 10 , 60 10 98 105 10 2 262,00
306523.1000.10.60 e 10 1,0 60 10 98 105 10 2 262,00




Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

Art.  30.6545 Diamantbeschichteter Micro Schaftfraser mit Eckenradius < 20 x D Schnitttiefe

GRAPHIT : . : S : MICRO  karnAscH
. Diamond coated solid carbide end mills with corner radius
hit C NORM
grape <20 x D diameter GRAIN
ZIRKO- T Microfresa metal duro de mango con radio angular recubierta DIN 6535
NIUM I;r de diamante < 20 x D profundidad de corte, HSC ITX E
. . l2 KoHueBasa MMKPO-bpe3a C yrioBbiM pasaunycom,
z|rzk:r3:|d v . @ rny6uHa 06paboTku < 20 x D, HSC % E‘l
3
- -
gepresst 30° =
Zi;(:rg:id :_:- _HSC
gehippt =N
NEU / NEW
GFK-CFK tol. r= -0,0r04 D = DCC
d 17°
GFK-CFK | r"‘f o4 0318
|
nel [E&=-=001-02 tol-0/-0,010 @%
new
Schnittdaten
Cutting data
FFS
-
e =
‘ ................................................ | Formechri .
ge / Incline angle
Effektive Nutzlange bei Formschréage
Effective under-neck length
306545.0010.001.002 e 0,1 0,01 0,2 4 0,08 40 0,15 55,00 0,78 0,92 1,23 1,55
306545.0010.001.004 e 0,1 0,01 0,4 4 0,08 40 0,15 55,00 1,01 1,18 1,52 1,86
306545.0015.001.003 0,15 0,01 0,3 4 0,13 40 0,20 55,00 0,90 1,05 1,38 1,71
306545.0015.001.006 o 0,15 0,01 0,6 4 0,13 40 0,20 55,00 1,25 1,44 1,81 2,17
306545.0020.002.004 o 0,2 0,02 0,4 4 0,18 40 0,30 55,00 1,01 1,18 1,52 1,86
306545.0020.002.006 e 0,2 0,02 0,6 4 0,18 40 0,30 55,00 1,25 1,44 1,81 2,17
306545.0020.002.008 e 0,2 0,02 0,8 4 0,18 40 0,30 55,00 1,48 1,69 2,08 2,46
306545.0020.002.010 e 0,2 0,02 1 4 0,18 40 0,30 55,00 1,70 1,93 2,36 2,75
306545.0020.002.015 e 0,2 0,02 1,5 4 0,18 40 0,30 55,00 2,27 2,54 3,01 3,44
306545.0030.002.005 e 0,3 0,02 0,5 4 0,27 40 0,50 55,00 1,13 1,31 1,67 2,02
306545.0030.002.010 e 0,3 0,02 1 4 0,27 40 0,50 55,00 1,70 1,93 2,36 2,75
306545.0030.002.015 o 0,3 0,02 1,5 4 0,27 40 0,50 55,00 2,27 2,54 3,01 3,44
306545.0030.002.020 e 0,3 0,02 2 4 0,27 40 0,50 55,00 2,83 3,14 3,65 4,11
306545.0030.002.030 e 0,3 0,02 3 4 0,27 40 0,50 55,00 3,94 4,30 4,89 5,40
306545.0030.002.045 o 0,3 0,02 4,5 4 0,27 40 0,50 55,00 5,58 6,01 6,69 7,27
306545.0030.002.060 e 0,3 0,02 6 4 0,27 40 0,50 55,00 7,21 7,69 8,45 9,08
306545.0040.002.020 e 0,4 0,02 2 4 0,36 40 0,60 55,00 2,96 3,23 3,73 4,17
306545.0040.002.040 o 0,4 0,02 4 4 0,36 40 0,60 55,00 514 5,52 6,15 6,70
306545.0040.002.060 e 0,4 0,02 6 4 0,36 40 0,60 55,00 7,29 7,76 8,50 9,12
306545.0040.002.080 e 0,4 0,02 8 4 0,36 60 0,60 57,00 9,43 9,96 10,79 11,47
306545.0050.005.020 e 0,5 0,05 2 4 0,45 40 0,70 55,00 3,01 3,28 3,76 4,20
306545.0050.005.040 e 0,5 0,05 4 4 0,45 40 0,70 55,00 5,18 5,56 6,18 6,72
306545.0050.005.060 e 0,5 0,05 6 4 0,45 40 0,70 55,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306545.0050.005.080 e 0,5 0,05 8 4 0,45 60 0,70 57,00 9,46 9,99 10,81 11,48
306545.0050.005.100 e 0,5 0,05 10 4 0,45 60 0,70 57,00 11,58 12,17 13,06 13,79
306545.0060.005.030 e 0,6 0,05 3 4 0,55 40 1,0 57,00 4,10 4,43 4,99 5,48
306545.0060.005.060 o 0,6 0,05 6 4 0,55 40 1,0 57,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306545.0060.005.090 o 0,6 0,05 9 4 0,55 60 1,0 59,00 10,52 11,08 11,94 12,64
306545.0060.005.120 e 0,6 0,05 12 4 0,55 60 1,0 59,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306545.0080.005.040 o 0,8 0,05 4 4 0,75 40 1,2 57,00 5,18 5,56 6,18 6,72
306545.0080.005.060 e 0,8 0,05 6 4 0,75 40 1.2 57,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306545.0080.005.080 e 0,8 0,05 8 4 0,75 60 1,2 59,00 9,46 9,99 10,81 11,48
306545.0080.005.120 e 0,8 0,05 12 4 0,75 60 1.2 59,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306545.0080.005.160 e 0,8 0,05 16 4 0,75 60 1.2 59,00 17,89 18,62 19,71 20,57
306545.0100.005.050 e 1,0 0,05 5 4 0,95 40 1,6 59,00 6,26 6,68 7,36 7,94
306545.0100.005.100 o 1,0 0,05 10 4 0,95 60 1,6 61,00 11,58 12,17 13,06 13,79
306545.0100.005.150 e 1,0 0,05 15 4 0,95 60 1,6 61,00 16,85 17,55 18,61 19,45
306545.0100.005.200 e 1,0 0,05 20 4 0,95 60 1,6 61,00 22,07 22,88 24,07 24,99

Alternative 30.6544 mit Schaft / with shank 3mm
Alternative 30.6546 mit Schaft / with shank 6mm



SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch

PROFESSIONAL ) A 30,6545

-

306545.0100.010.050 o 1,0 0,10 5 4 0,95 40 1,6 59,00 6,26 6,68 7,36 7,94
306545.0100.010.100 e 1,0 0,10 10 4 0,95 60 1,6 61,00 11,58 12,17 13,06 13,79
306545.0100.010.150 o 1,0 0,10 15 4 0,95 60 1,6 61,00 16,85 17,55 18,61 19,45
306545.0100.010.200 e 1,0 0,10 20 4 0,95 60 ,6 61,00 22,07 22,88 24,07 24,99
306545.0150.005.050 o 1,5 0,05 5 4 1,44 40 2,4 59,00 6,30 6,61 7,38 7,96
306545.0150.005.100 e 1,5 0,05 10 4 1,44 60 2,4 61,00 11,62 12,19 13,08 13,81
306545.0150.005.150 e 1,5 0,05 15 4 1,44 60 2,4 61,00 16,87 17,57 18,63 -
306545.0150.005.200 o 1,5 0,05 20 4 1,44 60 2,4 61,00 22,01 22,80 - -
306545.0150.015.050 e 1,5 0,15 5 4 1,44 40 2,4 61,00 6,30 6,61 7,38 7,96
306545.0150.015.100 e 1,5 0,15 10 4 1,44 60 2,4 61,00 11,62 12,19 13,08 13,81
306545.0150.015.150 e 1,5 0,15 15 4 1,44 60 2,4 61,00 16,87 17,57 18,63 19,46
306545.0150.015.200 e 1,5 0,15 20 4 1,44 60 2,4 61,00 22,01 22,90 - -
306545.0200.005.060 o 2,0 0,05 6 4 1,92 40 3,0 59,00 7,54 7,88 8,58 9,19
306545.0200.005.120 e 2,0 0,05 12 4 1,92 60 3,0 62,00 19,78 14,40 15,34 16,11
306545.0200.005.180 e 2,0 0,05 18 4 1,92 60 3,0 62,00 20,06 20,81 21,93 =
306545.0200.005.240 e 2,0 0,05 24 4 1,92 60 3,0 62,00 26,31 27,17 28,43 -
306545.0200.005.300 e 2,0 0,05 30 4 1,92 60 3,0 62,00 32,52 33,48 = -
306545.0200.030.060 e 2,0 0,30 6 4 1,92 40 3,0 59,00 7,54 7,88 8,58 9,19
306545.0200.030.120 o 2,0 0,30 12 4 1,92 60 3,0 62,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306545.0200.030.180 e 2,0 0,30 18 4 1,92 60 3,0 62,00 20,06 20,81 21,93 -
306545.0200.030.240 o 2,0 0,30 24 4 1,92 60 3,0 62,00 26,31 27,17 28,43 =
306545.0200.030.300 e 2,0 0,30 30 4 1,92 60 3,0 62,00 32,52 33,48 - -
306545.0200.050.060 e 2,0 0,50 6 4 1,92 40 3,0 59,00 7,54 7,88 8,58 9,19
306545.0200.050.120 o 2,0 0,50 12 4 1,92 60 3,0 62,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306545.0200.050.180 e 2,0 0,50 18 4 1,92 60 3,0 62,00 20,06 20,81 21,93 =
306545.0200.050.240 e 2,0 0,50 24 4 1,92 60 3,0 62,00 26,31 27,17 28,43 -
306545.0200.050.300 e 2,0 0,50 30 4 1,92 60 3,0 62,00 32,52 33,48 - =

* ot * Ak 0. 0. 0. ¢ *'\***4'

PKD/PCD {34147



Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

Art.  30.6546 Diamantbeschichteter Micro Schaftfraser mit Eckenradius < 20 x D Schnitttiefe

GRAPHIT Diamond coated solid carbide end mills with corner radius, MICRO  karnascr

aphit NORM
grapiite <20 x D using length GRAIN
ZIRKO- d Microfresa metal duro de mango con radio angular recubierta li;lN 613‘\5
. . orm
NIUM ‘ Dr de diamante < 20 x D profundidad de corte, HSC ITX T
I2
. . KoHLeBaa MUKpO-dpesa C yrnoBbiM PaamnycoMm,
z|rzk:r3:|d v ) ry6uHa 06paboTtki < 20 x D, HSC % E‘l
S
- -
gepresst 30° =
Zirkonoxid —wa
Zr 0, — Higgpgd-
gehippt — Cutting
NEU / NEW
GFK-CFK tol.r= -0,0r04 D = DCC
0318

&
e

. 17°

GFK-CFK ! ﬁ
i

neu (i =001-03 tol-0/-0,010 @%

new

Schnittdaten
Cutting data

(=% [a]
atedd O]

T Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

:
306546.0010.001.002 e 0,1 0,01 0,2 6 0,08 60 0,15 61,00 0,78 0,92 1,23 1,55
306546.0010.001.004 e 0,1 0,01 0,4 6 0,08 60 0,15 61,00 1,01 1,18 1,52 1,86
306546.0015.001.003 e 0,15 0,01 0,3 6 0,13 60 0,2 61,00 0,90 1,05 1,38 1,71
306546.0015.001.006 e 0,15 0,01 0,6 6 0,13 60 0,2 61,00 1,25 1,4k 1,81 2,17
306546.0020.002.004 o 0,2 0,02 0,4 6 0,18 60 0,3 61,00 1,01 1,18 1,52 1,86
306546.0020.002.006 e 0,2 0,02 0,6 6 0,18 60 0,3 61,00 1,25 1,44 1,81 2,17
306546.0020.002.008 e 0,2 0,02 0,8 6 0,18 60 0,3 61,00 1,48 1,69 2,08 2,46
306546.0020.002.010 e 0,2 0,02 1 6 0,18 60 0,3 61,00 1,70 1,93 2,36 2,75
306546.0020.002.015 o 0,2 0,02 1,5 b 0,18 60 0,3 61,00 2,27 2,54 3,01 3,44
306546.0030.002.005 e 0,3 0,02 0,5 6 0,27 60 0,5 61,00 1,13 1,31 1,67 2,02
306546.0030.002.01 ° 0,3 0,02 1 6 0,27 60 0,5 61,00 1,70 1,93 2,36 2,75
306546.0030.002.015 e 0,3 0,02 1,5 6 0,27 60 0,5 61,00 2,27 2,54 3,01 3,44
306546.0030.002.02 o ()3 0,02 2 6 0,27 60 0,5 61,00 2,83 3,14 3,65 4,11
306546.0030.002.03 o 0,3 0,02 ) 6 0,27 60 0,5 61,00 3,94 4,30 4,89 5,40
306546.0030.002.045 0,3 0,02 4,5 6 0,27 60 0,5 61,00 5,58 6,01 6,69 7,27
306546.0030.002.06 [ 0,3 0,02 [ 6 0,27 60 0,5 61,00 7,21 7,69 8,45 9,08
306546.0040.002.02 o 0,4 0,02 2 6 0,36 60 0,6 61,00 2,96 3,23 3,73 4,17
306546.0040.002.04 o 0,4 0,02 4 6 0,36 60 0,6 61,00 5,14 5,52 6,15 6,70
306546.0040.002.06 o 0,4 0,02 [) 6 0,36 60 0,6 61,00 7,29 7,76 8,50 9,12
306546.0040.002.08 [ 0,4 0,02 8 b 0,36 60 0,6 61,00 9,43 9,96 10,79 11,47
306546.0050.005.02 ° 0,5 0,05 2 6 0,45 60 0,7 61,00 3,01 3,28 3,76 4,20
306546.0050.005.04 o 0,5 0,05 4 6 0,45 60 0,7 61,00 5,18 5,56 6,18 6,72
306546.0050.005.06 ° 0,5 0,05 6 6 0,45 60 0,7 61,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306546.0050.005.08 (] 0,5 0,05 8 6 0,45 60 0,7 61,00 9,46 9,99 10,81 11,48
306546.0050.005.10 ° 0,5 0,05 10 6 0,45 60 0,7 61,00 11,58 12,17 13,06 13,79
306546.0060.005.03 (] 0,6 0,05 3 6 0,55 60 1,0 63,00 4,10 4,43 4,99 5,48
306546.0060.005.06 ° 0,6 0,05 6 6 0,55 60 1,0 63,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306546.0060.005.09 (] 0,6 0,05 9 6 0,55 60 1,0 63,00 10,52 11,08 11,94 12,64
306546.0060.005.12 ° 0,6 0,05 12 6 0,55 60 1,0 63,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306546.0080.005.04 (] 0,8 0,05 4 6 0,75 60 1,2 63,00 518 5,56 6,18 6,72
306546.0080.005.06 ° 0,8 0,05 6 6 0,75 60 1,2 63,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306546.0080.005.08 (] 0,8 0,05 8 6 0,75 60 1,2 63,00 9,46 9,99 10,81 11,48
306546.0080.005.12 o 0,8 0,05 12 6 0,75 60 1,2 63,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306546.0080.005.16 [ 0,8 0,05 16 6 0,75 60 12 63,00 17,89 18,62 19,71 20,57
306546.0100.005.05 o 1,0 0,05 5 6 0,95 60 1,6 65,00 6,26 6,68 7,36 7,94
306546.0100.005.10 ° 1,0 0,05 10 6 0,95 60 1,6 65,00 11,58 12,17 13,06 13,79
306546.0100.005.15 o 1,0 0,05 15 6 0,95 60 1,6 65,00 16,85 17,55 18,61 19,45
306546.0100.005.20 [ 1,0 0,05 20 6 0,95 60 1,6 65,00 22,07 22,88 24,07 24,99

Alternative 30.6544 mit Schaft / with shank 3mm
Alternative 30.6545 bis / until @2,0 mit Schaft / with shank 4mm



SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch

I NV 7 N 7 B B B e A

306546.0100.010.05 ° 1,0 1,6 65,00 6 26 6 68 7 36 7 94
306546.0100.010.10 ° 1,0 010 6 095 1,6 65,00 11,58 12,17 13,06 13,79
306546.0100.010.15 ° 1,0 0,10 15 6 0,95 60 1,6 65,00 16,85 17,55 18,61 19,45
306546.0100.010.20 o 1,0 0,10 20 6 0,95 60 1,6 65,00 22,07 22,88 24,07 24,99
306546.0150.005.05 o 1,5 0,05 5 6 1,44 60 2,4 65,00 6,30 6,61 7,38 7,96
306546.0150.005.10 ° 1,5 0,05 10 6 1,44 60 2,4 65,00 11,62 12,19 13,08 13,81
306546.0150.005.15 ° 1,5 0,05 15 6 1,44 60 2,4 65,00 16,87 17,57 18,63 19,46
306546.0150.005.20 ° 1,5 0,05 20 6 1,44 60 2,4 65,00 22,01 22,90 24,08 -
306546.0150.015.05 ° 1,5 0,15 5 6 1,44 60 2,4 65,00 6,30 6,61 7,38 7,96
306546.0150.015.10 ° 1,5 0,15 10 6 1,44 60 2,4 65,00 11,62 12,19 13,08 13,81
306546.0150.015.15 o 1,5 0,15 15 6 1,44 60 2,4 65,00 16,87 17,57 18,63 19,46
306546.0150.015.20 o 1,5 0,15 20 6 1,44 60 2,4 65,00 22,01 22,90 24,08 -
306546.0200.005.06 ° 2,0 0,05 6 6 1,92 60 3 66,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306546.0200.005.12 ° 2,0 0,05 12 6 1,92 60 3 66,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306546.0200.005.18 ° 2,0 0,05 18 6 1,92 60 3 66,00 20,06 20,81 21,93 =
306546.0200.005.24 ° 2,0 0,05 24 6 1,92 60 3 66,00 26,31 27,17 28,43 -
306546.0200.005.30 ° 2,0 0,05 30 6 1,92 60 3 66,00 32,52 33,48 - -
306546.0200.030.06 ° 2,0 0,30 6 6 1,92 60 3 66,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306546.0200.030.12 ° 2,0 0,30 12 6 1,92 60 3 66,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306546.0200.030.18 ° 2,0 0,30 18 6 1,92 60 3 66,00 20,06 20,81 21,93 -
306546.0200.030.24 ° 2,0 0,30 24 6 1,92 60 3 66,00 26,31 27,17 28,43 =
306546.0200.030.30 ° 2,0 0,30 30 6 1,92 60 3 66,00 32,52 33,48 - -
306546.0200.050.06 ° 2,0 0,50 6 6 1,92 60 3 66,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306546.0200.050.12 ° 2,0 0,50 12 6 1,92 60 3 66,00 13,78 14,40 15,34 16,11
306546.0200.050.18 ° 2,0 0,50 18 6 1,92 60 3 66,00 20,06 20,81 21,93 =
306546.0200.050.24 ° 2,0 0,50 24 6 1,92 60 3 66,00 26,31 27,17 28,43 -
306546.0200.050.30 ° 2,0 0,50 30 6 1,92 60 3 66,00 32,52 33,48 - -
306546.0300.005.09 ° 3,0 0,05 9 6 2,90 60 3,5 74,00 - - - -
306546.0300.005.18 ° 3,0 0,05 18 6 2,90 60 3,5 74,00 - - - -
306546.0300.005.30 ° 3,0 0,05 30 6 2,90 60 3,5 74,00 - - - -
306546.0300.030.09 ° 3,0 0,30 9 6 2,90 60 39 74,00 = - - -
306546.0300.030.18 ° 3,0 0,30 18 6 2,90 60 3,5 74,00 - - - -
306546.0300.030.30 ° 3,0 0,30 30 6 2,90 60 3,5 74,00 - - - -




Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

30.6551 Diamantbeschichtete Micro-3D-Radiusfraser < 30 x D Schnitttiefe

;x:,:g Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills, < 30 x diameter, HSC '(‘IAIIK(:I‘I? “ﬁgﬁc"
Microfresa metal duro de radio de 3D recubierta de diamante
- —{d < 30 xD profundidad de corte, HSC DIN 6535
Z'H‘lll(ﬁ J;r ITX Form HA
] | KoHueBasa M1Kpo-dpesa 3D ¢ yrnosbiM paguycom, riybrHa 0bpaboTki €L
i ) i <30 xD, HSC
Zirkonoxid
zr 02 - <E % U
gepresst 350
Zirkonoxid
HSC
Zr .02 \:_ High-Speed-
gehlppt S Cutting
NEU / NEW
GFK-CFK tol. r=£0,003 D DCC
r
GFK-CFK A 17 ‘ G 0318
\
Er=002-012 tol-0/-0,010 %
Schnittdaten
Cutting data
%Q
e &
Formschrage / Incline angle
Effektive Nutzlange bei Formschréage
Effective under-neck length
306551.0020.01 ° 0,2 0,10 1 3 0,18 55 0,3 51,00 1,69 1,91 2,32 2,71
306551.0030.01 ° 0,3 0,15 1 3 0,27 55 0,4 51,00 1,68 1,90 2,30 2,68
306551.0030.02 ° 0,3 0,15 2 3 0,27 55 0,4 51,00 2,83 3,13 3,64 4,10
306551.0030.03 o 0,3 0,15 3 3 0,27 55 0,4 51,00 3,93 4,28 4,86 5,36
306551.0030.05 [ 0,3 0,15 5 3 0,27 55) 0,4 51,00 6,11 6,56 7,26 7,85
306551.0040.04 ° 0,4 0,20 4 3 0,36 55 0,5 51,00 5,02 5,42 6,06 6,61
306551.0040.06 ° 0,4 0,20 6 3 0,36 55 0,5 51,00 719 7,67 8,42 9,04
306551.0040.08 [ 0,4 0,20 8 3 0,36 55 0,5 51,00 9,34 9,88 10,72 11,40
306551.0050.05 . 0,5 0,25 5 3 0,45 55 0,6 49,00 6,10 6,54 7,24 7,82
306551.0050.08 ° 0,5 0,25 8 3 0,45 55 0,6 49,00 - - - -
306551.0050.10 [ 0,5 0,25 10 3 0,45 55 0,6 49,00 11,46 12,07 12,98 13,72
306551.0060.04 ° 0,6 0,30 4 3 0,55 55 0,8 52,00 5,03 5,44 6,09 6,64
306551.0060.06 . 0,6 0,30 6 3 0,55 55) 0,8 52,00 7,18 7,66 8,40 9,02
306551.0060.08 A 0,6 0,30 8 3 0,55 55 0,8 52,00 9,35 9,90 10,74 11,43
306551.0060.09 ° 0,6 0,30 9 3 0,55 55 0,8 52,00 10,40 10,97 11,84 12,55
306551.0060.10 A 0,6 0,30 10 3 0,55 55 0,8 52,00
306551.0060.12 [ 0,6 0,30 12 8 0,55 55) 0,8 52,00 13,58 14,24 15, 21 15,99
306551.0070.14 A 0,7 0,35 14 3 0,68 55 0,9 52,00 15,69 16,39 17,43 18,25
306551.0080.08 . 0,8 0,40 8 8] 0,75 55) 1,0 52,00 9,36 9,89 10,71 11,39
306551.0080.10 ° 0,8 0,40 10 3 0,75 55 1,0 52,00 - - - -
306551.0080.12 . 0,8 0,40 12 3 0,75 55) 1,0 52,00 13,61 14,25 15,22 15,99
306551.0080.14 A 0,8 0,40 14 3 0,75 55 1,0 52,00 - - - -
306551.0080.16 [ 0,8 0,40 16 3 0,75 55 1,0 52,00 17,82 18,55 19,64 20,50
306551.0100.05 ° 1,0 0,50 5 3 0,95 55 1.2 55,00 6,22 6,62 7,27 7,83
306551.0100.10 . 1,0 0,50 10 8] 0,95 55) 1,2 55,00 11,55 12,12 13,00 13,72
306551.0100.15 ° 1,0 0,50 15 3 0,95 55 1.2 55,00 16,82 17,52 18,56 19,39
306551.0100.20 ° 1,0 0,50 20 3 0,95 55 1,2 55,00 22,05 22,85 24,03 -
306551.0100.25 ° 1,0 0,50 25 3 0,95 55 1.2 55,00 27,26 28,15 - -
306551.0100.30 [ 1,0 0,50 30 8] 0,95 65 1,2 56,00 32,45 33,41 - -
306551.0120.10 ° 1,2 0,60 10 3 1,15 55 1.4 55,00 11,55 12,11 12,99 13,71
306551.0120.15 ° 1,2 0,60 15 3 1,15 55 1,4 55,00 16,82 17,51 18,55 -
306551.0150.05 A 1,5 0,75 5 3 1,44 55 1.8 55,00 6,25 6,62 7,25 7,80
306551.0150.10 o 1,5 0,75 10 3 1,44 55) 1,8 55,00 11,57 12,13 12,99 13,70
306551.0150.15 ° 1,5 0,75 15 3 1,44 55 1.8 55,00 16,84 17,52 18,55 -
306551.0150.20 . 1,5 0,75 20 3 1,44 55 1.8 55,00 22,07 22,85 - -
306551.0150.25 [ 1,5 0,75 25 3 1,44 55 1.8 55,00 27,27 28,15 - -
306551.0180.10 A 1,8 0,90 10 3 1,74 55 1.9 55,00 11,56 12,11 12,97 -
306551.0180.20 A 1,8 0,90 20 3 1,74 55 1,9 55,00 22,06 22,84 - -

Alternative 30.6553 bis / until @2,0mm mit Schaft / with shank 4mm
Alternative 30.6554 bis / until @3,0mm mit Schaft / with shank 6mm



SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch

PROFESSIOMAL ) A 30,6551

:
306551.0200.10 o 20 1,00 10 3 1,92 65 2,0 57,00 | 11,62 12,15 12,99 -
306551.0200.15 o 20 1,00 15 3 1,92 65 2,0 57,00 | 16,88 17,54 - -
306551.0200.20 o 20 1,00 20 3 1,92 65 2,0 57,00 | 2211 22,87 - =
306551.0200.25 o 20 1,00 25 3 1,92 65 2,0 57,00 | 2731 28,17 - -
306551.0200.30 o 20 1,00 30 3 1,92 65 2,0 57,00 | 3249 = = =
306551.0300.10 e 30 1,50 10 4 2,90 65 3,0 54,00 | 11,66 12,16 12,97 -
306551.0300.15 o 30 1,50 15 4 2,90 65 3,0 54,00 | 1691 17,55 - =
306551.0300.20 e 30 1,50 20 4 2,90 65 3,0 54,00 | 2213 22,88 - -
306551.0300.25 o 30 1,50 25 4 2,90 75 3,0 56,00 | 27,33 28,17 - -
306551.0300.30 e 30 1,50 30 4 2,90 75 3,0 56,00 | 3251 - - -
306551.0400.20 o 40 2,00 20 6 3.90 65 4,0 66,00 | 22,11 22,85 22,85 -
306551.0400.30 o 40 2,00 30 6 3,90 75 4,0 68,00 | 32,49 - - -
306551.0400.40 o 40 2,00 40 6 3,90 90 4,0 86,00 | 42,82 = = =
306551.0500.20 o 50 2,50 20 6 4,90 65 5,0 70,00 | 22,09 22.82 - =
306551.0500.30 o 50 2,50 30 6 4,90 75 5,0 72,00 | 32,48 = = =
306551.0500.40 e 50 2,50 40 6 4,90 90 5,0 91,00 | 4281 - - -
306551.0500.50 e 50 2,50 50 6 4,90 90 5,0 91,00 | 53,10 = = =
306551.0600.030 e 6,0 3,00 30 6 5,90 75 6,0 82,00 - - - -
306551.0600.040 © 6,0 3,00 40 6 5,90 90 60 101,00 - - - -
306551.0600.050 © 6,0 3,00 50 6 5,90 90 60 | 101,00 - - - -
306551.0600.060 © 6,0 3,00 60 6 5,90 100 60 103,00 - - - -
306551.0600.100 A 6,0 3,00 100 8 5,90 150 60 113,00 - - - -
306551.0800.030 e 80 4,00 30 8 7,80 80 80 139,00 - = - =
306551.0800.060 © 80 4,00 60 8 7,80 100 80 | 148,00 - - - -
306551.1000.030 4 10,0 5,00 30 10 9,80 80 100 | 129,00 - - - -
306551.1000.060 o 10,0 5,00 60 10 9,80 100 100 | 181,00 - - - -
306551.1000.100 A 10,0 5,00 100 10 9,80 150 10,0 182,00 = = = -
306551.1200.030 4 12,0 6,00 30 12 11,80 80 120 | 148,00 - - - -
306551.1200.060 4 12,0 6,00 60 12 11,80 100 120 212,00 - - - -
306551.1200.100 A 12,0 6,00 100 12 11,80 150 120 | 206,00 - - - -

Alternative 30.6522

PKD J3Ii4i1Y 3D- Radiusfraser mit Kugelstirn

PKD
arophite & PCD EXTREME 3D- ball milling cutter, 3xD-5xD-7xD, HSC high-speed-cutting EXTREME ARNASCH
jr— di BRSRARS PKD EXTREME 3D- fresa de radio con frente cdnico, 3xD-5xD-7xD, HSC
ALU 7 r DIN 6535
Form HA
< 6% Si l2 PKD EXTREME 3D - paguycHas ¢pe3sa C WapoBbiM SPEZIAL &

F N4 TopLom, 3XD-5xD-7xD, BbicOkockopocTHasA pe3ka HSC

ALU o U
>6%Si - gy

0°
) EXTREME
|
MESSING . . . . . o » . — HSC
brass PKD (Kristalliner Diamant] ist der derzeit dominierende Schneidstoff in High-Speed-
Cutting

industriellen Anwendungen, nicht zuletzt wegen seiner leichteren Verarbeit-
barkeit gegentiber dem reinen Diamant. PKD-EXTREME ist ein neues

| KUPFER h gesintertes Diamantpulver in einer metallischen Bindungsmatrix. > POLIERT
copper Die Bearbeitung ist nur durch Lasern maglich. 5 o= FEQLEHED
‘ PCD
GRKCFK (1} EXTREME
GFKCFK PCD (Polycrystalline Diamond] is currently the dominant tool material in %g
— industrial applications, not least because of its easy workability compared
kurz- to pure diamond. PCD-EXTREME is a new sintered diamondpowder in a ;
spanenfi metallic bond matrix. Machining is possible only by laser. Schnittdaten
short chip Cutting data

EyE

spanend
long chip : b "

306522.0600.60 * 6 60 6 59 100 6 2 208,00
306522.0800.60 e 8 7,8 = 100 8 2 225,00
306522.1000.60 °* 10 60 10 98 105 10 2 268,00

a1~ W
o~
o
(o]




Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

Art. 30.6552 Micro-3D-Radiusfraser

CRAPHIT d Solid Carbide 3D ball nose end mills, HSC 'c";'ﬁﬁ KARNASCH
i ! ; : NORM
graphite J:’ v’ CLEAN
i SRR Microfresa metal duro de radio de 3D, HSC

ZIRKO- - SPEZIAL

NIUM e < KoHueBas M1kpo-ppe3a 3D ¢ yrnosbim pagmycom, HSC S
Zirkonoxid

Zr Oz
gehippt 30°
Zi;(:lg:id —ea HSC
” igh-! ! -
gepresst I v | NEU/NEW | o HightSpeed
I tol. r = £0,003
r
GFK-CFK i D > DCC
0,0 .
GFK-CFK i 0318
&
Schnittdaten

7<Ld .‘ Cutting data
2

A

B f E

Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

306552.0100.14.03 o 1,0 0,5 14 3 0,95 45 1,5 55,00 15,80 16,48 17,51 18,33
306552.0100.16.03 ° 1,0 0,5 16 3 0,95 45 1.5 55,00 17,89 18,62 19,71 -
306552.0100.18.03 ° 1,0 0,5 18 3 0,95 45 1,5 55,00 19,99 20,76 21,89 -
306552.0100.20.03 L4 1,0 0,5 20 3 0,95 45 1.5 55,00 22,07 22,88 24,07 -
306552.0100.14.04 . 1,0 0,5 14 4 0,95 45 1,5 60,00 15,80 16,48 17,51 18,33
306552.0100.16.04 o 1,0 0,5 16 4 0,95 45 1.5 60,00 17,89 18,62 19,71 20,57
306552.0100.18.04 ° 1,0 0,5 18 4 0,95 45 1,5 60,00 19,99 20,76 21,89 22,78
306552.0100.20.04 [ 1,0 0,5 20 4 0,95 45 1,5 60,00 20,07 22,88 24,07 24,99
306552.0100.14.06 ° 1,0 0,5 14 [} 0,95 45 1,5 64,00 15,80 16,48 17,51 18,33
306552.0100.16.06 ° 1,0 0,5 16 6 0,95 45 1,5 64,00 17,89 18,62 19,71 20,57
306552.0100.18.06 ° 1,0 0,5 18 [ 0,95 45 1,5 64,00 19,38 19,89 20,63 21,17
306552.0100.20.06 [ 1,0 0,5 20 6 0,95 45 1,5 64,00 21,44 21,98 22,74 23,30
306552.0200.14.03 . 2,0 1,0 14 3 1,92 45 3,0 57,00 15,88 16,54 - -
306552.0200.16.03 (] 2,0 1,0 16 3 1,92 45 3,0 57,00 17,97 18,68 - -
306552.0200.18.03 (] 2,0 1,0 18 3 1,92 45 3,0 57,00 20,06 20,81 - -
306552.0200.20.03 [ 2,0 1,0 20 3 1,92 45 3,0 57,00 22,15 22,93 - -
306552.0200.14.04 ° 2,0 1,0 14 4 1,92 45 3,0 60,00 15,88 16,54 17,55 18,36
306552.0200.16.04 ° 2,0 1,0 16 4 1,92 45 3,0 60,00 17,97 18,68 19,75 -
306552.0200.18.04 o 2,0 1,0 18 4 1,92 45 3,0 60,00 20,06 20,81 21,93 -
306552.0200.20.04 (] 2,0 1,0 20 4 1,92 45 3,0 60,00 22,15 22,93 24,11 -
306552.0200.14.06 o 2,0 1,0 14 [ 1,92 45 3,0 65,00 15,88 16,54 17,55 18,36
306552.0200.16.06 ° 2,0 1,0 16 6 1,92 45 3,0 65,00 17,97 18,68 19,75 20,60
306552.0200.18.06 ° 2,0 1,0 18 [} 1,92 45 3,0 65,00 19,43 19,93 20,65 21,19
306552.0200.20.06 [ 2,0 1,0 20 6 1,92 45 3,0 65,00 21,49 22,02 22,77 23,32
306552.0300.14.03 (] 3,0 1,5 14 3 2,90 45 3,5 54,00 - - - -
306552.0300.16.03 ° 3,0 1,5 16 3 2,90 45 3,5 54,00 - - - -
306552.0300.18.03 (] 3,0 1,5 18 3 2,90 45 3,5 54,00 - - - -
306552.0300.20.03 [] 3,0 1,5 20 3 2,90 45 3,5 54,00 - - - -
306552.0300.14.04 ° 3,0 1,5 14 4 2,90 45 815 60,00 15,94 16,58 - -
306552.0300.16.04 ° 3,0 1,5 16 4 2,90 45 3,5 60,00 18,03 18,72 - -
306552.0300.18.04 . 3,0 1,5 18 4 2,90 45 815 60,00 20,11 20,86 - -
306552.0300.20.04 [ 3,0 155 20 4 2,90 45 3,5 60,00 22,19 - - -
306552.0300.14.06 ° 3,0 1,5 14 [ 2,90 45 815 73,00 15,94 16,58 17,58 18,39
306552.0300.16.06 ° 3,0 1,5 16 6 2,90 45 3,5 73,00 18,03 18,72 19,78 20,62
306552.0300.18.06 ° 3,0 1,5 18 [} 2,90 45 815 73,00 19,47 19,96 20,67 21,20
306552.0300.20.06 ° 3,0 1,5 20 6 2,90 45 3,5 73,00 21,52 22,04 22,78 23,33
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Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

Art.  30.6553 Diamantbeschichteter Micro-3D-Radiusfriser < 25 x D Schnitttiefe

;x:;g Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills, < 25 x diameter, HSC '(\;nll‘%ll‘ﬁ KA,'}:,'RA;CH
Microfresa metal duro de radio de 3D recubierta de diamante
- <25 x D profundidad de corte, HSC DIN 6535
e B m
1
J:r KoHueBasa Mykpo-¢dpesa 3D ¢ yrnosbim
Zirkonoxid ' pagnycom, rybunHa obpabotku < 25 x D, HSC
L . @B L)
gepresst -— - 35°
Zirkonoxid —wm
Zr 0 — Higgpgd-
gehippt e | Cutting
NEU / NEW
GFK-CFK tol. r=+0,003 m o> DCC
GFK-CFK b P : r o < 0318
!
\
r=001-02 tol-0/-0,010 %
Schnittdaten
Cutting data
D00
<Ld2>‘ E
I Formschrége / Incline angle
‘ .............................................................
Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length
Art. © (K]
306553.0010.002 . 0,1 0,05 0,2 4 0,09 40 0,15 55,00 0,78 0,92 1,23 1,55
306553.0010.004 [ 0,1 0,05 0,4 4 0,09 40 0,15 55,00 1,01 1,18 1,52 1,86
306553.0015.003 (] 0,15 0,075 0,3 4 0,14 40 0,2 55,00 0,90 1,05 1,38 1,71
306553.0015.006 [ 0,15 0,075 0,6 4 0,14 40 0,2 55,00 1,25 1,44 1,81 2,17
306553.0020.006 (] 0,2 0,10 0,6 4 0,18 40 03 55,00 1,25 1,44 1,81 2,17
306553.0020.008 L] 0,2 0,10 0,8 4 0,18 40 0,3 55,00 1,48 1,69 2,08 2,46
306553.0020.010 L] 0,2 0,10 1 4 0,18 40 03 55,00 1,70 1,93 2,36 2,75
306553.0020.015 [ 0,2 0,10 1,5 4 0,18 40 0,3 55,00 2,27 2,54 3,01 3,44
306553.0030.005 (] 0,3 0,15 0,5 4 0,27 40 0,5 55,00 1,13 1,31 1,67 2,02
306553.0030.010 . 0,3 0,15 1 4 0,27 40 0,5 55,00 1,70 1,93 2,36 2,75
306553.0030.015 (] 0,3 0,15 1,5 4 0,27 40 0,5 55,00 2,27 2,54 3,01 3,44
306553.0030.020 (] 0,3 0,15 2 4 0,27 40 0,5 55,00 2,83 3,14 3,65 4,11
306553.0030.030 (] 0,3 0,15 3 4 0,27 40 0,5 55,00 3,94 4,30 4,89 5,40
306553.0030.045 . 0,3 0,15 4,5 4 0,27 40 0,5 55,00 5,58 6,01 6,69 7,27
306553.0030.060 [ 0,3 0,15 [ 4 0,27 40 0,5 55,00 7,21 7,69 8,45 9,08
306553.0040.010 . 0,4 0,20 1 4 0,36 40 0,6 55,00 1,85 2,06 2,45 2,83
306553.0040.020 (] 0,4 0,20 2 4 0,36 40 0,6 55,00 2,96 3,23 3,73 4,17
306553.0040.030 . 0,4 0,20 3 4 0,36 40 0,6 55,00 4,05 4,39 4,96 5,45
306553.0040.040 (] 0,4 0,20 4 4 0,36 40 0,6 55,00 514 5,52 6,15 6,70
306553.0040.060 (] 0,4 0,20 6 4 0,36 40 0,6 55,00 7,29 7,76 8,50 9,12
306553.0040.080 [ 0,4 0,20 8 A 0,36 60 0,6 57,00 9,43 9,96 10,79 11,47
306553.0050.020 (] 0,5 0,25 2 4 0,45 40 0,7 55,00 3,01 3,28 3,76 4,20
306553.0050.040 (] 0,5 0,25 4 4 0,45 40 0,7 55,00 5,18 5,56 6,18 6,72
306553.0050.060 (] 0,5 0,25 6 4 0,45 40 0,7 55,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306553.0050.080 ° 0,5 0,25 8 4 0,45 60 0,7 57,00 9,46 9,99 10,81 11,48
306553.0050.100 . 0,5 0,25 10 4 0,45 60 0,7 57,00 11,58 12,17 13,06 13,79
306553.0060.030 . 0,6 0,30 3 4 0,55 40 1,0 57,00 4,10 4,43 4,99 5,48
306553.0060.060 (] 0,6 0,30 6 4 0,55 40 1,0 57,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306553.0060.090 (] 0,6 0,30 9 4 0,55 60 1,0 59,00 10,52 11,08 11,94 12,64
306553.0060.120 . 0,6 0,30 12 4 0,55 60 1,0 59,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306553.0080.040 . 0,8 0,40 4 4 0,75 40 1,2 57,00 5,18 5,56 6,18 6,72
306553.0080.060 (] 0,8 0,40 6 4 0,75 40 1.2 57,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306553.0080.080 . 0,8 0,40 8 4 0,75 60 1,2 59,00 9,46 9,99 10,81 11,48
306553.0080.120 L] 0,8 0,40 12 4 0,75 60 1,2 59,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306553.0080.160 [ 0,8 0,40 16 4 0,75 60 1.2 59,00 17,89 18,62 19,71 20,57
306553.0100.050 . 1,0 0,50 5 4 0,95 40 1,6 59,00 6,26 6,68 7,36 7,94
306553.0100.100 . 1,0 0,50 10 4 0,95 60 1,6 61,00 11,58 12,17 13,06 13,79
306553.0100.150 ° 1,0 0,50 15 4 0,95 60 1,6 61,00 16,85 17,55 18,61 19,45
306553.0100.200 (] 1,0 0,50 20 4 0,95 60 1,6 61,00 22,07 22,88 24,07 24,99
306553.0100.250 [ 1,0 0,50 25 4 0,95 60 1,6 61,00 27,28 28,17 29,47 -

Alternative 30.6551 - Schaft / Shank 3mm
Alternative 30.6554 - Schaft / Shank 6mm



SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch

PROFESSIONWAL ) A 30,6553

-

:
306553.0150.050 ° 1,5 0,75 5 4 1,45 40 2,4 59,00 6,30 6,61 7,38 7,96
306553.0150.100 ° 1,5 0,75 10 4 1,45 60 2,4 61,00 11,62 12,19 13,08 13,81
306553.0150.150 ° 1,5 0,75 15 4 1,45 60 2,4 61,00 16,87 17,57 18,63 19,46
306553.0150.200 ° 1,5 0,75 20 4 1,45 60 2,4 61,00 22,01 22,90 24,08 -
306553.0150.250 o 1,5 0,75 25 4 1,45 60 2,4 61,00 27,28 28,17 29,47 -
306553.0200.060 ° 2,0 1,00 6 4 1,92 40 3,0 59,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306553.0200.080 ° 2,0 1,00 8 4 1,92 60 3,0 62,00 9,57 10,07 10,87 11,53
306553.0200.100 L] 2,0 1,00 10 4 1,92 60 3,0 62,00 11,68 12,24 13,12 13,84
306553.0200.120 ° 2,0 1,00 12 4 1,92 60 3,0 62,00 13,72 14,40 15,34 16,11
306553.0200.160 (] 2,0 1,00 16 4 1,92 60 3,0 62,00 17,97 18,68 19,75 -
306553.0200.180 ° 2,0 1,00 18 4 1,92 60 3,0 62,00 20,06 20,81 21,93 -
306553.0200.200 [ 2,0 1,00 20 4 1,92 60 3,0 62,00 22,15 22,93 24,11 -
306553.0200.240 ° 2,0 1,00 24 4 1,92 60 3,0 62,00 26,31 27,17 28,43 -
306553.0200.300 [ 2,0 1,00 30 4 1,92 60 3,0 62,00 32,52 33,48 - -

Alternative 30.6551 - Schaft / Shank 3mm
Alternative 30.6554 - Schaft / Shank 6mm

Internationale Messevorstellungen

International Trade Fairs KEF“EEEI—I

. ; ; PROFESSIONAL TOOLS
Finde alle Termine unter: / Find all dates on: www.karnasch.com




Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

Art.  30.6554 Diamantbeschichteter Micro-3D-Radiusfriser < 25 x D Schnitttiefe

;x:;g Diamond coated solid carbide 3D ball nose end mills, < 25 x diameter, HSC '(\;nll‘%ll‘ﬁ KA,'}:,'RA;CH
Microfresa metal duro de radio de 3D recubierta de diamante
- <25 x D profundidad de corte, HSC DIN 6535
leflll(ﬁ —e(d1 ITX S
J:' Kon : 1
LieBasA MvKpo-¢dpesa 3D ¢ yrnosbim
. . pagnycom, rybunHa obpabotku < 25 x D, HSC
Zirkonoxid l2
oM. ¢ AN
gepresst - - 35°
Zirkonoxid —wm
Zr 0 — Higgpgd-
gehippt e | Cutting
NEU / NEW
GFK-CFK tol. r=+0,003 m o> DCC
GFK-CFK W P ‘ r o < 0318
!
\
[ =001-03 tol-0/-0,010 %
Schnittdaten
Cutting data
—
A %
<Ld2>‘ '+-
[=]y
| Formschrage / Incline angle
d2 ‘ ............................................................. Effektive Nutzldnge bei Formschrége
06 Effective under-neck length
306554.0010.002 (] 0,1 0,05 0,2 6 0,09 60 0,15 61,00 0,78 0,92 1,23 1,55
306554.0010.004 ° 0,1 0,05 0,4 6 0,09 60 0,15 61,00 1,01 1,18 1,52 1,86
306554.0015.003 (] 0,15 0,075 0,3 6 0,14 60 0,2 61,00 0,90 1,05 1,38 1,71
306554.0015.006 [ 0,15 0,075 0,6 6 0,14 60 0,2 61,00 1,25 1,44 1,81 2,17
306554.0020.006 ° 0,2 0,10 0,6 6 0,18 60 0,3 61,00 1,25 1,44 1,81 2,17
306554.0020.008 (] 0,2 0,10 0,8 6 0,18 60 0,3 61,00 1,48 1,69 2,08 2,46
306554.0020.010 (] 0,2 0,10 1 6 0,18 60 0,3 61,00 1,70 1,93 2,36 2,75
306554.0020.015 [ 0,2 0,10 1,5 6 0,18 60 0,3 61,00 2,27 2,54 3,01 3,44
306554.0030.005 ° 0,3 0,15 0,5 6 0,27 60 0,5 61,00 1,13 1,31 1,67 2,02
306554.0030.01 (] 0,3 0,15 1 6 0,27 60 0,5 61,00 1,70 1,93 2,36 2,75
306554.0030.015 o 0,3 0,15 1,5 6 0,27 60 0,5 61,00 2,27 2,54 3,01 3,44
306554.0030.02 (] 0,3 0,15 2 6 0,27 60 0,5 61,00 2,83 3,14 3,65 4,11
306554.0030.03 . 0,3 0,15 3 6 0,27 60 0,5 61,00 3,94 4,30 4,89 5,40
306554.0030.045 . 0,3 0,15 4,5 6 0,27 60 0,5 61,00 5,58 6,01 6,69 7,27
306554.0030.06 o 0,3 0,15 6 6 0,27 60 0,5 61,00 7,21 7,69 8,45 9,08
306554.0040.01 . 0,4 0,20 1 6 0,36 60 0,6 61,00 1,85 2,06 2,45 2,83
306554.0040.02 . 0,4 0,20 2 [ 0,36 60 0,6 61,00 2,96 3,23 3,73 4,17
306554.0040.03 . 0,4 0,20 3 [ 0,36 60 0,6 61,00 4,05 4,39 4,96 5,45
306554.0040.04 ° 0,4 0,20 4 6 0,36 60 0,6 61,00 514 5,52 6,15 6,70
306554.0040.06 (] 0,4 0,20 6 6 0,36 60 0,6 61,00 7,29 7,76 8,50 9,12
306554.0040.08 [ 0,4 0,20 8 6 0,36 60 0,6 61,00 9,43 9,96 10,79 11,47
306554.0050.02 . 0,5 0,25 2 6 0,45 60 0,7 61,00 3,01 3,28 3,76 4,20
306554.0050.04 (] 0,5 0,25 4 6 0,45 60 0,7 61,00 5,18 5,56 6,18 6,72
306554.0050.06 (] 0,5 0,25 6 6 0,45 60 0,7 61,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306554.0050.08 (] 0,5 0,25 8 6 0,45 60 0,7 61,00 9,46 9,99 10,81 11,48
306554.0050.10 [ 0,5 0,25 10 6 0,45 60 0,7 61,00 11,58 12,17 13,06 13,79
306554.0060.03 (] 0,6 0,30 3 6 0,55 60 1,0 63,00 4,10 4,43 4,99 5,48
306554.0060.06 . 0,6 0,30 6 6 0,55 60 1,0 63,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306554.0060.09 . 0,6 0,30 9 6 0,55 60 1,0 63,00 10,52 11,08 11,94 12,64
306554.0060.12 [ 0,6 0,30 12 b 0,55 60 1,0 63,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306554.0080.04 (] 0,8 0,40 4 6 0,75 60 1.2 63,00 5,18 5,56 6,18 6,72
306554.0080.06 ° 0,8 0,40 6 6 0,75 60 1,2 63,00 7,33 7,79 8,52 9,13
306554.0080.08 L] 0,8 0,40 8 6 0,75 60 1,2 63,00 9,46 9,99 10,81 11,48
306554.0080.12 (] 0,8 0,40 12 6 0,75 60 1,2 63,00 13,69 14,33 15,30 16,07
306554.0080.16 [ 0,8 0,40 16 6 0,75 60 1,2 63,00 17,89 18,62 19,71 20,57
306554.0100.05 . 1,0 0,50 5 6 0,95 60 1,6 65,00 6,26 6,68 7,36 7,94
306554.0100.10 (] 1,0 0,50 10 6 0,95 60 1,6 65,00 11,58 12,17 13,06 13,79
306554.0100.15 (] 1,0 0,50 15 6 0,95 60 1,6 65,00 16,85 17,55 18,61 19,45
306554.0100.20 (] 1,0 0,50 20 6 0,95 60 1,6 65,00 22,07 22,88 24,07 24,99
306554.0100.25 [ 1,0 0,50 25 6 0,95 60 1,6 65,00 27,28 28,17 29,47 -

Alternative 30.6551 - Schaft / Shank 3mm

Alternative 30.6553 bis / until @2,0 - Schaft / Shank 4mm



SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch

PROFESSIONMAL ) o 30,6554

:
306554.0150.05 ° 1,5 0,75 5 [ 1,45 60 2,4 65,00 6,30 6,61 7,38 7,96
306554.0150.10 ° 1,5 0,75 10 b 1,45 60 2,4 65,00 11,62 12,19 13,08 13,81
306554.0150.15 ° 1,5 0,75 15 b 1,45 60 2,4 65,00 16,87 17,57 18,63 19,46
306554.0150.20 o 1,5 0,75 20 b 1,45 60 2,4 65,00 22,01 22,90 24,08 -
306554.0150.25 [ 1,5 0,75 25 [} 1,45 60 2,4 65,00 27,28 28,17 29,47 -
306554.0200.06 ° 2,0 1,00 6 b 1,92 60 3,0 66,00 7,45 7,88 8,58 9,19
306554.0200.08 ° 2,0 1,00 8 [ 1,92 60 3,0 66,00 9,57 10,07 10,87 11,53
306554.0200.10 [ 2,0 1,00 10 [ 1,92 60 3,0 66,00 11,68 12,24 13,12 13,84
306554.0200.12 ° 2,0 1,00 12 b 1,92 60 3,0 66,00 13,72 14,40 15,34 16,11
306554.0200.16 [ 2,0 1,00 16 6 1,92 60 3,0 66,00 17,97 18,68 19,75 -
306554.0200.18 L] 2,0 1,00 18 [ 1,92 60 3,0 66,00 20,06 20,81 21,93 -
306554.0200.20 ° 2,0 1,00 20 b 1,92 60 3,0 66,00 22,15 22,93 24,11 -
306554.0200.24 ° 2,0 1,00 24 b 1,92 60 3,0 66,00 26,31 27,17 28,43 -
306554.0200.30 [ 2,0 1,00 30 b 1,92 60 3,0 66,00 32,52 33,48 - -
306554.0300.09 ° 3,0 1,50 9 [ 2,90 60 815 74,00 o = = =
306554.0300.14 e 30 1,50 14 6 2,90 60 3.5 74,00 - - - -
306554.0300.18 ° 3,0 1,50 18 6 2,90 60 815 74,00 = = = =
306554.0300.24 ° 3,0 1,50 24 b 2,90 60 3,5 74,00 - - - -
306554.0300.30 [ 3,0 1,50 30 b 2,90 60 615 74,00 32,51 33,43 34,77 -

Alternative 30.6551 - Schaft / Shank 3mm
Alternative 30.6553 bis / until @2,0 - Schaft / Shank 4mm

> PCD-CVD-MCD-ND

5
YEARS

lharmasdi

PROFESSIONAL TOOLS




Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

art. 30.6560 { ¥

GRAPHIT
graphite

GFK-CFK
GFK-CFK

zirkon
oxid

PERT

- Diamantbeschichteter Gesenkfraser mit Eckenradius, < 12 x D Schnitttiefe

T

Solid Carbide end mills with corner radius, < 12 x diameter,
extra long, HSC

Fresadora metal duro de matrices con radio angular < 12 x D profundidad
de corte, extra larga, HSC

LlITamnoBoyHas Gppesa C yrnoBbiM paguycom, mybuHa o6pabotkn < 12 x D,
0cobeHHo annHHas, HSC

[ 06,0-100 -0,010-0,020
R 12,0 -0,010- 0,025

o bt L Lo faensle L fel s ] e

306560.0600.050.30 e 6

306560.0600.050.60 6 0 0 5 6 5 7 100 129 00
306560.0600.100.30 e 6,0 1,0 30 6 57 100 9 4 122,00
306560.0600.100.60 ¢ 6,0 1,0 60 6 57 100 9 4 129,00
306560.0800.050.030 ¢ 8,0 0,5 30 8 7,6 100 12 4 146,00
306560.0800.050.060 e 8,0 0,5 60 8 7,6 120 @ 12 4 167,00
306560.0800.050.100 e 80 05 100 8 7.6 150 12 4 185,00
306560.0800.100.030 o 80 1.0 30 8 7,6 100 @ 12 4 146,00
306560.0800.100.060 ¢ 8,0 1,0 60 8 76 120 12 4 167,00
306560.0800.100.100 e 80 1,0 100 8 7,6 150 12 4 185,00
306560.1000.050.030 © 10,0 0,5 30 10 95 100 15 4 172,00
306560.1000.050.060 © 10,0 0,5 60 10 95 120 15 4 193,00
306560.1000.050.100 e 10,0 0,5 100 10 .00 1650015 4 223,00
306560.1000.100.030 e 10,0 1,0 30 10 9,5 100 15 4 172,00
306560.1000.100.060 * 10,0 1,0 60 10 2.0 120015 4 193,00
306560.1000.100.100 e 10,0 1,0 100 10 9,5 150 15 4 223,00
306560.1200.100.45 * 12,0 1,0 45 12 11,0 100 18 4 199,00
306560.1200.100.60 * 12,0 1,0 60 12 11,0 150 18 4 232,00

28,0

MICRO
GRAIN

ITX

i |5~

ey

= |

Schnittdaten
Cutting data

KARNASCH
NORM

DIN 6535
Form HA

g

L]

HSC
High-Speed-
Cutting

DCC
0318

ElrE

[=]

Diamantbeschichtete Schneidkante

Diamond coated cutting edge
Bordo di taglio diamantato
PexxyLasn KpomKa C ariMasHbiM ClIoem




SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmmasch

VHM-3D-Radiusfraser/Schaftfraser, CAD/CAM, passend fiir Maschinen von Zirkonzahn Art. 30.6561-5TEC

f

r e
a MICRO
Gf:';:g . Solid carbide 3D ball nose and corner chamfer end mills, HSC, GRAIN KA’I‘thA;CH
grap 7 7 CAD/CAM, suitable for machines from Zirkonzahn CLEAN
di dl : : : .
ZIRKO- [ —> [ > ﬂmw Microfresa metal duro de radio de 3D y esquina chaflan, HSC, Form HA
NIUM Tg g CAD/CAM, adecuado por maquina de Zirkonzahn SPEZIAL
2
14 i 4|y 2 ! o
. i 350 eNbHO-TBEPAOCTNaBHAsA PaamnycHas dbpesa ans .
z"zk:'g’“d I5 | > <d3 R > +d3 L 3D-¢ppezepoBaHms 1 KoHLEBas Gppe3a 1A BbICOKOCKOPOCTHOM ”
gepreszst peskn (HSQ), ansa cuctem CAD/CAM, noaxoaawmin ans
I I 14 060pyaoBaHwsA oT LnpkoHuaH
»>  «d3
Zirkonoxid
i o e
Yy 4‘5° 6,5° o
> «d4 > «d4 > <4 > «dd D o DCC
nt— nt— n— nt— Iy <4 0318

Schnittdaten
Cutting data

EryE

szL JdZL JdZL : dZL
_~__ [EEE - A EC i
3

306561.0050-5TEC ® 0,5 1,045 2,8 9,45 200 274

306561.0100-5TEC @ 1,0 0 5 12 0 3 09 28 200 274 - 54 00
306561.0150-5TEC ® 1,5 f 17,54 3 § 1.3 28 274 = = 5 57 54,00
306561.0200-5TEC ¢ 2,0 10 180 3 18 2,8 274 - - 10 57 | 54,00

Zirkonium Chrom-Cobalt

Mehr Details finden Sie unter
www.karnasch.com

E-MAX Rohling




Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

Art.  29.0305 E,:( P*E Gl Diamantbeschichteter Vollhartmetall Schlichtfraser "UGT"

GRAPHIT MICRO  kaRNASCH

graphite @ Diamond coated solid carbide smooth milling cutter, non symetrical spirals GRAIN NORM
e Fresa de acabado de metal duro macizo recubierta de diamante, espiral desigual
DIN 6535
COMPO-
SITES @} LleﬂbHO-TBép,ElOCHﬂaBHaH YnCToBan ¢pe3a C aJ/IMasHbIM HanblneHnem SPEZIAL E\:ﬂ%
HepaBHaA cnupasb
2
B Tl
GFK CFK 152
CFK % Ve m/min. 100-180  100-180 == | HSC
f/U mm 03-05 0204 —==, HPC
L Optimale Bearbeitungsdaten missen
wahrend der Einlaufphase ermittelt werden. DC]
Aranid > R
5
290305.0300.10.04 e 30 10 4 40 4 78,00
290305.0400.15.04 © 4,0 15 6 50 | 4 100,00
290305.0500.15.04 e 50 15 6 50 4 113,00
290305.0600.15.04 o 4,0 15 6 50 4 113,00
290305.0600.25.04 e 6,0 25 6 b4 4 128,00
290305.0635.26.04 e 4,35 26 6,35 64 & 144,00 Schnittdaten
290305.0800.15.04 ¢ 80 15 38 60 4 144,00 Cutting data
290305.0800.30.04 e 80 30 8 76 | 4 161,00
290305.0953.30.04 e 9,53 30 9,53 64 4 185,00
!L':dz,\ 290305.1000.20.04 e 10,0 20 10 73 | 4 176,00 _E-i E@-_
290305.1000.40.04 e 10,0 40 10 93 4 200,00
290305.1200.20.04 o 12,0 20 12 73 | 4 196,00
290305.1200.40.04 © 12,0 40 12 96 4 222,00 E y
290305.1600.20.04 o 14,0 20 16 80 4 276,00
290305.1600.20.06 e 16,0 20 16 80 6 287,00
290305.1600.40.04 e 14,0 40 16 100 4 311,00
290305.1600.40.06 e 16,0 40 16 100 6 323,00
290305.2000.20.04 e 20,0 20 20 80 4 372,00
290305.2000.20.08 e 20,0 20 20 80 8 391,00
290305.2000.42.04 o 20,0 42 20 105 | 4 427,00
290305.2000.42.08 o 20,0 42 20 105 8 442,00
Art.  30.6572 Diamantbeschichteter Vollhartmetall Schruppfraser, gerade Stirn mit Eckfase
;f:;:g w Graphite - roughing end mills for large working depths with a straight front '(\EAIIQ(;TS Mﬁgﬁ:ﬂm
DR Fresa desbastadora de grafito para gran profundidad de trabajo, version
frontal recta
GFK-CFK [ d1 > f A~ :;Lr: nﬁ{s‘{r’
GFK.CFK /o { ) lpaduToBan obavpHan Gppesa Ana 6onbLIoN paboyer ry6uHbI C NPAMbIM ITX
4 TopLomM ﬂ:ﬂ
03-08
PA66 % %‘} .
GF30 >
12 $10-920 q00 £ _45
PVDF (2} —== HSC
GF30 === | HPC
306572.0300.005.10 e 3,0 0,05 10 - 4 - 50 3 69,00
Eg‘é 306572.0300.005.20 e 30 005 20 - 4| - | 60 1 3 | 7900 L (?3(:12
I i 306572.0300.005.30 e 30 005 30 - 4 - 75 | 3 85,00 a8
e = 306572.0300.005.35 e 30 005 35 50 4 28 100 3 93,00
— 306572.0400.005.10 e 40 0,05 10 - 6 = 50 & 82,00
PEEK 306572.0400.005.20 e 40 0,05 20 = 6 - 60 3 92,00
CF30 306572.0400.005.30 e 4,0 0,05 30 - 13 - 75 3 100,00
306572.0400.005.40 e 40 005 40 50 6 38 100 3 | 109,00
306572.0500.005.20 e 50 0,05 20 - 6 - 60 3 100,00
GF 306572.0500.005.30 e 50 0,05 30 - 6 - 75 3 | 108,00 e
GF25 306572.0500.005.40 e 50 0,05 40 50 6 48 100 3 117,00 B
g data
306572.0600.005.30 e 60 0,05 30 - 6 - 75 3 | 107,00
306572.0600.005.40 e 4,0 0,05 40 50 6 - 100 8 121,00 E E
PVDF 306572.0800.005.30 ¢ 80 0,05 30 - 8 - 75 3 | 131,00 . -
GF25 306572.0800.005.40 e 80 0,05 40 60 8 7.8 120 3 148,00 "
306572.1000.005.30 ¢ 10,0 0,05 30 - 10 - 75 4 1 163,00 o=
| 306572.1000.005.40 e 10,0 0,05 40 = 10 - 100 4 175,00 E
. IZdZJ 306572.1000.005.60 e 10,0 0,05 60 - 10 - 120 4 220,00
zirkon 306572.1200.005.45 e 12,0 0,05 45 - 12 = 100 4 194,00
oxid 306572.1200.005.75 e 120 005 75 - 12 - 120 4 | 235,00
EI ©3,0-60 -0,002/-0,022 ~306572.1600.005.45 e 160 005 45 - 16 - 100 4 334,00
B B ) 306572.1600.005.75 ® 160 005 75 - 16 - 150 4 | 410,00
EF 080-160 -0002/-0032 —30,5752000.005.055 » 20,0 0,05 55 - 20 - 100 4 47600
B3 2 20 -0,002/-0,037  306572.2000.005.075 e 20,0 0,05 75 = 20 - 150 4 | 595,00
306572.2000.005.110 e 20,0 0,05 110 - 20 - 180 4 917,00




SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch

Diamantbeschichteter Vollhartmetall Schruppfraser, Eckradius - 30.6573
gx;:f:;g w Graphite - roughing end mills for large working depths with corner radius '(\EAII{(;T:J) “ﬁgﬁw
**;** Fresa desbastadora de grafito para gran profundidad de trabajo, con radio angular
GFK-CFK fe-dt »'»ﬁr @\ paduToBan obampHan dpesa Ana 6obLION paboyeit rybuHbl C yrnoBbiM PagnycoM ITX I::’I::SH:-:AS
03-08
PA66 Werkstoff / Graphit / Graphite Werkstoff / Graphit / Graphite
GF30 Work material  Tool @10x40r=0,5 Work material Tool @10x40 r=0,5
2 $10-9 20 Vorschlichten / Semi finishing Schlichten / Finishing 40° -
Ve =267 m/mir11 Ve =361 m/min1
n =8500 min- n = 11500 min- e
PVDF ® Vf =3000 m/min Vf =3000 mm/min HSC
GF30 fz =0,088 mm fz =0,065 mm HPC
ap =40 mm ap =40 mm
ae =2mm ae =2,5mm
PEEK a > DCC
GF30 g Art. ¢ 0318
- <d3 306573.0300.030.10 e 3,0 0,3 10 - 4 - 50 8 69,00 O
306573.0300.030.20 e 3,0 0,3 20 - 4 - 60 3 79,00
PEEK v 306573.0300.030.30 e 3,0 0,3 30 - 4 75 3 85,00 @
C 306573.0300.030.35 e 3,0 0,3 35 50 4 2,8 100 3 93,00
F30 306573.0400.030.10 e 40 03 10 - 6 - 50 3 8200 %
306573.0400.030.20 e 40 0,3 20 - 6 - 60 3 92,00
306573.0400.030.30 e 40 0,3 30 - 6 - 75 3 100,00 Schnittdaten
GF 306573.0400.030.40 e 40 0,3 40 50 6 3,8 100 3 109,00 Cutting data
GF25 306573.0500.030.20 e 50 0,3 20 - 6 - 60 3 100,00 g
306573.0500.030.30 e 50 0,3 30 - 6 - 75 3 108,00 E E
306573.0500.030.40 e 50 0,3 40 50 6 4,8 100 3 117,00 .
306573.0600.030.30 e 60 0,3 30 - 6 - 75 3 107,00 - -
PVDF 306573.0600.030.40 e 60 0,3 40 50 6 - 100 B 121,00 E
GF25 306573.0800.050.30 e 80 0,5 30 - 8 75 3 131,00
306573.0800.050.40 e 80 0,5 40 60 8 7,8 120 B 148,00 E
306573.1000.050.30 e 10,0 0,5 30 - 10 - 75 4 163,00
. . 2 d2»| 306573.1000.050.40 10,0 0,5 40 - 10 - 100 4 175,00
zirkon 306573.1000.050.60 e 10,0 0,5 60 - 10 - 120 4 220,00
oxid 306573.1200.050.45 12,0 0,5 45 - 12 - 100 4 194,00
(B ©3,0-6,0 -0,002/-0,022 306573.1200.050.75 120 0,5 75 - 12 - 120 4 235,00
306573.1600.100.45 o 16,0 1,0 45 - 16 - 100 4 334,00
B 08,0-160 -0,002/-0032  304573.1600.100.75 160 1.0 75 - 16 - 150 | 4 | 410,00
306573.2000.100.055 e 20,0 1,0 55 - 20 - 100 4 476,00
G 2 20 -0.002/-0.037  304573.2000.100.075 20,0 10 75 - 20 - | 150 4 | 59500
306573.2000.100.110 20,0 1,0 110 - 20 - 180 4 917,00
Diamantbeschichteter Vollhartmetall Graphit Schruppfraser, Kugelstirn Art. 30.6574
;::;;:;g Graphite roughing end mills for large working depths with 3D ball nose end mill '(\EAIIQ(;TS Mﬁgﬁ:ﬂm
Fresa desbastadora de grafito para gran profundidad de trabajo, con radio entero
GFK-CFK r‘“ ;Iir paduToBan 0banpHan dpesa Ana 60bLION paboyei rybuHbI C MOAHBIM PaAUYCOM ITX 2;’:':5;\5
GFK-CFK [ T
-
PAG6 Y
GF30 %7 é
2 810-020 00 I
PVDF (I —mm HSC
GF30 ===  HPC
306574.0300.010 e 30 1,5 10 - 4 = 50 3 69,00
pS 3065740300020 e 30 15 20 - 4 - 60 3  79.00 L (l))3cl%
I 306574.0300.030 ¢ 30 15 30 - 4 - 75 8 85,00 Y kA
> <d3 306574.0300.035 e 30 15 35 50 4 2,8 100 3 93,00
306574.0400.010 e 40 2,0 10 - 6 - 50 3 82,00
PEEK v 306574.0400.020 e 40 20 20 - 6 - 60 3 92,00 @
CF30 306574.0400.030 e 40 20 30 - 6 - 75 3 100,00 %
306574.0400.040 e 40 2,0 40 50 6 3,8 100 3 109,00
306574.0500.020 e 50 2,5 20 - 6 - 60 3 100,00
GF 306574.0500.030 e 50 25 30 - 6 - 75 3 108,00 Selhiicltian
GF25 306574.0500.040 e 50 25 40 50 6 4,8 100 3 117,00 Cutting data
306574.0600.030 e 40 3,0 30 - 6 - 75 3 107,00
306574.0600.040 e 460 3,0 40 50 6 - 100 3 121,00 E |E
PVDF 306574.0800.030 e 80 4,0 30 - 8 - 75 3 131,00 .
GF25 306574.0800.040 e 80 40 40 60 8 7,8 120 3 148,00
306574.1000.030 e 10,0 5,0 30 - 10 - 75 4 163,00
| o 306574.1000.040 100 50 40 - 10 - 100 4 175,00 E
. d2 306574.1000.060 e 100 50 60 - 10 - 120 4 220,00
z“'k.‘c’ln 306574.1200.045 e 120 6,0 45 - 12 - 100 4 194,00
oxi [Er@3,0-60 -0,002/-0,022 306574.1200.075 120 60 75 - 12 - 120 4 235,00
306574.1600.045 © 1460 8,0 45 - 16 - 100 4 334,00
O 08,0-160 -0,002/-0032  304574.1600.075 160 80 75 - 16 - 150 4 410,00
[ @ 20 -0,002 / -0,037 306574.2000.055 ® 20,0 10,0 55 - 20 = 100 4 476,00
306574.2000.075 e 20,0 10,0 75 - 20 - 150 4 595,00
306574.2000.110 e 20,0 10,0 110 - 20 - 180 4 917,00




Karmasrclh SCHAFTFRASER - END MILLS

art.  30.6591 Diamantbeschichteter Schruppfraser < 7xD Schnitttiefe, HSC

GRAPHIT
graphite

ALU

> 6% Si

GFK-CFK
GFK-CFK

Aramid-
faser
AFK-SFK

Hybrid-
stoffe

Schicht-
stoffe
Laminat

zirkon
oxid

PVDF
GF30

PEEK
GF30

PEEK
CF30

Art.  30.6592 Diamantbeschichteter Schruppfraser < 7xD Schnitttiefe, HSC

GRAPHIT
graphite

ALU

> 6% Si

GFK-CFK
GFK-CFK

Aramid-
faser
AFK-SFK

Hybrid-
stoffe

Schicht-
stoffe
Laminat

zirkon
oxid

PVDF
GF30

PEEK
GF30

PEEK
CF30

GF
GF25

PVDF
GF25

kurz-
spanend

short chip

I

74':d24bj

GF
GF25

PVDF
GF25

kurz-
spanend

short chip

'idzJ

4

14':de

<d3

lg'idzaj

<d3

Werkstoff /

Diamond coated roughing end mills, < 7xD cutting depth, HSC

Fresa metal duro recubierta de diamante de desbastar < 7xD profundidad
de corte, HSC

ObavpoyHas dpesa, mybriHa 0bpaboTkn < 7xD, HSC

Graphit / Graphite

Work material Tool ©12,0
Ve= 320 m/min
n= 8500 min”'
Vf= 4000 mm/min
ap= 10 mm
ae= 3mm
an
306591.0300.050 e 3,0 50 13 - 3 - 6 48,00
306591.0400.050 e 40 50 16 - 4 - 6 65,00
306591.0600.063 o 4,0 63 19 - 6 - 6 88,00
306591.0600.100 e 4.0 100 19 45 6 5,5 6 103,00
306591.0800.063 e 80 63 25 - 8 - 6 115,00
306591.0800.100 e 80 100 25 55 8 7,5 6 135,00
306591.1000.072 e 10,0 72 25 - 10 - 6 141,00
306591.1000.100 * 10,0 100 25 60 10 9,5 b 172,00
306591.1200.083 e 12,0 83 30 - 12 - 6 190,00
306591.1200.100 ® 12,0 100 30 60 12 11,5 b 230,00

Diamond coated Roughing end mills, < 7xD cutting legth, HSC

Fresa metal duro recubierta de diamante de desbastar < 7xD profundidad
de corte, HSC

Ob6anpoyHaa dpesa, rmybrHa obpadboTkmn < 7xD, HSC

ant

306592.0300.050 e 30 1,5 50 13 - 3 = 6 51,00
306592.0400.050 ® 40 2,0 50 16 = 4 - 6 68,00
306592.0600.063 * 60 3,0 63 19 - 6 = 6 92,00
306592.0600.100 * 60 30 100 19 45 6 55 6 106,00
306592.0800.063 e 80 4,0 63 25 - 8 = 6 120,00
306592.0800.100 ®* 80 40 100 25 55 8 7,5 6 142,00
306592.1000.072 * 10,0 50 72 25 - 10 = 6 147,00
306592.1000.100 * 10,0 50 100 25 60 10 9.5 6 180,00
306592.1200.083 * 12,0 6,0 83 30 - 12 = 6 201,00
306592.1200.100 ® 12,0 60 100 30 60 12 115 6 242,00

MICRO  karNAsCcH
GRAIN  NORM
DIN 6535
SPEZIAL FormHA
g 1
== HSC
High-Speed-
Cutting
o pea
¢ 06

Y

Schnittdaten
Cutting data

MICRO  kaRNASCH
GRAIN  NORM
DIN 6535
SPEZIAL FormHA
g 1
HSC
High-Speed-
—] Cutting
> DCA-

Schnittdaten

Cutting data
[=] e [

. —

=]



SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmasch

220415.0850.049
220415.1030.056

8,5/M10x 1,50 49 61 103
10,3/ M12 x 1,75 56 71 118

Nachfolgewerkzeug 29.0120 + 29.0121 + 29.0122
dzn!

Richtwerte fiir den Einsatz von Karnasch diamantbeschichtete Hochleistungsbohrer
Recommended cutting data for twist drill with diamond coating

137,00
178,00

Schruppfraser < 7xD Schnitttiefe, HSC Art.  30.6593
;:‘::,:g @ Diamond coated Roughing end mills, < 7xD cutting depth, HSC '(‘IAIIK(:I‘I? “ﬁgﬁcu
it Fresa metal duro recubierta de diamante de desbastar < 7xD profundidad
de corte, HSC DIN 6535
ALU E DIACUT = Form HA
> 6% Si T
ObavpouHas dpesa, mybrHa obpaboTkm < 7xD, HSC
GFK-CFK
GFK-CFK
kurz- —wz
spal:lrelnd HHSC
. igh-Speed-
short chip Cutting
I2
zirkon D DCA-
oxid o T 06
I2
ds
- i &
h
h - R Schnittdaten
Cutting data
306593.0300.45 ° 3,0 45 - 10 - 8 25,00
306593.0400.45 ° 4,0 45 - 10 - 4 33,00
306593.0600.58 ° 6,0 58 - 15 - 6 50,00
306593.0600.95 ° 6,0 95 40 15 5,5 6 59,00
306593.0800.58 ° 8,0 58 - 20 - 8 71,00
306593.0800.95 d 8,0 95 50 20 7,5 8 83,00
306593.1000.65 °* 10,0 65 - 20 - 10 92,00
L J L J 306593.1000.95 * 10,0 95 50 20 9,5 10 98,00
d2 da 306593.1200.75 © 12,0 75 = 20 — 12 109,00
306593.1200.92 ° 120 92 50 20 11,5 12 115,00
Nachfolgewerkzeug / Replacement article 30.6591
Diamantbeschichtete VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkiihlung geeignet fiir Gewindefraser 22.0415
Art. 23.2005/23.2006 ) .
COMPO- TI-CFK Diamond coated solid carbide high performance twist drill with internal DD.':,?‘"(',\:}'[T, DIN
SITES & g nond ¢ =" ; 6537
] h N cooling suitable for thread milling cutter article 23.2005/23.2006
ok
GRAPHIT PAG66 Broca; de gran re.ndimieinto. recgbiertas de diamante, de metal duro 2::::?13:
graphite . GF30 R y macizo, con refrigeracion interior apto para fresa de roscas art. w o
23.2005/23.2006
GFK PVDF Bricokonpon3goamTensHoe LienbHO-TBEPAOCMIABHOE CBEPIIO C
GF30 aNIMa3HbIM CJI0EM W BHYTPEHHUM OXxNaxaeHvem MNogxoaunt ana .
b pe3bb0oBbIX dpe3 apT. 23.2005/23.2006 30° 130
crk | PEEK —== HSC
GF30 I HPC
Hybrid-  PEEK D DIAMANT
stoffe CF30 Y DCC 0312
CFK-ALU = zj
220415.0330.023 A 33/ Mi4x 0,7 23 28 66 6 83,00
. 220415.0420.029 A 4,2/ M5x 0,8 29 36 74 6 83,00
Sch';pt- 220415.0500.035 A 50/ Méx 10 35 44 82 6 89,00 Schnittdaten
e 220415.0680.043 A 6,8/ M8x1,25 43 53 | 91 8 | 118,00 Cutting data
A 0
A 2

[=1

[m] 2 o [s]

VORSCHUB PRO UMDREHUNG (mm)

Werkstoffgruppe = Werkstoff Schnittgeschwindigkeit _ _ _
Material group Workpiece material Vc (m/min. 93,0-50 95,1-80 98,1-12,0

14 Graphit <Grad 10 250 0,10-0,20 0,15-0,25 0,30 -0,45



Karmasch VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS

at. 29.0120 Diamantbeschichtete VHM-Hochleistungsbohrer fiir CFK/GFK -
’ - multidirektional mit 90° Spitzwinkel vermeidet Delamination

GRAPHIT

MICRO  karnAscH

. " Diamond-coated solid-carbide drill for CFK/GFK material/multidirectional,
graphite 90° N with 90° tip angle, Prevents delamination GRAIN s
di /e &
COMPO- X \ — Broca de metal duro y macizo recubierta de diamante para CFK/GFK Material/ ':'N 55;'13A5
SITES @E multidireccional, con angulo de punta de 90°, Evita la deslaminacion MF —
g
TBepAocnaBHble CBEPIa C anmasHbiM NOKPLITUEM ANA YIIEPOAHOTO BONOKHA/
CTeKNOTKaH/pa3HOHanpaBneHHble, yron npu sepLuvHe 90°
CFK [MpesoTBpaLLaeT paccnoeHue. 35° B
12
6K
290120.0050.0045 e 0,5 4,5 59 55 8 59,00
290120.0060.0045 e 0,6 4,5 55 55 3 59,00
PEEK h 290120.0070.0045 e 0,7 4,5 59 55 3 59,00 D DCC
CF30 290120.0080.0045 e 0,8 4,5 55 55 3 59,00 0318
290120.0090.0045 ¢ 0,9 4,5 59 55 3 59,00 ¥
yr 290120.0100.005 ° 1,0 5 8 55 3 59,00
PEEK 290120.0110.008 ° 1,1 8 12 55 8 59,00
GF30 290120.0120.008 ° 1,2 8 12 55 3 59,00
290120.0130.008 ° 1,3 8 12 55 8 59,00
290120.0140.008 ° 1,4 8 12 55 3 59,00
GF 290120.0150.008 ° 1,5 8 12 55 8 59,00 Schnittdaten
GF25 290120.0160.011 (] 1,6 1 16 68 3 62,00 Cutting data
290120.0170.011 L 1,7 11 16 68 3 62,00
290120.0180.011 ° 1,8 11 16 68 3 62,00 EhﬁEE
PVDF 290120.0190.011 ° 1,9 11 16 68 3 62,00 HH A
GF25 v ‘ 290120.0200.011 e 20 11 16 68 3 62,00
d2 > 290120.0210.014 e 21 14 20 74 3 64,00
290120.0220.014 o 22 14 20 74 3 64,00 E .
zirkon 290120.0230.014 e 23 14 20 74 3 64,00
oxid 290120.0240.014 o 24 14 20 74 3 64,00
290120.0250.014 ® 25 14 20 74 3 64,00
290120.0260.016 e 26 16 23 81 3 66,00
290120.0270.016 e 27 16 23 81 8 66,00
290120.0280.016 e 28 16 23 81 3 66,00
MULTIDIREKTIONAL 290120.0290.016 ° 29 16 23 81 8 66,00
290120.0300.023 e 3,0 23 28 66 6 110,00
290120.0310.023 e 31 23 28 66 6 110,00
290120.03175.023 e 3,175 23 28 66 6 110,00
290120.0320.023 e 3.2 23 28 66 6 110,00
290120.0330.023 e 33 23 28 66 6 110,00
290120.0340.023 e 34 23 28 66 6 110,00
290120.0350.023 e 35 23 28 66 6 110,00
290120.0360.023 ® 36 23 28 66 6 110,00
290120.0370.023 e 37 23 28 66 6 110,00
290120.0380.023 e 38 23 28 66 6 110,00
290120.0390.023 e 39 23 28 66 6 110,00
Chaotische Ausrichtung des Faserverlaufs 290120.0400.029 o 40 29 36 74 6 116,00
Chaotic alignment of fibre progress
Omemacwéngcaétlca dela dlsta\bgcwém de fibras 290120.0410.029 * 4l 2 36 74 6 116,00
Xa0THUECKOE HANPABAEHYE BONIOKHA 290120.0420.029 o 4,2 29 36 74 6 116,00
290120.0430.029 e 43 29 36 74 6 116,00
290120.0440.029 o 44 29 36 74 6 116,00
290120.0450.029 e 45 29 36 74 6 116,00
290120.0460.029 o 46 29 36 74 6 116,00
290120.0470.029 o 47 29 36 74 6 116,00
B 290120.04763.029 o 4,763 29 36 74 6 116,00
290120.0480.029 ® 48 29 36 74 6 116,00
290120.0490.029 ® 49 29 36 74 6 116,00
290120.0500.035 e 50 35 A 82 6 116,00
290120.0510.035 e 51 35 44 82 6 116,00
290120.0520.035 e 52 35 A 82 6 116,00
290120.0530.035 e 53 35 44 82 6 116,00
290120.0540.035 e 54 35 A 82 6 116,00
290120.0550.035 e 55 35 [7A 82 6 116,00
290120.0560.035 e 546 35 [ 82 6 116,00
Delamination und B Sauberer 290120.0570.035 e 57 35 [7A 82 6 116,00
Gradbildung mit Bohrungsaustritt 290120.0580.035 e 58 35 [ 82 6 116,00
konventionellen durch optimierte 290120.0590.035 ° 59 35 b 82 6 116,00
Bohrern. Fihrungsfase des
Bohrwerkzeuges.
Empfohlene Schnittdaten
f mm/U
WERKSTOFF
Werkstoffgruppe.  \oRKPIECE v m/min <030 $30-49 050-79 ©80-99 010,0-120
Material group MATERIAL
8.3 CEE ) A 160 002-003 004 0,05 0,07 0,1

Composites



VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS Karmasch

At 29.0120

Diamantbeschichtete VHM-Hochleistungsbohrer fiir CFK/GFK -
multidirektional mit 90° Spitzwinkel vermeidet Delamination

Art.

Art.

290120.0600.035 e 60 35 44 82 6 116,00 290120.0860.049 e 86 49 61 103 10 208,00
290120.0610.043 o 61 43 53 91 8 174,00 290120.0870.049 s 87 49 61 103 10 208,00
290120.0620.043 ° 62 43 53 91 8 174,00 290120.0880.049 e 88 49 61 103 10 208,00
290120.0630.043 ° 63 43 93 91 8 174,00 290120.0890.049 ° 89 49 61 103 10 208,00
290120.0635.043 ® 6350 43 53 91 8 174,00 290120.0900.049 e 90 49 61 103 10 208,00
290120.0640.043 o 64 43 53 91 8 174,00 290120.0910.049 e 91 49 61 103 10 208,00
290120.0650.043 e 465 43 53 91 8 174,00 290120.0920.049 e 92 49 61 103 10 208,00
290120.0660.043 ° 66 43 53 91 8 174,00 290120.0930.049 e 93 49 61 103 10 208,00
290120.0670.043 ° 4,7 43 53 91 8 174,00 290120.0940.049 o 94 49 61 103 10 208,00
290120.0680.043 °* 48 43 53 91 8 174,00 290120.0950.049 * 95 49 61 103 10 208,00
290120.0690.043 * 69 43 53 91 8 174,00 290120.09525.049 e 9,525 49 61 103 10 208,00
290120.0700.043 e 70 43 5 91 8 174,00 290120.0960.049 * 96 49 61 103 10 208,00
290120.0710.043 ° 71 43 53 91 8 174,00 290120.0970.049 o 97 49 61 103 10 208,00
290120.0720.043 e 72 43 5 91 8 174,00 290120.0980.049 e 98 49 61 103 10 208,00
290120.0730.043 e 73 43 53 91 8 174,00 290120.0990.049 ° 99 49 61 103 10 208,00
290120.0740.043 e 74 43 s 91 8 174,00 290120.1000.049 * 10,0 49 61 103 10 208,00
290120.0750.043 e 75 43 53 91 8 174,00 290120.1010.056 e 10,1 56 71 118 12 225,00
290120.0760.043 e 76 43 53 91 8 174,00 290120.1020.056 ° 10,2 56 71 118 12 225,00
290120.0770.043 e 77 43 53 91 8 174,00 290120.1030.056 e 10,3 56 71 118 12 225,00
290120.0780.043 e 78 43 93 91 8 174,00 290120.1040.056 ° 10,4 56 71 118 12 225,00
290120.0790.043 e 79 43 53 91 8 174,00 290120.1050.056 e 10,5 56 71 118 12 225,00
290120.07938.043 e 7,938 43 53 91 8 174,00 290120.1060.056 °* 10,6 56 71 118 12 225,00
290120.0800.043 e 80 43 53 91 8 174,00 290120.1070.056 * 10,7 56 71 118 12 225,00
290120.0810.049 ° 81 49 61 103 10 208,00 290120.1080.056 * 10,8 56 71 118 12 225,00
290120.0820.049 e 82 49 61 103 10 208,00 290120.1090.056 e 10,9 56 71 118 12 225,00
290120.0830.049 e 83 49 61 103 10 208,00 290120.1100.056 * 11,0 56 71 118 12 225,00
290120.0840.049 o 84 49 61 103 10 208,00 290120.11111.056 ® 11,111 56 71 118 12 225,00
290120.0850.049 * 85 49 61 103 10 208,00 290120.1200.056 °* 12,0 56 71 118 12 225,00

CFK-Bohrertest
CFK drill test

Karnasch Art. 29.0120 - 6,0 mm
Bohrungseintritt / drill entry
Material: CFK / CFRP

Schnittdaten / cutting data
Ve =160 m/min

Vf = 850 mm/min

n(s) = 8493 min-1

fz =0,1mm

ap =20mm

CVD Bohrer 6,0 mm
Mitbewerber / competitor
Bohrungseintritt / drill entry
Material: CFK / CFRP

Schnittdaten / cutting data
Ve =160 m/min

Vf = 850 mm/min

n(s) = 8493 min-1

fz =0,1mm

ap =20mm

Karnasch Art. 29.0120 - 6,0 mm

Bohrungsaustritt / drill exit
Material: CFK / CFRP

VergroBerung / Magnification: 30x

CVD Bohrer 6,0 mm

Mitbewerber / competitor
Bohrungsaustritt / drill exit

Material: CFK / CFRP

VergroBerung / Magnification: 30x



At 29.0121

Karmasch VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS

GRAPHIT
graphite

COMPO-
SITES

CFK

GFK

PEEK h
CF30

PEEK
GF30

GF
GF25

PVDF

GF25 1% ; J
- Q02

zirkon
oxi

UNIDIREKTIONAL

/'

Faserverlauf in eine Richtung

Fibre progress in one direction
Distribucion de fibras en una direccién
BosnokHa B 0jHOM HanpasneHumn

u Delamination und
Gradbildung mit
konventionellen
Bohrern.

B Sauberer

Bohrungsaustritt
durch optimierte

Fuhrungsfase des
Bohrwerkzeuges.

Diamantbeschichtete VHM-Hochleistungsbohrer fiir CFK/GFK - unidirektional
mit 90° Spitzwinkel vermeidet Delamination

Diamond-coated solid-carbide drill for CFK/GFK material/
unidirectional, with 90° tip angle, Prevents delamination

Broca de metal duro y macizo recubierta de diamante para
CFK/GFK Material/unidireccional, con dngulo de punta de 90°,
Evita la deslaminacion

TBepAocnnaBHble CBEPAa C anMa3HbIM MOKPLITUEM ANA YrePOAHOTO
BOJIOKHa/CTEKNOTKaHW/pa3HoHanpasneHHble, yron npu sepLuvHe 90°
MNpefoTBpallaeT paccioeHye.

MICRO  karNAscH
GRAIN NORM
DIN 6535
MF Form HA
]
3: 35°
@ 90°
Composites
] bcc
0318

e

Schnittdaten
Cutting data

EryE

290121.0280.019 e 28 19 24 66 b 153,00
290121.0290.019  © 2,9 19 24 66 6 | 153,00
290121.0300.023 o 3,0 23 28 66 6 153,00
290121.0310.023 e 3,1 23 28 66 b 153,00
290121.03175.023 e 3,175 23 28 66 b 153,00
290121.0320.023 © 3,2 23 28 66 6 | 153,00
290121.0330.023 O I3 23 28 66 6 153,00
290121.0340.023 ® 3,4 23 28 66 b 153,00
290121.0350.023  ® 3,5 23 28 66 6 153,00
290121.0360.023  ® 3,6 23 28 66 6 | 153,00
290121.0370.023 e 3,7 23 28 66 b 153,00
290121.0380.023 o 3,8 23 28 66 6 | 153,00
290121.0390.023 o 3,9 23 28 66 6 153,00
290121.0400.029  © 4,0 29 36 74 6 | 155,00
290121.0410.029 e 4,1 29 36 74 6 155,00
290121.0420.029 © 4,2 29 36 74 6 | 155,00
290121.0430.029  © 4,3 29 36 74 6 155,00
290121.0440.029 o L4 29 36 74 b 155,00
290121.0450.029  ® 4,5 29 36 74 6 155,00
290121.0460.029 © 4,6 29 36 74 6 | 155,00
290121.0470.029 o 47 29 36 74 b 155,00
290121.04763.029 ® 4,763 29 36 74 b 155,00
290121.0480.029 © 4,8 29 36 74 6 155,00
290121.0490.029  © 49 29 36 74 6 | 155,00
290121.0500.035 e 50 85 44 82 b 165,00
290121.0510.035 © 5,1 35 44 82 6 | 165,00
290121.0520.035 o 5,2 35 bh 82 6 165,00
290121.0530.035 © 5,3 35 A 82 6 | 165,00
290121.0540.035 e 54 35 44 82 b 165,00
290121.0550.035 ® 5,5 35 4h 82 6 | 165,00
290121.0560.035 © 5,6 35 bh 82 6 165,00
290121.0570.035 ® 5,7 35 4t 82 6 | 165,00
290121.0580.035 © 5,8 35 b 82 6 | 165,00
290121.0590.035 © 5,9 35 44 82 6 | 165,00
Empfohlene Schnittdaten
f mm/U
WERKSTOFF
Werkstoffgruppe WORKPIECE vem/min | ©28-49 ©50-79 ©80-9,9 610,0-12,0
Material group MATERIAL
8.3 GFK / CFK 160 0,04 0,05 0,07 0,1

Composites



VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS Karmasch

Diamantbeschichtete VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkiihlung fiir CFK/GFK - unidirektional at. 29.0122
mit 90° Spitzwinkel vermeidet Delamination ) -
GRA”".'T Diamond-coated solid-carbide drill with interior cooling for CFK/GFK material/ MICRO  karnascH
graphite 90° @ unidirectional, with 90° tip angle, Prevents delamination GRAIN NORM
7l s
| Broca de metal duro y macizo con refrigeracion recubierta de diamante para CFK/ T TR
COMPO- i GFK Material/unidireccional, con dngulo de punta de 90°, Evita la deslaminacién MEF Form HAK
SITES @ ="
TBepaocnnaBHble CBEPNa C aiMa3HbIM MOKPLITUEM [N YrNePOAHOrO BONOKHA/
CTEeKNOTKaHW/pa3HoHanpaBeHHbIe, yron npu BeplwmnHe 90°
CFK penoTBpallaeT paccioeHwe. E%o
@ 90°
o B = -
— omposites
PEEK I ] bcc
CF30 r o o 0318
Durch 2 Fihrungsphasen ist eine sehr hohe Prazision
v der Bohrungen maglich, bei gleichzeitiger Vermeidung

O
PEEK - von Delamination.
GF30 s

With 2 guide chamfer is a very high precision of the hols
possible, by avoiding of delamination.

GF Schnittdaten
GF25 Cutting data
Empfohlene Schnittdaten ill]E
PVDF f mm/U E H @.-
GF25 Werkstoffgruppe WERKSTOFF y
¢ WORKPIECE ve m/min 030-49 ©50-79 080-99 010,0-120
!;':dz *‘ Material group ‘: :IIE/R(I: 'T:LK E .

zirkon

oxid 8.3 Composites 160 0,04 0,05 0,07 0,1
290122.0600.035 e 4,00 35 44 82 b 207,00 290122.0880.049 e 8,80 49 61 103 10 313,00
290122.0610.043 e 4,10 43 53 91 8 257,00 290122.0890.049 e 8,90 49 61 103 10 313,00
290122.0620.043 e 6,20 43 53 91 8 257,00 290122.0900.049 e 9,00 49 61 103 10 313,00
290122.0630.043 e 6,30 43 53 91 8 257,00 290122.0910.049 e 910 49 61 103 10 313,00
290122.0635.043 e 6,350 1/4" 43 53 91 8 257,00 290122.0920.049 ® 9,20 49 61 103 10 313,00
290122.0640.043 e 6,40 43 53 91 8 257,00 290122.0930.049 * 9,30 49 61 103 10 313,00
290122.0650.043 e 4,50 43 53 9N 8 257,00 290122.0940.049 e 9,40 49 61 103 10 313,00
290122.0660.043 ® 6,60 43 53 91 8 257,00 290122.0950.049 e 9,50 49 61 103 10 313,00
290122.0670.043 e 4,70 43 53 91 8 257,00 290122.09525.049 e 9,525 3/8" 49 61 103 10 313,00
290122.0680.043 ® 4,80 43 53 91 8 257,00 290122.0960.049 e 9,60 49 61 103 10 313,00
290122.0690.043 e 6,90 43 53 91 8 257,00 290122.0970.049 e 9,70 49 61 103 10 313,00
290122.0700.043 e 7,00 43 53 91 8 | 257,00 290122.0980.049 e 9,80 49 61 103 10 313,00
290122.0710.043 e 7,10 43 53 91 8 257,00 290122.0990.049 e 990 49 61 103 10 313,00
290122.0720.043 e 7,20 43 53 91 8 | 257,00 290122.1000.049 e 10,00 49 61 103 10 1[313,00
290122.0730.043 e 7,30 43 53 91 8 257,00 290122.1010.056 e 10,10 56 71 118 12 349,00
290122.0740.043 e 7,40 43 53 91 8 257,00 290122.1020.056 * 10,20 56 71 118 12 349,00
290122.0750.043 e 7,50 43 53 91 8 257,00 290122.1030.056 e 10,30 56 71 118 12 349,00
290122.0760.043 e 7,60 43 53 91 8 257,00 290122.1040.056 ® 10,40 56 71 118 12 349,00
290122.0770.043 e 7,70 43 53 91 8 257,00 290122.1050.056 e 10,50 56 71 118 12 349,00
290122.0780.043 e 7,80 43 53 91 8 257,00 290122.1060.056 ® 10,60 56 71 118 12 349,00
290122.0790.043 e 7,90 43 53 9N 8 257,00 290122.1070.056 e 10,70 56 71 118 12 349,00
290122.07938.043 ® 7,938 5/16" 43 53 91 8 257,00 290122.1080.056 ® 10,80 56 71 118 12 349,00
290122.0800.043 e 8,00 43 53 91 8 257,00 290122.1090.056 e 10,90 56 71 118 12 349,00
290122.0810.049 e 8,10 49 61 103 10 313,00 290122.1100.056 ® 11,00 56 71 118 12 349,00
290122.0820.049 e 8,20 49 61 103 10 313,00 290122.1111.056 e 11,111 7/16" 56 71 118 12 349,00
290122.0830.049 e 8,30 49 61 103 10 313,00 290122.1150.056 * 11,50 56 71 118 12 | 349,00
290122.0840.049 e 8,40 49 61 103 10 313,00 290122.1180.056 e 11,8 56 71 118 12 349,00
290122.0850.049 e 8,50 49 61 103 10 313,00 290122.1200.056 ® 12,0 56 71 118 12 | 349,00
290122.0860.049 e 8,60 49 61 103 10 313,00
290122.0870.049 e 8,70 49 61 103 10 313,00

UNIDIREKTIONAL L

/'

Faserverlauf in eine Richtung Delamination und B Sauberer

Fibre progress in one direction. , Gradbildung mit Bohrungsaustritt
Distribucion de fibras en una direccién konventionellen durch optimierte

BonokHa B ogHOM HanpasneHun Bohrern. Flhrungsfase des

Bohrwerkzeuges.



Karmasch VHM-GEWINDEWIRBLER - SOLID CARBIDE THREAD MILL

art. 23.2005

COMPO-
SITES

GRAPHIT
graphite

GFK

CFK

Hybrid-
stoffe

CFK-ALU

Composite

Schicht-
stoffe
Laminat

art. 23.2006

COMPO-

SITES

GRAPHIT
graphite

GFK

CFK

Hybrid-
stoffe

CFK-ALU

Composite

Schicht-
stoffe
Laminat

TI-CFK

PA66
GF30

PVDF
GF30

PEEK
GF30

PEEK
CF30

zirkon
oxid

TI-CFK

PA66
GF30

PVDF
GF30

PEEK
GF30

PEEK
CF30

zirkon
oxid

Diamantbeschichteter Vollhartmetall Gewindefraser, spiralisiert 30° fiir Innengewinde
ohne Innenkiihlung, ohne Senkstufe, metrisches ISO-Gewinde DIN 13 - 2,5 x D

i

iz

min.

L—dZﬁl

Fud

i T

1B

M4-M10

Diamond coated solid carbide thread milling cutter, 30° spiral for internal
threads, without internal cooling

Fresa de roscas recubierta de diamante, de metal duro y macizo, espiral
de 30° - para rosca interior, sin refrigeracién interior

LlensHo-TBepaocnnaBHas pe3bbosan Gpesa C anmasHbIM ClIoem, Cnvpass
30° - onA BHYTPeHHeN pe3bbbl, 6e3 BHYTPEHHErO OxnaKaeH!a

DIAMANT  DIN
DIAMOND 13

DIN 6535
M Form HA
g
%
30°
“ High-Speed-
Cutting
] b
iy, 0318

232005.04.070.25 o M 4 0,7 25xD 10,85 55 3,15 6 3 156,00
232005.05.080.25 ©® M 5 0,8  25xD 13,15 55 4,00 6 3 159,00
232005.06.100.25 © M 6 1,0  25xD 16,50 55 4,80 6 3 164,00
232005.08.125.25 e M 8 125 2,5xD 21,80 55 6,00 6 3 174,00
232005.10.150.25 e M10 150 2,5xD 26,20 65 8,00 8 3 208,00
232005.12.175.25 e M12 1,75 2,5xD 30,60 75 9,90 10 4 245,00
PKD - CVD Gewindefraser kurzfristig lieferbar!
Diamantbeschichteter Vollhartmetall-Gewindefraser, spiralisiert fiir Innengewinde
ohne Innenkiihlung, mit 90° Senkstufe, metrisches 1SO-Gewinde DIN 13 -2,0x D
W Diamond coated solid carbide thread milling cutter, 30° spiral for internal DD.':,%\,']'[T, DII3N
A threads, without internal cooling with 90° counter sunk stage
g
Fresa de roscas recubierta de diamante, de metal duro y macizo, espiral DIN 6535
@E de 30° - para rosca interior, sin refrigeracion interior., con descenso de 90° M Form HA
1
M4-M10 LleﬂbHO*TBepﬂ,OCﬂﬂaBHaﬂ pesb6osaﬂ cbpesa C aJiMa3HbIM CNnoem, Crinpasb
30° — AnA BHyTPeHHel pe3bbbl, 6e3 BHYTPEHHErO OXNaX/AEHMA, CO CTYMeHbIo
% CcHUeHWs 90° % (™
30°
M 12
(| 2=
High-Speed-
Cutting
] bcc
iy, 0318
232006.04.070.20 e M 4 07 2,0xD 875 36 55 4,209,334 6 3 162,00
232006.05.080.20 e M 5 0.8 20xD 10,75 36 55 53 11,3 4,00 6 3 | 169,00
232006.06.100.20 e M 6 1,0 2,0xD 12,40 36 65 63 13,1 4,80 8 3 186,00
232006.08.125.20 ® M 8 125 2,0xD 16,80 40 75 83 17,6 650 10 3 | 226,00
232006.10.150.20 e M10 150 2,0xD 20,10 45 80 103 21,2 820 12 3 305,00
232006.12.175.20 ® M12 1,75 2,0xD 25,20 45 90 123 264 990 14 4 | 354,00

PKD - CVD Gewindefraser kurzfristig lieferbar!



Karmasch

At 22.0321

VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS

Vollhartmetall-Micro-Pilot-Stufenbohrer 170°/90°
abgestimmt auf Micro-Tieflochbohrer 22.0322

STAHL il Solid-carbide Micro pilot step drill 170°/90°. g&%‘g e
<1200 /mm Designed for Micro deep-cut drill 22.0322
STAHL Broca guia de niveles de metal duro 170°/90°, adecuado a broca de 2:::5;13:
<I5(;l§e:l//mm taladrado profundo 22.0322 SPEZIAL Kb
MoHonMTHOe TBEPAOCNIaBHOE LiIeHTPOBOYHOE cBepo 170°/90°
sltgge)sg CornacoBaHo co cBepnamu Ans ryboKoro ceepneHuva apt. 22.0322
steel 30° 170°
HPC
<3 +0,002
1 +0,012
D DVC-X2
el 5
new 220321.0080 e 0,80 200 47 52 500 17 40 64,00 e
220321.0085 e 0,85 212 48 53 500 1,7 = 40 _ 64,00 “ ‘o
220321.0090 e 0,90 2,25 4.9 54 50,0 1.7 4,0 64,00 'YY Y9
220321.0095 e 0,95 2,37 5.0 55 50,0 1.7 4,0 64,00
220321.0100 e 1,00 2,50 5,6 6,1 550 2,0 4,0 64,00
S 220321.0105 e 1,05 2,62 57 62 550 20 40 64,00 Schnittdaten
short chip 220321.0110 o 1,10 2,75 5,9 6,4 550 2,0 4,0 64,00 Cutting data
220321.0115 e 1,15 2,87 6,0 6,5 550 2,0 4,0 64,00
220321.0120 o 1,20 3,00 6,1 6,6 550 2,0 4,0 64,00 E--"E
220321.0125 e 1,25 3,12 7.1 7,6 55,0 2,5 4,0 64,00 =
220321.0130 o 1,30 3,25 7.2 1.7-4.55,0 2,5 4,0 64,00
v 220321.0135 e 1,35 3,37 7.3 7.8 55,0 2,5 4,0 64,00
t:dZJ 220321.0140 o 1,40 3,50 7.4 7,9°455,0 2,5 4,0 64,00 E
220321.0145 e 1,45 3,62 7.5 8,0 550 2,5 4,0 64,00
220321.0150 e 1,50 3,75 8,6 9154550 3.0 4,0 64,00
220321.0155 e 1,55 3,87 8,7 9,2 550 3,0 4,0 64,00
220321.0160 o 1,60 4,00 8,8 9,304255,0 3,0 4,0 64,00
90° 220321.0165 e 1,65 4,12 8.9 94 550 3.0 4,0 64,00
220321.0170 o 1,70 4,25 9.1 9,6 550 3,0 4,0 64,00
220321.0175 e 1,75 4,37 9.2 9.7 550 3.0 4,0 64,00
7 220321.0180 o 1,80 4,50 10,1 10,6 55,0 3,5 4,0 64,00
220321.0185 e 1,85 4,62 10,3 10,8 @ 55,0 3,5 4,0 64,00
220321.0190 < 1,90 4,75 10,4 10,9 55,0 3,5 4,0 64,00
g4 220321.0195 e 1,95 4,87 10,5 11,0 55,0 3,5 4,0 64,00
o 220321.0200 e 2,00 5,00 10,6 1.1 65,0 815 6,0 67,00
170 220321.0205 e 2,05 512 107 112 650 35 60 67,00
220321.0210 o 2,10 5,25 10,8 11,3 65,0 35 6,0 67,00
220321.0215 e 2,15 5,37 10,9 11,4 65,0 3,5 6,0 67,00
220321.0220 e 2,20 5,50 128 13,3 650 4,5 6,0 67,00
220321.0225 e 2,25 5,62 12,9 13,4 65,0 4,5 6,0 67,00
220321.0230 e 2,30 5,75 13,05 1351465,0 4,5 6,0 67,00
220321.0235 e 2,35 5,87 13,1 13,6 650 4,5 6,0 67,00
220321.0240 e 2,40 6,00 13,2013 72465,0 4,5 6,0 67,00
220321.0245 e 2,45 6,12 134 139 650 4.5 6,0 67,00
220321.0250 e 2,50 6,25 13, 14,0 65,0 4,5 6,0 67,00
220321.0255 e 2,55 6,37 13,6 14,1 65,0 4,5 6,0 67,00
220321.0260 o 2,60 6,50 13,7 14,2 65,0 4,5 6,0 67,00
220321.0265 e 2,65 6,62 14,7 152 @ 65,0 5,0 6,0 67,00
220321.0270 e 2,70 6,75 14,8 153 65,0 5,0 6,0 67,00
220321.0275 e 2,75 6,87 14,9 154 65,0 5,0 6,0 67,00
220321.0280 e 2,80 7,00 15,0 15,5.465,0 5,0 6,0 67,00
220321.0285 e 2,85 7,12 15,1 15,6 65,0 5.0 6,0 67,00
220321.0290 e 2,90 7,25 15,20015,724265,0 5,0 6,0 67,00
220321.0295 e 2,95 7,37 154 159 65,0 5.0 6,0 67,00
Richtwerte fiir den Einsatz der KARNASCH VHM-Hochleistungsbohrer ohne Innenkiihlung
Recommended cutting data for solid carbide twist drill, without interior cooling supply
Werkstoffe Werkstoffgruppe Bohrer @ @ 0.80-0.85 @ 0.86-0.99 @1.0-2.95
Work Material Material Group
Baustahl 11 <600 50 0.02 50 0.03 50 0.08
Mild Steel = (40-60) (0.01-0.03) (40-60) (0.02-0.05) (40-60) (0.04-0.12)
thl_en:tofsf:tzflll 1.2-2.1-2.2 600-950 50 0.02 50 0.03 50 0.08
egierter ta
Cg’bonsml 2.2-2.3-2.5-2.6 (40-60) (0.01-0.03) (40-60) (0.02-0.05) (40-60) (0.04-0.12)
Alloy Steel 950-1200 50 0.02 50 0.03 50 0.08
(40-60) (0.01-0.03) (40-60) (0.02-0.05) (40-60) (0.04-0.12)
Edelstahl 31 680 30 0.015 30 0.02 30 0.05
Stainless Steel (20-40) (0.008-0.02) (20-40) (0.01-0.03) (20-40) (0.02-0.10)
Guss 71-72 <105 HB 50 0.02 50 0.04 50 0.08
Cast Iron = (40-60) (0.01-0.03) (40-60) (0.02-0.06) (40-60) (0.04-0.12)
Kugelgraphitguss 74 <133 HB 30 0.02 30 0.03 30 0.06
Ductile Cast Iron = (20-40) (0.01-0.03) (20-40) (0.02-0.05) (20-40) (0.02-0.10)




Karmasch VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS

I YN IKYyyA Mini-Vollhartmetall-Hochleistungsbohrer < 30xD

STAHL - MICRO  karnascH

<’2;5e;//m Mini solid carbide twist drill < 30xD GRAIN NORM
MINTI taladro de gran potencia de metal duro'y macizo < 30xD
DIN 6535
STSIt\M"Il. S ) SPEZIAL | Form HAK
<1500 \/mm @E poun3sBoAnTENIbHOE CBEPJIO CKBO3HOW 3aKallkun —
MINI < 30xD
stainless 30°
steel la L8 140°
— HSC
=== HPC
D DVC-X2?2
Nano-
-y finish
v 0wl
Ih 0‘ .6‘0
\; ‘0 &
Schnittdaten
Cutting data
5 e
kurz- = E ﬁ # E?EE
spanend = g : s = ; -
short chip H | n n U] Pilotbohrer Art. 22.0321 auf S. 124. .
b E X X X Pilot drill art. 22.0321 on page 124.
= =
: ©)
=30 + 0,000
- 0,010
Virdz L
| A
220322.0080.050 ® 0,80 5 6 7 50 3 99,00 220322.0160.100 ® 1,60 10 13 14 60 3 88,00
220322.0080.105 ©0,80 10,5 11 12 50 3 107,00 220322.0160.200 ® 1,60 20 22 23 65 3 102,00
220322.0085.055 ® 0,85 5,5 7 8 50 & 99,00 220322.0160.300 ® 1,60 30 32 33 65 3 112,00
220322.0085.105 ©0,85 10,5 12 13 50 3 107,00 220322.0165.100 ® 1,65 10 13 14 60 3 88,00
220322.0090.055 ® 0,90 55 7 8 50 3 99,00 220322.0165.200 ® 1,65 20 22 23 65 3] 102,00
220322.0090.115 ®0,90 11,5 13 14 50 3 107,00 220322.0165.300 ® 1,65 30 32 33 65 3 112,00
220322.0095.060 ® 0,95 6 7 8 50 3 99,00 220322.0170.110 ® 1,70 1 14 15 60 3 88,00
220322.0095.115 ©0,95 11,5 13 14 50 3 107,00 220322.0170.210 ® 1,70 21 23 24 65 3 102,00
220322.0100.060 ® 1,00 6 7 8 60 8 88,00 220322.0170.310 ® 1,70 31 34 35 70 3 112,00
220322.0100.120 ® 1,00 12 13 14 65 3 102,00 220322.0175.110 ® 1,75 1 14 15 60 3 88,00
220322.0100.180 1,00 18 20 21 65 3 112,00 220322.0175.210 ® 1,75 21 23 24 65 3] 102,00
220322.0105.070 ® 1,05 7 8 10 60 3 88,00 220322.0175.320 ® 1,75 32 35 36 70 3 112,00
220322.0105.130 ®105 13 14 16 65 3 102,00 220322.0180.110 ® 1,80 1 14 15 60 3 88,00
220322.0105.190 ®1,05 19 21 22 65 3 112,00 220322.0180.220 ® 1,80 22 25 26 70 3 102,00
220322.0110.070 ® 1,10 7 9 10 60 8 88,00 220322.0180.330 ® 1,80 33 36 37 70 3 112,00
220322.0110.140 ® 1,10 14 16 17 65 3 102,00 220322.0185.120 ® 1,85 12 15 16 60 3 88,00
220322.0110.200 *1,10 20 22 23 65 3 112,00 220322.0185.230 ® 1,85 23 26 27 70 3 102,00
220322.0115.070 ® 1,15 7 9 10 60 3 88,00 220322.0185.340 ® 1,85 34 37 38 70 3 112,00
220322.0115.140 1,15 14 16 17 65 & 102,00 220322.0190.120 ® 1,90 12 15 16 60 3 88,00
220322.0115.210 1,15 21 23 24 65 3 112,00 220322.0190.230 ® 1,90 23 26 27 70 3 102,00
220322.0120.080 ® 1,20 8 10 11 60 8 88,00 220322.0190.350 ® 1,90 35 37 38 70 3 112,00
220322.0120.150 ® 1,20 15 17 18 65 3 102,00 220322.0195.120 ® 1,95 12 15 16 60 3 88,00
220322.0120.220 ®120 22 24 25 65 3 112,00 220322.0195.240 ® 1,95 24 27 28 70 3] 102,00
220322.0125.080 ® 1,25 8 10 11 60 3 88,00 220322.0195.360 ® 1,95 36 39 40 70 3 112,00
220322.0125.150 ®125 15 17 18 65 8 102,00 220322.0200.120 ® 2,00 12 15 16 60 3 88,00
220322.0125.230 ®1,25 23 25 26 65 3 112,00 220322.0200.240 ® 2,00 24 26 27 70 3 102,00
220322.0130.080 ® 1,30 8 10 11 60 3 88,00 220322.0200.360 ® 2,00 36 37 38 70 3 112,00
220322.0130.160 ® 130 16 18 19 65 3 102,00 220322.0200.520 ® 2,00 52 55 56 95 3 177,00
220322.0130.240 ®1,30 24 26 27 65 3 112,00 220322.0200.620 ® 2,00 62 65 66 102 3 179,00
220322.0135.090 ® 1,35 9 11 12 60 3 88,00 220322.0205.130 ® 2,05 13 16 17 60 3 88,00
220322.0135.170 135 17 19 20 65 & 102,00 220322.0205.250 ® 2,05 25 28 29 70 3] 102,00
220322.0135.250 135 25 27 28 65 3 112,00 220322.0205.370 ® 2,05 37 40 41 70 3 112,00
220322.0140.090 ® 1,40 9 11 12 60 3 88,00 220322.0205.520 ® 2,05 52 95 56 100 3 177,00
220322.0140.170 ® 1,40 17 19 20 65 3 102,00 220322.0205.630 ® 2,05 63 66 67 118 3 197,00
220322.0140.260 ® 1,40 26 28 29 65 3 112,00 220322.0210.130 ®2,10 13 16 17 60 8] 88,00
220322.0145.090 ® 1,45 9 12 13 60 3 88,00 220322.0210.260 ® 2,10 26 29 30 70 3 102,00
220322.0145.180 ® 145 18 20 21 65 8 102,00 220322.0210.380 ® 2,10 38 42 43 70 & 112,00
220322.0145.270 ® 1,45 27 30 31 65 3 112,00 220322.0210.530 ®2,10 53 56 57 100 3 177,00
220322.0150.090 ® 1,50 9 11 12 60 3 88,00 220322.0210.650 ® 2,10 65 68 69 118 3 197,00
220322.0150.180 ®150 18 20 21 65 3 102,00 220322.0215.130 ® 2,15 13 16 17 60 3 88,00
220322.0150.270 ®1,50 27 30 31 65 3 112,00 220322.0215.260 ® 2,15 26 29 30 70 3 102,00
220322.0155.100 ® 1,55 10 12 13 60 3 88,00 220322.0215.390 ® 2,15 39 43 44 70 3 112,00
220322.0155.190 ®155 19 21 22 65 3 102,00 220322.0215.530 ® 2,15 53 56 57 100 3] 177,00
220322.0155.280 ®155 28 31 32 65 3 112,00 220322.0215.660 ® 2,15 66 69 70 118 3 197,00




VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS Karmasch

22.0322

220322.0220.140  * 2,20 14 220322.0260.670  ©2,60 67 71

191,00

I N I T N T B N P P I Y
18 19 60 3 88,00 72 120 3
30 31 70

220322.0220.270 ©2,20 27 3 | 102,00 220322.0260.800 2,60 80 84 85 130 3 205,00
220322.0220.400 ©2,20 40 44 45 75 3 112,00 220322.0265.160 2,65 16 20 21 60 | 3 88,00
220322.0220.550 ©2,20 55 58 59 105 3 184,00 220322.0265.320 2,65 32 36 37 75 3 102,00
220322.0220.680 ©2,20 68 71 72 118 3 197,00 220322.0265.480 2,65 48 53 54 82 3 | 112,00
220322.0225.140 2,25 14 18 | 19 | 60 3 88,00 220322.0265.680 ©2,65 68 72 73 120 3 191,00
220322.0225.270 2,25 27 30 31 70 3 102,00 220322.0265.810 ©2,65 81 85 86 130 . 3 205,00
220322.0225.410 ©2,25 41 44 45 75 3 112,00 220322.0270.170 2,70 17 21 22 60 3 88,00
220322.0225.570 *2,25 57 40 61 105 3 184,00 220322.0270.330 2,70 33 37 38 75 3 | 102,00
220322.0225.690 2,25 69 72 73 118 3 197,00 220322.0270.490 2,70 49 54 55 90 3 112,00
220322.0230.140 2,30 14 18 19 60 3 88,00 220322.0270.690 ©2,70 49 73 74 120 3 191,00
220322.0230.280 ©2,30 28 31 32 70 3 102,00 220322.0270.830 ©2,70 83 87 88 130 3 205,00
220322.0230.420 ©2,30 42 45 46 82 3 112,00 220322.0275.170 2,75 17 21 | 22 | 60 3 88,00
220322.0230.570 ©2,30 57 40 61 105 3 184,00 220322.0275.330 *2,75 33 37 38 75 3 102,00
220322.0230.710 ©2,30 71 74 75 118 3 197,00 220322.0275.500 ©2,75 50 54 56 90 3 112,00
220322.0235.150 2,35 15 19 | 20 | 60 3 88,00 220322.0275.710 2,75 71 75 76 120 3 191,00
220322.0235.290 *2,35 29 32 33 70 3 102,00 220322.0275.850 2,75 85 89 90 130 3 _ 205,00
220322.0235.430 ©2,35 43 46 48 = 82 3 112,00 220322.0280.170 *2,80 17 21 22 60 3 88,00
220322.0235.590 2,35 59 42 63 105 3 184,00 220322.0280.340 ©2,80 34 38 39 75 3 102,00
220322.0235.730 2,35 73 76 77 120 3 197,00 220322.0280.530 2,80 53 57 58 90 3 112,00
220322.0240.150 2,40 15 19 20 40 3 88,00 220322.0280.720 ©2,80 72 76 77 120 3 . 191,00
220322.0240.290 ©2,40 29 32 33 70 3 102,00 220322.0280.860 2,80 86 90 91 130 3 205,00
220322.0240.440 ©2,40 44 47 48 82 3 112,00 220322.0285.180 ©2,85 18 23 24 | 40 3 88,00
220322.0240.600 ©2,40 60 63 64 105 3 184,00 220322.0285.350 2,85 35 39 40 75 3 102,00
220322.0240.750 2,40 75 78 79 120 3 197,00 220322.0285.530 ©2,85 53 57 58 90 3 | 112,00
220322.0245.150 2,45 15 19 _ 20 | 40 @ 3 88,00 220322.0285.730 *2,85 73 77 78 120 3 191,00
220322.0245.300 2,45 30 33 34 70 3 102,00 220322.0285.880 ©2,85 88 92 93 130 . 3 205,00
220322.0245.450 ©2,45 45 49 50 @ 82 3 112,00 220322.0290.180 2,90 18 23 24 60 3 88,00
220322.0245.620 ©2,45 62 65 66 105 3 184,00 220322.0290.350 2,90 35 39 40 75 3 | 102,00
220322.0245.760 ©2,45 76 79 80 120 . 3 197,00 220322.0290.530 2,90 53 57 58 90 3 112,00
220322.0250.150 *2,50 15 19 20 60 3 88,00 220322.0290.740 ©2,90 74 78 79 120 3 191,00
220322.0250.300 ©250 30 33 34 70 3 102,00 220322.0290.890 ©2,90 89 93 94 130 3 205,00
220322.0250.450 ©2,50 45 49 50 82 3 112,00 220322.0295.180 2,95 18 23 | 24 | 60 3 88,00
220322.0250.620 ©2,50 62 65 66 105 3 184,00 220322.0295.360 ©2,95 36 40 41 75 3 102,00
220322.0250.770 ©2,50 77 80 81 120 3 197,00 220322.0295.540 ©2,95 54 58 59 90 3 112,00
220322.0255.160 ©2,55 16 20 21 60 | 3 88,00 220322.0295.740 2,95 74 78 79 120 3 191,00
220322.0255.310 255 31 35 36 75 3 102,00 220322.0295.890 2,95 89 93 94 130 3 205,00
220322.0255.460 2,55 46 50 53 82 3 | 112,00 -
220322.0255.670 *2,55 67 70 71 120 3 191,00 >0 2,95 = Art. 220390
220322.0255.790 2,55 79 82 83 130 3 205,00
220322.0260.160 ©2,60 16 20 21 60 3 88,00
220322.0260.320 ©2,60 32 36 37 75 3 | 102,00
220322.0260.470 2,60 47 52 53 82 3 112,00
HSC - HPC - Vollhartmetall-
Minibohrer — mit Innenkihlung
?0,8-0,95mm 6xD-12xD
?1,0-1,95mm 6éxD-12xD-18xD
©2,0-295mm 6xD-12xD-18xD-24xD-30xD
HSC - HPC - solid carbide mini drill
with interior cooling supply
?0,8-0,95mm 6xD-12xD
?1,0-1,95mm 6xD-12xD-18xD
02,0-295mm 6xD-12xD-18xD-24xD-30xD a a a a a
x > x x x
o ~r (o0 N ~0
™ N -— —
— Neue Perspektive durch — Reduzierte Taktzeiten
Innenkiihlung ab 0,8 @ mm Reduced cycle-times
6xD - 12xD - 18xD - )
24xD - 30xD — Uberlegene Leistung
New perspective through interior Superior performance
cooling supply from 0,8 @ mm
6xD - 12xD - 18xD - 24xD - 30xD  — Weltweit einmalige v
Ausfiihrung
— Prozesssicher Worldwide unique version ?
Process reliability Yy [ 0,8 mm |
\ A




Karmasch VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS

I YN IKJA M Vollhartmetall-Hochleistungs-Minidrill - HSC/HHC < 6xD

S.Srgle'lll' ﬂd“« Solid carbide-micro-twist drill - HSC/HHC < 52 HRC 'g"&'}g KARNASCH
d I Miniberbiqui de gran potencia de metal duro y macizo - HSC/HHC < 52 HRC
INOX . " z DIN 6535
stainless E: . N/M Form HA
e C b @E Bblcokonpoun3goamTenbHoe cBepnio CKBo3HoM 3akanku HSC/HHC < 52 HRC / T
l2§ )
la| & L
b 3o
Yy 140°
e=mm | HSC
170 I 17° == | HPC
I Schnittdaten >
Cutting data D D\'GC-XZ
ano-
=30 + 0,004 el finish
OF A
» ol | MMKS
@_ﬁ_“s
HRC

<52 ‘— . ek

kurz-

short chip 220341.0010.005 0,10 05 15 20 38 30 41,00 220341.0160.064 © 1,60 64 7,7 82 46 3,0 42,00
220341.0015.0075 0,15 0,75 18 20 38 3.0 41,00 220341.0160.096  © 1,60 96 11,5 120 54 3,0 42,00
220341.0020.008 © 0,20 08 1,8 23 38 30 41,00 220341.0165.066 © 1,65 66 7.9 84 46 3,0 42,00
220341.0020.012 © 0,20 12 22 27 38 30 41,00 220341.0165.099  © 1,65 99 11.9 124 54 3,0 42,00
220341.0025.010 * 0,25 1,0 2,0 25 38 30 41,00 220341.0170.068 1,70 6,8 82 87 46 30 42,00
220341.0025.015  © 0,25 15 25 30 38 3.0 41,00 220341.0170.102  © 1,70 10,2 12.2 127 54 3,0 42,00
220341.0030.012 0,30 1,2 22 27 38 30 41,00 220341.0175.070 1,75 7,0 84 89 46 3,0 42,00
220341.0030.018  © 0,30 18 28 33 38 3.0 41,00 220341.0175.105 _ © 1,75 105 12.6 13.1 54 3,0 42,00
220341.0035.014 © 0,35 1,4 24 29 38 30 41,00 220341.0180.072 ¢ 1,80 7,2 86 91 46 3,0 42,00
220341.0035.021 © 0,35 21 31 36 38 3.0 41,00 220341.0180.108  © 1,80 10,8 13.0 135 54 3.0 42,00
220341.0040.016  © 0,40 1,6 26 31 38 30 36,00 220341.0185.074 1,85 7,4 89 94 46 3,0 42,00
220341.0040.024 © 0,40 24 34 39 38 30 3600 220341.0185.111  © 1,85 11,1 13.3 13.8 54 3,0 42,00
220341.0045.018 * 0,45 1,8 2,8 33 38 30 36,00 220341.0190.076 © 1,90 7,6 9.1 9.6 46 3,0 42,00
220341.0045.027 © 0,45 27 37 42 38 30 36,00 220341.0190.114  © 1,90 11,4 13,7 142 54 3.0 42,00
220341.0050.020 © 0,50 2,0 3,0 35 38 30 36,00 220341.0195.078 1,95 7,8 9.4 9.9 46 3,0 42,00
220341.0050.030 © 0,50 30 40 45 38 30 3600 220341.0195.117  © 1,95 11,7 140 145 54 3.0 42,00
220341.0055.022 * 0,55 22 32 37 38 30 36,00 220341.0200.080  © 2,00 80 12,0 125 60 4,0 42,00
220341.0055.033  © 055 33 43 48 38 3.0 3600 220341.0200.120  © 2,00 12,0 144 149 65 40 42,00
220341.0060.024 © 0,60 2,4 34 39 38 30 3600 220341.0205.082 © 2,05 82 123 128 60 40 42,00
220341.0060.036  © 0,60 36 46 51 38 3.0 3600 220341.0205.123  ® 2,05 123 147 152 65 40 42,00
220341.0065.026  © 0,65 2,6 3,6 41 38 30 36,00 220341.0210.084 © 2,10 84 12,6 13,1 60 40 42,00
220341.0065.039 © 0,65 39 49 54 38 3.0 3600 220341.0210.126  © 2,10 126 151 154 65 40 42,00
220341.0070.028 0,70 2,8 3.8 43 38 30 36,00 220341.0215.086  © 2,15 86 12,9 134 60 40 42,00
220341.0070.042 © 0,70 42 52 57 38 3.0 3600 220341.0215.129  © 2,15 129 155 160 65 40 42,00
220341.0075.030 © 0,75 3,0 40 45 38 30 36,00 220341.0220.088  © 2,20 838 13,2 13,7 60 4,0 42,00
220341.0075.045 0,75 45 55 60 38 30 36,00 220341.0220.132  © 2,20 13,2 158 163 65 40 42,00
220341.0080.032 © 0,80 3,2 48 53 46 30 42,00 220341.0225.090 © 2,25 9,0 13,5 140 60 4,0 42,00
220341.0080.048 0,80 48 58 63 54 30 42,00 220341.0225.135  © 2,25 13,5 162 167 65 40 42,00
220341.0085.034 © 0,85 34 51 56 4b 30 42,00 220341.0230.092 © 2,30 9,2 13,8 143 60 4,0 42,00
220341.0085.051 0,85 51 61 66 54 30 42,00 220341.0230.138  © 2,30 138 166 171 65 40 42,00
220341.0090.036 © 0,90 36 54 59 4b 30 42,00 220341.0235.094 © 2,35 94 141 146 60 40 42,00
220341.0090.054 © 0,90 54 65 67 54 30 42,00 220341.0235.141  © 2,35 141 169 17.4 65 40 42,00
220341.0095.038  © 0,95 3,8 57 62 46 30 42,00 220341.0240.096  © 2,40 9,6 144 149 60 40 42,00
220341.0095.057 © 0,95 57 68 7.3 54 3.0 42,00 220341.0240.144  © 2,40 144 17.2 177 65 40 42,00
220341.0100.040 1,00 40 6,0 65 46 30 42,00 220341.0245.098  © 2,45 9.8 147 152 60 40 42,00
220341.0100.060  © 1,00 60 7.2 7.7 54 3.0 42,00 220341.0245.147  © 2,45 147 17.6 181 65 40 42,00
220341.0105.062 ® 1,05 42 63 68 46 30 42,00 220341.0250.100  © 2,50 10,0 150 155 60 4,0 42,00
220341.0105.063  © 1,05 63 7.6 81 54 3.0 42,00 220341.0250.150  © 2,50 150 18.0 185 65 40 42,00
220341.0110.044  © 1,10 44 6,6 71 46 30 42,00 220341.0255.102  ® 2,55 10,2 153 157 60 4,0 42,00
220341.0110.066  © 1,10 66 79 84 54 30 42,00 220341.0255.153  © 2,55 153 185 19.0 65 40 42,00
220341.0115.046  ® 1,15 46 69 7.4 4b 30 42,00 220341.0260.104  © 2,60 10,4 156 16,1 60 4,0 42,00
220341.0115.069 1,15 6,9 83 88 54 30 42,00 220341.0260.156  © 2,60 15,6 18,7 192 65 40 42,00
220341.0120.048 © 1,20 48 7,2 7,7 46 30 42,00 220341.0265.106  © 2,65 10,6 159 164 60 4,0 42,00
220341.0120.072 1,20 7,2 86 91 54 30 42,00 220341.0265.159  © 2,65 159 19.1 19.6 65 40 42,00
220341.0125.050 ® 1,25 50 7,5 80 46 30 42,00 220341.0270.108  © 2,70 10,8 16,2 16,7 60 4,0 42,00
220341.0125.075 © 1,25 75 89 95 54 3.0 42,00 220341.0270.162  © 2,70 16,2 19.4 199 65 40 42,00
220341.0130.052 * 1,30 52 7,8 83 46 30 42,00 220341.0275.110  © 2,75 11,0 165 17,0 60 4,0 42,00
220341.0130.078 © 1,30 78 9.4 99 54 3.0 42,00 220341.0275.165  © 2,75 165 19.8 203 65 40 42,00
220341.0135.054 1,35 54 81 86 46 30 42,00 220341.0280.112 2,80 11,2 168 173 60 40 42,00
220341.0135.081  © 1,35 81 9.7 102 54 3.0 42,00 220341.0280.168  © 2,80 168 202 207 65 40 42,00
220341.0140.056 ® 1,40 56 84 89 46 30 42,00 220341.0285.114  © 2,85 11,4 17,1 17,6 60 40 42,00
220341.0140.084  © 1,40 84 101 106 54 3.0 42,00 220341.0285.171  © 2,85 17.1 205 21.0 65 40 42,00
220341.0145.058 ® 1,45 58 87 92 46 30 42,00 220341.0290.116  © 2,90 11,6 17,4 179 60 40 42,00
220341.0145.087 1,45 87 104 10,9 54 3,0 42,00 220341.0290.174  © 2,90 17,4 209 21.4 65 40 42,00
220341.0150.060 ® 1,50 6,0 9,0 95 46 30 42,00 220341.0295.118  © 2,95 11,8 17,7 182 60 4,0 42,00
220341.0150.090 ¢ 1,50 9.0 108 113 54 3,0 42,00 220341.0295.177  © 2,95 17,7 21.2 21,7 65 40 42,00
220341.0155.062  ® 1,55 6,2 7,4 79 4b 30 42,00 220341.0300.120  © 3,00 12,0 18,0 185 60 4,0 42,00
220341.0155.093  © 1,55 93 112 11,7 54 3.0 42,00 220341.0300.180 _ © 3,00 180 21.6 221 65 40 42,00




VOLLHARTMETALLBOHRER - SOLID CARBIDE DRILLS

Mini-Vollhartmetall-Hochleistungsbohrer

ALU
aluminium

ALU

< 6% Si

MESSING
brass

KUPFER
copper

GOLD
gold

Kunststoff
plastic

di

t;

|
buejzinN 6_>

o
El

=

17°

Yy - L,

Karmasch

art. 22,0360

Mini solid carbide twist drill '(‘_._“"&'I‘S KARNASCH
Mini taladro metal duro
i
o w
?P} Bblcokonpowr3eoanTenbHoe CBepio CKBO3HOM 3aKkanku HSC T
Ecale
130°
i
Cutting
@ Uber 6% Si bis 12% Si empfehlen
wir unsere NHC-7000-Beschichtung D POLIERT
=30 +0,000 Over 6% Si until 12% Si we recommend 'y FOLISHED
- 0,010 our NHC-7000-coating
L&
Schnittdaten
Cutting data
[=] ox![=]
'
220360.0050.050 e 0,50 5 6,5 39 3 18,50
220360.0055.050 e 0,55 5 6,5 39 3 18,50 E
220360.0060.050 e 0,60 5 6,5 39 3 18,50
220360.0065.060 e 0,5 6 7.5 39 3 18,50
220360.0070.060 e 0,70 6 7.5 39 3 18,50
220360.0075.080 e 10,75 8 9.5 39 3 18,50
220360.0080.080 e 0,80 8 9,5 39 3 18,50
220360.0085.080 e 10,85 8 9.5 39 3 18,50
220360.0090.100 e 0,90 10 11,5 39 3 18,50
220360.0095.100 e 1095 10 11,5 39 3 18,50
220360.0100.100 e 1,00 10 11,5 39 8 18,50
220360.0105.100 e 1,05 10 11,5 39 3 18,50
220360.0110.100 e 1,10 10 11,5 39 3 18,50
220360.0115.100 e 1,15 10 11,5 39 3 18,50
220360.0120.120 e 1,20 12 14,5 39 3 18,50
220360.0125.120 e 1,25 12 14,5 39 3 18,50
220360.0130.120 e 1,30 12 14,5 39 3 18,50
220360.0135.120 e 1,35 12 14,5 39 3 18,50
220360.0140.120 * 1,40 12 14,5 39 3 18,50
220360.0145.120 e 1,45 12 14,5 39 3 18,50
220360.0150.120 e 1,50 12 14,5 39 3 18,50
220360.0160.120 e 1,60 12 14,5 39 3 18,50
220360.0165.120 e 1,65 12 14,5 39 3 18,50
220360.0170.120 e 1,70 12 14,5 39 3 18,50
220360.0180.120 e 1,80 12 14,5 39 3 18,50
220360.0185.120 e 1,85 12 14,5 39 3 18,50
220360.0190.120 e 1,90 12 14,5 39 3 18,50
220360.0200.140 e 2,00 14 16,5 39 3 18,50
220360.0205.140 e 2,05 14 16,5 39 3 18,50
220360.0210.140 e 210 14 16,5 39 3 18,50
220360.0220.140 e 2,20 14 16,5 39 3 18,50
220360.0230.140 e 230 14 16,5 39 3 18,50
220360.0240.140 * 2,40 14 16,5 39 8 18,50
220360.0250.140 e 250 14 16,5 39 3 18,50
220360.0260.140 e 2,60 14 16,5 39 3 18,50
220360.0270.140 e 270 14 16,5 39 3 18,50
220360.0280.140 e 280 14 16,5 39 3 18,50
220360.0290.140 e 290 14 16,5 39 3 18,50
220360.0300.140 e 3,00 14 16,5 39 3 18,50




Karmasch VHM-GEWINDEWIRBLER - SOLID CARBIDE THREAD MILL

VHM-Gewindewirbler, LogTop Poliert
At 23.1760 Keine Gratbildung da liberschneidend, Logarithmisch hinterschliffen

a,,,‘,‘,,';,‘,’,»,,m M Ez Solid-carbide thread mill, LogTop polished. No burr formation. MICRO  karnascr

o ) . ; GRAIN  NORM

Logarithmical relief ground, because of intersecting.

Fresa giratoria metal duro, LogTop poliert. No hay rebabas por DIN 6535
ALU 2 girator : —ogiop p y P M Form HA
< 6% Si superposicién, corte logaritmico. S

-  «d3 5 .

TBEePAOCMaBHbIN HMTeO6p€3aT€J’Ib,J’IOI’TOI’\ NOJSIMPOBaHHbIN HET I'pe6eHbF|
ALU 113-33 NePEKPbITYSA, NTOrapudMUUECKoe 3aTbiIoBOYHOE LdOoBaHMe
< 12% Si

30°

MiSSING 17° @ H'Hh§cd
ass igh-Speed-
" K] (g:utlrng

>
KUPFER N 231760.010 e M1 025 26 27 45 072 034 4 4 M1 M1.1 76,00 NHC
copper ne 231760.012 e M1.2 0,25 22 27 45 092 054 4 4 M1.2 76,00 7000
new 231760.014 e M1.4 030 22 32 45 105 060 4 4 M1.4 76,00
231760.016 e M1.6 035 23 38 45 1,20 0,68 4 4 M1.6 76,00
231760.017 e M1.7 035 21 38 45 130 078 4 4 M1.7 M1.8 76,00
231760.020 e M2 040 25 51 45 150 090 4 6 M2 M2.3 82,00
231760.025 e M2.5 045 22 57 45 195 126 4 6 M2.5 M2.6 82,00
231760.030 e M3 050 21 63 45 236 160 4 6 M3 84,00
GOLD Schnittdaten
gold Cutting data
M 1.0 x 0,25 0,75 iﬂE
Kunststoff M 1.1x0,25 0,80 E' @..
plastic — M 1.2 x0,25 0,95 r
@ k- M 1.4 x 0,30 1,10
M 1.6 x 0,35 125 [=]g
M 1.7 x 0,35 1,35
M 1.8 x 0,35 1,45
M 2.0 x 0,40 1,60
M 2.3 x 0,40 1,90
M 2.5 x 0,45 2,05
M 2.6 x 0,45 2,15
M 3.0 x 0,50 2,50

VHM-Gewindewirbler, LogTop Stahl
At 23.1764 Keine Gratbildung da liberschneidend, Logarithmisch hinterschliffen

d1
I:;g M F Solid-carbide thread mill, LogTop steel. No burr formation. g&i‘l{g “"}gRAﬂc“
z Logarithmical relief ground, because of intersecting.
ST“A%’-]L 0 Fresa girgtgria me:altduroltLo.gTop Stahl. No hay rebabas por M 2;’::?13:
<1400 Ny/mm superposicion, corte togaritmico. G]:II
= TBEPLOCTIABHbIN HUTEOOPe3aTesb, NOrTON CTaib HET rpebeHbA 13-3a
INOX nepeKpbITUSA, NorapndMmnmyeckoe 3aTbiIoBOYHOE WMGOBaHNe % E
stainless steel
<900 N/mm
ferritic 30°
INOX : HSC
martensitic "
INOX A
v
stainess stel 231764010 e M1 025 26 27 45 072 03k 4 4 M1 M1 78,00 NANO
<9°‘i"’/;"’" “Q\\ 231764.012 e M1.2 025 22 2,7 45 092 054 4 4 M1.2 78,00 Spin
new 231764014 e M1.4 030 22 32 45 105 060 & 4 M1.4 78,00
231764.016 e M1.6 035 23 38 45 1,20 0468 4 4 M1.6 78,00
231764.017 e M1.7 035 21 38 45 130 078 4 4 M1.7 M1.8 78,00
231764.020 e M2 040 25 51 45 150 0,90 4 6 M2 M2.3 85,00
231764.025 e M25 045 22 57 45 195 126 4 6 M25 M2.6 85,00
231764.030 e M3 050 21 63 45 236 1,60 4 6 M3 85,00
Schnittdaten
Cutting data
M 1.0 x 0,25 0,75
M 1.1x0,25 0,80
—f M1.2x0,25 0,95
@ b M 1.4 x 0,30 1,10
M 1.6 x 0,35 1,25
M 1.7 x 0,35 1,35
M 1.8 x0,35 1,45
M 2.0x 0,40 1,60
M 2.3 x0,40 1,90
M 2.5 x 0,45 2,05
M 2.6 x 0,45 2,15
M 3.0 x 0,50 2,50




VHM-GEWINDEWIRBLER - SOLID CARBIDE THREAD MILL Karmasch

VHM-Gewindewirbler, LogTop Dia at. 23.1768
Keine Gratbildung da liberschneidend, Logarithmisch hinterschliffen ’ .
d1
C(S)Ih'll'lgso TI-CFK M EZ Solid»‘carb\.de thrgad mill, LogTop diamo.nd. No bgrr formation. l(\;nll‘ill{g “ﬁgmc"
Logarithmical relief ground, because of intersecting.
“%“ Fi iratori tal d Log Top Dia. No h bab DIN 6535
resa giratoria meta uro, Lo [0} 1a. NO hay rebabas por
GRAPHIT PA66 t “Q,\I\l superpgosicién, corte logaritmigo. ’ ’ ’ M Form HA
graphite || GF30 Y
— «d3
e — TBEPAOCMNNABHbIN HATEOOPE3aTeNb, 10rTON CTab fVa HeT rpedeHbA 13-3a
nepeKpbITUSA, NTorapndMmMIeckoe 3aTbifIoBOYHOE WKGOBaHe
PVDF
GFK
GF30 30°

. ; HSC
PEEK 7 WA || HSC
CFK | GF30 | bigh speed

Art.
Hybrid- | PEEK 231768.010 e M1 025 26 27 45 072 034 4 4 M1 MLI 93,00 @ DCC
stoffe CF30 231768.012 e M1.2 025 22 2,7 45 092 054 4 4 M1.2 93,00 G
231768.014 e M1.4 030 22 32 45 105 060 4 4 M1.4 95,00
231768.016 e M1.6 035 23 38 45 1,20 068 4 4 M1.6 95,00
. 231768.017 e M1.7 035 21 38 45 130 0,78 4 4 M1.7 M1.8 95,00
pdadivrd z:,")'(‘iﬁ“ 231768.020 e M2 _ 040 25 51 45 150 090 4 6 | M2 M23 _ 102.00
231768.025 e M25 045 22 57 45 195 126 4 6 M25 M2.6 102,00
231768.030 e M3 050 21 63 45 236 160 4 6 M3 102,00
Schicht- ’
Schnittdaten
Lsto_ffe Cutting data
aminat
M 1.0x 0,25 0,75
M1.1x0,25 0,80
=, . M12x0,25 0,95
¢ M 1.4 x 0,30 1.10
M 1.6 x0,35 1,25
M 1.7 x 0,35 1,35
M 1.8x0,35 1,45
M 2.0 x 0,40 1,60
M 2.3 x0,40 1,90
M 2.5 x 0,45 2,05
M 2.6 x 0,45 2,15
M 3.0 x 0,50 2,50
Bearbeitungsfolge Einzahn-Gewindefraser
: . - Art.
Processing sequence for single tooth thread milling cutter n 23.1760 23.1764 23.1768
Positionierung Anfahren und radiale Zustellung Gewindefrasen 360° Radiales zuriickfiihren auf Riickhub-fertiges
Positioning auf Gewinde-Nenn-@-Position Thread milling 360° das Bohrungszentrum Gewinde
Go to starting position, Radial return to the bore Return to starting position
radial in-feed to nominal centre

diameter-position

<O <O <

/ )/ <o <o
o/ : € A

(L

\ /£

4




KKarmmasch REIBAHLEN - SOLID CARBIDE REAMERS

Miniatur-Vollhartmetall-High-Speed-Prazisionsreibahlen HSR
Art.  22.1450 linksspirale, rechtsschneidend

HRC ALY - : — _ MICRO  karNAsCH
<45  cluminium d1 Mwnature Micro Grain High-Speed Reamers / HSR. Left hand spiral GRAIN NORM
%He flutet, right-handed.
f1ine
) m«; é b2 Escariador de metal duro de velocidad répida de technologia / HSR TN GSHZ?
i"’;gé“,jj,‘,,‘,’;,’ brass : [High-Temperature Smelt Redox] / hélice izquierda, corte a derecha. SPEZIAL  Form
feritic g 1
— MUWKPO-BbICOKOCKOPOCTHAsA MPeun3noHHana pa3sépTka us 00
stainlessores/  KUPFER MeTanfna CKBO3HOW 3akanku HSR /mpaBopexyLias, a5°
>900 N/mm copper nesocnupanbHas.
martensitic 7°
kurz- HSR
stainless steel  spanend HIGH SPEED
<900 N, H
mw{ﬁ'.';’" short chip REAMERS
— -
spangnd ; D POLIERT
long chip Q POLISHED
i R
O
E R
Schnittdaten
Cutting data

7Hrdz N ™
[=]

221450.0200 © 0,200 2,0 30 40 10 0,199 4 11550 221450.0400 ® 0,400 40 30 40 20 0399 4 111,00
221450.0205 © 0,205 2,0 30 40 10 0,204 4 11550 221450.0405 © 0,405 4,0 30 40 20 0404 4 111,00
221450.0210 ® 0,210 2,0 30 40 1,0 0209 4 11550 221450.0410 ® 0,410 40 30 40 20 0409 4 111,00
221450.0215 ® 0,215 2,0 3,0 40 10 0214 4 11550 221450.0415  ® 0,415 40 30 40 20 0414 4 111,00
221450.0220 ® 0,220 2,0 3,0 40 10 0219 4 11550 221450.0420 ® 0,420 4,0 30 40 20 0419 4 111,00
221450.0225 © 0,225 2,0 30 40 1,0 07224 4 11550 221450.0425 ® 0,425 4,0 30 40 20 0424 4 111,00
221450.0230 ® 0,230 2,0 30 40 10 0229 4 11550 221450.0430 ® 0,430 4,0 30 40 20 0429 4 111,00
221450.0235 © 0,235 2,0 30 40 1,0 0234 4 11550 221450.0435 © 0,435 4,0 30 40 20 0434 4 111,00
221450.0240 ® 0,240 2,0 30 40 10 0239 4 11550 221450.0440 ® 0,440 40 30 40 20 0439 4 111,00
221450.0245 © 0,245 2,0 30 40 1,0 00244 4 11550 221450.0445 ® 0,445 4,0 30 40 20 0444 4 111,00
221450.0250 © 0,250 2,5 30 40 12 0,249 4 114,50 221450.0450 ® 0,450 4,0 30 40 20 0449 4 111,00
221450.0255 © 0,255 2,5 30 40 1,2 0254 4 114,50 221450.0455 © 0,455 4,0 30 40 20 0454 4 111,00
221450.0260 © 0,260 2,5 30 40 1,2 0259 4 114,50 221450.0460 © 0,460 4,0 30 40 20 0459 4 111,00
221450.0265 © 0,265 25 30 40 1,2 00264 4 11450 221450.0465 © 0,465 4,0 30 40 20 0464 4 111,00
221450.0270 © 0,270 25 30 40 12 0,269 4 114,50 221450.0470 ® 0,470 4,0 30 40 20 0469 4 111,00
221450.0275 ® 0,275 2,5 3,0 40 12 0274 4 11450 221450.0475 ® 0,475 40 30 40 20 0474 4 111,00
221450.0280 © 0,280 25 30 40 1,2 0279 4 11450 221450.0480 ® 0,480 4,0 30 40 20 0479 4 111,00
221450.0285 © 0,285 2,5 30 40 1,2 0,284 4 11450 221450.0485 ® 0,485 40 30 40 20 0484 4 111,00
221450.0290 ® 0,290 25 3,0 40 12 0289 4 114,50 221450.0490 ® 0,490 40 30 40 20 0489 4 111,00
221450.0295 ® 0,295 25 3,0 40 12 029 4 114,50 221450.0495  ® 0,495 40 30 40 20 0494 4 111,00
221450.0300 ° 0,300 3,0 30 40 15 0299 4 113,00 221450.0500 ¢ 0,500 50 30 40 24 0499 4 110,00
221450.0305 © 0,305 3,0 30 40 1,5 0304 4 113,00 221450.0505 ® 0,505 50 30 40 24 0504 4 110,00
221450.0310 ® 0,310 3,0 30 40 15 0309 4 113,00 221450.0510 ® 0,510 50 30 40 24 0509 4 110,00
221450.0315 © 0,315 3,0 30 40 1,5 0314 4 113,00 221450.0515 ® 0,515 50 30 40 24 0514 4 110,00
221450.0320 * 0,320 3,0 30 40 1,5 0319 4 113,00 221450.0520 ® 05520 50 30 40 24 0519 4 110,00
221450.0325 © 0,325 3,0 30 40 15 0324 4 113,00 221450.0525 ® 0,525 50 30 40 24 0524 4 110,00
221450.0330 * 0,330 3,0 30 40 1,5 0329 4 113,00 221450.0530 ® 05530 50 30 40 24 0529 4 110,00
221450.0335 © 0,335 3,0 30 40 1,5 0334 4 113,00 221450.0535 © 0535 50 30 40 24 0534 4 110,00
221450.0340 ° 0,340 3,0 30 40 1,5 0339 4 113,00 221450.0540 © 0540 50 30 40 24 0539 4 110,00
221450.0345 © 0,345 3,0 30 40 15 0344 4 113,00 221450.0545 ® 0,545 50 30 40 24 0544 4 110,00
221450.0350 © 0,350 3,5 30 40 1,8 0349 4 112,00 221450.0550 ® 0,550 5,0 30 40 24 0549 4 110,00
221450.0355 ® 0,355 355 30 40 18 035 4 112,00 221450.0555 ® 0,555 50 30 40 24 055 4 110,00
221450.0360 © 0,360 3,5 30 40 1,8 0359 4 112,00 221450.0560 * 0,560 5,0 30 40 24 0559 4 110,00
221450.0365 © 0,365 355 3,0 40 18 0364 4 112,00 221450.0565 ® 0,565 50 30 40 24 0564 4 110,00
221450.0370 ° 0,370 3,5 30 40 18 0369 4 112,00 221450.0570 ¢ 0570 50 30 40 24 0569 4 110,00
221450.0375 © 0,375 3,5 30 40 1,8 0374 4 112,00 221450.0575 ® 0575 50 30 40 24 0574 4 110,00
221450.0380 * 0,380 35 30 40 18 0379 4 112,00 221450.0580 * 0,580 50 30 40 24 0579 4 110,00
221450.0385 © 0,385 355 30 40 1,8 0384 4 112,00 221450.0585 © 0,585 50 30 40 24 058 4 110,00
221450.0390 * 0,390 3,5 30 40 1,8 0389 4 112,00 221450.0590 ® 0590 50 30 40 24 058 4 110,00
221450.0395 © 0,395 355 30 40 1,8 039 4 112,00 221450.0595 ® 0,595 50 30 40 24 059 4 110,00

e ab Lager / stock
O Alle Abmessungen in pm-Abstufung lieferbar / Lieferzeit unbeschichtet ca. 5 Arbeitstage / beschichtet ca. 8 Tage
O All dimensions available in um-steps / Delivery time without coating 5 working days / with coating 8 working days



REIBAHLEN - SOLID CARBIDE REAMERS Karmasch

Miniatur- Vollhartmetall- Prazisionsreibahlen HPC at. 22.1452
linksspirale, rechtsschneidend ’ .
:12(5: Mi,s,sslsNG >1d1‘< Miniature Micro Grain High-Speed Reamers / HPC. Left hand spiral '(\IAII{%TP(: “ﬁgﬁw
T i flutet, right-handed.
INOX KUPEER | Alesatore in metallo duro / HPC / rotazione sinistrorsa delle Form HA
stainless steel copper 2 spirale, rotazione destrorsa dei taglienti SPEZIAL
<900 N, , .
MUKPO-BbICOKOCKOPOCTHAS MPeUM3NOHHAA Pa3BEPTKA 13
stlumegstxeel GOLD @ MeTasina CKBO3HOW 3aKanku HSR /nMpasopexyuas, 0@ ;o
> 900 N/mm gold NEBOCNMpanbHas.
martensitic 7°
INOX kurz- é@}
stainless steel  spanend HPC
<900 N/mm | sport chip
austenitic
ana- r
spanead D POLIERT
long chip ]I O POLISHED
AL R
aluminium %‘&
Schnittdaten
Cutting data

jdzL r@ @"
[=]

221452.0060 ® 0,60 +0,003 10 0,60 34 7 4 8550

- [¢ 0,61-0,69 +0,003 10 =d1 34 7 4 | 8550

221452.0070 ® 0,70 +0,003 10 0,70 34 7 4 64,50

- (¢ 0,71-0,79 +0,003 10 =d1 34 71 4 | 64,50

221452.0080 ® 0,80 +0,003 10 0,80 34 7 4 60,00

- (¢ 0,81-0,89 +0,003 10 =d1 34 71 4 | 60,00

221452.0090 ® 0,90 +0,003 10 0,90 34 7 4 60,00

- [¢ 0,91-0,97 +0,003 10 =d1 34 71 4 | 60,00

221452.0098 * 0,98 +0,006 21 40 50 6 3 57,00

221452.0099  © 0,99 +0,006 21 40 50 6 3 | 57,00

221452.0100 * 1,00 +0,006 21 40 50 6 3 57,00

221452.0101 ° 1,01 +0,006 21 40 50 6| 3 | 57,00

221452.0102  © 1,02 +0,006 21 40 50 6 3 5700

221452.0103  * 1,03 +0,006 21 40 50 61 3 | 57,00

221452.0148  © 1,48 +0,006 21 40 50 9 3 58,00

221452.0149  © 1,49 +0,006 21 40 50 91 3 | 58,00

221452.0150 e 1,50 H7 21 40 50 9 3 58,00

221452.0151 e 1,51 +0,006 21 40 50 9 3 | 58,00

221452.0152  ® 1,52 +0,006 21 40 50 9 3 58,00

221452.0153  ® 1,53 +0,006 21 40 50 9 3 | 58,00

221452.0160 ® 1,60 H7 21 40 50 12 3 64,00

221452.0180 ® 1,80 H7 21 40 50 12 4 64,00

221452.0198 © 1,98 +0,006 21 40 50 12 4 58,00

221452.0199 *© 1,99 +0,006 21 40 50 12 4 58,00

PP, . 221452.0200 ® 2,00 H7 21 40 50 12 4 58,00

Zus.chlage fiir wachenabmess.ungen bei 221452.0201 o 201 40006 21 40 50 12 4 5800

gleichen Durchmesser und gleicher Toleranz. 221452.0202 o 2,02 +0,006 21 40 50 12 4 5800

Additional charge for intermediate dimensions gg:zgggggg : 2-22 *‘g-ggz g: 28 28 1(2) 2 gg-gg
I - » +0, ' ’

for equal diameter and equal tolerance 221452.0249 o 249 40006 31 40 60 16 4 5800

221452.0250 ® 2,50 H7 31 40 60 16 4 58,00

221452.0251 ® 2,51 +0,006 31 40 60 16 4 58,00

1 e 2500 221452.0252  ® 2,52 +0,006 31 40 60 16 4 58,00

! 221452.0253  ® 2,53 +0,006 31 40 60 16 4 58,00

= < 15,00 221452.0280  _® 2,80 H7 35 40 63 16 6 66,00

3 € 10,00 221452.0297 © 2,97 +0,006 35 40 63 16 6 59,00

4 € 9,00 221452.0298 © 2,98 +0,006 35 40 63 16 6 59,00

5 €} 8,00 221452.0299  © 2,99 +0,006 35 40 63 16 6 59,00

6-9 € 7.00 221452.0300 e 3,00 H7 35 40 63 16 6 @ 59,00

10-14 € 500 221452.0301 e 3,01 +0,006 35 40 63 16 6 59,00

- 221452.0302  * 3,02 +0,006 35 40 63 16 6 59,00

15-19 € 3,00 221452.0303  © 3,03 40,006 35 40 63 16 6 59,00

ab 20 pro @ und Toleranz 221452.0320 e 3,20 H7 38 40 65 19 6 52,00

ohne Aufschlag 221452.0350  ® 3,50 H7 45 40 70 19 6 52,00

Alle Abmessungen in um-Abstufung lieferbar / Lieferzeit 2-3 Arbeitstage
All dimensions available in um-steps / Delivery time 2-3 working days
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Karmasrclh SsCcHAFTFRASER - END MILLS

ALLGEMEINE GESCHAFTSBEDINGUNGEN VON KARNASCH PROFESSIONAL TOOLS GMBH

§ 1 Geltungsbereich

(1) Die vorliegenden Geschéftsbedingungen der Karnasch Professional Tools GmbH, Siemens-
strafle 1, 68542 Heddesheim gelten fiir alle Bestellungen von Unternehmern in unserem On-
lineshop oder aus unseren Katalogen, soweit diese nicht durch schriftliche Vereinbarungen
zwischen den Parteien abge&dndert werden. Abweichende oder entgegenstehende Bedingungen
werden von uns nicht anerkannt, sofern wir diesen nicht ausdriicklich zugestimmt haben.

(2) Anderungen dieser Geschaftsbedingungen werden Ihnen schriftlich, per Telefax oder per
E-Mail mitgeteilt. Widersprechen Sie dieser Anderung nicht innerhalb von vier Wochen nach
Zugang der Mitteilung, gelten die Anderungen als durch Sie anerkannt. Auf das Widerspruchs-
recht und die Rechtsfolgen des Schweigens wer-den Sie im Falle der Anderung der Geschafts-
bedingungen noch gesondert hingewiesen.

§ 2 Registrierung als Nutzer bei Bestellungen im Onlineshop

(1) Ihre Registrierung als Gewerbekunde in unserem Handelssystem erfolgt kostenlos. Ein
Anspruch auf Zulassung zu unserem Handelssystem besteht nicht. Teilnahmeberechtigt sind
ausschlieBlich unbeschrankt geschaftsfahige Unternehmer im Sinne des § 14 BGB. Auf unser
Verlangen haben Sie uns eine Kopie Ihres Personalausweises oder eine Bestatigung Ihrer Ei-
genschaft als Unternehmer zuzusenden. Zur Zulassung fiillen Sie elektronisch das auf unserer
Website vorhandene Anmeldeformular aus und mailen uns dieses zu. Die fiir die Anmeldung
erforderlichen Daten sind von lhnen vollstandig und wahrheitsgemaB anzugeben. Mit der An-
meldung wéhlen Sie einen persénlichen Nutzernamen (E-Mail-Adresse) und ein Passwort. Der
Nutzername darf weder gegen Rechte Dritter noch gegen sonstige Namens- und Markenrech-
te oder die guten Sitten verstoBen. Sie sind verpflichtet, das Passwort geheim zu halten und
dieses Dritten keinesfalls mitzuteilen.

(2) Abgesehen von der Erklarung lhres Einverstandnisses mit der Geltung dieser Allgemeinen
Geschaftsbedingungen ist |hre Registrierung mit keinerlei Verpflichtungen verbunden. Sie
konnen lhren Eintrag jederzeit wieder unter ,Mein Benutzerkonto” loschen. Allein mit der
Eintragung bei uns besteht keinerlei Kaufverpflichtung hinsichtlich der von uns angebotenen
Waren.

(3) Soweit sich lhre personlichen Angaben andern, sind Sie selbst fiir deren Aktualisierung
verantwortlich. Alle Anderungen konnen online nach Anmeldung unter . Mein Benutzerkonto”
vorgenommen werden.

§ 3 Datenschutz

(1) Samtliche von Ihnen mitgeteilten personenbezogenen Daten (z. B. Anrede, Name, Anschrift,
Geburtsdatum, E-Mail-Adresse, Telefonnummer, Telefaxnummer, Bankverbindung, Kreditkar-
tennummer] werden von uns ausschlieBlich gemaB den Bestimmungen des deutschen Daten-
schutzrechts erhoben, verarbeitet und gespeichert.

(2) Soweit liber die gesetzlichen Erlaubnistatbestande hinaus eine Erhebung, Verarbeitung oder
Speicherung personenbezogener Daten beabsichtigt ist, erfolgt diese nur bei Vorliegen einer
gesonderten Einwilligung von lhnen.

(3) Weiterfiihrende Hinweise zum Datenschutz werden dem Kunden im Rahmen der Daten-
schutzerklarung im Onlineshop zur Verfiigung gestellt.

§ 4 Vertragsschluss

Die Prasentation unserer Waren im Onlineshop oder in unseren Katalogen stellt kein bindendes
Angebot unsererseits dar. Erst die Bestellung einer Ware durch Sie ist ein bindendes Angebot
nach § 145 BGB. Im Falle der Annahme dieses Angebots versenden wir an Sie eine Auftragsbe-
statigung.

§ 5 Preise

(1) Alle Preisangaben erfolgen in Euro. Die Preise verstehen sich als Nettopreise zuziiglich der
jeweils giiltigen gesetzlichen Mehrwertsteuer.

(2) Die Preise gelten ab Werk ohne Verpackung und Transportkosten.

(3] Alle von uns aufgefiihrten Preise gelten fiir die im Onlineshop oder im Katalog bezeichnete
bzw. dargestellte Ausfiihrung und Abmessung. Soweit Sie bei Ihrer Bestellung hiervon abwei-
chen, fiihrt dies auch ohne ausdriickliche vorherige Ankiindigung zu einer neuen Preisbemes-
sung durch uns.

(4) An Sonderangebote sind wir nur bis einschlieflich des 14. Tages ab dem Datum der Verdf-
fentlichung gebunden, es sei denn im konkreten Angebot ist etwas Gegenteiliges ausgewiesen.

§ 6 Zahlungsbedingungen und Aufrechnung

(1) Die Zahlung der Ware erfolgt auf Rechnung per Nachname oder gegen Vorkasse.

(2) Die Bezahlung der Lieferung hat innerhalb von 8 Tagen mit 2 % Skonto oder innerhalb von
30 Tagen, jeweils am Rechnungsdatum in bar ohne jeden Abzug zu erfolgen.

(3) Reparatur- und Scharfauftrage sind entgegen Abs.2 nach Erhalt der Rechnung sofort ohne
jeden Abzug zahlbar.

(4) Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Zinsen gemaB § 288 Abs.2 BGB geltend zu machen.
(5) Ist eine Teilzahlungsabrede getroffen und kommen Sie mit mehr als zwei Teilzahlungen in
Verzug, so wird der Restbetrag gesamtfallig. Das gleiche gilt auch fir den Fall, dass uns Um-
stande bekannt werden, die die Sicherheit der Forderung als gefahrdet erscheinen lassen.

(6) Aufrechnungsrechte stehen Ihnen nur zu, wenn Ihre Gegenanspriiche rechtskréftig festge-
stellt, unbestritten oder von uns anerkannt sind.

§ 7 Lieferbedingungen

(1) Wir liefern die Ware gemaB den mit Ihnen getroffenen Vereinbarungen. Liefertermine und
Lieferfristen sind nur verbindlich, wenn sie von uns schriftlich bestatigt wurden.

(2) Soweit wir die Lieferung der Ware nicht oder nicht vertragsgeméf erbringen, missen Sie
uns zur Bewirkung der Leistung eine Nachfrist setzen. Ansonsten sind Sie nicht berechtigt, vom
Vertrag zuriickzutreten.

(3) Innerhalb Deutschlands liefern wir bei einem Auftragswert von iiber € 1.000,- netto frachtfrei
bis zur Bahnstation des Empfangers.

(4) AuBerhalb Deutschlands liefern wir bei einem Auftragswert unter € 1000,- netto, ausschl.
Porto und Verpackung, unverzollt und unversichert. Weitere Kosten gehen ebenfalls zu Ihren
Lasten, sofern nicht ausdriicklich eine andere Regelung getroffen wurde.

(5) Bei Auslandslieferungen tber € 1000,- netto vergiiten wir Ihnen 1% des Rechnungswaren-
wertes inkl. Verpackung (unverzollt) als Transportkostenanteil. Weitere Kosten gehen zu Ihren
Lasten, sofern nicht ausdriicklich eine andere Regelung getroffen wurde.

(6) Anfallende Versandkosten werden von uns gesondert auf der Rechnung ausgewiesen.

(7) Der Mindestauftragswert betrdgt € 50,- netto.

(8) Bei bruch- bzw. kilteempfindlichen Werkzeugen sowie Sonderanfertigungen behalten wir
uns vor, von der bestellten Menge eine Uber- oder Unterlieferung bis zu 10 % auch ohne geson-
derte Vereinbarung vorzunehmen. Berechnet wird die Liefermenge.

(9) Unsere giinstigen Preise zwingen uns, fiir Kleinauftrage auflerhalb der Europaischen Union
die nachstehend genannten Bearbeitungsgebiihren (Zollformular, Ausstellung der Zollpapiere,
Bankspesen etc.) zu erheben:

bis € 100,- netto pro Auftrag und Lieferung: € 25,- Bearbeitungsgebiihr

bis € 250,- netto pro Auftrag und Lieferung: € 15,- Bearbeitungsgebiihr

bis € 500,- netto pro Auftrag und Lieferung: € 10,- Bearbeitungsgebihr

(10) Beim Eintritt und wéhrend der Dauer hoherer Gewalt werden die vertraglichen Rechte und
Pflichten suspendiert. Die betroffene Partei informiert die andere Partei unverziglich ber
Eintritt, Ursache der Verzogerung und spater iiber deren Beendigung. Falls die hohere Gewalt
ununterbrochen tber einen Zeitraum von mindestens 6 Monaten andauert, treffen beide Par-
teien eine Vereinbarung iiber die weitere Abwicklung des Vertrages. Falls eine Einigung nicht
zustande kommt, entscheidet das vorgesehene Schiedsgericht.

(11) § 10 Abs. 6 - 9 gelten entsprechend.

§ 8 Gefahriibergang, Abnahme
(1) Die Gefahr geht auf den Besteller iiber, wenn der Liefergegenstand das Werk bzw. den
Versendungsort verlassen hat, und zwar auch dann, wenn Teillieferungen erfolgen oder der

Lieferer noch andere Leistungen, z. B. die Aufstellung des Liefergegenstandes iibernommen
hat. Soweit eine Abnahme zu erfolgen hat, ist diese fiir den Gefahriibergang maBgebend. Sie
muss unverziiglich zum Abnahmetermin, hilfsweise nach der Meldung des Lieferers iiber die
Abnahmebereitschaft durchgefiihrt werden. Sie diirfen die Abnahme bei Vorliegen eines nicht
wesentlichen Mangels nicht verweigern.

(2) Verzégert sich oder unterbleibt der Versand bzw. die Abnahme infolge von Umstanden, die
uns nicht zuzurechnen sind, geht die Gefahr vom Tage der Meldung der Versand- bzw. Abnah-
mebereitschaft auf Sie tiber.

(3) Teillieferungen sind zuléssig, soweit dies fiir Sie zumutbar ist.

8§ 9 Eigentumsvorbehalt

(1) Die Ware bleibt bis zur vollstandigen Bezahlung unser Eigentum. Geraten Sie mit der Zah-
lung langer als 10 Tage in Verzug, haben wir das Recht, vom Vertrag zuriickzutreten und die
Ware zuriickzufordern.

(2) Sie sind zur WeiterverauBerung der unter Eigentumsvorbehalt stehenden Ware im gewshn-
lichen Geschéftsverkehr berechtigt. In diesem Falle treten Sie jedoch in Hohe des Rechnungs-
wertes unserer Forderung bereits jetzt alle Forderungen aus einer solchen Weiterverauflerung,
gleich ob diese vor oder nach einer evtl. Verarbeitung der unter Eigentumsvorbehalt gelieferten
Ware erfolgt, an uns ab. Unbesehen unserer Befugnis, die Forderung selbst einzuziehen, blei-
ben Sie auch nach der Abtretung zum Einzug der Forderung ermachtigt. In diesem Zusammen-
hang verpflichten wir uns, die Forderung nicht einzuziehen, so lange und so weit Sie lhren
Zahlungsverpflichtungen nachkommen, kein Antrag auf Eréffnung eines Insolvenz- oder ahnli-
chen Verfahrens gestellt ist und keine Zahlungseinstellung vorliegt. Insoweit die oben genann-
ten Sicherheiten die zu sichernden Forderungen um mehr als 10% tibersteigen, sind wir ver-
pflichtet, die Sicherheiten nach unserer Auswahl auf |hr Verlangen freizugeben.

§ 10 Sachmangel

(1) Alle diejenigen Teile sind nach unserer Wahl nachzubessern oder mangelfrei zu ersetzen,
die sich infolge eines vor dem Gefahriibergang liegenden Umstandes als mangelhaft heraus-
stellen. Die Feststellung solcher Mangel ist uns unverziiglich schriftlich anzuzeigen. Ersetzte
Teile werden unser Eigentum.

(2) Zur Vornahme aller uns notwendig erscheinenden Nachbesserungen und Ersatzlieferungen
haben Sie uns nach Absprache die erforderliche Zeit und Gelegenheit zu geben; anderenfalls
sind wir von der Haftung fiir die daraus entstehenden Folgen befreit. Nur in dringenden Fallen
der Gefahrdung der Betriebssicherheit bzw. zur Abwehr unverhaltnismaBig groBer Schaden - in
diesen Fallen sind wir sofort zu verstandigen - haben Sie das Recht, den Mangel selbst oder
durch Dritte beseitigen zu lassen und von uns Ersatz der erforderlichen Aufwendungen zu
verlangen.

(3) Sie haben im Rahmen der gesetzlichen Vorschriften ein Recht zum Riicktritt vom Vertrag,
wenn wir - unter Berlicksichtigung der gesetzlichen Ausnahmefalle - eine gesetzte angemes-
sene Frist fiir die Nachbesserung oder Ersatzlieferung wegen eines Sachmangels fruchtlos
verstreichen lassen. Liegt nur ein unerheblicher Mangel vor, steht Ihnen lediglich ein Recht zur
Minderung des Vertragspreises zu. Das Recht auf Minderung des Vertragspreises bleibt an-
sonsten ausgeschlossen.

(4) Keine Gewahrleistung wird insbesondere iibernommen bei ungeeigneter oder unsachgema-
Ber Verwendung, fehlerhafter Montage bzw. Inbetriebsetzung durch Sie oder Dritte, natirlicher
Abnutzung, fehlerhafter oder nachldssiger Behandlung, nicht ordnungsgemaBer Wartung,
Nutzung ungeeigneter Betriebsmittel, chemischer, elektrochemischer oder elektrischer Ein-
flisse - sofern solche nicht von uns zu verantworten sind.

(5) Bessern Sie oder ein Dritter unsachgemaR nach, haften wir nicht fir die daraus resultieren-
den Folgen. Gleiches gilt fir Anderungen des Liefergegenstandes ohne unsere vorherige Zu-
stimmung.

(6) Die Riicksendung der Ware ist lhnen nur nach vorheriger schriftlicher Vereinbarung mit uns
gestattet. Ohne eine solche schriftliche Vereinbarung sind die Kosten der Riicksendung von
lhnen zu tragen. Wir sind berechtigt, unfrei zugesandte Riicksendungen nicht anzunehmen.
(7) Sonderanfertigungen werden grundsétzlich nicht zurtickgenommen.

(8) Sofern wir Ihnen eine Warengutschrift gewéhren, ergibt sich die Hohe der Gutschrift aus dem
Betrag der Originalrechnung abziiglich 15 % Bearbeitungsgebiihr. Die Mindestbearbeitungsge-
bihr betragt 15,-.

(9) Im Falle einer Warengutschriftvereinbarung haben Sie die Ware auf lhre Kosten an uns zu-
riickzusenden.

§ 11 Rechtsmangel

(1) Fiihrt die Benutzung des Liefergegenstandes zur Verletzung von gewerblichen Schutzrech-
ten oder Urheberrechten im Inland, werden wir versuchen, Ihnen auf unsere Kosten das Recht
zum weiteren Gebrauch zu verschaffen oder den Liefergegenstand in fiir Sie zumutbarer Weise
derart zu modifizieren, dass die Schutzrechtsverletzung nicht mehr besteht. Ist dies zu wirt-
schaftlich angemessenen Bedingungen oder in angemessener Frist nicht maglich, sind Sie zum
Ricktritt vom Vertrag berechtigt. Unter den genannten Voraussetzungen steht auch uns ein
Recht zum Riicktritt vom Vertrag zu.

(2) Voraussetzung fiir die Geltendmachung lhrer Anspriiche ist, dass

Sie uns unverziiglich von geltend gemachten Schutz- oder Urheberrechtsverletzungen un-
terrichtet haben,

Sie uns in angemessenem Umfang bei der Abwehr der geltend gemachten Anspriiche unter-
stiitzt bzw. uns die Durchfiihrung der Modifizierungsmafnahmen ermdglicht haben,

uns alle AbwehrmafBnahmen einschlieBlich auBergerichtlicher Regelungen vorbehalten
bleiben,

der Rechtsmangel nicht auf der Eigenart Ihrer Anweisung / Bestellung beruht und

die Rechtsverletzung nicht dadurch verursacht wurde, dass Sie den Liefergegenstand eigen-
machtig gedndert oder in einer nicht vertragsgemaBen Weise verwendet haben.

(3) § 10 Abs. 6 - 9 gelten entsprechend.

§ 12 Haftungsausschluss

(1) Wir haften fir Vorsatz und grobe Fahrlassigkeit. Ferner haften wir fur die fahrlgssige Verlet-
zung von Pflichten, deren Erfiillung die ordnungsgemé&Be Durchfiihrung des Vertrages iber-
haupt erst ermdglicht, deren Verletzung die Erreichung des Vertragszwecks geféhrdet und auf
deren Einhaltung Sie als Kunde regelmaBig vertrauen. Im letztgenannten Fall haften wir jedoch
nur fiir den vorhersehbaren, vertragstypischen Schaden. Wir haften nicht fiir die leicht fahrlas-
sige Verletzung anderer als der in den vorstehenden Satzen genannten Pflichten.

Die vorstehenden Haftungsausschliisse gelten nicht bei Verletzung von Leben, Korper und
Gesundheit. Die Haftung nach Produkthaftungsgesetz bleibt unberihrt.

(2) § 10 Abs.4 gilt entsprechend fir die Haftung.

§ 13 Verjahrung

(1) Ihre Anspriiche - gleich aus welchem Rechtsgrund - verjahren innerhalb von 12 Monaten.
Fir vorsatzliches oder arglistiges Verhalten, im Falle schuldhafter Verletzung von Leben, Kér-
per und Gesundheit sowie bei Anspriichen nach dem Produkthaftungsgesetz gelten die gesetz-
lichen Fristen. Sie gelten auch fiir Mangel eines Bauwerks oder fiir Liefergegenstande, die
entsprechend ihrer tiblichen Verwendungsweise fiir ein Bauwerk verwendet wurden und dessen
Mangelhaftigkeit verursacht haben.

(2) Soweit im Rahmen unserer Mangelbeseitigung Rechte von Ihnen wegen Sachméngeln neu
entstehen, verjahren samtliche Anspriiche spatestens in 24 Monaten ab Lieferung des ur-
spriinglichen Lieferteils.

§ 14 Schlussbhestimmungen

(1) Es gilt das Recht der Bundesrepublik Deutschland unter Ausschluss des UN-Kaufrechts.
(2) Erfiillungsort ist unser Geschaftssitz.

(3) Sofern Sie Kaufmann sind, ist ausschlieBlicher Gerichtsstand fiir alle Streitigkeiten aus oder
im Zusammenhang mit diesem Vertrag Sitz unseres Unternehmens.



SCHAFTFRASER - ENDMILLS Karmmasch

GENERAL TERMS AND CONDITIONS OF KARNASCH PROFESSIONAL TOOLS GMBH

§ 1 Scope of application

(1) The present terms and conditions of Karnasch Professional Tools GmbH, Siemensstrafie 1,
D-68542 Heddesheim, apply to all orders placed by entrepreneurs through our online shop or
our catalogues, unless amended by written agreement between the Parties. Deviating or op-
posing terms and conditions will not be recognised by us, unless we have expressly agreed to
them.

(2) Amendments to these terms and conditions will be communicated to you in writing, by fax or
email. If you do not object to such amendment within four weeks after receipt of the communi-
cation, the amendments will be deemed to have been accepted by you. With the amendment,
you will be informed separately about your right to object and about the legal consequences of
any failure to respond.

§ 2 Registration as a user for orders in the online shop

(1) As a commercial customer, you can register free of charge for our trading system. There is
no entitlement to admission to our trading system. Only entrepreneurs with unlimited legal
capacity within the meaning of Section 14 of the German Civil Code (BGB) are entitled to par-
ticipate. At our request, you are obliged to send us a copy of your identity card or a confirmation
of your status as an entrepreneur. In order to be admitted, you have to electronically complete
the registration form on our website and transmit it to us. The data submitted for registration
purposes must be comprehensive and truthful. Upon registration, you have to select a person-
al username (email address) and a password. The username may not violate the rights of third
parties, nor any other name rights and trademark rights or public policy. You are required
to keep the password secret and refrain from disclosing it to third parties under any circum-
stances.

(2) Apart from declaring your consent to the application of these General Terms and Conditions,
your registration does not entail any obligation. You can delete your entry at any time in the
section "My user account”. Mere registration with our system does not entail any purchase
obligation with respect to the goods offered by us.

(3] If your personal details change, you are responsible for updating yourself. All changes can
be made online after registration under "My user account”.

§ 3 Data protection

(1) AUl personal data provided by you (e.g. title, name, address, date of birth, email address,
telephone number, telefax number, bank account, credit card number) will be collected, pro-
cessed and saved by us exclusively in accordance with the provisions of German data protection
law.

(2) To the extent that any collection, processing or saving of personal data beyond the scope
permitted by law is envisaged, such handling of the data shall be made solely on the basis of a
specific consent granted by you.

(3) Further information on data protection will be provided to you as part of the online Privacy
Policy available in the online shop.

§ 4 Conclusion of contract

The presentation of our goods in our online shop or in our catalogues does not presents a
binding offer by us. Only the order of goods by you constitutes a binding offer pursuant to Section
145 BGB. In the event that we accept this offer, we will send you an order confirmation.

§ 5 Prices

(1) All prices are quoted in euros. All prices are quoted exclusive of VAT in addition to the re-
spective applicable statutory value-added tax.

(2) The prices apply ex works without packaging and shipping costs.

(3) All prices listed by us apply to the version and the dimensions indicated in the online shop or
the catalogue. To the extent that you deviate from them in your order, this leads to a new price
quote even without express prior notice.

(4) Special offers are only valid for a period of 14 days from the date of publication unless spe-
cifically stipulated otherwise in the offer concerned.

§ 6 Terms of payment and set-off

(1) Payment of the goods is made against invoice, C.0.D or against prepayment.

(2) Payment for the delivery shall be made within 8 days - against an early payment discount of
2% - or within 30 days; in each case on the date of invoice in cash and without deduction of any
nature.

(3) Contrary to subsection (2), payment for repairs and sharpening is immediately due for pay-
ment without any deductions.

(4) In the event of payment default, we are entitled to interest pursuant to section 288(2) BGB.
(5) If the parties have agreed on payment in instalments, and if you are in arrears with more than
two instalments, the total amount due is due for payment. The same applies if we become aware
of circumstances that may give rise to doubts as to the security of the receivable.

(6) You are only entitled to set off claims if such counter-claims have been confirmed by a final
and binding court ruling, are uncontested or acknowledged by us.

§ 7 Terms of delivery

(1) We will deliver the goods in accordance with the agreements concluded with you. Delivery
dates and delivery periods are only binding if confirmed by us in writing.

(2) If we fail to deliver or deliver not according to the terms of the contract, you are obliged to
allow us a grace period for the delivery of the performance. Otherwise, you are not entitled to
withdraw from the contract.

(3) Within Germany, we will deliver orders with a net value of more than € 1,000.00 to the railway
station of the recipient, carriage paid.

(4) Outside Germany, we will deliver orders with a net value of less than € 1,000.00, excluding
postage and packaging, customs duties unpaid and uninsured. Additional costs are also at your
expense, unless expressly agreed otherwise.

(5) For international deliveries with a net value of more than € 1,000.00, we will refund 1% of the
invoice amount including package (customs duties unpaid) as part of the shipping costs. Addi-
tional costs shall be at your expense, unless expressly agreed otherwise.

(6) Any shipping costs incurred will be indicated separately in our invoice.

(7) The minimum net order value is € 50.00.

(8) For goods that are prone to breakage or sensitive to the cold, as well as for custom-made
products, we reserve the right to make overdelivery or underdelivery by up to 10% even without
an express agreement. The invoice will be calculated on the quantity delivered.

(9) Due to our competitive pricing, we are obliged to charge the following processing fees (for
customs forms, issue of the customs documents, bank charges, etc.) for small orders outside
the European Union:

up to € 100.00 net per order and delivery: € 25.00 processing fee

up to € 250.00 net per order and delivery: € 15.00 processing fee

up to € 500.00 net per order and delivery: € 10.00 processing fee

(10) Contractual rights and duties shall be suspended upon occurrence of force majeure events
for as long as they last. The affected party shall inform the other party without undue delay
about the occurrence of such an event, the cause of the delay and later about the termination of
the delay. If the force majeure events persist continuously over a period of at least 6 months, the
parties may conclude an agreement on the further course of the contract. If no agreement is
reached, the indicated arbitral tribunal shall decide.

(11) Section 10(6) to (9) shall apply mutatis mutandis.

§ 8 Transfer of risk, acceptance

(1) The risk passes to you as soon as the goods to be delivered leave the factory or the place of
dispatch, even in the case of partial deliveries or if the supplier has agreed to perform addition-
al services, such as the installation of the goods delivered. To the extent that the parties have
agreed on acceptance, such acceptance shall be decisive for the transfer of risk. The acceptance
must take place without undue delay at the date of acceptance, alternatively after notification by

the supplier that the goods are ready for acceptance. Acceptance may not be refused due to a
non-essential defect.

(2) If the dispatch or acceptance is delayed or cannot take place for reasons beyond our control,
the risk passes to you on the date of our notification that the goods are ready for dispatch or
acceptance.

(3) Partial deliveries are permitted to the extent that the customer can be reasonably expected
to accept them.

§ 9 Retention of title

(1) The goods remain our property until full payment has been made. If you are in default of
payment for a period of more than 10 days, we are entitled to withdraw from the contract and
recover the goods.

(2) You remain entitled to resell the goods delivered subject to retention of title in the ordinary
course of business. However, in this case you shall assign all claims obtained from such resale
up to the invoiced amount of our claim to us, irrespective of whether the resale is made before
or after any processing of the goods delivered subject to retention of title. Notwithstanding our
right to collect the claims ourselves, you remain entitled to collect the claims even after they
have been assigned. In this connection, we undertake not to collect a claim as long as you
comply with your payment obligations and no motion to commence insolvency proceedings or
similar proceedings has been filed and payments have not been suspended. To the extent that
the above securities exceed the secured claim by more than 10%, we shall release the securities
at our discretion at your request.

8§ 10 Material defects

(1) All parts that are shown to be defective due to circumstances that have occurred prior to the
transfer of risk shall be, at our discretion, repaired or replaced with non-defective part. The
detection of such defects must be notified to us in writing without undue delay. Replaced parts
become our property.

(2) After consultation, you shall allow us the necessary time and opportunity to make all repairs
and substitute deliveries that we deem to be necessary; otherwise, we shall be relieved of the
liability for any resulting consequences. Only in urgent cases of a threat to operational safety or
to prevent disproportional damage - in which cases we have to be notified immediately - you are
entitled to repair the defect yourself or to have it remedied by a third party and claim reimburse-
ment of the necessary expenses from us.

(3) Within the scope of the statutory provisions, you are entitled to withdraw from the contract,
provided that - subject to the statutory exceptions - we have failed to make the repairs or replace
the goods within a reasonable grace period. In the case of a merely insignificant defect, you are
merely entitled to reduce the contract price. In all other cases, the right to reduce the contract
price is excluded.

(4) No warranty is provided in particular in the case of inappropriate or improper use, faulty
assembly or commissioning by you or a third party, natural wear and tear, faulty or negligent
handling, improper maintenance, use of unsuitable operating materials, chemical, electro-
chemical or electrical impacts, to the extent that such causes do not fall within our sphere of
responsibility.

(5) If you or a third party repairs the goods in an improper manner, we shall not be liable for any
resulting consequences. The same applies to modifications to the goods delivered without our
prior consent.

(6) You may only return the goods after a prior written agreement with us. In the absence of such
an agreement, you shall bear the costs for the return shipment. We are entitled to refuse re-
turned goods that have been sent to us freight collect.

(7) Custom-made goods cannot be returned as a matter of principle.

(8) To the extent that we have granted you a trade-in credit, the amount of the credit is equal to
the original invoiced amount less a 15% processing fee. The minimum processing fee is € 15.00.
(9) In the event of a trade-in credit, the goods shall be shipped to us at your expense.

§ 11 Legal defects

(1) If the use of the goods delivered leads to an infringement of industrial property rights or
intellectual property in Germany, we shall seek to provide you with the right to continue use of
the goods or modify the goods in a manner that is reasonably acceptable for you to end the in-
fringement of the proprietary rights. If this is not possible under economically reasonable
conditions or within a reasonable time, you are entitled to withdraw from the contract. Under
these conditions, we are likewise entitled to withdraw from the contract.

(2) Your right to assert of your claims requires that

you have informed us without undue delay of the alleged infringement of industrial or intel-
lectual property rights,

you have assisted us to a reasonable extent in the defence against the assert rights or have
permitted us to make the necessary modifications,

all means of defence, including out-of-court settlements, are reserved,

the defect is not based on the nature of your specifications/order and

the infringement was not caused by an unauthorised modification or use of the delivered
goods by you.

(3) Section 10(6) to (9) shall apply mutatis mutandis.

.

§ 12 Limitation of liability

(1) Our liability is limited to intent and gross negligence. In addition, we shall be liable for neg-
ligent breach of duties, the fulfilment of which is prerequisite for the proper execution of the
contract, the breach of which endangers the purpose of the contract and on the compliance of
which a customer typically relies. However, in the latter case, our liability is limited to the fore-
seeable, contract-typical damage. Our liability does not extend to the slightly negligent breach
of any obligations other than those specified in preceding sentences.

The above limitation of liability does not apply to the loss of life, personal injury or health im-
pairments. Liability under product liability laws remains unaffected.

(2) Section 10(4) applies mutatis mutandis to liability.

§ 13 Limitation

(1) Your claims - irrespective of their legal base - are subject to a limitation period of 12 months.
The statutory limitation periods apply to intentional or fraudulent conduct, culpable violation of
life, body and health, as well as for claims under the product liability act. They also apply for
defects in a building or for goods delivered that were used as intended for the construction of a
building and have thus caused the defect in the building.

(2) To the extent that you obtain new rights in terms of material defects as a result of our rem-
edy of the defect, all claims shall expire no later than 24 months after delivery of the original
part.

§ 14 Final provisions

(1) These terms are governed by law of the Federal Republic of Germany subject to the exclusion
of the UN Convention on the International Sale of Goods.

(2) Place of performance is our registered office.

(3) In the event that your are a merchant, the exclusive place of jurisdiction for all disputes
arising out of or in connection with this Contract shall be the registered office of our company.
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