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Die am meisten verwendete Universalverzahnung ergibt:

Lagerartikel

E2  The most widely used universal cutting style results:

Stockrange
t2  Eltipo de corte universal mas utilizado resultados: A':"":;L“:Ki::;:;?"
usgenue
i Hanbonee LMPOKO NcnoJiblyemble yHMBepCasibHble 3y6anb|e 3auenneHna
obecneunBalor:
gl 2] R (1]
* Hohe Zerspanleistung ¢ High cutting action through ¢ Alta capacidad de desprendi- * Bbicokas Npoun3BOANTENbHOCTD
durch Kreuzverzahnung: cross cutting style miento de virutas debido al pesaHuA 6naroapa
- Ruhiger Lauf - smooth operation corte cruzado: PasHOHaMNpaBNeHHbIM 3yGbaAm:
- Kurze Spane - short chips - marcha suave I anch R DERL ORI DERMNE
o Fiir alle Stahlsorten wie: e For use on all ferrous - virutas cortas R acﬂgﬁggieizyﬂ;mscex copTon
. g:ashslelsgg HRC r_nitaesrtleizinsuch as: o cpsr?ot-l)dos los tipos de acero, CTany 1 YyryHa, Hanpumep:
- Edelstahl (INOX) - steel < 60 HRC - fundicién de hierro B :.)rlarﬁ:< 60 HRC
- Nickelbasis- und - stainless steel (INOX) - acero < 60 HRC DA TR GRS
Titan-legierungen - nickel basis and titanium - acero.ipoxidablelllNOX] (Hep»aBeloLLas CcTanb)
e Auch Kupfer, Messing, alloy - aleacion base niquel y de — CrnaBbl Ha OCHOBE HYKeNns U
Bronze ¢ Also copper, brass, titanio TUTaHa,
bronze e También cobre, laton, bronce ® a TaKXe Mefb, laTyHb, GPOH3a

Die am meisten verwendete Einfachverzahnung ergibt:

Lagerartikel
34 The most widely used simple cutting style results: ;ﬂif,;,l,g:

Articulos en almacén

2 Eltipo de corte simple mas utilizado resultado: P——

o o uspenne
k@ Haunbonee WNPOKO NCMOSb3yeMbli NPOCTON TWN 3y6beB obecneynBaeT:

gl EA ra [

* Hohe Zerspanleistung ¢ High cutting action with e alta capacidad de desprendi- o Bbicokas Npon3BoANTENbHOCTD
mit guter Oberflachen- good surface finish miento de virutas con buen pe3aHuA C XOpowWnM Ka4ecTBomM
giite * For use on all ferrous acabado superficial 00pabaTbiBaemMoi MoBepXHOCTH

e Fir alle Stahlsorten materials such as: ¢ Para todos los tipos de acero, o Vcnonb3syetca Ans scex coptos

CTanun, Hanpunmep:

wie: - cast iron como:
- Gusseisen - steel < 60 HRC - fundicién de hierro B :¥g:< 60 HRC
- Stahl < 60 HRC - stainless steel - acero < 60 HRC MG R Gl
- Edelstahl (INOX) (INOX) - acero inoxidable (INOX) (HepkaBeloLLas CTab)
- Nickelbasis- und Titan- - nickel basis and - aleacion base niquel y de _ CnnaBbl HA OCHOBE HUKeNA U
legierungen titanium alloy titanio TWTaHa,

¢ Auch Kupfer, Messing, e Also copper, brass, e También cobre, latén, » a TaKXe Mefb, aTyHb, 6pOH3a

Bronze bronze bronce

Durch extra feine Kreuzverzahnung entsteht:
Lagerartikel

A Through extra fine cross cutting style arise: Stockrange

Articulos en almacén

2 Debido al corte cruzado extrafino surge: .
oMeHKnaTypHoe

usgenne

k®  Brarogaps cBepxTouHbIM pa3HOHaMPaB/IEHHbIM 3y6bAM CO3AaeTCs:

ol EA iz} (1]

« Excellente Kontrolle (Auch e Excellent control (also at « Excelente control (también en © [peBOCXOAHbBIN KOHTPOb (BKJIIO-
an schwierig zuganglichen difficult to reach positions) lugares de acceso dificil) uas B TAXENO AO-CTYMHbIX MeCTaXx)
Stellen - smooth operation - Marcha suave - 32—;'1':34; za"s)’/’;::o” SECRRRER
- Ruhiger Lauf - Shortchips - Virutas cortas o — Xopoluee KauecTso obpabatbi-
- Kurze Spang . - Good surface finish - Buen acabado superficial BaEMOVi NOBEPXHOCTM
- Gute Oberflachenglite e Medium cutting action * Capacidad media de desprendi- e CpenHas npousBoaNTENbHOCTL

* Mittlere Zerspanleistung e For all kinds of steel: miento de virutas pesaHua

e Fir alle Stahlsorten wie: - Up to extra hard steel e Para todos los tipos de acero: * Ncnonb3yetcs ana Bcex coptos
- Bis zu extra harten ca. 70 HRC - Hasta aceros extra duros de CTa;ng:g;ygg&eHHue AKEN00

Stahlen ca. 70 HRC - Castiron aprox. 70 HRC. 6pabaTbiBaeMble MeTanbl NPOY-
- Gusseisen - Stainless steel (INOX) - Fundicidon de hierro HOCTBIO OK. 7OHRC
- Edelstahl (INOX) - Heat-resistant sub- - Acero inoxidable (INOX) - YyryH ’
- Hochwarmfeste Werkstoffe stances, such as e.g. - Materiales refractarios, como - BbicokokauecTBeHHas cTanb

wie z.B. Nickel-Basis + Nickel based + cobalt p. ej. aleacion base niquel + (HepxxaBeroLasn cTab)

Kobalt Basislegierungen based alloys aleacion base cobalto - BbICOKOXapomnpoyHbie MaTepua-

Jibl, KaK, Hanp.: cniaBbl HA OCHO-
B€ HUKens n KobanbTa

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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Karmmasch’

Fir grobe Zerspanung und hochsten Materialabtrag von:

Lagerartikel

EA  For coarse cutting and highest material removal from: Stackrange

Articulos en almacén

2 Para desprendimiento de viruta gruesay remocion de material

HomeHknatypHoe
extremadamente alta de:

usgenne

k#  [lnA rpybori pe3kn 1 Haunyyllero yaaneHusa Matepuana:

L] EA i wA

¢ CnnaBbl Ha OCHOBE aNIIOMUHUA
e Jlerkuie meTansbl
® MsArkue uBeTHble

MeTaibl (LUBETHbIE

¢ Aleacion de aluminio
* Metales ligeros
¢ Metales blandos

no ferrosos

e Alu-Legierungen

e | eichtmetalle

e Weiche Buntmetalle
(NE-Metalle)

e Aluminium alloy

e Light metals

¢ Soft copper and copper
alloys (non-ferrous metals)

* Kunststoffe e Plastics e Plasticos . ,\I'/Ilg;?/m:gu
* Faserverstarkte * Fibre-reinforced plastic e Plasticos reforzados con .
Kunststoffe GFK/CFK (GFK/CFK) fibra (GFK/CFK) ApmipoBatikibie BoROKHOM

nnactmacchl (GFK/CFK)

Extrem robuste Kreuzverzahnung ergibt:

Lagerartikel
Stockrange

A Extremely robust cross cutting style results:

Articulos en almacén

HomeHknatypHoe
n3penve

t2  El corte cruzado extremadamente robusto da como resultado:

k% CBepXnpouHble pa3HOHamnpaBieHHble 3ybbsi CMOCOOCTBYIOT:

L EA i [T

o OTCYTCTBUIO YyBCTBUTENIBHOCTN
K yAapam (oTKonbl 3y6beB,
Pa3Konbl, TPELUVHbI FONTIOBKM
MWUHUMU3UPYIOTCA)

* Impact resistance (tooth
breakages, chipping, head
breakages are minimised)

¢ Schlagunempfindlichkeit
(Zahnausbriiche, Abplatz-
ungen, Kopfbriiche werden

* Insensibilidad a los golpes (se
minimizan roturas de dientes,
desprendimientos y roturas de

L minimiert) * Excellent control and quiet cabeza) v
: * Excellente Kontrolle und running * Excelente control y suavidad ° OTg"'qu"" KOHTPO/Ib U MNIaBHOCTL B
Laufruhe * Medium to high cutting de marcha R EaeoLe;m R —
¢ Mittlere bis hohe Zerspan- action * Media a alta capacidad de TeF;anOCTb pe3aHms P A
leistung ¢ Especially for the most desprendimiento de viruta

¢ CneumanbHo pa3paboTaHbl Ana
CaMmbIX TAXXeNoobpabaTbiBaeMbIx
»KapOnpPOYHbIX CMIABOB + BbICOKOKa-
YeCTBEHHbIX COPTOB CTanu, Hamp.:
TuTaH, lHkoHenb, Xactennon, Bacna-
now, iynnekc, AMaHoKkc v ap. MNpu-
Mep NprMeHeHus: 06paboTKa Typ-
OGUHHBIX KONeL, CaMOJIeTOB, Fra30BbIX
TYp6VH

¢ Speziell fiir schwierigste

Superlegierungen + Edel-
stahle wie: Titan, Inconel,
Hastelloy, Waspaloy, Duplex,
Amanox usw.
Anwendungsbeispiel: Be-
arbeitung von Flugzeug Tur-
binenschaufeln, Gasturbinen

difficult super alloys +
stainless steel, such as:
Titanium, Inconel, Hastel-
loy, Waspaloy, Duplex,
Amanox, etc.

Application example:
Working aeroplane turbine
blades, gas turbines

¢ Especial para supera leaciones
+ aceros inoxidables extrema-
damente dificiles,como: titanio,
Inconel, Hastelloy, Waspaloy,
Duplex, Amanox, etc.
Ejemplo de aplicacion:
mecanizado de alabes de turbi-
na de avidn, turbinas de gas

Extrem feine Einfachverzahnung ergibt:

Lagerartikel
Stockrange

e Extremely fine simple cutting style results:

Articulos en almacén

HomeHknatypHoe
npenve

2 El corte simple extremadamente fino da como resultado:

k" CBEpPXTOUHble NPOCTble 3y6bA CNOCOOCTBYIOT:

e EA i wA

* OTInYHOMy KauecTBy obpabatbiBa-
eMOI NOBEPXHOCTMN

¢ [peaHasHavaeTca npenmylle-
CTBEHHO ANA TOHKOW 3a4NCTKMN BCeX

e Excellent surface finish

¢ Preferred for fine
deburring all ferrous
materials, such as:

e Excellente Oberflachenglite

¢ Vorzugsweise fir feines
Entgraten von allen
Stahlsorten wie:

¢ Excelente acabado superficial
Preferentemente para

¢ desbarbado fino de todos
los tipos de acero, como:

Werkstoffe wie z.B.
Nickel-Basis + Kobalt-
Basis + Kobalt-Basis
Legierungen

stances, such as, e.g.
Nickel based + cobalt
based alloys

como p. ej. aleaciones base
niquel + aleaciones base
cobalto

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

- Bis zu extra harten - Up to extra hard steel - Hasta aceros extra duros de COPTOB CTanu, Hgnpmmep:
Stahlen ca. 70 HRC ca. 70 HRC aprox. 70HRC B T e
- Gusseisen - Castiron - Fundicidon de hierro ch.rbw oK. 70 HRC P
- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX) - Acero inoxidable (INOX) uyryH ’
- Hochwarmfeste - Heat resistant sub- - Materiales refractarios,

BbICOKOKAUeCTBEHHas CTalb
(HepxaBetoLas cTasnb)
BblCOKOXaponpoyHble MaTepua-
JIbl, KaK, Hanp.: »KaponpoyHble
CMyaBbl Ha OCHOBE HUKENA 1
KobanbTa
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Extrem grobe Kreuzverzahnung ergibt:

Lagerartikel
Stockrange

e Extremely rough cross cutting style results:

Articulos en almacén

HomeHknatypHoe
n3penve

2 El corte cruzado extremadamente grueso da como resultado:

ki CBepXKpyrHble pa3HOHaMpaBieHHble 3ybbsA CNOCOOCTBYIOT:

g EA A we
e Extrem hoher Material- e Extremely fast metal ¢ Remocion de material extre- * CBepxBbICOKAA CKOPOCTb Pe3KN
abtrag (Schruppen) removal (roughing) madamente alta (desbastado) matepuana (YepHoBas 06paboTka)
e Fiir alle Stahlsorten wie: e For all ferrous materials, * Para todos los tipos de acero, * Vcnonbsyetca ana ECCNCORICE
- Gusseisen such as: como: RIEDIEY, REIRALE B

~ Stahl < 60 HRC - Cast iron - Fundicién de hierro s e
* Auch fiir Kupfer, - Steel < 60 HRC - Acero < 60 HRC . !
Messing, Bronze e Also for copper, brass, e También para cobre, laton, a TakKe Mefib, NaTyHb, GPOH3a

¢ Pa3pabotaHbl ana rpy6oii

e Fir den harten Schrupp- bronze bronce 06paboTKI TBEPABIX CMIABOB,
einsatz wie z.B. auf ¢ Developed for use in ¢ Desarrollado para el desbas- Hamp.: Ha CYOCTPOUTENbHbIX
Werften, Giessereien tough roughing conditions, tado intenso, como p. €j. en 3aBOfjax, B IMTENHOM
entwickelt. such as, e.g., on shipyards, astilleros y fundiciones. npon3ssoacTse.

foundries.

Speziell fiir Edelstahl. Extrem hohe Zerspanleistung

Lagerartikel
3 Especially for stainless steel. Extremely high machining output. ;ﬂif,;,l,g:

Articulos en almacén

2 Especial para acero inoxidable. Capacidad de corte extremadamente alta P——

o usgenne
[T Cneu,maano AnA BbICOKOKaveCTBeHHOW CTann. OueHb BblCcOKas npon3BoanTeNbHOCTb

pPe3kn
e EA a [T
e Extrem hohe Zerspanleis- ¢ Extremely high machining ¢ Rendimiento de corte y vida ® OyeHb BbICOKas NPOVN3BOAUTENb-
tung und Standzeit fir alle output and service life for Gtil extremadamente altos HOCTb pe3KM 1 60bLLION CPOK
austenitischen, rost- und all austenitic, rust- and para todos los aceros austeni- CNy6bl ANA BCEX ayCTEHUTHBIX,
sdurebestandigen Stahle. acid-resilient steels. ticos, resistentes al 6xido y a KOPPVO3M0HH0-CT0I7IKVIX N KNCNoTo-
¢ Hochwertige Ober- * High-quality surface. los acidos. YCTOMUMBbIX BUAOB CTaNN.
flachenglite ¢ No annealing colours at ¢ Acabado superficial de alta * Boicokoe KauecTBo o6pabartbisae-
¢ Keine Anlauffarben am the workpiece due to low calidad . MOW NOBEPXHOCTU
Werkstiick durch geringe heat development. « Ninguna decoloracién en la ge3 nobexanoct Ha uspenvn
Warmeentwicklung pieza de trabajo por calenta- BT pAfE 5) IEE RS B

. TENJoBbI, HU
miento ernjioBblaeneHunto

Speziell fiir Stahl und Stahlguss. Extrem hohe Zerspanleistung

. . - Lagerartikel
A Especially for steel and cast steel. Extremely high machining output ;ﬂiﬁ;;;
t2  Especial para el acero y el acero fundido. Capacidad de corte Aﬁ‘:::":;::;:;?"
extremadamente alta u3penve

i CneyranbHo anAa ctanu v nuton ctanu. OyeHb BblCOKas npon3BOANTENbHOCTb Pe3KN

gl EA A [T

¢ Bis zu 60% hohere e Up to 60% higher machin- e Hasta un 60% mayor rendi- * [1o 60 % 6oree BbICOKasA NPOU3BO-
Zerspanleistung im Ver- ing output as compared to miento de corte en compara- [UTENbHOCTb Pe3KM NO CPaBHEHUIO
gleich zu herkdmmlichen conventional cross inter- cidén con dentados cruzados C TPaAVLMOHHBIMM Pa3HOHanpas-
Kreuzverzahungen. locks. convencionales. NeHHbIMM 3y6bAMU.

* Hohe Agressivitat erzeugt * High aggressiveness pro- * Alta agresividad genera gran- * BbicoKas arpeccBHOCTb NpUBOAUT
grofe Spane mit hervorra- duces large chips with out- des virutas con excelente eva- K 06pa30BaHMI0 6OSIbLUVX LIEMOK C
gender Spanabfuhr. standing chip removal. cuacidn de virutas. , QTMHHBIM OTEOAOM CTDYXKM.

* Keine Anlauffarben am * No annealing colours at * Ninguna decoloracién en la Bes no6exanocty Ha nsaennm 6na-
Werksttick durch geringe the workpiece due to low pieza de trabajo por calenta- roAapA HESHAUMTENBHOMY TEMIo-
Warmeentwicklung heat development. miento BblAeNeHnio

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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Spezial-Rotierfraser - Special burrs - Fresa rotatoria especial - CneyunanbHas 6opdpesa [ 349-354

P Frasstifte fiir GFK/CFK 1350
E& Fiberglass routers

IA Pernos de fresado para
GFK/CFK

i Bopopesb ans GFK/CFK

P Mini-Frasstifte @ 1 + 1,5 mm 0351
& Mini-Burrs @ 1 + 1,5 mm

2 Mini-Fresas @ 1+ 1,5 mm

s MuHuaTiopHble 6opdpesbl @ 1+ 1,5 mm

P Friser + Bohrer fiir Schliisseldienste ﬂ] 352-
354

Ef Burrs + drills for locksmiths

Id Fresa + broca para servicios clave

il Qpesa + cBepsno Ans ciecapHbix pabot

Kombinations-Rotierfraser - Combination-burrs - Combinacion-Fresa rotatoria -
KombunHnpoBaHHasa 6opdpesa [J 335-376

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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Karmasch’ H P _ VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT TECHNICAL SPECIFICATION
DATOS TECNICOS DENTADO - TEXHUYECKIE XAPAKTEPUCTIKIA 3YBYATOTO 3ALIEMNIEHNA

» Die am meisten verwendete Universalverzahnung ergibt:
2 The most widely used universal cutting style results:
El tipo de corte universal mas utilizado resultados:

P
=1

w  Hanbonee WMPOKO KCNonb3yeMbIE YHINBEPCa/bHbIE 3Y6anbIe 3alenneqna obecneunBaiT:

" A 1] ol
¢ Hohe Zerspanleistung ¢ High cutting action through e Alta capacidad de desprendi- *® Bbicokas Npou3BoanTeNbHOCTb
durch Kreuzverzahnung: cross cutting style miento de virutas debido al pesaHus 6naroaaps
- Ruhiger Lauf - smooth operation corte cruzado: pasHOHanpaseHHbIM 3yGbam:
- Kurze Spéane - short chips - marcha suave — Peé3Kka B yMepeHHOM pexuvime
e Fiir alle Stahlsorten wie: e For use on all ferrous - virutas cortas o7 LS A Eey it
- Gusseisen materials such as: * Para todos los tipos de CMOMB3YETCA ANA BCEX COPTOB

CTanu U YyryHa, Hanpumep:

- Stahl < 60 HRC - castiron acero, como: ~ uyryH
- Edelstahl (INOX) - steel < 60 HRC - fundicion de hierro _ CTanb< 60 HRC
- Nickelbasis- und - stainless steel (INOX) - acero < 60 HRC — BbICOKOKAaUeCTBEHHas CTalb
Titan-legierungen - nickel basis and titanium - acero inoxidable (INOX) (HepxaBeloLLas cTasnb)
e Auch Kupfer, Messing, alloy - aleacion base niquel y de — CrnnaBbl Ha OCHOBE HUKENs 1
Bronze ¢ Also copper, brass, titanio TUTaHa,
bronze e También cobre, latén, bronce e a Takxe meab, natyHb, 6poH3a

Lagerprogramm + Katalogseiten ¢ Stockrange + catalogue pages ¢ Programa de almacenamiento + paginas de catalogo ¢ AccopTiMeHT TOBapoB + CTPaHWLibl B Katasore
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P Fiir Frasstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-

BLUE-TEC-beschichtet Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
BLUE-TEC-coated Performance in allen Stahlsorten.
Recubrimiento BLUE-TEC
BESCHICHTET M3HococTolkoe nokpbitue BLUE-TEC Ef Patented Blue-Tec coating, specifically designed for
s burrs, gives outstanding tool life and excellent per-

C NOKPBITUEM formance on all metals.

I3 Elrecubrimiento llamado BLUE-TEC esta patentado,
especialmente para las fresas rotativas, dando a la
herramienta mas vida y un excelente rendimiento en
todos los metales.

k# CneumanbHoe 3anaTeHTOBaHHOE N3HOCOCTONKOE
nokpbitvie BLUE-TEC, pa3spaboTtaHHoe cneuymanbHo ans
60pdpes, NPUAAET NHCTPYMEHTY BblaatoLmecs
CBOWCTBA: BbICOKUI pecypc, NPeBOCXOAHas
NPOV3BOANTENBHOCTb MO BCEM METAIIaM.

Schnittgeschwindigkeit ¢ Cutting speed e Velocidad de corte « Ckopoctb pesanus (m/min)

@ (mm) Drehzahlen (min') e Rotational speed (rpm) ¢ Velocidades (min-') » YactoTa BpateHus (MuH™)
2 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000
3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000
4 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000
20 4.000 5.000 6.000 6.000 7.000 8.000 10.000
25 3.000 4.000 4.000 5.000 6.000 6.000 8.000

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



H P_ VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT TECHNICAL SPECIFICATION Karmaschr’
DATOS TECNICOS DENTADO - TEXHUYECKIE XAPAKTEPUCTVKIA 3YBYATOTO 3ALIEMIEHMA

Ungehartete, nicht verglitete Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)  unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss Grobes Zerpanen mit 0600
Stahl, Stahlguss = " " " " - . -
Gehértete, verglitete Stahle liber Werkzeugstahle, Vergiitungsstéhle, hohen Materialabtrag 250-350
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss

Grobes Zerpanen mit

hohen Materialabtrag ALl

Edelstahl (INOX] = Rost- und saurebestindige Stahle  Austenitische und ferritische Edelstahle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
NE-Metalle it NEile Alu-Legierungen (hoher Si-Anteil) Grobes Zerpanen mit
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen hohen Materialabtrag
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG, Grobes Zerpanen mit
Gusseisen weiBer Temperguss EN-GJMW (GTW), hohen Materialabtrag
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

250-350

Hochwarmfeste Werkstoffe 300-450

Gusseisen 450-600

Non-hardened, non-heat treated- Construction steels, carbon steels, tool
steels up to 1200 N/mm? steels, non-alloyed steels, case-hardened - . 450-600
Coarse machining with
Steel, cast steel (< 38 HRC) steels, cast steels hiah stock removal
Hardened, heat-treated steels Tool steels, tempering steels, alloyed steel, 9 250-350
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC) cast steels
Stainless steel Rust and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless steels Coqrse machining with 250-350
(INOX) high stock removal

Mer-Ren=aimus mMEEls Bronze, titanium/titanium alloys,

250-350

Non-ferrous hard alu-alloys (high Si content) Coarse machining with
metals High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys high stock removal
) ) . B - 300-450
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
. Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Coarse machining with _
Cast iron white cast iron white annealed cast iron EN-GJMW, high stock removal 430600

black cast iron EN-GJMB

Aceros construccidn al carbono,

Aceros sin templar, no mejorados

.. 2 aceros herramientas, aceros sin alear, . 450-600
Acero y fundicién  hasta 1200 N/mm? (< 38 HRC) e e A0 v Amelien o e Arranque de virutas basto
de acero - - - con elevado arranque
Aceros templados, mejorados a Aceros herramientas, aceros mejorados, 250-350
partirde 1200 N/mm? (> 38 HRC) aceros aleados y fundicién de acero
Acero fino (INOX) Aceros inoxidables y resistentes Aceros austeniticos y ferriticos Arranque de virutas basto 250-350

a los &cidos con elevado arranque

Bronce, titanio/aleaciones de titanio,
Metales no férricos duros aleaciones de aluminio duro 250-350

Meltales no (il contenin o i Arranque de virutas basto
férrocos : : . con elevado arranque
Metales refractarios a altas Aleaciones con base de niquel y cobalto
i L . 300-450
temperaturas (construccién de transmisiones y turbinas)
Hierro fundido con grafito laminar EN-GJL
. . . . (GG), con grafito esférico/fundicién nodular .
Fundicin Hierro fundido gris y hierro g\ '6 15 (GGG), fundicion maleable blanca  ATTangue de virutas basto 450-600

fundido blanco con elevado arranque

EN-GJMW (GTW) y fundicién maleable negra
EN-GJMB (GTS)

KOHCprKLlI/IOHHaﬂ, yrnepogucras,

Gy Ob6biyHble copTa CTanu Ao VIHCTPYMeHTasbHan CTasb, Henernpo- £450-600
d 1200 H/mm? (< 38 HRC) BaHHaA CTalb, LIeMeHTpyeMas CTajlb, pybas obpaboTka =
CTanbHoe CTajibHOe NInTbe .
UUhER 3aKaneHHble, ynyuLeHHble co- VIHCTpymeHTanbHas, yyUlleHHas,
5 250-350
pra ctanm Bbiwe 1200 H/mm” (> 38 HRC) JIerMpoBaHHas cTanb, CTajlbHOE NINTbe
Bbicokoka- K i A Tov6as 06pa6 _
GeCTBEHHa OpPO3MOHHO- 1 YCTEHUTOBAA U py6as o6pabotka = 250-350
KUCNIOTOCTONKanA CTanb deppuToBasn BbICOKOKaY. CTasb 60nbLUON Cbem
ctanb (INOX)
BpoH3a, TUTaH / TTaHoBbIE CMNaBbl,
1R ST TBEpAble antoM1HMeBble crnaBbl (Bbl- 250-350
LiseTHble (SEEhi) cokoe copiepkaHue Si) Tpy6as ob6paboTka =
MeTansbl KaponpouHbie Cnnasbl Ha HUKENEBOW 1 KOHaNbTOBOM 60nbLIOK CbeM
OCHOBeE (AnA NPOU3BOACTBA ABMraTe- 300-450
marepuanbl nei 1 Typ6uH)
YyryH c rpadputom EN-GJL (GG),
Uyrym Cepblin uyryH, EN-GJS (GGG), cBeTnocepaeuHbii pybas obpaboTka = 450-600
6enblii uyryH KOBKM1 yyryH EN-GIJMW (GTW), Tem- 60nbLIO CbeM

HocepaeuHbln KoBKM vyryH EN-GJMB (GTS)
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Karmaschr' HP-3 VERZAHNUNG . CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIEMNEHME

Aat. 11.5001 At 11.3001

% A FORM / SHAPE / d
Y Forma / ®opma AL ¥ Y
BESC%ATE%TET M Zylinder ohne Stirnverzahnung

RECUBRIMIENTO

CNOKPBITUEM EA  Cylindrical without end cut

E@  Cilindrica sin corte frontal

b LnnuHap ¢ ragkvm Topuom

| vy I y
+] @ e N (02} e
Art. Art.
115001.015 e 15 6 8 38 v 7,65 113001.015 e 15 6 8 38 v 5,80
115001.025 e 2 11 3 38 v 7,65 113001.025 e 2 1" 3 38 v 5,80
115001.027 e 25 11 3 38 v 7,65 113001.027 e 2,5 11 3 38 v 5,80
115001.030 o 3 14 3 38 v 7,65 113001.030 e 3 14 3 38 v 5,80
115001.035 o 3 14 3 50 v 9,00 113001.035 e 3 14 3] 50 v 7,10
115001.040 o 3 14 3 65 v 9,95 113001.040 e 3 14 3 65 4 8,10
115001.045 o 3 14 8 75 v 11,00 113001.045 e 3 14 & 75 v 9,10
115001.050 e 3 14 3 100 v 13,65 113001.050 e 3 14 3 100 v 11,75
115001.052 e 3 127 6 50 v 10,15 113001.052 e 3 12,7 6 50 4 8,25
115001.055 o 4 14 6 50 v 10,15 113001.055 o 4 14 6 50 v 8,25
115001.057 e 5 12,7 & & 38 v 15,75 113001.057 e 5 127, 3 38 v 13,85
115001.058 e 5 16 6 50 v 10,15 113001.058 e 5 16 6 50 v 8,25
115001.059 o 6 5 8 37 v 9,70 113001.059 o 6 5 & 37 v 7,85
115001.060 o 6 13 3 45 (4 12,25 113001.060 o 6 13 3 45 (4 10,35
115001.065 o 6 18 6 50 v 10,15 113001.065 o &6 18 6 50 4 8,25
115001.067 o 6 25 6 50 v 13,75 113001.067 e 6 25 6 50 v 11,85
115001.070 o 6 18 6 100 v 17,85 113001.070 o 6 18 6 100 v 15,95
115001.075 o 6 18 6 150 4 24,35 113001.075 e &6 18 6 150 4 22,45
115001.080 e 8 20 6 65 v 12,60 113001.080 e 8 20 6 65 v 10,70
115001.085 o 8 20 6 170 (4 17,30 113001.085 e 8 20 6 170 v 15,40
115001.087 e 10 13 6 58 v 15,60 113001.087 e 10 13 6 58 v 12,55
115001.090 e 10 20 6 65 v 14,60 113001.090 e 10 20 6 65 v 11,55
115001.095 e 10 20 6 172 v 22,25 113001.095 e 10 20 6 172 4 16,10
115001.100 e 10 25 6 70 v 16,75 113001.100 e 10 25 6 70 v 13,70
115001.102 o 11 25 6 70 v 21,10 113001.102 o 11 25 6 70 v 16,65
115001.103 o 12 20 6 b4 (4 23,95 113001.103 e 12 20 6 64 v 19,45
115001.105 e 12 25 6 70 v 22,40 113001.105 e 12 25 6 70 v 17,95
115001.107 ® 12DIN 25 6 70 4 21,90 113001.107 ® 12DIN 25 6 70 (4 17,40
115001.110 e 12 25 6 175 v 32,55 113001.110 e 12 25 6 175 4 25,10
115001.115 o 12 25 8 70 v 24,35 113001.115 e 12 25 8 70 v 19,90
115001.120 o 16 25 6 70 v 27,10 113001.120 e 16 25 6 70 v 22,60
115001.125 o 16 25 8 70 (4 29,10 113001.125 e 16 25 8 70 v 24,65
115001.130 e 20 25 6 70 v 39,50 113001.130 e 20 25 6 70 v 33,65
115001.135 e 20 25 8 70 ['4 42,45 113001.135 e 20 25 8 70 (4 35,60
115001.140 e 25 25 6 70 v 52,85 113001.140 e 25 25 6 70 4 47,05
115001.145 e 25 25 8 70 (4 54,85 113001.145 e 25 25 8 70 v 49,00
Der revolutionare Zylinder-Radius Frasstift siehe Seite 274/275
\\e“ The revolutionary cylinder-radius burr see page 274/275
“&‘N El revolucionario perno de fresado radio-cilindro ver pagina 274/275

PeBontouyoHHas 6opdpesa ¢ pagnycom npu BepLUMHE LANHAPA CM. CTp. 274/275

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HP-3 VERZAHNUNG . CUT Karmnasch’
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIEMEHVE

At 11.3011

At 11.5011

B FORM / SHAPE / ZYB

Forma / ®opma

BESCHICHTET
COATED : e
RECUBRIMIENTO
CMOKPBITUEM E’E

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylindrical with end cut

B2  Cilindrica con taglio in testa

W LynvHap c TopLUoBbIMY 3y6bAMN

o
Art. Art.

115011.005 e 15 6 8 38 v 7,65 113011.005 e 15 6 & 38 v

115011.010 e 2 " 3 38 4 8,30 113011.010 o 2 1 3 38 ['4

115011.012 e 25 11 3 38 v 7,65 113011.012 e 25 11 3 38 v

115011.015 e 3 14 3 38 v 7,55 113011.015 e 3 14 3 38 v

115011.020 o 3 14 8 50 v 9,70 113011.020 o 3 14 3 50 ['4

115011.025 e 3 14 3 65 v 10,80 113011.025 e 3 14 3 65 v

115011.030 e 3 14 8 75 v 11,85 113011.030 e 3 14 3 75 v

115011.035 e 3 14 3 100 4 14,85 113011.035 e 3 14 3 100 (4 12,95
115011.037 e 3 12,7 6 50 v 10,80 113011.037 e 3 127 6 50 v 8,90
115011.040 o 4 14 6 50 v 10,80 113011.040 o 4 14 6 50 v 8,90
115011.042 e 5 16 6 50 v 10,80 113011.042 e 5 16 6 50 v 8,90
115011.043 o 6 5 3 37 4 11,30 113011.043 o 6 5 3 37 v 9,45
115011.045 o 6 13 8 45 v 13,30 113011.045 o 6 13 3 45 v 11,40
115011.050 e 6 18 6 50 v 10,80 113011.050 o 6 18 6 50 (4 8,90
115011.055 o 6 18 6 75 v 13,50 113011.055 o 6 18 6 75 (4 11,60
115011.060 o 6 18 6 100 v 19,45 113011.060 o 6 18 6 100 v 17,60
115011.065 o 6 18 6 150 v 26,65 113011.065 o 6 18 6 150 v 24,75
115011.070 e 6 25 6 50 v 14,95 113011.070 o 6 25 6 50 4 13,05
115011.075 e 8 20 6 65 v 13,65 113011.075 e 8 20 6 65 v 11,80
115011.080 o 8 20 6 170 v 18,80 113011.080 e 8 20 6 170 (4 16,90
115011.082 e 10 13 6 58 v 16,90 113011.082 e 10 13 6 58 (4 13,85
115011.085 e 10 20 6 65 v 15,70 113011.085 e 10 20 6 65 v 12,65
115011.090 e 10 20 6 172 v 24,30 113011.090 e 10 20 6 172 v 18,15
115011.095 e 10 25 6 70 v 18,05 113011.095 e 10 25 6 70 (4 15,00
115011.097 o 11 25 6 70 v 21,45 113011.097 o 11 25 6 70 v 18,40
115011.099 o 12 20 6 b4 (%4 25,90 113011.099 e 12 20 6 64 v 21,45
115011.100 e 12 25 6 70 v 24,20 113011.100 o 12 25 6 70 (4 19,70
115011.103 @ 12DIN 25 6 70 v 23,65 113011.103 @ 12DIN 25 6 70 ['4 19,15
115011.105 e 12 25 6 175 v 35,95 113011.105 e 12 25 6 175 v 28,45
115011.110 e 12 25 8 70 v 26,25 113011.110 o 12 25 8 70 (4 21,80
115011.115 e 16 25 6 70 v 29,35 113011.115 e 16 25 6 70 v 24,85
115011.120 o 16 25 8 70 (%4 31,30 113011.120 e 16 25 8 70 (4 26,80
115011.125 e 20 25 6 70 v 42,90 113011.125 e 20 25 6 70 (4 37,05
115011.130 e 20 25 8 70 ['4 45,05 113011.130 e 20 25 8 70 v 39,25
115011.135 e 25 25 6 70 v 57,60 113011.135 e 25 25 6 70 v 51,80
115011.140 e 25 25 8 70 v 59,55 113011.140 e 25 25 8 70 v 53,75

Der revolutionare Zylinder-Radius Frasstift siehe Seite 274/275
“e“ The revolutionary cylinder-radius burr see page 274/275
“e‘N El revolucionario perno de fresado radio-cilindro ver pagina 274/275

PeBontounoHHas 6opdpesa ¢ papmnycom npu BepLUMHE LNUHAPA CM. CTp. 274/275



Karnasch’ CYLINDER+RADIUS

ney
new

F® Das einzigartige CYLINDER+RADIUS Design verwandelt den herkémmlichen Zylinder Rotierfréser in ein
Hightech Werkzeug.

Diese neue Entwicklung erfiillt die hochsten Herstellungsstandards fir alle Arten der Anwendung in der
Industrie, darunter speziell auch fur die Luft- und Raumfahrt Industrie.

Das spezielle Radius-Design an der Spitze des Zylinders vermeidet Zahnbruch und erhéht wesentlich die
Standzeit.

—
% Durch Radiusdesign:
% o kein verkanten / abrutschen in das Werksttick.

e Beschadigungen von teuren Werkzeugen werden vermieden.

Durch Kreuzverzahnung:
o exzellente Kontrolle und Fiihrung beim Entgratvorgang.

Eigenschaften und Vorteile

Der Radius an der Spitze des Frdsers ergibt:

o verbesserte Nutenstabilitat durch verrundete Kanten.

e Der Radius ermdglicht eine bessere Kontrolle wahrend des Schleifvorgangs.
« Die Rundung verhindert das verkanten / abrutschen in das Werkstiick.

o Erzeugung eines Radius’ auf dem Werkstlick

e Rundung reduziert Bruch an der Schnittkante des Frasers.

EE The CYLINDER+RADIUS unique design transforms the conventional cylinder burr into a Hightech Tool.

This new development meets the highest manufacturing standards for all kind of industries including especially
aerospace industry.

The Radius design at the top of the Cylinder provides an extended tool life avoiding teeth breakage.

This unique design with its double cut will improve operator control, reduce the size of chips and prevent
damage to expensive parts.

Features and benefits

Radius at the top of the Cylinder results:

o Offers improved flute strength at the start of the bur.

e The Radius provides better control of the burr.

e Prevents digging into work piece at the intersecting point.
e Produces a Cylinder Radius on the work piece.

o Reduces flute chipping at the intersecting point.

I8 Eldisefo Gnico RADIO+CILINDRO convierte la fresa rotatoria cilindrica convencional en una herramienta de alta
tecnologia.

Este nuevo desarrollo cumple con los mas altos estandares de fabricacion para todo tipo de aplicaciones en la
industria, incluyendo en especial la industria aeroespacial.

El diseno de radio especial en la parte superior del cilindro evita la rotura de los dientes y aumenta sustancial-
mente la vida Gtil.

Mediante el disefo de radio:
¢ ninguna inclinacién / deslizamiento de la pieza de trabajo.
e se evitan danos de herramientas costosas.

Mediante el dentado cruzado:
o excelente control y orientacion durante el proceso de desbarbado.

Propiedades y ventajas

El radio en la punta de la fresadora produce:

¢ estabilidad de ranuras mejorada por los bordes redondeados.

e El radio permite un mejor control durante el proceso de molienda.

¢ El redondeo impide la inclinacion / el deslizamiento hacia la pieza de trabajo.
e Creacion de un radio’ en la pieza de trabajo

e Elredondeo reduce la rotura del filo de corte de la fresadora.

k# YHukanbHasa koHcTpykuma CYLINDER+RADIUS npeBpalyaet o6blUHY0 LMAMHApUYeckyto Gpesy B
BbICOKOTEXHONOMYHbIN UHCTPYMEHT.

JTa HoBas pa3paboTKa OTBEYAET HauBbICLIEMY CTAaHAAPTY NPOV3BOACTBA ANA BCEX 06nacTell MPUMEHeHVA B
MPOMBILLIEHHOCTY, CMELMAIbHO AN aBUALMOHHO-KOCMUYECKO MPOMBILIEHHOCTH.

CneymanbHasi KOHCTPYKLWA C PafmrycoM Mpu BEPLUMHE LMAVHAPA NMO3BOSAET M36eKaTb MONOMKM 3y6a 1 CYLIECTBEHHO
YBEJINYMBAET CPOK CITYXObl.

Bnarofaps paguycHom KOHCTPYKLuN:
® HeT nepekoca / cocKasnb3blBaHUA Ha geTasb.
* MpefoTBpaLLAeTCA NOBPEXAEHNE AOPOrUX UHCTPYMEHTOB.

Bnarogaps pasHOHanpas/ieHHbIM 3y6bsAM:
® MPEBOCXOAHDI KOHTPOSIb 11 YNPABMIEHVE NPU CHATUM 3ayCEHLIEB.

OCco6eHHOCTN U MpenMyLLecTBa

Paguyc npw BeplunHe LmavHApa obecneynBaert:

® ynyuLeHHyIo CTabuIbHOCTb Hape3aHUA Na3oB 61arofapsA OKPYIeHHbIM KpasMm.

* Paguyc no3BonseT AOCTUrHYTb JIyYLIEro KOHTPOSIA BO Bpems npouecca WwindosaHus.
o OKpyI/eHVe MPENATCTBYET BO3HUKHOBEHWIO MEPEKOCa / COCKab3blBaHUA Ha AeTasb.
¢ QopmupoBaHue pagmnyca Ha AeTanu

¢ OKpyrneHve ymeHblUaeT 06pa3oBaHue TPELWMH Ha PexyLUein KpoMKe dppesbi.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



CYLINDER+RADIUS Karnasch

at. 11.4010

at. 11.6010

A FORM / SHAPE / HP_3 ZYA

Forma / ®opma

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

M Zylinder-Radius

EA  Cylinder-Radius

g  Radio del cilindro

W Paguyc npuv BepwmHe UnuHApa

~@

IO COOES IS BN
brazed solld brazed solld
116010.005 e 3 8,55 114010.005 e 3 6,65
116010.010 o 6 18 6 50 11,35 114010.010 o 6 18 6 50 9,45
116010.015 e 8 19 6 b4 (4 14,20 114010.015 e 8 19 6 b4 ['4 12,30
116010.020 e 10 19 6 b4 v 16,30 114010.020 e 10 19 6 b4 v 13,25
116010.025 o 12 25 8 70 (%4 25,10 114010.025 e 12 25 8 70 v 20,65
116010.030 o 16 25 6 70 v 30,50 114010.030 o 16 25 6 70 v 26,00

275



At 11.5021

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO

CMOKPBITHEM
EA

i

Art.

115021.020 e 2 11 8 38
115021.022 e 2,5 11 3 38
115021.025 e 3 14 8 38
115021.030 ee 3 14 3 50
115021.032 ee 3 14 8 60
115021.035 ee 3 14 3 75
115021.040 ee 3 14 8 100
115021.042 e 3 127 6 50
115021.043 ee 3 30*%(15 6 60
115021.045 e 4 16 6 50
115021.046 ee 4 30*(15 6 60
115021.047 e 5 127 3 38
115021.049 e 5 16 6 50
115021.050 e 6 127 3 44 v
115021.055 ee 6 18 6 50
115021.056 ee 6 18 6 60
115021.058 ee 6 18 6 80
115021.060 ee 6 18 6 100 v
115021.065 ee 6 18 6 150 v
115021.070 e 6 25 6 50
115021.075 e 8 20 6 65 v
115021.080 e 8 20 6 170 4
115021.085 e 10 20 6 65 v
115021.090 e 10 20 6 170 4
115021.095 e 10 25 6 70 v
115021.097 e 11 25 6 70 4
115021.099 e 12 10 6 54 v
115021.100 e 12 20 6 65 v
115021.105 e 12 25 6 70 v
115021.107 e 12DIN 25 6 70 v
115021.110 e 12 25 6 175 v
115021.115 e 12 25 8 70 v
115021.120 e 16 25 6 70 v
115021.125 e 16 25 8 70 v
115021.130 e 20 25 6 70 v
115021.135 e 20 25 8 70 v

® Frasstifte speziell fiir Schlisseldienste siehe Seite 352/353
Burrs specially for locksmiths see page 352/353
Fresas especialmente para servicios de apertura
de puertas 352/353
Bopdpesbl cnewmanbHO NpeAHasHavaloTcA ANA CecapHbIX
pabor 352/353

*Von 30mm sind 15mm verzahnt
15mm by 30mm are not machined
De 30mm estan dentados 15mm
13 30Mm 15MM € 3y6bAMM

Karmaschr' HP-

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Walzenrundform
Ball nosed cylinder

Cilindrica con radio

LinnuHap co chepuyeckrim KOHLOM

7,65
7,55
7,65
9,95

10,45

11,00

13,70

11,85

21,75

11,40

22,30

15,75

11,40

11,30

11,40

15,25

18,10

20,40

28,00

14,95

13,55

18,65

15,90

24,10

18,10

22,80

26,35

25,95

24,65

24,05

35,65

26,75

29,90

32,70

42,20

44,20

RRR KRRRRRKRKRRKRKRRX

R

Art.

113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
113021.
.100
.105
.107
.110
.115
.120
.125
.130
.135

113021
113021
113021
113021
113021
113021
113021
113021
113021

*Art. 11.5021-043

3
s

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

WRC

020
022
025
030
032
035
040
042
043
045
046
047
049
050
055
056
058
060
065
070
075
080
085
090
095
097
099

L
L1

At 11.3021

e 2 1 3 38 v 5,80
e 25 11 3 38 v 5,65
e 3 14 3 38 v 5,80
ee 3 14 3 50 v 8,10
ee 3 14 3 60 v 8,55
ee 3 14 3 75 v 9,10
ee 3 14 3 100 v 11,85
e 3 127 6 50 v 9,95
ee 3 30*15) 6 60 v 19,85
o 4 16 6 50 v 9,50
ee /4 30*15) 6 60 v 20,40
e 5 127 3 38 v 13,85
e 5 16 6 50 v 9,50
e 6 127 3 44 v 9,45
ee 6 18 6 50 v 9,50
oo 4 18 6 60 v 13,35
ee 46 18 6 80 v 16,25
oo 46 18 6 100 v 18,55
ee 6 18 6 150 v 26,10
e 6 25 6 50 v 13,05
e 8 20 6 65 v 11,65
e 8 20 6 170 v 16,75
e 10 20 6 65 v 12,85
e 10 20 6 170 4 17,90
e 10 25 6 70 v 15,05
e 11 25 6 70 4 18,35
e 12 10 6 54 v 21,85
e 12 20 6 65 v 21,45
e 12 25 6 70 v 20,15
® 12DIN 25 6 70 4 19,55
e 12 25 6 175 v 28,15
e 12 25 8 70 v 22,30
e 16 25 6 70 v 25,40
e 16 25 8 70 v 28,20
e 20 25 6 70 v 36,35
e 20 25 8 70 v 38,35
*Art. 11.3021-043
e
mm 60
mm
*Art. 11.3021-046
m6m m4m E - - -
==
mm 60

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

6
mm



HP-3 VERZAHNUNG . CUT Karmnasch’
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIEMEHVE

At 11.3031

At 11.5031

D FORM / SHAPE /
Forma / ®opma KUD
BESCHICHTET
COATED ¥ Kugel

RECUBRIMIENTO
C NOKPBITHEM B4 Ball

ER  Esférica

¥l Coepa

Art. Art.

115031.020 o 2 1,8 3 38 v 7,65 113031.020 o 2 1.8 3] 38 v

115031.022 e 25 23 3 38 v 7,65 113031.022 e 25 23 3 38 v

115031.025 e 3 2,5 3 38 v 7,65 113031.025 e 3 2,5 3 38 v

115031.030 e 3 2,5 3 50 v 9,35 113031.030 e 3 2,5 3 50 v

115031.035 e 3 2,5 3 75 (%4 10,35 113031.035 e 3 2,5 3 75 v

115031.040 e 3 2,5 6 50 v 10,60 113031.040 e 3 2,5 6 50 v

115031.045 o 4 3,4 3 38 v 15,75 113031.045 o 4 3,4 3 38 v

115031.046 o 4 3,4 6 50 v 11,05 113031.046 o 4 3,4 6 50 v 9,15
115031.047 e 5 4,7 3 38 v 15,75 113031.047 e 5 4,7 3 38 v 13,85
115031.048 e 5 5,0 [ 50 v 10,60 113031.048 e 5 5,0 6 50 v 8,70
115031.050 o 6 5,0 3 38 (%4 11,05 113031.050 e & 5,0 3 38 v 9,15
115031.055 o 6 4,7 6 50 v 10,60 113031.055 e 6 4,7 6 50 v 8,70
115031.060 o 8 6,0 6 52 v 11,25 113031.060 e 8 6,0 6 52 v 9,35
115031.065 e 8 6,0 6 180 v 15,40 113031.065 e 8 6,0 6 180 v 13,50
115031.070 e 10 8,0 6 54 (4 13,60 113031.070 e 10 8,0 6 54 v 10,50
115031.075 e 10 8,0 6 185 v 20,95 113031.075 e 10 8,0 6 185 v 14,75
115031.077 o 11 9.5 6 555 (%4 16,65 113031.077 e 11 9,5 6 55 v 12,15
115031.080 o 12 11,4 6 56 v 18,65 113031.080 e 12 11,4 6 56 v 14,15
115031.083 e 12DIN 11,0 [ 56 v 18,25 113031.083 e 12DIN 11,0 6 56 v 13,75
115031.085 o 12 11,0 8 56 v 19,50 113031.085 e 12 11,0 8 56 v 15,05
115031.090 e 12 11,0 6 162 v 27,35 113031.090 e 12 11,0 6 162 v 19,90
115031.095 e 16 14,0 [ 60 v 22,05 113031.095 e 16 14,0 6 60 v 17,60
115031.100 o 16 14,0 8 60 (%4 24,05 113031.100 e 16 140 8 60 v 19,60
115031.105 e 20 16,5 6 62 v 30,05 113031.105 e 20 16,5 6 62 v 24,20
115031.110 e 20 16,5 8 62 (%4 32,10 113031.110 e 20 16,5 8 62 v 26,25
115031.115 e 25 220 6 68 v 47,45 113031.115 e 25 220 6 68 v 41,65
115031.120 e 25 220 8 68 v 49,45 113031.120 e 25 220 8 68 v 43,60




At 11.5041

BESCHICHTET
COATED

RECUBRIMIENTO

CMOKPbITUEM

Art.

115041.010
115041.005
115041.011
115041.012
115041.015
115041.020
115041.025
115041.030
115041.032
115041.035
115041.037
115041.038
115041.040
115041.045
115041.050
115041.055
115041.060

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

Karmmasch’

7.1
10
10
15
16
16
22
21
22
22
25
25
25
25

0 O~ 00 O~ O O~ O~ O~ O~ O O~ O~ LW W W W W

38
50
75
38
42
50
60
60
170
67
66
175
67
70
70
70
70

SRR <«

HP-

EA
i

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Tropfen
Oval
Oval

OBan

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

TRE

S S Sx

7,65

9,45
11,15
15,75
11,30
12,60
14,85
15,90
29,55
23,20
22,70
36,50
25,20
30,50
33,45
40,85
42,85

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

Art.

113041.010
113041.005
113041.011
113041.012
113041.015
113041.020
113041.025
113041.030
113041.032
113041.035
113041.037
113041.038
113041.040
113041.045
113041.050
113041.055
113041.060

7,1
10
10
15
16
16
22
21
22
22
25
25
25
25

0 O~ 00 O~ 0 O~ O~ O~ O~ O O~ O~ W W W W W

38
50
75
38
42
50
60
60
170
67
66
175
67
70
70
70
70

SRR

At 11.3041

R RS

5,80

7,55

9,25
13,85

9,45
10,70
12,95
12,85
23,40
18,75
18,20
29,05
20,70
26,05
28,95
35,00
37,00



. 11.5051

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

Art.

115051.007
115051.010
115051.015
115051.020
115051.021
115051.022
115051.025
115051.030
115051.033
115051.035
115051.040
115051.045
115051.047
115051.048
115051.050
115051.053
115051.055
115051.060
115051.065
115051.070
115051.075
115051.080
115051.082
115051.085
115051.090

N 0N 0N U1 W W W W W

_ a2
NDN-=-O0O0O®

12DIN
12
12
16
16
20
20
20
20
20

14
14
14
12,7
12
18
18
20
20
20
25
20
25
25
25
25
25
25
25
25
32
38
38

0 O~ O~ 0 O~ 00O O 0 W O~ O~ 0N O O 0N 0N 0N 0" W W W W W WWw

38
38
38
50
75
38
4b
50
168
65
65
170
70
65
70
70
70
175
70
70
70
70
77
83
83

HP-

SRSRSRSSSRSSSRKKRXRX

EA
a

R RSssx

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3yBYATOE 3ALIEMIEHWE

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma RBF

Rundbogen
Ball nosed tree

Ojival

lMapabona ¢ 3aKpyrNeHHON rooBKON

Art.

7,65 113051.007 e 3 6 3]

7,65 113051.010 e 3 8 3

7,65 113051.015 e 3 14 3

9,95 113051.020 e 3 14 3
11,00 113051.021 e 3 14 3
15,75 113051.022 e 5 12,7 3
11,30 113051.025 o 6 12 3
11,85 113051.030 e &6 18 6
28,65 113051.033 o 6 18 6
15,75 113051.035 o 8 20 6
15,55 113051.040 e 10 20 6
23,75 113051.045 e 10 20 6
21,85 113051.047 o 11 25 6
23,00 113051.048 e 12 20 6
21,70 113051.050 e 12 25 6
21,20 113051.053 ® 12DIN 25 6
21,70 113051.055 e 12 25 8
33,30 113051.060 o 12 25 6
30,10 113051.065 o 16 25 6
32,45 113051.070 o 16 25 8
39,50 113051.075 e 20 25 6
42,55 113051.080 e 20 25 8
48,15 113051.082 e 20 32 6
55,55 113051.085 e 20 38 6
60,05 113051.090 e 20 38 8

38
38
38
50
75
38
4b
50
168
65
65
170
70
65
70
70
70
175
70
70
70
70
77
83
83

Karmasch

RRRRSRRRRKRKRKRKRKRKKRXX ¥«

Art.

AR N U N VA N

9,95
25,70
13,85
12,50
17,60
17,40
18,50
17,25
16,70
17,25
25,85
25,60
27,95
33,65
36,70
42,30
49,75
54,20

®

11.3051




®

Karmasch

At 11.5061

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

115061.010 e 3 6
115061.012 e 3 10
115061.015 e 3 14
115061.020 o 3 14
115061.025 o 3 14
115061.028 o 5 12,7
115061.030 o 6 12
115061.035 o 6 18
115061.040 o 8 20
115061.045 e 10 20
115061.050 e 10 20
115061.055 o 12 20
115061.060 o 12 25
115061.063 ® 12DIN 25
115061.065 o 12 25
115061.070 e 12 25
115061.075 e 12 30
115061.080 o 12 30
115061.085 e 16 25
115061.090 o 16 25
115061.095 e 16 30
115061.100 e 16 30
115061.105 e 20 25
115061.110 e 20 25
115061.115 e 20 38
115061.120 e 20 38

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

O O~ 00O O~ O O~ 0O O~ 0O O~ O~ O O~ O~ O~ O O O~ O~ LW W W W W W W

38
38
38
50
75
38
44
50
65
65
170
65
70
70
70
175
75
75
70
70
75
75
70
70
83
83

SSRRSSSSSSSSSKKKKKX

HP-

EA
i

VERZAHNUNG - CUT

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

SPG

Spitzbogen
Tree

Ojival en punta

Mapabosna ¢ 320CTPEHHO rOIOBKOMN

R SRS+

Art.

7,65 113061.010 e 3

7,65 113061.012 o 3

7,65 113061.015 e 3

9,15 113061.020 o 3
10,80 113061.025 o 3
15,75 113061.028 e 5
11,30 113061.030 o 6
11,85 113061.035 o 6
13,95 113061.040 o 8
16,35 113061.045 o 10
24,85 113061.050 e 10
22,70 113061.055 o 12
22,70 113061.060 o 12
22,10 113061.063 ® 12DIN
24,30 113061.065 o 12
33,00 113061.070 o 12
26,40 113061.075 o 12
26,40 113061.080 o 12
29,70 113061.085 o 16
31,70 113061.090 o 16
38,95 113061.095 o 16
38,95 113061.100 o 16
39,50 113061.105 e 20
41,45 113061.110 e 20
55,55 113061.115 e 20
57,80 113061.120 o 20

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

10
14
14
14
12,7
12
18
20
20
20
20
25
25
25
25
30
30
25
25
30
30
25
25
38
38

DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

O O~ 00O O~ 0O O~ 0O O~ 00O O~ O~ O O~ O~ 0N O~ O O~ O~ W W W W W W W

38
38
38
50
75
38
4b
50
65
65
170
65
70
70
70
175
75
75
70
70
75
75
70
70
83
83

SRR RX

At 11.3061

R SRS Xx=x

5,80

5,80

5,80

7,25

8,90
13,85

9,45

9,95
12,05
13,30
18,70
18,20
18,20
17,65
19,80
25,55
21,95
21,95
25,20
27,20
34,50
34,50
33,65
35,60
49,75
52,00



At 11.5071

COATE
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

Art.

115071.005
115071.003
115071.006
115071.007
115071.010
115071.015
115071.017
115071.020
115071.025
115071.027
115071.028
115071.030
115071.035
115071.040
115071.045
115071.050

art.11.5081

BES|
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPBITUEM

TET

Art.

115081.005
115081.010
115081.009

115081.011
115081.012
115081.015
115081.020
115081.025
115081.030
115081.035
115081.040
115081.045
115081.047
115081.050
115081.055
115081.060
115081.065
115081.070
115081.075

OO UIWWWW

—

_\

NN=aaah o

cooconmNENvODOOCTLWWW
=

WOV WWLWW

WOV WLWWWWW

SCRRRRRCSRCSR | =

HP-

SRR RRRRK

Ed
a

EA
41}

S R <

SRRkx

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3yBYATOE 3ALIEMIEHWE

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma
Flamme

Flame

Llama

A3bIYOK NnameHn

Art.

7,65 113071.005 e 3 6 3 38

9,45 113071.003 e 3 6 3 50
11,15 113071.006 ® 3 6 3 75
15,75 113071.007 e 5 9,5 3 38
15,10 113071.010 ® 6 14 6 50
15,05 113071.015 e 8 20 6 65
25,20 113071.017 e 8 20 6 170
27,45 113071.020 ® 10 20 6 65
32,45 113071.025 o 12 32 6 77
31,60 113071.027 ® 12DIN 30 6 75
36,50 113071.028 o 12 32 6 180
32,45 113071.030 ® 12 32 8 77
41,55 113071.035 ® 16 36 6 82
43,45 113071.040 ® 16 36 8 82
52,85 113071.045 © 20 41 6 86
54,85 113071.050 ® 20 41 8 86

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

KEL

Rundkegel
Ball nosed cone
Coénica punta redonda

KoHyc c 3akpyrneHHoI ronoBKow

a A 4
ok
Art.

10° 7,65 113081005 ¢ 3 10 3 38
8° 7,65 113081.010 e 3 14 3 38
8° 945 113081009 ¢ 3 14 3 50
8° 11,15 113081.011 e 3 14 3 75 v
14° 15,75 113081012 ¢« 5 127 3 38
22° 12,25 113081.015 e 6 16 3 48 v
14° 12,05 113081020 ¢ 6 18 6 50
14° 15,20 113081.025 e 8 25 b 70 v
14° 20075 113081030 @ 10 20 6 65 ¢
14° 19,10 113081.035 e 10 30 b 75 v
14° 2855 113081040 ¢ 10 30 6 176 ¢
14° 24,90 113081.045 o 12 32 b 77 v
14° 24,30 113081047 @ 12DIN 25 6 70
14° 24,90 113081.050 e 12 32 8 77 v
14° 3715 113081055 ¢ 12 32 6 182 ¢
14° 36,05 113081060 ¢ 16 33 6 78
14° 36,05 113081065 ¢ 16 33 8 78
14° 47’50 113081.070 ® 20 41 6 8 ¢
14° 4750 113081.075 o 20 41 8 8 v

Karmmasch’

RRRRRRRRRKY

Art.

11.3071

5,80
7,55

9,25
13,85
13,20
13,15
22,25
24,40
27,95
27,10
29,05
27,95
37,05
39,00
47,05
49,00

art. 11.3081

SRRk

SR <X




Karmmasch’

At 11.5091

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

115091.010 ¢ 3 8
115091.015 ¢ 3 11
115091.020 ¢ 3 15
115091.025 o¢ 6 12
115091.027 o 6 12,7
115091.030 ¢ 6 20
115091.032 ¢ 6 25
115091.035 ¢ 8 18
115091.040 ¢ 10 20
115091.045 o 12 25
115091.047 e 12DIN 25
115091.050 e 12 25
115091.055 o 16 26
115091.060 o 16 26

BESTET

COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

WO~V LWWWW

;E o
] ] v
*J @ le
115096.005 ¢ 3 o 3 38
115096.010 o 6 7 3 39
115096.015 o 6 8 6 50
115096.020 e 10 10 6 55
115096.025 o 12 13 6 58
115096.030 o 12 13 8 58
115096.035 o 16 19 6 64
115096.040 o 16 19 8 b4
115096.045 o 20 16 6 61

AN

RRRResx

SRRRsXR

HP-

k4
it

SRR S

B
b=

VERZAHNUNG - CUT

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Spitzkegel
Cone

Coénica punta recta

KoHyc

Art.

18° 7,65 113091.010 e 3
14° 7,65 113091.015 o 3
10° 7,65 113091.020 ¢ 3
22°° 11,30 113091.025 o 6
14° 11,55 113091.027 e 6
14° 12,05 113091.030 o &
11° 12,75 113091.032 o 6
13° 15,20 113091.035 o 8
28° 19,50 113091.040 e 10
28° 24,30 113091.045 o 12
28° 23,70 113091.047 e 12DIN
28° 24,30 113091.050 o 12
SRIN3125: 113091.055 e 16
33° 34,10 113091.060 o 16
FORM / SHAPE /

Forma / ®opma
Winkel

Inverted cone
Conica Invertida

MNepeBepHyTbI KOHYC

/
T
Art.
10° 7,55 113096.005 ¢ 3
10° 11,30 113096.010 o &
10° 11,60 113096.015 e 6
13° 17,20 113096.020 e 10
30° 24,50 113096.025 o 12
30° 26,60 113096.030 o 12
18° 30,15 113096.035 o 16
18° 32,15 113096.040 o 16
30° 34,70 113096.045 e 20

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

VTV LWWWW

(e e clio e oo o e OV R)

DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

AN

AR 00 09 8

SRR KX

SRRRSX

At 11.3091

18° 5,80
14° 580
10° 5,80
22° 9,45
14° 9,65
14° 10,15
11° 10,90
13° 13,30
28° 16,45
28° 19,80
28° 19,25
28° 19,80
33° 26,80
33° 29,60

At 11.3096

10° 5,65
10° 9,45
10° 9,70
13° 14,15
30° 20,05
30° 22,10
18° 25,70
18° 27,70
30° 28,85



HP-3 VERZAHNUNG . CUT Karmnasch’
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIEMEHVE

11.3101

At 11.5101

J FORM / SHAPE / KSJ

Forma / ®opma

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

M Kegel 60°

EA  Countersink 60°

E@  Cénica 60°

w#d  3enkep c BeplumHom 60°

.

Art. Art.
115101.005 e 3 3 3 38 v 7,65 113101.005 e 3 3 3 38 5,80
115101.010 o 6 6 6 50 v 10,60 113101.010 e 6 6 6 50 v 8,70
115101.015 e 10 8 6 56 v 14,55 113101.015 e 10 8 6 56 v 11,50
115101.020 o 12 11 6 60 v 18,40 113101.020 o 12 11 6 60 v 13,90
115101.025 o 16 15 6 62 (%4 23,00 113101.025 e 16 15 6 62 v 18,50
115101.030 o 16 15 8 62 v 24,95 113101.030 e 16 15 8 62 v 20,45
115101.035 e 20 17 [ 65 v 30,15 113101.035 e 20 17 6 65 v 24,30
115101.040 e 25 24,5 6 68 v 44,80 113101.040 e 25 245 6 68 v 39,00

Aat. 11.5111 At 11.3111
90° / /
<@ K Fo e KSK

o Kl
RECUBRIMIENTO
CTIOKPBITUEM EA  Countersink 90°

: @ Cénica 90°
W 3enkep c BepwuHom 90°

{

I

| \a’

Lo
@ ‘¢
Art. Art.

115111.005 e 3 3 3 38 (%4 7,65 113111.005 e 3 3 3 38 v 5,80
115111.010 o 6 6 6 50 v 10,60 113111.010 e 6 6 [ 50 v 8,70
115111.015 e 10 5 6 53 (%4 14,55 113111.015 e 10 5 6 53 v 11,50
115111.020 o 12 7 6 55 v 18,40 113111.020 e 12 7 6 55 v 13,90
115111.025 e 12 7 8 55 v 19,95 113111.025 e 12 7 8 55 v 15,45
115111.030 e 16 8 6 57 (%4 23,00 113111.030 e 16 8 6 57 v 18,50
115111.035 e 16 8 8 57 v 24,95 113111.035 e 16 8 8 57 v 20,45
115111.040 e 20 12 6 60 v 30,15 113111.040 e 20 12 6 60 v 24,30
115111.045 e 25 12,7 [ 60 v 44,80 113111.045 e 25 12,7 6 60 v 39,00



Karmaschr' HP-2 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
CUT TECHNICAL SPECIFICATION

» Die am meisten verwendete Einfachverzahnung ergibt:
# The most widely used simple cutting style results:
El tipo de corte simple mas utilizado resultado:

=

w Hambonee WMPOKO NCNONb3yeMbli NPOCTON TWMN 3yObeB 0becneymBaer:

o] EA ] [

e Hohe Zerspanleistung ¢ High cutting action with * alta capacidad de desprendi- e BbiCOKas NponsBoAUTeNbHOCTL
mit guter Oberflachen- good surface finish miento de virutas con buen Pe3aHiA C XOpOLIUM Ka4eCTEOM
giite « For use on all ferrous acabado superficial obpabatbizaemoti

e Fir alle Stahlsorten materials such as: ¢ Para todos los tipos de Wzﬁiﬁﬁngn [U71A BCEX COPTOB
wie: - castiron acero, como: * ¢
- Gusseisen - steel < 60 HRC - fundicién de hierro CTalfy'f_’y:aanMeP'

- Stahl < 60 HRC - stainless steel - acero < 60 HRC _ CTanb < 60 HRC

- Edelstahl (INOX) (INOX) - acero inoxidable (INOX) _ BbICOKOKAUECTBEHHASA CTaMb

- Nic'kelbasis- und Titan- - n_ick(_el basis and - a_leagién base niquel y de (Hep<aBeloLLan cTanb)
legierungen titanium alloy titanio _ CMnaBbl Ha OCHOBE HUKenA 1

e Auch Kupfer, Messing, ¢ Also copper, brass, e También cobre, latdn, TUTaHa,

Bronze bronze bronce « @ TaKXe Mefpb, laTyHb, GPOH3a

Lagerprogramm + Katalogseiten ¢ Stockrange + catalogue pages ¢ Programa de almacenamiento + paginas de catalogo e AccopTumMeHT TOBapOB + CTPaHMLbI B KaTasnore

@ 6 6 6 6 6 6 0 6 © 0 o6 o0

[Ge0000hbyes

0 286 0286 0287 0287 0 288 0288 0289 0289 290 2% 291 291 292

P Fiir Frasstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-

BLUE-TEC-beschichtet Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
BLUE-TEC-coated Performance in allen Stahlsorten.
Recubrimiento BLUE-TEC
BESCHICHTET UzHococTonkoe nokpbitue BLUE-TEC Ef Patented Blue-Tec coating, specifically designed for
RECUEgQITI‘EFENTU burrs, gives outstanding tool life and excellent perfor-

C NOKPBITUEM mance on all metals.

I3 Elrecubrimiento llamado BLUE-TEC esta patentado,
especialmente para las fresas rotativas, dando a la
herramienta mas vida y un excelente rendimiento en
todos los metales.

k@ CneuvanbHoe 3anaTeHTOBaHHOE N3HOCOCTOMKOe
nokpbitvie BLUE-TEC, pa3spaboTtaHHoe cneuymanbHo ans
60pdpes, NPUAAET NHCTPYMEHTY BblfatoLMecs CBONCTBA:
BbICOKMI pecypc, MPeBOCXOAHAA NPOV3BOANTENbHOCTb
no BCeM MeTajnam.

#l

Schnittgeschwindigkeit ¢ Cutting speed e Velocidad de corte « Ckopoctb pesanus (m/min)

@ (mm) Drehzahlen (min') e Rotational speed (rpm) ¢ Velocidades (min-') » YactoTa BpateHus (MuH™)
2 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000
3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000
4 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000
20 4.000 5.000 6.000 6.000 7.000 8.000 10.000
25 3.000 4.000 4.000 5.000 6.000 6.000 8.000

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HP-2 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN Karmnasch’
CUT TECHNICAL SPECIFICATION

Ungehartete, nicht verglitete Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)  unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss Grobes Zerpanen mit 0600
Stahl, Stahlguss = " " " " - . -
Gehértete, verglitete Stahle liber Werkzeugstahle, Vergiitungsstéhle, hohen Materialabtrag 250-350
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss

Grobes Zerpanen mit

hohen Materialabtrag ALl

Edelstahl (INOX] = Rost- und saurebestindige Stahle  Austenitische und ferritische Edelstahle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
NE-Metalle it NEile Alu-Legierungen (hoher Si-Anteil) Grobes Zerpanen mit
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen hohen Materialabtrag
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG, Grobes Zerpanen mit
Gusseisen weiBer Temperguss EN-GJMW (GTW), hohen Materialabtrag
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

250-350

Hochwarmfeste Werkstoffe 300-450

Gusseisen

450-600

Non-hardened, non-heat treated- Construction steels, carbon steels, tool
steels up to 1200 N/mm? steels, non-alloyed steels, case-hardened - . 450-600
Coarse machining with
Steel, cast steel (< 38 HRC) steels, cast steels hiah stock removal
Hardened, heat-treated steels Tool steels, tempering steels, alloyed steel, 9 250-350
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC) cast steels
Stainless steel Rust and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless steels Coqrse machining with 250-350
(INOX) high stock removal

Bronze, titanium/titanium alloys,

Hard-non-ferrous metals 250-350

Non-ferrous hard alu-alloys (high Si content) Coarse machining with
metals High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys high stock removal
) ) . B - 300-450
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
. Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Coarse machining with _
Cast iron white cast iron white annealed cast iron EN-GJMW, high stock removal 430600

black cast iron EN-GJMB

Aceros construccidn al carbono,

Aceros sin templar, no mejorados

.. 2 aceros herramientas, aceros sin alear, . 450-600
Acero y fundicién  hasta 1200 N/mm? (< 38 HRC) e e A0 v Amelien o e Arranque de virutas basto
de acero - - - con elevado arranque
Aceros templados, mejorados a Aceros herramientas, aceros mejorados, 250-350
partirde 1200 N/mm? (> 38 HRC) aceros aleados y fundicién de acero
Acero fino (INOX) Aceros inoxidables y resistentes Aceros austeniticos y ferriticos Arranque de virutas basto 250-350

a los &cidos con elevado arranque

Bronce, titanio/aleaciones de titanio,
Metales no férricos duros aleaciones de aluminio duro 250-350

Meltales no (il contenin o i Arranque de virutas basto
férrocos : : . con elevado arranque
Metales refractarios a altas Aleaciones con base de niquel y cobalto
i L . 300-450
temperaturas (construccién de transmisiones y turbinas)
Hierro fundido con grafito laminar EN-GJL
. . . . (GG), con grafito esférico/fundicién nodular .
Fundicin Hierro fundido gris y hierro g\ '6 15 (GGG), fundicion maleable blanca  ATTangue de virutas basto 450-600

fundido blanco con elevado arranque

EN-GJMW (GTW) y fundicién maleable negra
EN-GJMB (GTS)

KOHCprKLlI/IOHHaﬂ, yrnepogucras,

Gy Ob6biyHble copTa CTanu Ao VIHCTPYMeHTasbHan CTasb, Henernpo- £450-600
d 1200 H/mm? (< 38 HRC) BaHHaA CTalb, LIeMeHTpyeMas CTajlb, pybas obpaboTka =
CTanbHoe CTajibHOe NInTbe .
UUhER 3aKaneHHble, ynyuLeHHble co- VIHCTpymeHTanbHas, yyUlleHHas,
5 250-350
pra ctanm Bbiwe 1200 H/mm” (> 38 HRC) JIerMpoBaHHas cTanb, CTajlbHOE NINTbe
Bbicokoka- K i A Tov6as 06pa6 _
GeCTBEHHa OpPO3MOHHO- 1 YCTEHUTOBAA U py6as o6pabotka = 250-350
KUCNIOTOCTONKanA CTanb deppuToBasn BbICOKOKaY. CTasb 60nbLUON Cbem
ctanb (INOX)
BpoH3a, TUTaH / TTaHoBbIE CMNaBbl,
1R ST TBEpAble antoM1HMeBble crnaBbl (Bbl- 250-350
LiseTHble (SEEhi) cokoe copiepkaHue Si) Tpy6as ob6paboTka =
MeTansbl KaponpouHbie Cnnasbl Ha HUKENEBOW 1 KOHaNbTOBOM 60nbLIOK CbeM
OCHOBeE (AnA NPOU3BOACTBA ABMraTe- 300-450
marepuanbl nei 1 Typ6uH)
YyryH c rpadputom EN-GJL (GG),
Uyrym Cepblin uyryH, EN-GJS (GGG), cBeTnocepaeuHbii pybas obpaboTka = 450-600
6enblii uyryH KOBKM1 yyryH EN-GIJMW (GTW), Tem- 60nbLIO CbeM

HocepaeuHbln KoBKM vyryH EN-GJMB (GTS)

: El

P.‘.»..‘..O..O..O......‘..‘..‘..‘..‘..O..O..O......‘..‘..‘..‘..O..O..O......‘..‘...



at.11.5000

BES
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

1

0]

2

Iy

Lo,

Art.

115000.030
115000.060
115000.065
115000.080
115000.090
115000.105

art. 11,5010

COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

115010.015
115010.045
115010.050
115010.070
115010.075
115010.085
115010.100

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
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SR N

S s

EA
a

EA
b

v

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Zylinder ohne Stirnverzahnung
Cylindrical without end cut

Cilindrica sin corte frontal

Lnnvnap ¢ ragkum Topuom

Art.

7,55 113000.030
11,95 113000.060
10,15 113000.065
12,45 113000.080
14,60 113000.090
22,40 113000.105

FORM / SHAPE /

Forma / ®opma

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylindrical with end cut

Cilindrica con taglio in testa

LinnuHap c TopuoBbIMy 3y6bamu

Art.
v 7,65 113010.015
13,00 113010.045
v 10,80 113010.050
v 14,80 113010.070
13,65 113010.075
15,70 113010.085
23,40 113010.100

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE
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At 11.3000

v

art. 11,3010

v

KR

5,65
10,05
8,25
10,55
11,55
17,95

5,75
11,10

8,90
12,90
11,80
12,65
15,88



HP-2 VERZAHNUNG.CUT Karmnasch’
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIEMEHVE

art. 11,3020
C  FORM/SHAPE/ WRC

Forma / ®opma

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

M Walzenrundform

EA  Ball nosed cylinder

E®  Cilindrica con radio

wd  LlunvHpp co chepuyeckmm KOHLOM

i A L | A
Art. Art.
115020.022 e 2,5 11 3 38 v 7,55 113020.022 e 25 11 3 38
115020.025 e 3 14 3 38 v 7,55 113020.025 e 3 14 3 38
115020.050 o 6 12,7 3 [A v 11,33 113020.050 e 6 12,7 3 44 v
115020.055 o 6 18 6 50 11,40 113020.055 e 6 18 6 50
115020.075 e 8 20 6 65 (%4 13,55 113020.075 e 8 20 6 65 v
115020.085 e 10 20 6 65 v 15,75 113020.085 e 10 20 6 65 v
115020.105 e 12 25 6 70 v 24,40 113020.105 e 12 25 6 70 v
11. Art.  11.3030
D FORM / SHAPE /
Forma / ®opma —Q— i
3 7y
BE TET
CONTED M Kugel
RECUBRIMIENTO
C MOKPHITUEM E3  Ball
ER  Esférica
kd  Cohepa
-4 z
< 3 Y _d| A 4
N [4>) Y J [d>) e
Art. Art.
115030.025 e 3 2,5 3 38 v 7,55 113030.025 e 3 2,5 3 38 v 5,65
115030.045 o 4 3,4 3 38 (%4 15,75 113030.045 o 4 3,4 3 38 v 13,85
115030.046 o 4 3,0 6 50 (%4 11,05 113030.046 o 4 3,0 6 50 v 9,15
115030.047 e 5 4,7 3 38 v 15,60 113030.047 e 5 4,7 3 38 v 13,70
115030.048 e 5 4,0 6 50 v 10,55 113030.048 e 5 4,0 6 50 v 8,65
115030.050 o 6 5,0 3 38 (%4 10,30 113030.050 o &6 5,0 3 38 v 8,45
115030.055 o 6 4,7 6 50 v 10,60 113030.055 o &6 4,7 6 50 v 8,70
115030.060 o 8 6,0 6 52 (%4 11,25 113030.060 e 8 6,0 6 52 v 9,35
115030.070 e 10 8,0 6 54 v 13,60 113030.070 e 10 8,0 6 54 v 10,55
115030.080 o 12 11,0 6 56 (%4 18,65 113030.080 e 12 11,0 [ 56 v 14,15



Karmmasch’

At 11.5040

BESC HTET

COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

) @~

Art.
115040.010 e 3 b 3
115040.015 e 6 10 3
115040.020 e 6 10 6
115040.025 e 8 15 6
115040.030 e 10 16 6
115040.035 e 12 22 6

Art. 11,5050
BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CIOKPBITUEM
)J |

.\
115050.015 e 3 8 3
115050.025 e 6 12 3
115050.030 e 4 18 6
115050.035 e 8 20 6
115050.040 e 10 20 6
115050.050 e 12 25 6

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

SR N

SR N

HP-

EA
a

EA
b

VERZAHNUNG - CUT

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

TRE

Tropfen
Oval

Oval

Osan

Art.

7,55 113040.010 o 3
11,30 113040.015 o 6
12,60 113040.020 o ¢4
14,45 113040.025 e 8
15,90 113040.030 e 10
23,20 113040.035 o 12

FORM / SHAPE / RBF

Forma / ®opma

Rundbogen
Ball nosed tree

Ojival

Mapabona ¢ 3aKpyrieHHON ronoBKom

Art.

7,55 113050.015 e 3
11,20 113050.025 o 4
11,85 113050.030 o 6
15,35 113050.035 o 8
13,07 113050.040 e 10
23,00 113050.050 o 12

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE
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At 11.3040

[

5,65
9,45
10,90
12,55
12,85
18,75

art. 11,305

v 9,30
9,95

v 9395
13,45

12,50

18,50



BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

Art.

115060.012
115060.015
115060.030
115060.035
115060.040
115060.045
115060.060

art. 11.5070

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPHITUEM

Art.

115070.005
115070.015
115070.020
115070.025

N O ®OoO O~ W W

- -

10
12

10
14
12
18
20
20
25

20
20
32

o~ O O O W W W

o~ O~ O W

38
38
4h
50
65
65
70

38
65
65
77

HP-

SR <

AN SN

EA
i

ES
b

v

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3yBYATOE 3ALIEMIEHWE

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma SPG

Spitzbogen
Tree

Ojival en punta

Mapabosia C 320CTPEHHOI FOSIOBKOM

Art.
7,55 113060.012 o 3 10 3]
7,55 113060.015 e 3 14 3
11,20 113060.030 o & 12 3
11,85 113060.035 o 6 18 6
13,85 113060.040 e 8 20 6
16,25 113060.045 o 10 20 6
22,45 113060.060 o 12 25 6
FORM / SHAPE /
Forma / ®opma
Flamme
Flame
Llama
A3bI4OK NNameHu
Art.
7,60 113070.005 e 3 6 3
15,05 113070.015 e 8 20 6
26,75 113070.020 e 10 20 6
31,55 113070.025 o 12 32 6

>

38
38
44
50
65
65
70

R

Karmmasch’

SRR

®¢

38
65
65
77

R8N

Art.

11.3060

art. 11,3070

v

5,70
13,15
23,70
27,10




Karmmasch’

At 11.5080

@
Y
BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CTOKPBITUEM
|
|
|
| Yy
J@u
Art.
115080.010 ¢ 3 14 3 38
115080.015 ¢ 6 16 3 48
115080.020 ¢ 6 18 6 50
115080.025 e 8 25 6 70
115080.030 ¢ 10 20 6 65
115080.045 ¢ 12 32 6 77

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

115090.015 o 3 1"
115090.025 o 6 12
115090.030 ¢ 6 20
115090.040 o 10 20
115090.045 o 12 25

o~ 000 W W

38
48
50
65
70

SRR

SN

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

HP-

L FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

KEL

M Rundkegel
EA  Ball nosed cone
Bl Cénica punta redonda

w#  KOHyC C 3aKpYrfIeHHOW rosIoBKOMN

s
Art.
SRRNT7.55 113080.010 e 3 14 3 38
22° 11,95 113080.015 o & 16 3 48 (%4
14° 11,95 113080.020 o ¢ 18 6 50
14° 15,20 113080.025 e 8 25 6 70 v
14° 20,60 113080.030 e 10 20 6 65 (%4
14° 24,30 113080.045 o 12 32 6 77 v
M FORM / SHAPE /
Forma / ®opma SKM
M Spitzkegel
EA  Cone
g  Coénica punta recta
kd  Konyc
Art.
14° 17,55 113090.015 o 3 " 8 38
22° 11,30 113090.025 o & 12 3 48
14° 11,95 113090.030 o 6 20 [ 50
28° 19,05 113090.040 e 10 20 6 65 v
28° 23,70 113090.045 e 12 25 6 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

At 11.3080

80
22°
14°
14°
14°
14°

At 11.309

14°
22°
14°
28°
28°

5,65
10,05
10,05
13,30
{17355
19,80

5,65
9,45
10,05
16,00
19,25




HP-2 VERZAHNUNG.CUT Karmnasch’
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIEMEHVE

At 11.3099

At 11.5099

O
N FORM/SHAPE/
d Forma / ®opma WKN
3 '|F
BESC%ATEI:]TET M Winkel
RECUBRIMIENTO
CNOKPLITHEM EA  Inverted cone

B  Coénica Invertida

| bk  [lepeBepHyTbIi KOHYC

Art. Art.
115099.005 o 3 5 3 38 v 10° 7,65 113099.005 e 3 5 3 38
115099.010 o 6 7 3 39 v 10° 11,30 113099.010 o 6 7 3 39 v
115099.015 o 6 8 [ 50 v 10° 11,60 113099.015 e 6 8 6 50
115099.020 e 10 10 6 55 v 13° 17,05 113099.020 e 10 10 [ 55 v
115099.025 o 12 13 [ 58 v 30° 24,50 113099.025 o 12 13 6 58 v

At. 11.3100
60° J FORM / SHAPE / KSJ
. Forma / ®opma

- e

RECUBRIMIENTO

HIGKEbITHEM EA  Countersink 60°

EE  Conica 60°
W 3eHkep c BepwuHom 60°
0
B Y
Art. Art.

115100.005 e 3 3 & 38 (%4 7,55 113100.005 e 3 3 3 38 v 5,65
115100.010 o 4 6 6 50 v 10,55 113100.010 e 6 6 6 50 v 8,65
115100.015 e 10 8 [ 56 v 14,55 113100.015 e 10 8 6 56 v 11,50
115100.020 o 12 11 6 60 v 18,40 113100.020 e 12 11 6 60 v 13,90




Karmmasch’

Aart.  11.5110
90° K
BESCHICHTET i
COATED L
RECUBRIMIENTO
CMOKPbITUEM E'E'
\ a
[T ]

- |
Ny~
Art.
115110.005 ¢ 3 3 3 38
115110.010 o 6 6 6 50
115110015 e 10 8 & 56 v
115110020 ® 12 11 6 60 v

IHR PARTNER FUR: | Metallindustrie | Automobilindustrie

HP-

AN

Flugzeugindustrie

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENNEHNE

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Kegel 90°
Countersink 90°
Coénica 90°

3eHKep ¢ BepLunHom 90°

/
Art.

7,55 113110.005 e 3 3 8 38
10,55 113110.010 o 6 6 6 50
14,55 113110.015 e 10 8 6 56
18,40 113110.020 o 12 1" 6 60

Schiffbau Schienenbau | Formenbau

At 11.3110

v 5,65
4 8,65
v 11,50
v 13,90

Forschung und Entwicklung

Eine grof3e Vision braucht einen zuverlassigen Partner.
KARNASCH - Made for Professionals

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
CUT TECHNICAL SPECIFICATION

HP-

Durch extra feine Kreuzverzahnung entsteht:

Through extra fine cross cutting style arise:

Debido al corte cruzado extrafino surge:

Bnarogapa cBepXTOYHbIM pa3HOHaMNPaB/IEHHbIM 3yObAM CO3haeTcA:

L

e Excellente Kontrolle (Auch

Stellen

- Ruhiger Lauf

- Kurze Spane

- Gute Oberflachengiite

* Mittlere Zerspanleistung
e Fiir alle Stahlsorten wie:

- Bis zu extra harten
Stahlen ca. 70 HRC

- Gusseisen

- Edelstahl (INOX)

- Hochwarmfeste
Werkstoffe wie z.B.
Nickel-Basis + Kobalt
Basislegierungen

ﬂ 2l98

m 296

@296 m 297

an schwierig zuganglichen

EA
e Excellent control (also
at difficult to reach
positions)
- smooth operation
- Short chips
- Good surface finish
* Medium cutting action
e For all kinds of steel:
- Up to extra hard
steel ca. 70 HRC
- Castiron
- Stainless steel (INOX)
- Heat-resistant sub-
stances, such as e.g.
Nickel based + cobalt
based alloys

1]
e Excelente control (también en
lugares de acceso dificil)

- Marcha suave

- Virutas cortas

- Buen acabado superficial

¢ Capacidad media de despren-
dimiento de virutas
¢ Para todos los tipos de acero:

- Hasta aceros extra duros
de aprox. 70 HRC

- Fundicidon de hierro

- Acero inoxidable (INOX)

- Materiales refractarios,
como p. ej. aleacién base
niquel + aleacion base
cobalto

[T

© [IpeBOCXOAHbBIN KOHTPOb (BKJIIO-

4an B TAXKENO AO-CTYMHbIX MeCcTax)

- pe3Ka C yMepeHHOI CKOPOCTbIo

— MeJiKue CTPYXKn

- Xopouuee KayecTBo o6pabatbl-
BaeMOW NOBEPXHOCTUN

CpefHAA NPON3BOANTENBHOCTD

e3aHuA
Cnonb3yeTca 1A BCEX COPTOB

CTanu n YyryHa:

- Bknioyas 0cobeHHble AxXenoo-
6pabaTbiBaemble MeTabl
NPOYHOCTbIO OK. 70HRC

- YyryH

- BbicokoKauecTBeHHas CTanb
(HeprkaBetoLan cTanb)

- BbicokoxaponpoyHble MaTepu-
arbl, Kak, Hanp.: cnnaBbl Ha
OCHOBE HYKena 1 KobanbTa

Lagerprogramm + Katalogseiten e Stockrange + catalogue pages ¢ Programa de almacenamiento + paginas de catalogo ® AccopTMMeHT TOBapOB + CTPaHMLbl B KaTaore
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BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated
Recubrimiento BLUE-TEC

BESCHICHTET W3HococToiikoe nokpbitne BLUE-TEC £d

COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPBITUEM

b=

[T ]

Schnittgeschwindigkeit ¢ Cutting speed ¢ Velocidad de corte ¢
CkopocTb pesaHns (m/min)

Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm) e Velocidades (min~')

Fir Frasstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-
Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
Performance in allen Stahlsorten.

Patented Blue-Tec coating, specifically designed for
burrs, gives outstanding tool life and excellent per-
formance on all metals.

El recubrimiento llamado BLUE-TEC esta patentado,
especialmente para las fresas rotativas, dando a la
herramienta mas vida y un excelente rendimiento en
todos los metales.

CneyuanbHoe 3anaTeHToBaHHOE N3HOCOCTONKoe
nokpbitvie BLUE-TEC, paspaboTaHHoe cneuymanbHo ans
60pdpes, NpuAAET NHCTPYMEHTY BblfatoLMecs CBONCTBA:
BbICOKUI Pecypc, NPeBOCXOAHAA NPOU3BOAUTENBHOCTD
no BCeM MeTaslaM.

9 (mm) ¢ YacTora BpaLieHus (MuH™")
2 72.000 95.000 104.000 120.000
3 48.000 64.000 68.000 80.000
4 36.000 48.000 52.000 60.000
6 24.000 32.000 34.000 40.000
8 18.000 24.000 26.000 30.000
10 14.000 19.000 21.000 24.000
12 12.000 16.000 18.000 21.000
16 9.000 12.000 14.000 17.000

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HP-

Stahl, Stahlguss

Ungehartete, nicht verglitete

Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)

VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
CUT TECHNICAL SPECIFICATION

Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Gehértete, verglitete Stahle tiber

1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstahle, Vergiitungsstéhle,
legierte Stahle, Stahlguss

Karmmasch’

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

Edelstahl (INOX)

Rost- und saurebestdndige Stahle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

NE-Metalle

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alu-Legierungen (hoher Si-Anteil)

Hochwarmfeste Werkstoffe

Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen
(Triebwerk- und Turbinenbau)

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

Gusseisen

Steel, cast steel

Graues Gusseisen, weilles
Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated-

steels up to 1200 N/mm?
(< 38 HRC)

Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG),
weiler Temperguss EN-GJMW (GTW],
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened

steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels

exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,

cast steels

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

Fein machining =
medium stock removal

Stainless steel

(INOX)

Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Fein machining =
medium stock removal

Non-ferrous

metals

Hard-non-ferrous metals

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

High-temperature resistant
materials

Nickel based alloys, cobalt based alloys
(aircraft engine and turbine construction)

Fein machining =
medium stock removal

Cast iron

Acero y fundicion

de acero

Grey cast iron,
white cast iron

Aceros sin templar, no mejorados

hasta 1200 N/mm? (< 38 HRC)

Cast iron with flake graphite EN-GJL,
with nodular graphite cast iron EN-GJS,
white annealed cast iron EN-GJMW,

black cast iron EN-GJMB

Aceros construccién al carbono,
aceros herramientas, aceros sin alear,
aceros cementacion y fundicién de acero

Aceros templados, mejorados a
partirde 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Aceros herramientas, aceros mejorados,
aceros aleados y fundicién de acero

Fein machining =
medium stock removal

Arranque de virutas
fino = media arranque
de material

Acero fino (INOX)

Aceros inoxidables y resistentes
a los 4cidos

Aceros austeniticos y ferriticos

Arranque de virutas
fino = media arranque
de material

Metales no

férrocos

Metales no férricos duros

Bronce, titanio/aleaciones de titanio,
aleaciones de aluminio duro

(alto contenido de Si)

Metales refractarios a altas
temperaturas

Aleaciones con base de niquel y cobalto
(construccién de transmisiones y turbinas)

Arranque de virutas
fino = media arranque
de material

Fundicion

_

KOHCprKLWIOH HaA, yrnepoanctas, UHCTPyMeH-

Hierro fundido gris y hierro
fundido blanco

O6bl4HbIE CcopTa Ctann oo

Hierro fundido con grafito laminar EN-GJL
(GG), con grafito esférico/fundicién nodular
EN-GJS (GGG), fundicién maleable blanca
EN-GJMW (GTW) y fundicién maleable negra

EN-GJMB (GTS)

Arranque de virutas
fino = media arranque
de material

Cranb, 2 TanbHas cTanb, HeNnernpoBaHHas CTalb, LEeMeH-
ER e 1200 H/mm" (< 38 HRC) TMPYeMas CTaslb, CTaNbHOe NUTbe ToHkan obpaboTka =
nuTbe 3aKaneHHble, yNyyLieHHbIe Co- MHCTpyMeHTanbHas, ynyJweHHas, CREAHEEICEEM
pra cTanu Bbiwe 1200 H/mm’ (> 38 HRC) JIErMpoBaHHas CTab, CTaJlbHOE INTbe
Bbicokoka-
yecTBeHHas KopposuokHo- n AycTeHnTOBasA 1 ToHKas 06paboTka =
cTans (INOX) KNCNOTOCTOMKanA CTanb dbepprTOBan BbICOKOKAY. CTanb cpefiHee Cbem
Teepable LBeTHblE BpoH3a, TUTaH / TuTaHOBbIE CrnaBbl,
TBEPAbIE aNIIOMUHVEBbIE CMIaBbl (Bbl-
LiBeTHble MeTanbl cokoe copiepxaHue Si) ToHKasn o6paboTka =
MeTanbl ¥aponpouHble CnnaBbl Ha HUKENeBOW 1 KO6anNbTOBON cpeaHee Cbem
OCHOBeE (AnA NPon3BOACTBa ABUraTe-
MaTepwuansbl el v TypouH)
YyryH c rpadputom EN-GJIL (GG),
UyryH Cepblil uyryH, EN-GJS (GGG), cBeTnocepaeyHbiit ToHkas 06paboTKa =

P.‘.»..‘..O..O..O......‘..‘..‘..‘..‘..O..O......‘..‘..‘..‘..‘..‘..O..O......‘..‘...

6enblin yyryH

KOBKMIN 4yryH EN-GIJMW (GTW), Tem-
HocepaeuHbli KoBKMiA uyryH EN-GJMB (GTS)

cpegHee CbemMm

650-750

450-600

450-600

450-600

650-750

650-750

450-600

450-600

450-600

650-750

650-750

450-600

450-600

450-600

650-750

650-750

450-600

450-600

450-600

650-750

L]



Karmaschr' HP-4 VERZAHNUNG.cCUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIEMNEHME

at.  11.5002 Art.  11.3002

A FORM / SHAPE / ZYA

Forma / ®opma

Zylinder ohne Stirnverzahnung
BES

COATED e o
RECUBRIMIENTO o EA  Cylindrical without end cut

CNOKPBITVEM o
E@  Cilindrica sin corte frontal

B LlnnvHAP C MaaKum TopLOoM

L —

Art. Art.

115002.015 e 1,5 6 8 38 v 8,15 113002.015 e 1,5 6 8 38 v 6,25
115002.025 o 2 1" 3 38 (4 8,15 113002.025 o 2 1 3 38 v 6,25
115002.030 e 3 14 3} 38 v 8,15 113002.030 o 3 14 3 38 v 6,25
115002.035 e 3 14 3 50 (4 9,50 113002.035 e 3 14 3 50 v 7,60
115002.040 e 3 14 3 65 v 10,30 113002.040 o 3 14 3 65 v 8,40
115002.045 e 3 14 3 75 (4 11,55 113002.045 o 3 14 3 75 (%4 9,65
115002.050 e 3 14 3) 100 v 13,75 113002.050 e 3 14 3 100 v 11,90
115002.055 e 4 14 6 50 v 11,75 113002.055 o 4 14 6 50 v 9,85
115002.060 e 6 13 3 45 v 13,00 113002.060 o 6 13 8 45 v 11,10
115002.065 e 6 18 6 50 v 11,75 113002.065 o 6 18 6 50 (%4 9,85
115002.070 e 6 18 6 100 v 21,05 113002.070 o 6 18 6 100 v 19,15
115002.080 e 8 20 6 65 (4 14,55 113002.080 e 8 20 6 65 v 12,65
115002.090 e 10 20 6 65 v 16,50 113002.090 e 10 20 6 65 v 13,45
115002.095 e 10 20 [ 172 v 25,45 113002.095 e 10 20 6 172 (4 19,30
115002.100 e 10 25 6 70 v 16,75 113002.100 e 10 25 6 70 v 13,70
115002.105 e 12 25 6 70 v 25,65 113002.105 o 12 25 6 70 v 21,15
115002.110 e 12 25 6 175 v 39,70 113002.110 o 12 25 6 175 v 32,20
115002.115 e 12 25 8 70 v 25,75 113002.115 o 12 25 8 70 v 21,30
115002.120 e 16 25 6 70 v 31,60 113002.120 o 16 25 6 70 v 27,10
115002.125 e 16 25 8 70 (4 34,00 113002.125 e 16 25 8 70 (%4 29,50
At 11.5012 At 11.3012
B FORM / SHAPE /
Forma / ®opma ZYB
" Zylinder mit Stirnverzahnung
BES! TET
RECUCSQITPEPENTO EA  Cylindrical with end cut
CMOKPLITUEM
E@  Cilindrica con taglio in testa
wd  Lnannap c TopuosbiMy 3y6bamm
e s
Art.
115012.005 e 1,5 6 3} 38 v 8,70 113012.005 e 1,5 6 8 38 v 6,80
115012.010 o 2 1 3 38 v 8,70 113012.010 o 2 1 3 38 v 6,80
115012.015 e 3 14 3} 38 v 8,70 113012.015 e 3 14 3 38 v 6,80
115012.020 e 3 14 3 50 (4 10,25 113012.020 e 3 14 3 50 v 8,35
115012.025 e 3 14 3 65 v 11,35 113012.025 e 3 14 3} 65 v 9,45
115012.030 e 3 14 3 75 v 12,55 113012.030 e 3 14 3 75 v 10,65
115012.035 e 3 14 3} 100 v 15,30 113012.035 e 3 14 3 100 v 13,40
115012.040 o 4 14 6 50 v 12,55 113012.040 o 4 14 6 50 v 10,65
115012.045 e 6 13 3 45 v 14,10 113012.045 o 6 13 3 45 v 12,25
115012.050 e 6 18 6 50 ['4 12,55 113012.050 o 6 18 6 50 (%4 10,65
115012.060 o 6 18 6 100 v 23,00 113012.060 o & 18 6 100 v 21,10
115012.075 e 8 20 6 65 v 15,80 113012.075 e 8 20 6 65 v 13,90
115012.080 e 8 20 6 170 v 22,20 113012.080 e 8 20 6 170 v 20,35
115012.085 e 10 20 [ 65 (4 18,00 113012.085 e 10 20 6 65 v 14,95
115012.090 e 10 20 6 172 v 27,95 113012.090 e 10 20 6 172 v 21,80
115012.100 e 12 25 6 70 (4 27,80 113012.100 e 12 25 6 70 v 23,35
115012.105 e 12 25 6 175 (4 41,55 113012.105 e 12 25 6 175 v 34,10
115012.110 e 12 25 8 70 (4 27,80 113012.110 o 12 25 8 70 v 23,35
115012.115 e 16 25 6 70 v 34,30 113012.115 e 16 25 ) 70 v 29,80
115012.120 o 16 25 8 70 (4 36,65 113012.120 e 16 25 8 70 (%4 32,20

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HP-

At 11.5022

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

Art.
115022.020 o 2 11 8 38
115022.025 o 3 14 3 38
115022.030 ee 3 14 3 50
115022.032 ee 3 14 3 60
115022.035 ee 3 14 3 75
115022.040 ee 3 14 3 100
115022.043 ee 3 30*(15) 6 60
115022.045 o 4 16 6 50
115022.046 oo 4 30*(15) 6 60
115022.050 ® 6 12,7 3 44 v
115022.055 ee ¢4 18 6 50
115022.056 e 4 18 6 60
115022.058 ee 4 18 6 80
115022.060 e 4 18 6 100 v
115022.065 ee 4 18 6 150 v
115022.070 ® 6 25 6 50
115022.075 o 8 20 6 65 v
115022.080 o 8 20 6 170 v
115022.085 e 10 20 6 65 v
115022.090 e 10 20 6 170 v
115022.095 e 10 25 6 70 v
115022.100 o 12 20 6 65 v
115022.105 o 12 25 6 70 v
115022.110 o 12 25 6 175 v
115022.115 o 12 25 8 70 v
115022.120 o 16 25 6 70 v
115022.125 o 16 25 8 70 v

EA
a

® Frasstifte speziell fir Schlisseldienste siehe Seite 352/353

Burrs specially for locksmiths see page 352/353
Fresas especialmente para servicios de apertura

de puertas 352/353

Bopdpesbl cneLnanbHO NpefHa3HaualoTCA ANA clecapHbIX
pabot 352/353

*Von 30mm sind 15mm verzahnt
15mm by 30mm are not machined
De 30mm estan dentados 15mm
M3 30Mm 15MM € 3y6bamu

FORM / SHAPE / WRC

Forma / ®opma

Walzenrundform
Ball nosed cylinder
Cilindrica con radio

Linnungp co chepryecknm KOHLOM

Art.
(4 8,15 113022.020
(4 8,15 113022.025
v 10,55 113022.030
v 11,05 113022.032
(4 11,55 113022.035
v 14,55 113022.040
v 23,85 113022.043
v 13,25 113022.045
4 24,40 113022.046
13,00 113022.050
(4 13,25 113022.055
v 16,55 113022.056
v 19,75 113022.058
24,10 113022.060
33,20 113022.065
v 16,60 113022.070
15,65 113022.075
19,85 113022.080
18,20 113022.085
27,70 113022.090
21,10 113022.095
27,40 113022.100
28,15 113022.105
41,25 113022.110
28,30 113022.115
34,75 113022.120
34,75 113022.125

*Art. 11.5022-043

l—  30*

mm 60

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3yBYATOE 3ALIEMIEHWE

W OO0 DNWWWWWWN

o E:r'n?n-‘ﬂj_ﬁ

Karmasch

11 3 38
14 3 38
14 3 50
14 3 60
14 3 75
14 3 100
30%(15) 6 60
16 6 50
30%(15) 6 60
12,7 3 44 (4
18 6 50
18 6 60
18 6 80
18 6 100 (4
18 6 150 v
25 6 50
20 6 65 v
20 6 170 v
20 6 65 (4
20 6 170 v
25 6 70 (4
20 6 65 (4
25 6 70 v
25 6 175 v
25 8 70 (4
25 6 70 v
25 8 70 v

6
mm

*Art. 11.3022-043
3
mm EHISH\

e 30%

mm 60

®

At 11.3022

11,35
22,50
11,10
11,35
14,65
17,85
22,20
31,30
14,70
13,75
17,95
15,15
21,50
18,05
22,95
23,70
33,80
23,80
30,25
30,25

RS SRS X=«x=«s

R

mm

*Art. 11.3022-046




Karmmasch’

Art.

11.5032

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

]
S [4>) I«
Art.
115032.020 e 2 1,8 3 38
115032.025 e 3 2,5 3 38
115032.030 e 3 2.5 3) 50
115032.035 e 3 2,5 3 75
115032.040 e 3 2,5 6 50
115032.045 o 4 3,4 3 38
115032.050 e &6 5,0 3 38
115032.055 o &6 4,7 6 50
115032.060 o 8 6,0 6 52
115032.065 e 8 6,0 6 180
115032.070 e 10 8,0 6 54
115032.075 e 10 8,0 6 185
115032.080 e 12 11,0 6 56
115032.085 e 12 11,0 8 56
115032.090 e 12 11,0 6 162
115032.095 e 16 140 6 60
115032.100 e 16 14,0 8 60
At 11.5042
BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM
o
&
|
| A,
Art.
115042.010 e 3 6 3 38
115042.015 o 6 10 3 42
115042.020 o 6 10 6 50
115042.025 e 8 15 6 60
115042.030 e 10 16 6 60
115042.035 e 12 22 6 67
115042.040 o 12 22 8 67
115042.045 o 16 25 6 70
115042.050 e 16 25 8 70

SRRRSRKRN

SRR <«

HP-

EA
a

EA
b

R SKs\«X

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Kugel
Ball

Esférica

Coepa

8,15

8,15

9,90
11,00
12,35
18,25
11,15
12,35
13,00
18,10
15,00
23,85
20,60
20,60
31,40
25,55
22,98

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Tropfen
Oval
Oval

OBan

8,15
13,00
14,70
15,75
18,20
26,65
26,65
35,50
35,50

Art.

113032.020
113032.025
113032.030
113032.035
113032.040
113032.045
113032.050
113032.055
113032.060
113032.065
113032.070
113032.075
113032.080
113032.085
113032.090
113032.095
113032.100

Art.

113042.010
113042.015
113042.020
113042.025
113042.030
113042.035
113042.040
113042.045
113042.050

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

o
@y A,
N [4>) le
e 2 1.8 3 38
e 3 2,5 3 38
e 3 2.5 3 50
e 3 2,5 3 75
e 3 2,5 6 50
o 4 3,4 3 38
e 6 5,0 3] 38 v
e 6 4,7 6 50
e 8 6,0 6 52 v
e 8 6,0 6 180 (%4
e 10 8,0 6 54 v
e 10 8,0 6 185 v
e 12 11,0 6 56 v
e 12 11,0 8 56 v
e 12 11,0 6 162 v
e 16 14,0 6 60 v
e 16 14,0 8 60 v
TRE

- s A,
Jor

e 3 6 3 38
°* & 10 3 42 v
e 6 10 6 50
e 8 15 6 60 v
® 10 16 6 60 v
° 12 22 6 67 v
® 12 22 8 67 v
° 16 25 6 70 v
e 16 25 8 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

At 11.3032

AL S 3 Q4§

At 11.3042

v

6,25

6,25

8,00

9,10
10,45
16,35

9,25
10,45
11,10
16,20
11,95
17,70
16,10
16,10
23,90
21,05
22,85

6,25
11,10
12,85
13,85
15,15
22,15
22,15
31,00
31,00



art. 11.5052

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

Art.

115052.010
115052.015
115052.020
115052.025
115052.030
115052.035
115052.040
115052.045
115052.050
115052.055
115052.060
115052.065
115052.070

art. 11,5062

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPHITUEM

Art.

115062.010
115062.015
115062.020
115062.025
115062.030
115062.035
115062.040
115062.045
115062.050
115062.055
115062.060
115062.065
115062.070
115062.075
115062.080
115062.085
115062.090

e Y S Y
CCOONNNOOMCOCWWW

N Y e = N =Y
CCONNNNNNOORCOCWWWW

WO OO WWWW

DTV OTTWWWWW

HP-

EA
i

SRRRRR&X

ES
b

SRKRKRKRKRX <

R |Rss

R RKRsN

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Rundbogen
Ball nosed tree

Ojival

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3yBYATOE 3ALIEMIEHWE

RBF

lMapabona ¢ 3aKpyrNeHHON rooBKON

8,15

8,15
10,55
13,00
13,85
16,70
18,55
27,20
26,05
26,05
38,45
34,35
34,35

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Spitzbogen
Tree

Ojival en punta

Art.

113052.010
113052.015
113052.020
113052.025
113052.030
113052.035
113052.040
113052.045
113052.050
113052.055
113052.060
113052.065
113052.070

[ QU QU G G Y
CCONNNOOMCOTWWW

SPG

Mapabosna ¢ 320CTPEHHOI FOSTIOBKO

8,15

8,15

9,65
11,40
13,00
13,85
16,15
18,90
28,55
25,70
25,70
25,70
38,10
27,90
27,90
34,75
37,30

Art.

113062.010
113062.015
113062.020
113062.025
113062.030
113062.035
113062.040
113062.045
113062.050
113062.055
113062.060
113062.065
113062.070
113062.075
113062.080
113062.085
113062.090

VOO0~ LWWWW

VWO WWWWW

Karmmasch’

RRRRRRRX'

RRRRRRRRRRX ®

Art.

S Rss

11.3052

6,25
6,25
8,65
11,10
11,95
14,85
15,45
21,05
21,60
21,60
30,95
29,90
29,90

art. 11,3062

AN Q4 ¥

6,25

6,25

7,75

9,50
11,10
11,95
14,25
15,85
22,40
21,20
21,20
21,20
30,60
23,40
23,40
30,25
32,85




At 11.5072

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

115072.005
115072.010
115072.015
115072.020
115072.025
115072.030
115072.035
115072.040

BES TET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

115082.005
115082.010
115082.015
115082.020
115082.025
115082.030
115082.035
115082.040
115082.045
115082.050
115082.055
115082.060
115082.065

10
12
12
16
16

10
14
16
18
25
20
30
30
32
32
32
33
88

Karmmasch’

14
20
20
32
32
36
36

0 O~ 00 O~ O~ O~ O~ W

38
60
65
65
77
77
82
82

VOO0~~~ 0~ OO0~ W WW

38
38
48
50
70
65
75
176
77
77
182

78

SRRRRRRRX

SRS

HP-

EA
a

EA
b

AN

AR Y

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Flamme
Flame
Llama

A3bIYOK NIameHn

8,15
16,00
17,35
29,20
34,35
34,35
48,90
52,70

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Rundkegel

Ball nosed cone

Art.

113072.005
113072.010
113072.015
113072.020
113072.025
113072.030
113072.035
113072.040

Coénica punta redonda

KoHyc ¢ 3aKpyrfiieHHOV roIoBKOW

10° 8,15

22° 13,00
14° 14,10
14° 17,70
14° 21,95
14° 21,95
14° 33,05
14° 26,40
14° 26,40
14° 43,40
14° 38,25
14° 38,25

Art.

113082.005
113082.010
113082.015
113082.020
113082.025
113082.030
113082.035
113082.040
113082.045
113082.050
113082.055
113082.060
113082.065

KEL

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

10
12
12
16
16

10
14
16
18
25
20
30
30
32
32
32
33
33

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

6
14

20
32
32
36
36

[colie e e elie il e S ile e SN PSRNV}

O O~ 00O O~ O~ O~ O~ W

38
60
65
65
77
77
82
82

RRRKsx

38
38
48
50
70
65
75
176
77
77
182

78

SRRRRRKRX

A

At 11.3072

A Y

At 11.308

10°

22°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°

6,25
14,10
15,45
26,15
29,90
29,90
44,40
48,20




®

HP-4 VERZAHNUNG.cCUT Karnasch
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIEMEHVE

At 11.3092

At 11.5092

d M FORM / SHAPE / $
® Forma / ®opma SKM @
_ Y
BESC%ATEI{]TET M Spitzkegel
RECUBRIMIENTO :
C NOKPHITUEM EA  Cone

@ Cénica punta recta

b KoHyc

| - | Y
N () ke N ) e
Art. Art.
115092.010 e 3 8 3} 38 v 18 815 113092.010 e 3 8 8 38 v
115092.015 e 3 il 3 38 v 14° 8,15 113092.015 e 3 11 3 38 v
115092.020 e 3 15 3 38 v 10° 815 113092.020 e 3 15 3 38 v
115092.025 o 6 12 3 48 v 22° 13,00 113092.025 o 6 12 3 48 v
115092.030 e 6 20 6 50 v 14° 14,10 113092.030 e 6 20 6 50 v
115092.035 o 8 18 6 63 v 13° 16,10 113092.035 e 8 18 6 63 v
115092.040 e 10 20 6 65 v 28° 20,70 113092.040 e 10 20 6 65 v
115092.045 o 12 25 6 70 v 28° 25,70 113092.045 o 12 25 6 70 v
115092.050 o 12 25 8 70 v 28° 25,70 113092.050 e 12 25 8 70 v
115092.055 o 16 26 6 74 (4 33° 36,25 113092.055 o 16 26 6 74 v 33° 31,75
115092.060 e 16 26 8 74 v 33° 36,25 113092.060 e 16 26 8 74 v 33° 31,75
11. Art.
O O
N FORM / SHAPE /
e Forma / ®opma ¢
Iy Iy
ik
RECUBRIMIENTO
I EA  Inverted cone i
L Conica Invertida
k#®  [lepeBepHyTbIN KOHYC
) 4
ol | v &l | v
Art. Art.
115098.015 o 6 8 6 50 v 10° 15,00 113098.015 o 6 8 6 50 v 10° 13,15
115098.020 e 10 10 6 55 v 13° 18,65 113098.020 e 10 10 6 55 v 13° 15,60
115098.025 o 12 13 6 58 v 30° 28,10 113098.025 o 12 13 6 58 v 30° 23,65




Karmmasch’

3

b

(1]

"

HP-

VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
CUT TECHNICAL SPECIFICATION

Fir grobe Zerspanung und hochsten Materialabtrag von:
For coarse cutting and highest material removal from:

Para desprendimiento de viruta gruesa y remocion de
material extremadamente alta de:

Ona pr6OVI pPe3kn N Hanny4ywero yaaneHna matepmana:

e Alu-Legierungen

e Leichtmetalle

e Weiche Buntmetalle
(NE-Metalle)

¢ Kunststoffe

e Faserverstarkte
Kunststoffe GFK/CFK

O304 B a0

COATED
REVETU
C NOKPBITHEM

BLACK-TEC-beschichtet
BLACK-TEC-coated
Recubrimiento BLACK-TEC
BESCHICHTET U3HococToiikoe nokpbite BLACK-TEC

e Aluminium alloy

e Light metals

¢ Soft copper and copper
alloys (non-ferrous metals)

e Plastics

¢ Fibre-reinforced plastics
(GFK/CFK)

fibra (GFK/CFK)

X

O 307 208 U308 1309

P Karnasch BLACK-TEC-Beschichtung wurde speziell

5 ] T

e Aleacién de aluminio e Cnnasbl Ha OCHOBE
* Metales ligeros ANNOMMHNA
* Metales blandos : J&GFKMG meTanibl

no ferrosos " ﬂTere Il.lzseTHTb':el
e Plasticos M:TZL]E;) LiBETHble
o Bl

Plasticos reforzados con « MonnMepbi

* ApMUPOBaHHbIE BOJIOKHOM
nnactmaccbl (GFK/CFK)

Lagerprogramm + Katalogseiten ¢ Stockrange + catalogue pages ¢ Programa de almacenamiento + paginas de catalogo ¢ AccopTiMeHT TOBapoB + CTPaHuLibl B Katasore

®@ 6 6 6 6 6 6 0 o o

o

O306

Hitl

flir NE-Metalle entwickelt (Verzahnung HP-7) hervor-
ragende Reib- und Gleiteigenschaften verringern die
Bildung von Aufbauschneiden.

Karnasch BLACK-TEC coating is specifically designed
for non-ferrous materials (Cut HP-7). Low friction
and excellent chip clearance characteristics reduce
clogging of the flutes.

Karnasch BLACK-TEC es un recubrimiento disefado
especialmente para materiales no Ferrosos (forma
HP-7) Minima fricccidn y una excelente evacuacion de
la viruta es una de sus principales caracteristicas
reduciendo el atasco en el estriado de los dientes.

MokpbiTe BLACK-TEC cneuvanbHo paspaboTtaHo AnA LiBETHbIX
MeTannos (Tnn 3y6a HP-7). Ero nprmeHeHvie No3Bonuno
CHU3UTb 3acanvBaHue 1 3abusaHue 3ybbes.

Schnittgeschwindigkeit ¢ Cutting speed ¢ Velocidad de corte ¢ Ckopoctb pesanua (m/min)

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm) e Velocidades (min-') e Yactota BpatyeHus (MuH™)
2 80000 95000 143000 175000
3 53000 64000 95000 116000
4 40000 48000 72000 88000
6 27000 32000 48000 59000
8 20000 24000 36000 44000
10 16000 19000 29000 35000
12 13000 16000 24000 30000
16 10000 12000 18000 22000
20 8000 10000 14000 17000
25 6000 8000 11000 13500

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HP-7 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN Karmnasch’
CUT TECHNICAL SPECIFICATION

Grobes Zerspanen
= Hoher Materialabtrag

Alu Legierungen, 600 - 1100

Weiche NE- Metalle Messing, Kupfer, Zink :
Feines Zerspanen =
) : 900 - 1100
Geringer Materialabtrag
NE-Metalle Grobes Zerspanen 1
Bronze, Titan, Hof?e:iAafe?izTastra-g Gl - —
Harte NE- Metalle harte Alu- Legierungen Feines 7 — I
(hoher Si-Anteil) cines carsharen = 900 - 1100 =
Geringer Materialabtrag ///Z
Kunststoff Grobes Zerspanen = S0 100 7
andere ' Faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK) Hoher Meterialabtrag
Werkstoffe thermoplastische Kunststoffe, Hartgummi Feines Zerspanen = 500 - 1100

Geringer Materialabtrag

Coarse machining =

Alu alloys, brass high stock removal Sy
Soft non- ferrous metals X - —
copper, zinc Fine machining =
900 - 1100
Non- ferrous low stock removal
metals ining =
Bronze, titanium, Coarse machining 600 - 1100
- high stock removal
Hard non- ferrous metals hard aluminium alloys, Fi hining =
(high Si content] ine machining = 900 - 1100
low stock removal
Coarse machining =
KL;?]SJ::_ZH' Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK) high stock removal LS
Werkstoffe thermoplastics, hard rubber Fine machining = 500 - 1100

low stock removal

Arranque de material

) - 600 - 1100
- Aleaciones de aluminio, basto = elevado arranque
Metales no férricos blandos . X .
laton, cobre y cinc Arranque de material fino
S 900 - 1100
Metales no = minimo arranque
férricos i
Bronce, titanio y aleaciones Arra?que B il 600 - 1100
. ) basto = elevado arranque
Metales no férricos bduros de aluminio duro A d terial fi
(alto contenido en Si) rranque de materiat lino 900 - 1100
= minimo arranque
s Arranque de material
P)lla()stt:gzs Plasticos reforzados con fibra (GFK/CFK) basto = elevado arranque A= Al
materiales termoplésticos y goma dura Arranque de material fino 500 - 1100

= minimo arranque

_

lpybas obpaboTka =
Msrkue LBeTHble AniomyHnesbie pyﬁOﬂbUJOpVI Cbem
meTanbl CELTE ToHKas obpaboTka =
NaTyHb, Mefib, LIMHK p
LiBeTHble He6OoMbLLION Cbem
meTansbl lpybas obpabotka =

BpoH3a, TuTaH, TBEP- p
Teepaple UBETHblE 6011bLWON CbeM
[ible anloMUHKEBbIE CraBbl

600 - 1100

900 - 1100

600 - 1100

MeTasb! (BblCOKOE cofiepaHme Si) VeLLER o6pa“60TKa = 900 - 1100
He6oMbLION CbeM
Mnactmaccel, Ipy6an OGRaﬁoTKa = 500 - 1100
apyrue ApMUpoBaHHble BOSIOKHOM nnactmaccbl (GFK/CFK), 601bLLION Cbem
MaTepnane TepmonnacTbl, 360HUT ToHkas 06paboTka = 500 - 1100

He6oMbLION CbeM

A

P...»...............O........................O..O........................O..O.....



11.5005

BESCHICHTET
COATED
REVETU

CMOKPHITHEM

Art.

115005.030
115005.060
115005.065
115005.080
115005.090
115005.105
115005.120
115005.125
115005.130
115005.135
115005.140

art. 11.5015

BESCHICHTET
COATED
REVETU

C NOKPLITYEM

Art.

115015.015
115015.045
115015.050
115015.075
115015.085
115015.100
115015.110
115015.115
115015.120
115015.125
115015.130
115015.135

Karmmasch’

oo~ W

10
12

16
20
20
25

loaiaiia b

Y

o~ Oo~OMOo~0~O0~0~0 LW
SRR|RR.X

R

O~ 00 O~00 0~ O0~0~0~0~ LW
KRR

HP-

EA
a

EA
b

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylindrical without end cut

Cilindrica sin corte frontal

Lnnvnap ¢ ragkum Topuom

10,90
18,15
15,40
19,10
22,45
31,85
37,05
39,30
53,45
55,40
89,80

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Art.

113005.030
113005.060
113005.065
113005.080
113005.090
113005.105
113005.120
113005.125
113005.130
113005.135
113005.140

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylindrical with end cut

Cilindrica con taglio in testa

LinnuHap c TopuoBbIMy 3y6bamu

11,65
20,30
16,60
20,60
24,15
33,95
35,95
40,00
42,30
57,55
59,55
101,00

Art.

113015.015
113015.045
113015.050
113015.075
113015.085
113015.100
113015.110
113015.115
113015.120
113015.125
113015.130
113015.135

o~ o8 W

10
12

16
20
20
25

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

E—-—uh

[ Nle e lNe e cle e e e e NN IS V)

v
v
v
v
v
v
v
v
v

Forsra b

O~ O~~~ LW
RRRRRRRXRX

At 11.3005

7,75
13,85
11,10
14,80
16,65
24,70
29,90
32,20
41,05
43,00
77,40

At 11.3015

8,50
16,00
12,30
16,30
18,35
26,80
28,80
32,90
35,20
45,15
47,20
88,60



At 11.5025

BESCHICHTET
COATED
REVETU

CNOKPHITHEM

Art.

115025.020
115025.025
115025.050
115025.055
115025.075
115025.085
115025.100
115025.105
115025.115
115025.120
115025.125
115025.130
115025.135

art. 11,5035

BESCHICHTET
COATED
REVETU

C MOKPITUEM

Art.

115035.020
115035.025
115035.045
115035.050
115035.055
115035.060
115035.070
115035.080
115035.085
115035.095
115035.100
115035.105
115035.110
115035.115
115035.120

®© 0000000000 00
NN= oo A
OCOOCONNNOOOOOCTWN
DTV~ WWW
SRRRRRRRX

CcouvuvooooooNONY®

® 00 0006000000 0 00
NRNNN ==
CICIOOGONNO®OONWN
o — IN_ N _. N

NNOON— =200 NTTWN —
CO O~ CO O~ CO O~ CO O~ O~ O~ O~ L) L) LW W
RRRRKKKRKk

HP-

EA
iz

EA
]

AR

R RsX

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Walzenrundform
Ball nosed cylinder

Cilindrica con radio

LinvHap co cpepryeckrim KOHLOM

Art.
10,90 113025.020
10,90 113025.025
18,70 113025.050
16,75 113025.055
23,30 113025.075
22,45 113025.085
35,60 113025.100
31,50 113025.105
33,95 113025.115
47,45 113025.120
47,45 113025.125
63,05 113025.130
63,05 113025.135

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Kugel
Ball

Esférica

Coepa

Art.
10,90 113035.020
10,90 113035.025
23,50 113035.045
16,45 113035.050
16,60 113035.055
21,10 113035.060
19,50 113035.070
31,50 113035.080
32,85 113035.085
38,85 113035.095
38,85 113035.100
53,55 113035.105
53,55 113035.110
78,10 113035.115

78,10 113035.120

VERZAHNUNG - CUT Karmmasch’

DENTADO - 3yBYATOE 3ALIEMIEHWE

® 0006060600000 00
VO~V 0~ WWW

NN ==
OCOOCONNNOOOOCWN
SRRRRRRRX

CcouuvoooooDoOoNONY®

3
3
3
3
6
6
6
6
8
6
8
6
8
6
8

® 00 000000000000
NRNNN ===
CIOIOOO0ONNOOONOR~WN
NN = — —m
NN~ 22— 0O OTWN —
SRRRRRRRRX

art. 11.3025

7,75
v 7,75
14,35
v 12,40
19,00
16,65
28,45
24,35
26,80
40,30
40,30
50,70
50,70

art. 11.3035

7,75

7,75
20,35
12,15
12,30
16,80
13,70
24,35
25,75
31,75
31,75
41,20
41,20
65,75
65,75

S SN




Karmmasch’

At 11.5045

BESCHICHTET
COATED
REVETU

CMOKPHITHEM

1
(Z

2
1

Art.

115045.010 e 3 6 3
115045.015 o 6 10 3
115045.020 e 6 10 6
115045.025 e 8 15 6
115045.030 e 10 16 6 60
115045.035 e 12 22 6
115045.045 e 16 25 6
115045.050 e 16 25 8
115045.055 e 20 25 6
115045.060 e 20 25 8

art. 11.5055

BESCHICHTET
COATED
REVETU

C NOKPLITYEM

Art.

115055.015 e 3 14 3
115055.025 e 6 12 3
115055.030 e 6 18 6
115055.035 e 8 20 6
115055.040 e 10 20 6
115055.050 e 12 25 6 70
115055.055 e 12 25 8
115055.065 e 16 25 6
115055.070 e 16 25 8
115055.075 e 20 25 6
115055.080 e 20 25 8

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

SRR

SRR

HP-

EA
a

EA
b

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Tropfen
Oval

Oval

Osan

Art.
10,90 113045.010
18,85 113045.015
22,80 113045.020
21,15 113045.025
23,50 113045.030
29,40 113045.035
43,35 113045.045
43,35 113045.050
60,95 113045.055
60,95 113045.060

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Rundbogen
Ball nosed tree

Ojival

Mapabona ¢ 3aKpyrieHHON ronoBKom

Art
10,90 113055.015
18,85 113055.025
16,75 113055.030
22,30 113055.035
23,45 113055.040
33,05 113055.050
33,05 113055.055
38,85 113055.065
38,85 113055.070
58,25 113055.075
58,25 113055.080

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

0O O~00 00000~ W W

[e el oo le e ol e e e e NIPO RN

H T

v
v
v
v
v
v
v
v

RRKKRRX'

At 11.3045

v 7,75
14,55
v 18,50
16,85
17,70
22,25
36,20
36,20
48,60
48,60

art. 11.3055

v 7,75
14,55
v 12,40
18,00
17,65
25,90
25,90
31,75
31575
45,90
45,90



®

HP-7 VERZAHNUNG.CUT Karnasch
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIEMEHVE

at.  11.5065 Art.  11.3065

G FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

BESCHICHTET
COATED e
REVETU

CNOKPBITUEM E‘a

Spitzbogen
Tree
E@  Ojivalen punta

k#  [lapabona c 3a0CTPEHHOW FOIOBKOM

L A ] owe v
Art. Art.

115065.015 e 3 14 8 38 v 10,90 113065.015 e 3 14 3] 38
115065.030 o 6 12 3 44 v 18,85 113065.030 o 6 12 3 A v
115065.035 o 6 18 6 50 21,45 113065.035 o 4 18 6 50
115065.040 o 8 20 6 65 v 21,65 113065.040 e 8 20 6 65 v
115065.045 e 10 20 6 65 (%4 25,05 113065.045 e 10 20 6 65 v
115065.060 o 12 25 6 70 v 32,90 113065.060 o 12 25 6 70 v
115065.085 o 16 25 6 70 v 47,05 113065.085 e 16 25 6 70 v

at.  11.5075 Art.  11.3075

H FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

BESCHICHTET

COATED M Flamme
REVETU
C NOKPBITHEM E4  Flame
g Llama

[ A3bIYOK NnameHn

Art. Art.
115075.015 e 8 20 [ 65 v 23,05 113075.015 e 8 20 6 65 v 18,70
115075.020 e 10 20 6 65 v 40,00 113075.020 e 10 20 6 65 v 34,20
115075.025 e 12 32 6 77 (%4 43,45 113075.025 e 12 32 [ 77 v 36,30
115075.035 e 16 36 6 82 v 65,65 113075.035 e 16 36 6 82 v 58,50




art.  11.5085

BESCHICHTET
COATED
REVETU

CMOKPHITHEM

1
(Z

2
1

Art.

115085.010
115085.015
115085.020
115085.025
115085.035
115085.045
115085.050
115085.055
115085.060
115085.065

5

BESCHICHTET
COATED
REVETU

C NOKPLITYEM

115095.015
115095.025
115095.030
115095.040
115095.045

- [

=

CCOCNNNNO®®ONOCNW

N OO O~ W

1"
12
20
20
25

Karmmasch’

@ F
1

0 O~ 00 0 Oo~0~0~0~ W W

o~ 000 W W

38
44
50
65
70

RSRSRK.X

S

HP-

EA
a

EA
b

VERZAHNUNG - CUT

DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Rundkegel

Ball nosed cone

Coénica punta redonda

KoHyc ¢ 3aKpyrneHHoW rofioBKown

Art.

8° 10,90 113085.010 o
22° 18,85 113085.015 o
14° 22,50 113085.020 e
14° 23,50 113085.025 o
14° 28,40 113085.035 o 1
14° 35,35 113085.045 o 1
14° 35,35 113085.050 o 1
14° 53,95 113085.055 o 1
14° 47,45 113085.060 o 1
14° 47,45 113085.065 o 1
FORM / SHAPE /

Forma / ®opma

Spitzkegel

Cone

Coénica punta recta

KoHyc

80
22°
14°
14°
14°

Art.
10,90 113095.015 e
18,15 113095.025 e
20,80 113095.030 e
26,20 113095.040 o 1
31,70 113095.045 o 1

CCOCNNNO®OOCW

N OO O~ W

"
12
20
20
25

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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o~ O O W W

P b1
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38

50
65

SRSRRsX

]

A

art. 11.3085

80
22°

14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°

At 11.309

80
22°
14°
14°
14°

7,75
14,50
18,20
19,15
22,60
28,25
28,25
41,90
40,30
40,30

7,75
13,85
16,45
20,40
24,55




MINIFRASSTIFTE IN FEINER ALUVERZAHNUNG
MINI-BURRS IN ALU CUTTING STYLE
MINI-FRESAS CON TIPO DE CORTE ALU
MWHWUATIOPHbBIE BOP®PE3bl C YHUBEPCAJIbHbIM TUIMOM 3YBA

™ Einsatzgebiete:

Zu bearbeitende Werkstoffe:

Drehzahlempfehlung:

EA Applications:

For use on:

Recommended operating speed:

Feinmechanik, Werkzeugbau

Alulegierungen, Leichtmetalle,

Buntmetalle, Kunststoffe
ca. 70.000 U/min

Precision engineering, tool manufacture
Aluminium alloys, light metals, copper

and copper alloys, Plastics

Art.

115005.030

115015.015

115025.020

115025.025

115035.020

115035.025

115045.010

115055.015

115065.015

115085.010

115095.015

o3

o3

°2

3

o3

o3

3

o3

3

o3

1,75

2,7

38

38

38

38

38

38

38

38

38

38

38

©00000O000O0O0OO0 O

ca. 70,000 RPM

BESCHICHTET
COATED
REVETU

C NIOKPHITYEM

2n R 10,50
zve i 1145
WRC el 10,50

wre SIS 10,90
KUD mms—iims® 10,90
KUD fimsms 10,90
TRE s 10,90

SPG == 10,90

ReF (i 10,90

KEL  fE——— 10,90
SKM e — 10,90

A Campos de aplicacion:

Materiales a trabajar:

Velocidad recomendada:

gl  O6nacTv npumeHeHus:

O6pabaTbiBaemble MaTepmanbi:

PekomeHf0BaHHas yacToTa
BpaLieHus:

®

Karmasch

MINI-ALU

Mecénica de precision, fabricacion de
herramientas

Aleaciones de aluminio, metales ligeros,
metales no ferrosos, plasticos

aprox. 70.000 rpm

TOUHOE NPUBOPOCTPOEHME U MALLMHOCTPOE-
HUE, UHCTPYMEHTasIbHOe NPOU3BOACTBO
anMUHUEBbIe CMNaBbl, Ierkne MeTasbl, LiBeT-
Hble MeTasibl, CUHTETUYECKIe MaTepuanbl

oK. 70.000 06/MWH

113005.030

113015.015

113025.020

113025.025

113035.020

113035.025

113045.010

113055.015

113065.015

113085.010

113095.015

3

3

°2

3

®2

3

3

3

3

3

3

1,75

2,7

38

38

38

38

38

38

38

38

38

38

38

2 s
VB ey | 8,50
WRC pmm—eeemem 7,75
WRC| o, | 1,75

KUD g 7,75
KUD mm—gt 7,75
TRE g 7175
RoF R 775
g R

KEL = 7,75

©60000DO0OO00O0D0OO O

SKM mmmmrese 7,75




Karmmasch’

HP-

L

w

E

=

L

e Schlagunempfindlichkeit
(Zahnausbriiche, Ab-
platzungen, Kopfbriiche
werden minimiert)

e Excellente Kontrolle und
Laufruhe

¢ Mittlere bis hohe Zerspan-
leistung

e Speziell flir schwierigste
Superlegierungen + Edel-
stahle wie: Titan, Inconel,
Hastelloy, Waspaloy,
Duplex, Amanox usw.
Anwendungsbeispiel:
Bearbeitung von Flugzeug
Turbinenschaufeln, Gas-
turbinen

<

%ﬂ%
Fkfe
1 | . |

QCHZ

@312 QSB QBB

'I |

QBM

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated
Recubrimiento BLUE-TEC
W3HococToikoe nokpbitne BLUE-TEC

BES TET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

EA

o Impact resistance (tooth
breakages, chipping, head
breakages are minimised)

e Excellent control and
quiet running

e Medium to high cutting
action

¢ Especially for the most
difficult super alloys +
stainless steel, such as:
Titanium, Inconel,
Hastelloy, Waspaloy,
Duplex, Amanox, etc.
Application example:
Working aeroplane
turbine blades, gas
turbines

t

QCHS

QCSM

VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
CUT TECHNICAL SPECIFICATION

Extrem robuste Kreuzverzahnung ergibt:
Extremely robust cross cutting style results:
El corte cruzado extremadamente robusto da como resultado:

]

¢ Insensibilidad a los golpes
(se minimizan roturas de
dientes, desprendimientos y
roturas de cabeza)

¢ Excelente control y suavidad
de marcha

¢ Media a alta capacidad de
desprendimiento de viruta

e Especial para supera
leaciones + aceros
inoxidables extremadamente
dificiles,como: titanio, Inconel,
Hastelloy, Waspaloy, Duplex,
Amanox, etc.
Ejemplo de aplicacion:
mecanizado de alabes de
turbina de avidn, turbinas
de gas

@ 6 6 6 6 6 6 0 o o

1‘&\

@315 QSM QBM

CBepxnpouyHble pa3HOHaNpaBieHHble 3yObA CNOCOOCTBYIOT:

[T
o OTCYTCTBUIO YYyBCTBUTENBHOCTM
K yaapam (oTKonbl 3y6bes,
PasKosbl, TPELMHbI FOSTIOBKYM
MVUHVMUW3UPYIOTCA)
OTNNYHBIA KOHTPOSb 1 NNaB-
HOCTb B paboTe
CpepfHAA 1 BbiCOKaa NPov3Bo-
AUTENbHOCTb pe3aHna
CneuwmanbHo pa3paboTaHbl AnA
cambix TAxenoobpabatbiBae-
MbIX XapPOMPOYHbIX CMIaBOB +
BbICOKOKaYeCTBEHHbIX COPTOB
cTanu, Hanp.: TuTaH, VIHKoHenb,
Xactennow, Bacnanon, flynnekc,
AmaHokc 1 gp. Mpumep nprme-
HeHuA: 06paboTKa TYPOUHHbBIX
KOJeL| CaMOSIETOB, ra30BbIX Typ-
6UH

Lagerprogramm + Katalogseiten ¢ Stockrange + catalogue pages ¢ Programa de almacenamiento + paginas de catalogo ® AccopTMmMeHT TOBapOB + CTPaHMLbI B KaTasnore

Il

QSW

P Fir Frisstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-
Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
Performance in allen Stahlsorten.

Ef Patented Blue-Tec coating, specifically designed for

burrs, gives outstanding tool life and excellent per-

formance on all metals.

I3 Elrecubrimiento llamado BLUE-TEC esta patentado,

especialmente para las fresas rotativas, dando a la

herramienta mas vida y un excelente rendimiento en
todos los metales.

k@ CneumanbHoe 3anaTeHTOBaHHOE U3HOCOCTOMKOE
nokpbitvie BLUE-TEC, paspaboTtaHHoe crneuymanbHo ans
6opdpes, NprAaeT UHCTPYMEHTY BblaloLMecs CBOMCTBA:
BbICOKUI pecypc, NPeBOCXOAHasA NPOU3BOAUTENBHOCTD
no BCeM MeTasnnam.

Schnittgeschwindigkeit ¢ Cutting speed e Velocidad de corte « Ckopoctb pesanuns (m/min)

@ (mm) Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm) e Velocidades (min-') e Yactota BpalyeHus (MuH™)
3 27000 32000 37000 42000
6 13000 16000 19000 21000
8 10000 12000 14000 16000
10 8000 10000 11000 13000
12 7000 8000 9000 11000
16 5000 6000 7000 8000

48000 53000 64000
24000 27000 32000
18000 20000 24000
14000 16000 19000
12000 13000 16000
9000 10000 12000

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HP-1 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN Karmnasch’
CUT TECHNICAL SPECIFICATION

_-

Schwierigste Titan, Inconel, Hastelloy, Motoren-, Turbinen- und Triebwerksbau grobes Zerspanen =
Legierungen Waspaloy, Duplex, Amanox Energietechnik, Luft- und Raumfahrt hoher bis mittlerer 250-350
Superlegierungen Udimet, Nicrofer, Conicro, René Ol- und Gasindustrie, Gasturbinen Materialabtrag
} . - . o grobes Zerspanen =
Et{iﬁ\‘l%t)a(l]hl Rost- und éiggfebestandlge Austen|t|sEcdheelsLiggll;ermhsche hoher bi mittlerer 250-350
Materialabtrag
Ungehartet, nicht Baustahle, Kohlenstoffstahle,
vergitete Stahle bis Werkzeugstahle, unlegierte Stahle, bes 7 _ 450-600
Stahl, 1200 N/mm? (<38HCR) Einsatzstahle, Stahlguss grobes cerspanen =

hoher bis mittlerer
Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, Materialabtrag
legierte Stahle, Stahlguss

Stahlguss Gehirtete,
vergitete Stahle Uber
1200 N/mm? (<38HRC)

250-350

Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL
(GG), mit Kugelgraphit/ Spharoguss grobes Zerspanen =
EN-GJS (GGG), weiler Temperguss hoher bis mittlerer 450-600
EN-GJMW (GTW), schwarzer Materialabtrag
Temperguss EN-GJMB (GTS)

Graues Gusseisen,

Gusseisen ) .
weifles Gusseisen

difficult alloys Titan, Inconel, Hastelloy, Engines, aircraft engine and turbine Coarse machining =
superalloys Waspaloy, Duplex, Amanox construction, Energy technology, aerospace high to medium 250-350
Udimet, Nicrofer, Conicro, René 0Oil and gas industry, gas turbines stock removal
: Coarse machining =
Stal?ll’i%s)(]steel Rust and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless steels high to medium 250-350
stock removal
Non-hardened, Construction steels, carbon steels, tool
non-heat treated steels up to steels, non-alloyed steels, case-hardened . 450-600
Steel 1200 N/mm? (<38HRC]) steels, cast steels Coarse machining =
high to medium
cast steel Hardened,

tool steels, tempering steels, stock removal 250-350

heat treated steels exceeding Sllpes sheels, e Sime s

1200 N/mm? (<38HRC)

Cast-ironwith flake graphite EN-GJL

Grev cast iron (GG), with nodular graphite cast iron Coarse machining =
Cast iron whitye cast iror; EN-GJS (GGG), white anneales cast high to medium 450-600
iron EN-GJMW (GTW), black cast stock removal

iron EN-GJMB (GTS)

aleaciones Titanio, Inconel, Hastelloy, Motores, motores de avion y turbinas construccion Arranque de virutas
dificiles Waspaloy, Duplex, Amanox tecnologia de la energia, la industria aeroespacial  basto = con alto a 250-350
superaleaciones  Udimet, Nicrofer, Conicro, René Industria del petrdleo y gas, turbinas de gas medio arranque
. L . Arranque de virutas
Acero fino Aceros |nOX|dab!es_3 y resistentes Aceros austeniticos y ferriticos basto = con alto a 250-350
(INOX) a los acidos :
medio arranque
Aceros sin templar, Aceros construccion, aceros al carbono,
A no mejorados hasta aceros herramientas, aceros sin alear, A de vi 450-600
Gy 1200 N/mm? (<38HRC) aceros cementacién y fundicién de acero IREMGHUE G2 VilrLEs
fundicién de ; basto = con alto a
e Aceros templados Aceros herramientas, aceros medle arrEn
- : - ; que
mejorados a partir mejorados, aceros sin alear y 250-350
1200 N/mm? (<38HRC) fundicion de acero
Hierro fundido con grafito laminar EN-GJL
Hierro fundido aris (GG), con grafito esférico/fundicén nodular = Arranque de virutas
Fundicion hierro fundido bglanc):) EN-GJS (GGG), fundicién maleable blanca basto = con alto a 450-600
EN-GJMW (GTW), fundicidn medio arranque

maleable negra EN-GJMB (GTS)

_-

[lBurateni, aBUaLMoHHbIX ABUTaTeneil n TypouH

TPYAHO CnnaBoB TutaH, nHKoHens, Hastelloy, CTDONTENbCTBA, SHEDTETUKM. A3DOKOCMIIECKOI rpy6as obpaboTka =
»KapOMpPOUHbIX Waspaloy, aynnekc, Amanox Hezmnaﬂ " raslosaﬂz OMbII:IJneF:IHOCTb ra30BbIX CpepHei N BbICOKON 250-350
CnnaBoB Udimet, Nicrofer, Conicro, PeHe Tyr:JGI/IH ! Ccbem
Bbicokoka- Koppo3noHHo- 1 AyCTEHUTOBAS 1 rpybas obpaboTka =
YyecTBeHHan KNCNOTOCTOMKas deppu Y 2 BbICOKOKAY. CT. cpefHeli 1 BbICOKON 250-350
ctanb (INOX) cTanb EPPUTOBAA BEICOKOKaH. cTanb Cbem
T — KoHCTpyKUMOHHas, yrnepoancTas,
cTanu 40 1200 H/mm? VHCTPYMEHTanbHasA cTanb, Henernpo- 450-600
Cranb, (< 38 HRO) BaHHaA CTaslb, LLleMeHTMpyeMas CTasb, rpy6as obpabotka =
cTanbHoe CTa/lbHOE NINTbe CpefHei N BbICOKON
nntbe 3aKareHHble, ynyyLeHHble VHCTOYMEHTaNbHAS. VAVULLIEHHAS cbem
copra CTanv Bbille neru Or;);HHaH cTanb, ’c)'/rainoe nvnT’be 22l
1200 H/mm2 (> 38 HRC) P b
3 YyryH c rpa¢utom EN-GJL (GG)Z rpy6an obpaboTka =
UyryH Cepblii uyryH, EN-GJS (GGG), cBeTnocepaeyHbiin CPSNHEN 1 BbICOKOM 450-600
6enblin yyryH KOBKMIN 4yryH EN-GIJMW (GTW), Tem- Chem

HocepaeyHbl KoBKMI YyryH EN-GJMB (GTS)

A O

P.‘.»..‘..‘..O.........‘..‘..‘..‘..‘..O..O......‘..‘..‘..‘..‘..‘..O.........‘..‘...



Karmmasch’

At 11.5007

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

115007.030 e 3 14
115007.060 o 6 13
115007.065 e 6 18
115007.080 e 8 20
115007.090 e 10 20
115007.100 e 10 25
115007.107 e 12DIN 25
115007.120 o 16 25

art. 11.5017

BESTET

COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

A
115017.015 e 3 14
115017.045 o 6 13
115017.050 e 6 18
115017.075 e 8 20
115017.085 e 10 20
115017.103 e 12DIN 25
115017.115 o 16 25

o~ O O O 00 W W

o~ O~ O O O W W

45
50
65
65
70
70
70

38
45
50
65
65
70
70

SRS <~

SRS <

HP-

EA
a

EA
b

v

v

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

ZYA

Zylinder ohne Stirnverzahnung
Cylindrical without end cut
Cilindrica sin corte frontal

Lnnvnap ¢ ragkum Topuom

art. 11.3007

| v
@ -
Art.
6,85 113007.030 e 3 14 3] 38 v 4,95
10,00 113007.060 o 6 13 3 45 v 8,15
13,35 113007.065 o 6 18 6 50 11,45
13,35 113007.080 e 8 20 6 65 v 11,45
15,40 113007.090 e 10 20 6 65 v 12,35
17,75 113007.100 e 10 25 6 70 (4 14,70
22,05 113007.107 e 12DIN 25 6 70 4 17,55
28,70 113007.120 e 16 25 6 70 v 24,20
art. 11.3017
FORM / SHAPE /
Forma / ®opma ZYB %
Zylinder mit Stirnverzahnung
Cylindrical with end cut
Cilindrica con taglio in testa
LinnvHap ¢ TopuoBbiMK 3y6bAMU
0
Aok
Art.
7,35 113017.015 e 3 14 3] 38 4 5,50
10,85 113017.045 e 6 13 3 45 v 8,95
11,40 113017.050 o 6 18 6 50 v 9,55
14,50 113017.075 e 8 20 6 65 v 12,60
16,60 113017.085 e 10 20 6 65 v 13,55
23,95 113017.103 e 12DIN 25 6 70 v 19,45
31,10 113017.115 e 16 25 6 70 v 26,60

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

Art.

115027.025
115027.050
115027.055
115027.075
115027.085
115027.107
115027.120

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPHITUEM

Art.

115037.025
115037.050
115037.055
115037.060
115037.070
115037.083
115037.095

o O~ W

8
10

12DIN

16

14
12,7
18
20
20
25
25

o~ O~ O O O W W

38
4b
50
65
65
70
70

2,5
50
5,4
6,0
8,0
11,0
14,0

o~ O~ O O O W W

38
38
50
52
54
56
60

HP-

R

R

EA
iz

EA
e

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Walzenrundform
Ball nosed cylinder

Cilindrica con radio

LinvHap co cpepryeckrim KOHLOM

6,85
10,00
12,05
14,35
14,12
24,40
31,65

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Kugel
Ball

Esférica

Coepa

6,85
10,00
111525
11,95
14,30
18,00
23,25

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3yBYATOE 3ALIEMIEHWE

WRC

Art.

113027.025
113027.050
113027.055
113027.075
113027.085
113027.107
113027.120

Art.

113037.025
113037.050
113037.055
113037.060
113037.070
113037.083
113037.095

o~ oN W

8
10

12DIN

16

14
12,7
18
20
20
25
25

2,5
5,0
54
6,0
8,0
11,0
14,0

o~ O~ O~ O~ O~ LW W

o~ O~ O~ O~ O~ W W

38
44
50
65
65

70

n

RRRR

38
38
50
52
54
56
60

RRRR

Art.

Art.

v

v

Karmmasch’

11.3027

11.3037

4,95
8,15
9,35
10,05
11,25
13,50
18,75




At 11.5047

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

115047.010
115047.015
115047.020
115047.025
115047.030
115047.037
115047.045

art. 11.5057

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Al

115057.015
115057.025
115057.030
115057.035
115057.040
115057.053
115057.065

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

o o8 W

12DIN
16

Karmmasch’

10
10
15
16
21
25

14
12
18
20
20
25
25

o~ O~ O~ O~ O~ W W

o~ O~ O O O W W

38
42
50
60
60
66
70

38
44
50
65
65
70
70

SRS

SRS <

EA
a

EA
b

HP-

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Tropfen
Oval
Oval

Osan

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

TRE

v

6,85
10,00
13,35
15,75
16,80
22,90
32,40

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Rundbogen
Ball nosed tree

Ojival

Art.

113047.010
113047.015
113047.020
113047.025
113047.030
113047.037
113047.045

o O~ W

12DIN
16

RBF

Mapabona ¢ 3aKpyrieHHON ronoBKom

6,85
10,00
12,55
16,70
16,40
21,25
31,90

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

Art.

113057.015
113057.025
113057.030
113057.035
113057.040
113057.053
113057.065

o oN W

12DIN
16

10
10
15
16
21
25

14
12
18
20
20
25
25

o~ O~ O O O~ W W

o~ O~ O O O W W

38
42
50
60
60
66
70

38
4b
50
65
65
70
70

SRR

R

At 11.3047

v

art. 11,305

v

4,95

8,15
11,45
13,90
1375
18,40
27,90

4,95

8,15
10,65
14,80
13,35
16,75
27,40




HP-1 VERZAHNUNG.cCUT Karmnasch’
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIEMEHVE

art. 11.3067
G FORM/SHAPE/ SPG

Forma / ®opma

M Spitzbogen

COATE
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

EA  Tree

E@  Ojivalen punta

k#  [lapabona c 3a0CTPEHHOW FOIOBKOM

Art. Art.
115067.015 e 3 14 8 38 v 6,85 113067.015 e 3 14 3] 38
115067.030 o 6 12 3 44 v 10,00 113067.030 o 6 12 3 [7A v
115067.035 o 6 18 6 50 12,55 113067.035 o 4 18 6 50
115067.040 o 8 20 6 65 v 14,80 113067.040 e 8 20 6 65 v
115067.045 e 10 20 6 65 v 17,30 113067.045 e 10 20 6 65 v
115067.063 ®12DIN 25 6 70 v 22,30 113067.063 @ 12DIN 25 6 70 v
115067.085 o 16 25 6 70 v 31,50 113067.085 e 16 25 6 70 v

at.  11.5077 Art.  11.3077

H FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

s M Flamme

RECUBRIMIENTO

CMOKPBITUEM EA  Flame
47 ] Llama

[ A3bIYOK NnameHn

Art. Art.
115077.005 e 3 6 & 38 (%4 6,85 113077.005 e 3 6 3 38 v 4,95
115077.009 o 6 10 3 43 v 10,00 113077.009 e & 10 3 43 v 8,15
115077.010 e 6 14 6 50 v 16,00 113077.010 e 6 14 6 50 v 14,10
115077.015 e 8 20 6 65 v 15,95 113077.015 e 8 20 6 65 v 14,05
115077.020 e 10 20 6 65 v 29,20 113077.020 e 10 20 6 65 v 26,15
115077.027 e 12DIN 30 6 75 v 32,70 113077.027 e 12DIN 30 6 75 v 28,20
115077.035 e 16 36 6 82 (%4 44,10 113077.035 e 16 36 6 82 v 39,60



Karmmasch’

art. 11.5087

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

@ -
Art.

115087.010 e 3 14 8
115087.015 o 6 16 3
115087.020 o 6 18 6
115087.025 o 8 25 6
115087.030 e 10 20 6
115087.047 e 12DIN 25 6
115087.060 o 16 &3 6

11.

BES TET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

oY
115097.015 o 3 1" 3
115097.025 o 6 12 3
115097.030 o 6 20 6
115097.040 o 10 20 6
115097.047 e 12DIN 25 6
115097.055 o 16 26 6

38
48
50
70
65
70
78

38
48
50
65
70
74

SRR

SRR

HP-

EA
a

EA
b

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

KEL

Rundkegel
Ball nosed cone
Coénica punta redonda

KoHyc ¢ 3aKpyrneHHoW rofioBKown

=
» v
Art.
8° 4,85 113087.010 e 3 14 3 38
22° 10,00 113087.015 o 6 16 3 48 ['4
14° 12,75 113087.020 o 6 18 6 50
14° 16,10 113087.025 o 8 25 6 70 v
14° 20,20 113087.030 e 10 20 6 65 v
14° 24,70 113087.047 e 12DIN 25 6 70 v
14° 38,25 113087.060 ® 16 33 6 78 v
FORM / SHAPE /
Forma / ®opma SKM ®
Spitzkegel
Cone
Coénica punta recta
KoHyc
J: k5 v
Art.
14° 6,85 113097.015 o 3 11 3 38
22° 10,00 113097.025 o 6 12 3 48 v
14° 12,75 113097.030 o 6 20 6 50
28° 20,70 113097.040 o 10 20 6 65 v
28° 24,05 113097.047 e 12DIN 25 6 70 v
33° 33,15 113097.055 o 16 26 6 74 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

art. 11.3087

8° 4,95
22° 8,15
14° 10,90
14° 14,25
14° 17,15
14° 20,25
14° 33,75

At 11.309

14° 4,95
22° 8,15
14° 10,90
28° 17,45
28° 19,55
33° 28,70



@ 3+6 MM, SCHAFT 3MM, FUR SUPERLEGIERUNGEN!

@ 3+6 MM, SHANK 3 MM, FOR SUPER ALLOYS!

i@ 3+6 MM, MANGO 3 MM, PARA SUPERALEACIONES!

@ 3+6 MM, MOJIOTHO 3 MM, )19 >KAPOMPOYHbIX CIMJIABOB!

Karmmasch’

2 El corte cruzado extremadamente robusto da como resultado:
¢ Insensibilidad a los golpes (se minimizan roturas de dientes, des-

™ Extrem robuste Kreuzverzahnung ergibt:
¢ Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, Abplatzungen, Kopf-

briiche werden minimiert)

Excellente Kontrolle und Laufruhe

Mittlere bis hohe Zerspanleistung

Speziell fiir schwierigste Superlegierungen + Edelstahle wie: Titan,
Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox usw.
Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug, Turbinenschau-
feln, Gasturbinen

EE Extremely robust cross cutting style gives:

Impact resistance (tooth breakages, chipping, head breakages are
minimised)

Excellent control and quiet running

Medium to high cutting action

Especially for the most difficult super alloys + stainless steel, such
as: Titanium, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.
Application example: Working aeroplane turbine loops, gas turbines

prendimientos y roturas de cabeza)

e Excelente control y suavidad de marcha

¢ Media a alta capacidad de desprendimiento de viruta

e Especial para supera leaciones + aceros inoxidables extremada-
mente dificiles, como: titanio, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex,
Amanox, etc.
Ejemplo de aplicacion: mecanizado de alabes de turbina de avion,
turbinas de gas

s CBepxnpouHble pa3HOHanpaB/ieHHble 3y6bﬁ CI'IOCOGCTByIOT:

®  OTCYTCTBUIO YyBCTBUTENBHOCTY K yAapam (OTKOMbI 3y6beB, Pa3Kosbl, TPELLUMHbI
FONIOBKU MUHUMU3VPYIOTCA)

®  OT/IMYHDIN KOHTPOJIb 1 MNIAaBHOCTb B paboTe

® CpepHAA 1 BbICOKaA MPOU3BOANTENBHOCTb pe3aHna

® CneumanbHo pa3paboTaHbl AN1A CaMblX TAKEN006Pa6aTbIBAEMbIX XKaPOMPOUHbIX

CMaBOB + BbICOKOKAYECTBEHHbIX COPTOB CTanu, Hamp.: TuTaH, IHKoHenb,

Xacrtennow, Bacnanon, [lynnekc, AMaHOKC v fip.

Mpumep NpuMeHeHNs: 06paboTKa TYPOUHHBIX KONEL, CAaMONIETOB, Fa30BbIX TYPOUH

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO

CMOKPbITUEM

Art.

115007.030 @ 3 14 3 38 e pmrmewen 6,85 113007.030 3 14 3 38 e 4,95
Q ZYA Q ZYA

115007.060 ® 6 12 3 44 m 10,00 113007.060 © 6 12 3 44 4 8,15

115017.015 e 3 14 3 38 —— TR 7,35 113017.015 3 14 3 38 —— s 5,50
@ ZYB e ZYB

M5017.05 » 6 12 3 44 el 1085 113017205 06 12 3 4 —y 8%

115027.025 3 14 3 38 e JTRTREY® 685 113027.025 3 14 3 38 e T 4,95
@ wre Q@ wre

115027.050 © 6 12 3 44 4 10,00 113027.050 o 6 12 3 44 -m 8,15

115037.025 e 3 2,7 3 38 r— - 6,85 113037.025 3 2,7 3 38 m—— 4,95
Q KUD Q KUD

115037.050 e 6 57 3 38 d_ 10,00 113037.050 e 6 57 3 38 a_ 8,15

115047.010 @ 3 60 3 38 e ———— _ JN:L] 113047.010 @3 60 3 38 ——m 4,95
e TRE G TRE

115047.015 @ 6 10 3 42 4_ 10,00 113047.015 e 6 10 3 42 q 8,15

115057.015 @ 3 14 3 38 —— ST 6,85 113057.015 3 14 3 38 —— TS 495
@ rer - @ rer -

115057.025 © 6 12 3 44 ——@ 10,00 113057.025 e 6 12 3 44 ——@ 8,15
115067.015 @ 3 14 3 38 —— e 6,85 113067.015 3 14 3 38 e —_— 4,95
Q@ seo © sp
115067.030 © 6 12 3 44 i‘@ 10,00 113067.030 @ 6 12 3 44 m 8,15
115077.005 @ 3 6 3 38 @ — e 6,85 113077.005 ¢3 6 3 38 @ —— = 95
115077.009 6 10 3 43 - 10,00 113077.009 e 6 10 3 43 - 8,15
115087.010 ¢ 3 14 3 38 ——Emm 6,85 113087.010 ¢3 14 3 38 —T— 4,95

® «e o @ «e o
115087.015 @ 6 16 3 48 4 10,00 113087.015 e 6 16 3 48 4 8,15
115097.015 @ 3 11 3 38 R 6,85 113097.015 3 11 3 38 e TP 4,95
@ SKM @ SKM
115097.025 @ 6 12 3 48 — 10,00 113097.025 e 6 12 3 48 E* 8,15



Karmmasch’

HP-

VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
CUT TECHNICAL SPECIFICATION

» Extrem feine Einfachverzahnung ergibt:

')

E

=

E

Extremely fine simple cutting style results:
El corte simple extremadamente fino da como resultado:

e CBerTOLIHbIe MpocCTble 3y6bﬂ CI'IOCO6CTByIOTI

¢ Excellente Oberflachengiite
e Vorzugsweise fiir feines

Entgraten von allen

Stahlsorten wie:

- Bis zu extra harten
Stahlen ca. 70 HRC

- Gusseisen

- Edelstahl (INOX)

- Hochwarmfeste
Werkstoffe wie z.B.
Nickel-Basis + Kobalt-
Basis + Kobalt-Basis
Legierungen

A
o Excellent surface finish
e Preferred for fine
deburring all ferrous
materials, such as:
- Up to extra hard steel
ca. 70 HRC
- Castiron
- Stainless steel (INOX)
- Heat resistant sub-
stances, such as, e.g.
Nickel based + cobalt
based alloys

A

¢ Excelente acabado superfi-

cial

Preferentemente para

desbarbado fino de todos

los tipos de acero, como:

- Hasta aceros extra duros
de aprox. 70HRC

- Fundicién de hierro

- Acero inoxidable (INOX)

- Materiales refractarios,
como p. ej. aleaciones
base niquel + aleaciones
base cobalto

(]
¢ OTIMYHOMY KayecTBy obpaba-
TbIBaEMOW MOBEPXHOCTU
¢ [pepHasHavaeTca Nnpenmylle-
CTBEHHO A/1l TOHKOW 3a4MCTKN
BCEX COPTOB CTafu, Hanpumep:
— BK/l0Yasn 0COBEHHO TAXeNo-
obpabaTbiBaemble MeTansbl
npoyHocTbio oK. 70 HRC
— uyryH
— BbICOKOKa4eCTBEHHaA CTalb
(HeprkaBetoLan cTanb)
- BblcoKkoXaponpouyHbie
MaTepwasnbl, KaK, Hamnp.:
»KaponpouyHble cnnasbl HA

OCHOBeE HUKenA 1 KobanbTa

Lagerprogramm + Katalogseiten ¢ Stockrange + catalogue pages ¢ Programa de almacenamiento + paginas de catalogo ¢ AccopTiMeHT TOBapoB + CTpaHuLibl B Katasore

A B © © (=) 6 © @ (L) (M)

1 0e0 0004

i f | |

320 320 D21 D21 U2 U2 a2 a2 32 32

P Fir Frasstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-
Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
Performance in allen Stahlsorten.

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated
Recubrimiento BLUE-TEC

BESC(]ATEDTET M3HococTolkoe nokpbitue BLUE-TEC Ef Patented Blue-Tec coating, specifically designed for
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

burrs, gives outstanding tool life and excellent per-
formance on all metals.

I3 Elrecubrimiento llamado BLUE-TEC esta patentado,
especialmente para las fresas rotativas, dando a la
herramienta mas vida y un excelente rendimiento en
todos los metales.

k@ CneuvanbHoe 3anaTeHTOBaHHOE N3HOCOCTOMKOe
nokpbitvie BLUE-TEC, paspaboTtaHHoe cneymanbHo ans
60pdpes, NPUAAET NHCTPYMEHTY BblaoLMECs CBONCTBA:
BbICOKMI pecypc, MPeBOCXOAHAA NPOV3BOANTENBHOCTb
no BCeM MeTajinam.

Schnittgeschwindigkeit ¢ Cutting speed ¢ Velocidad de corte ¢
CkopocTtb pesanus (m/min)

Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm) e Velocidades (min~')

9 (mm) ¢ YacTora BpaLieHus (MuH™")
2 72.000 95.000 104.000 120.000
3 48.000 64.000 68.000 80.000
4 36.000 48.000 52.000 60.000
6 24.000 32.000 34.000 40.000
8 18.000 24.000 26.000 30.000
10 14.000 19.000 21.000 24.000
12 12.000 16.000 18.000 21.000
16 9.000 12.000 14.000 17.000

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HP-5 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN Karmnaschr’
CUT TECHNICAL SPECIFICATION

Ungehartete, nicht verglitete Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

Stahl,  Stihle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC) _unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlquss Feines Zerspanen = CREY

Stahlguss  Gehartete, vergiitete Stahle tber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, mittlerer Materialabtrag 450-500
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stihle, Stahlquss

Edelstahl . N " - - . Feines Zerspanen =

(INOX) Rost- und saurebestdndige Stahle  Austenitische und ferritische Edelstahle mittlerer Materialabtrag 450-600

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
NE-Metalle sl bIE EiRllE Alu-Legierungen (hoher Si-Anteil) Feines Zerspanen = 450-600
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen  mittlerer Materialabtrag
Hochwarmfeste Werkstoffe - .
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
’ Graues Gusseisen, weilles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Feines Zerspanen = -

Gusseisen Gusseisen weiBer Temperguss EN-GJMW (GTW), mittlerer Materialabtrag SN0

schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Non-hardened, non-heat treated- Construction steels, carbon steels, tool
S steels up to 1200 N/mm? steels, non-alloyed steels, case-hardened . . 650-750
fechjeact (< 38 HRC) steels, cast steels ) (e SR =
steel . medium stock removal
Hardened, heat-treated steels Tool steels, tempering steels, alloyed steel, 450-600
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC) cast steels
StalTllﬁlsosX.;;teel Rust and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless steels F?m machining = 450-600
medium stock removal
Hard-non-ferrous metals Bronze, titanium/titanium alloys,
Non-ferrous hard alu-alloys (high Si content) Fein machining = 450-600
metals High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys ~ medium stock removal
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
’ Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Fein machining =
Castiiron white cast iron white annealed cast iron EN-GJMW, medium stock removal L=

black cast iron EN-GJMB

g ] Aceros construccion al carbono
Aceros sin templar, no mejorados i

e hasta 1200 N/mm? (< 38 HRC) aceros herramlelrjtas, acero_s’sm alear, _Arranque_de virutas 650-750
cién de acero aceros cementacion y fundicion de acero  fino = media arranque
Aceros templados, mejorados a Aceros herramientas, aceros mejorados, de material 450-600
partirde 1200 N/mm? (> 38 HRC) aceros aleados y fundicién de acero
Acero fino Aceros inoxidables y resistentes . . _Arranque_de virutas
(INOX) 2 los acidos Aceros austeniticos y ferriticos fino = media arranque 450-600
de material
Bronce, titanio/aleaciones de titanio,
Metales no férricos duros aleaciones de aluminio duro Arranque de virutas
Metales no . . X .
férrocos (alto contenido de Si) fino = media arranque 450-600
Metales refractarios a altas Aleaciones con base de niquel y cobalto de material
temperaturas (construccidén de transmisiones y turbinas)

Hierro fundido con grafito laminar EN-GJL
(GG), con grafito esférico/fundicién nodular = Arranque de virutas
EN-GJS (GGG]), fundicién maleable blanca ~ fino = media arranque 650-750
EN-GJMW (GTW) y fundicién maleable negra de material
EN-GJMB (GTS)

__

KoHcTpyKUMOHHas, yrnepoancras,

Hierro fundido gris y hierro

Fundicién fundido blanco

O6bluHbIe CopTa VIHCTPyMeHTaJIbHaA CTasb, HeNermpo- 650-750
Cranb, cranu go 1200 H/mm* (< 38 HRC) BaHHasA CTa/lb, LLEeMEHTMPYeMas CTasb, T 6036 _
CTanbHOe CTanbHoe nnTbe °HCK;:H‘:|e2aC_:eT53 -
nmTbe .
3aKane;:;lce%ng1'|My:u:|iJH:ble o WHCTpymeHTanbHas, ynydleHHas, 450-600
1200 H/mn? (> 38 HRC) nerypoBaHHas CTalb, CTalbHOe NNTbe
Bbicokoka- -
KopposmoHHo- n AycTeHuToBas 1 ToHkas 06paboTka =
Hecrsenna KncnotocTonkan ¢depprToBan BbICOKOKaY. CTaslb cpefiHee Cbem AL
ctanb (INOX) cTanb pp ’ pea

Bp0H3a, TUTaH / TUTaHOBbIE CNNaBbl,

TBep'qble UBETHbIE TBepAble afitoMNHMEBbDIE CrJlaBbl (BbI-

meTanbl

LiseTHble CcoKoe cofepxaHue Si) ToHKas obpaboTka = 450-600
MeTannbl TR ILE Cnnasbl Ha HUKENEBOW 1 KOGANLTOBO cpeaHee cbeM
MgTegma s OCHOBe (AnA NPON3BOACTBA ABMUraTe-
e n Typ6uH)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Uyryw Cepblin uyryH, with nodular graphite cast iron EN-GJS, ToHKas obpaboTka = 650-750
6enbiin yyryH white annealed cast iron EN-GJMW, cpeaHee cbeM

black cast iron EN-GJMB

P.‘.»..‘..‘..O.........‘..‘..‘..‘..‘..O..O......‘..‘..‘..‘..‘..‘..O.........‘..‘...



at. 11.5003

BES
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

115003.015
115003.025
115003.030
115003.035
115003.040
115003.045
115003.050
115003.055
115003.060
115003.065
115003.070
115003.080
115003.090
115003.095
115003.100
115003.105
115003.110
115003.115
115003.120
115003.125

At 11.5013

Art.

115013.005
115013.010
115013.015
115013.020
115013.025
115013.030
115013.035
115013.040
115013.045
115013.050
115013.060
115013.075
115013.080
115013.085
115013.090
115013.100
115013.105
115013.110
115013.115
115013.120

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

BESTET

COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

OO RWWWWWN =

K

Karmmasch’

3
3
3
3
3
3
3
6
3
6
6
6
6
6
6
6
6
8
6
8

O~V WOhWWLWWWWLWW

SSRRRRRKXX

SRRRRRRRXX «

HP-

EA
i

Ed
i

v
v
v
v
v
v
v
v
v

' SRRtk

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylindrical without end cut

Cilindrica sin corte frontal

LiunnHap c ragkvm topuom

8,15

7,80

8,15

9,50
10,30
11,55
13,50
10,95
13,00
10,95
19,45
13,65
15,70
23,85
18,10
24,20
35,10
25,75
29,35
31,50

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Art.

113003.015
113003.025
113003.030
113003.035
113003.040
113003.045
113003.050
113003.055
113003.060
113003.065
113003.070
113003.080
113003.090
113003.095
113003.100
113003.105
113003.110
113003.115
113003.120
113003.125

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylindrical with end cut

Cilindrica con taglio in testa

LinnvHap ¢ TopuoBbiMK 3y6bAMU

113013.005
113013.010
113013.015
113013.020
113013.025
113013.030
113013.035
113013.040
113013.045
113013.050
113013.060
113013.075
113013.080
113013.085
113013.090
113013.100
113013.105
113013.110
113013.115
113013.120

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

ZYA

ZYB

o

VO~V WOhWLWWWWLWW

WO~V WOTWLWWWWLWW

RRRRRKRKXX

RRRRRRRRXX

art. 11.3003

R RRRKRkkX

At 11.3013

R RRRKRkkXR

5,75

10,65

12,25

18,65
13,95
28,75
21,70
31,25
23,35
27,30
24,50



At 11.5023

COATE
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

Art.

115023.020
115023.025
115023.030
115023.035
115023.040
115023.045
115023.050
115023.055
115023.060
115023.065
115023.070
115023.075
115023.080
115023.085
115023.090
115023.095
115023.100
115023.105
115023.110
115023.115
115023.120
115023.125

COATE
RECUBRIMIENTO
CMOKPBITUEM

Art.

115033.020
115033.025
115033.030
115033.035
115033.040
115033.045
115033.050
115033.055
115033.060
115033.065
115033.070
115033.075
115033.080
115033.085
115033.090
115033.095
115033.100

WO RWWWWN

WO RWWWWN

VT WOWWWWW

v
(2]
Iy

OO0 OoOOOOOoOONOOoOUIuIoIo100

VTV WWOWWWW

RRRRRKRRRKR X

RRRRRRReX <

HP-

EA
A

R R KKKk«

AYRANS 4§ L Q¥

VERZAHNUNG - CUT

FORM / SHAPE / WRC

Forma / ®opma
Walzenrundform
Ball nosed cylinder
Cilindrica con radio

LinnuHap co chepryecknm KOHLIOM

Art.
8,15 113023.020 o 2
8,15 113023.025 e 3

10,55 113023.030 o 3
11,55 113023.035 e 3
13,85 113023.040 e 3
12,30 113023.045 o 4
12,25 113023.050 o &
12,30 113023.055 o 6
22,30 113023.060 o 6
30,60 113023.065 o 6
16,60 113023.070 o 6
14,70 113023.075 e 8
20,35 113023.080 e 8
17,15 113023.085 e 10
25,85 113023.090 e 10
19,60 113023.095 e 10
27,40 113023.100 e 12
26,65 113023.105 o 12
38,45 113023.110 e 12
28,30 113023.115 o 12
32,30 113023.120 o 16
34,75 113023.125 e 16

FORM / SHAPE /

Forma / ®opma

Kugel

Ball

Esférica

Coepa

Art.
8,15 113033.020 o 2
8,15 113033.025 e 3
9,90 113033.030 e 3
11,00 113033.035 e 3
11,50 113033.040 o 3
17,10 113033.045 o 4
11,15 113033.050 e &6
11,50 113033.055 e 6
12,25 113033.060 e 8
16,75 113033.065 e 8
15,00 113033.070 e 10
22,40 113033.075 e 10
20,60 113033.080 e 12
20,60 113033.085 e 12
29,35 113033.090 e 12
23,80 113033.095 e 16
26,05 113033.100 e 16

AR SO ORTIWNNNN =
[=Y={=Y=Y-Y=Y=Y=Y=RXI=Y=Y& k5 ¥S -]

RN NN

VO~V WOWWWWW

WO~V OTWWOWWWW

Karmmasch’
DENTADO - 3YBYATOE 3ALEMIEHUE

RRRRRRRRRRR 'R

RRRRRRRRX *

Art.

AU UL S S 8 8§ ¥

11.3023

6,25

6,25

8,65

9,65
11,95
10,45
10,35
10,45
20,40
28,70
14,70
12,85
18,45
14,10
19,70
16,55
22,95
22,15
30,95
23,80
27,80
30,25

At 11.3033

AV S QN




At 11.5043

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

115043.010
115043.015
115043.020
115043.025
115043.030
115043.035
115043.040
115043.045
115043.050

art. 11.5053

Art.

115053.010
115053.015
115053.020
115053.025
115053.030
115053.035
115053.040
115053.045
115053.050
115053.055
115053.060
115053.065
115053.070

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

BESTET

COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Karmasch

3
3
3
6
6
8
10
10
12
12
12
16
16

®

10
10
15
16
22
22
25
25

o O~ O O~ O~ O~ O W W

WOV WWWW

38
42
50
60
60
67
67
70
70

SRR <«

SRRRRe&X

HP-

EA
a

EA
b

S RN

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Tropfen
Oval
Oval

Osan

8,15
12,25
13,65
15,75
17,15
25,10
26,65
33,15
35,50

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Rundbogen
Ball nosed tree

Ojival

Art.

113043.010
113043.015
113043.020
113043.025
113043.030
113043.035
113043.040
113043.045
113043.050

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

TRE

RBF

Mapabona ¢ 3aKpyrieHHON ronoBKom

8,15

8,15
10,55
12,25
12,85
16,70
16,80
25,50
24,85
26,05
35,85
32,60
34,35

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

Art.

113053.010
113053.015
113053.020
113053.025
113053.030
113053.035
113053.040
113053.045
113053.050
113053.055
113053.060
113053.065
113053.070

3
3
3
6
6
8
10
10
12
12
12
16
16

10
10
15
16
22
22
25
25

0 O~ 0 O~ 0~ 0 O W W

OO~V WWWW

38
42
50
60
60
67
67
70
70

RS <

RRRRRRkX

At 11.3043

[

art. 11.3053

R KX

6,25
10,35
11,80
13,85
14,10
20,60
22,15
28,70
31,00

6,25

10,95
14,85
13,75
19,35
20,35
21,60
28,40
28,10
29,90



HP-5 VERZAHNUNG . CUT Karmnasch’
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIEMEHVE

FORM / SHAPE /
G Forma / ®opma SPG ‘ 3

M Spitzbogen

art. 11.3063

At 11.5063

COATE
RECUBRIMIENTO

CMOKPLITUEM EQ TiEe

E@  Ojivalen punta

(D k#  [lapabona c 3a0CTPEHHOW FOIOBKOM ‘D

Art. Art.

115063.010 e 3 6 3 38 v 8,15 113063.010 e 3 6 3 38

115063.015 e 3 14 3 38 v 8,15 113063.015 e 3 14 3 38

115063.020 e 3 14 3 50 v 9,65 113063.020 e 3 14 £ 50

115063.025 e 3 14 3 75 v 11,40 113063.025 e 3 14 3 75

115063.030 e 6 12 3 44 v 12,25 113063.030 e 6 12 3 44 v

115063.035 o 6 18 6 50 v 12,85 113063.035 o 6 18 6 50

115063.040 e 8 20 6 65 v 15,15 113063.040 e 8 20 6 65 v

115063.045 e 10 20 6 65 4 17,75 113063.045 e 10 20 6 65 v

115063.050 e 10 20 6 170 v 26,65 113063.050 e 10 20 6 170 v

115063.055 e 12 20 6 65 4 24,50 113063.055 o 12 20 6 65 4

115063.060 e 12 25 6 70 v 24,50 113063.060 o 12 25 6 70 v

115063.065 e 12 25 8 70 v 25,70 113063.065 o 12 25 8 70 v

115063.070 e 12 25 6 175 v 35,55 113063.070 e 12 25 6 175 v

115063.075 e 12 30 6 75 v 27,90 113063.075 o 12 30 6 75 v

115063.080 e 12 30 8 79 v 27,20 113063.080 e 12 30 8 75 v 22,75
115063.085 e 16 25 6 70 v 32,25 113063.085 o 16 25 6 70 (4 217,75
115063.090 e 16 25 8 70 4 34,40 113063.090 o 16 25 8 70 v 29,90

at.  11.5073 Art.  11.3073

H FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

s M Flamme

RECUBRIMIENTO

CMOKPBITUEM EA  Flame
47 ] Llama

[ A3bIYOK NnameHn

o
L

- | - | Y
Art. Art.
115073.005 e 3 6 3 38 (%4 8,15 113073.005 e 3 6 3 38 v 6,25
115073.010 o 6 14 6 60 v 16,00 113073.010 o &6 14 6 60 v 14,10
115073.015 e 8 20 6 65 v 16,35 113073.015 e 8 20 6 65 v 14,50
115073.020 e 10 20 6 65 v 29,20 113073.020 e 10 20 6 65 v 26,15
115073.025 e 12 32 6 77 v 34,35 113073.025 e 12 32 6 77 v 29,90
115073.030 e 12 32 8 77 (%4 34,35 113073.030 e 12 32 8 77 v 29,90
115073.035 o 16 36 6 82 (%4 45,15 113073.035 e 16 36 6 82 v 40,70
115073.040 o 16 36 8 82 v 47,35 113073.040 o 16 36 8 82 v 42,85



Karmmasch’

at. 11.5083

BES
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

1

2
T

e

Art.

115083.005 o 3 10
115083.010 o 3 14
115083.015 o 6 16
115083.020 o 6 18
115083.025 e 8 25
115083.030 e 10 20
115083.035 e 10 30
115083.040 e 10 30
115083.045 o 12 32
115083.050 o 12 32
115083.055 e 12 32
115083.060 e 16 33
115083.065 e 16 33

BESTET

COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.
115093.010 e 3 8
115093.015 e 3 11
115093.020 e 3 15
115093.025 e 6 12
115093.030 e 6 20
115093.035 e 8 18
115093.040 e 10 20
115093.045 e 12 25
115093.050 e 12 25
115093.055 e 16 26
115093.060 e 16 26

VOOV WWW

VOO0 WWLWW

SRRRKRReN

RRRRsXR

HP-

EA
a

AQ ¥

EA
b

VERZAHNUNG - CUT

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Rundkegel
Ball nosed cone
Coénica punta redonda

KoHyc ¢ 3aKpyrneHHoW rofioBKown

Art.

10° 8,15 113083.005 e 3
8° 8,15 113083.010 e 3
22° 13,00 113083.015 e 6
14° 13,05 113083.020 o 6
14° 16,55 113083.025 e 8
14° 20,70 113083.030 e 10
14° 20,70 113083.035 e 10
14° 30,85 113083.040 e 10
14° 26,40 113083.045 o 12
14° 26,40 113083.050 o 12
14° 40,15 113083.055 o 12
14° 38,25 113083.060 o 16
14° 38,25 113083.065 o 16
FORM / SHAPE /

Forma / ®opma

Spitzkegel
Cone

Coénica punta recta

KoHyc

R Rt~

Art.
18° 8,15 113093.010 e 3
14° 8,15 113093.015 e 3
10° 8,15 113093.020 e 3
22° 12,25 113093.025 o 4
14° 13,05 113093.030 o 6
13° 16,10 113093.035 o 8
28° 20,70 113093.040 e 10
28° 25,70 113093.045 o 12
28° 25,70 113093.050 o 12
33° 33,95 113093.055 o 16
33° 36,25 113093.060 e 16

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

[eolle e e oo e e e e e N SV NIV RN

VO~V WWWW

DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

SRRRKRSRN <«

SRSRSX

AN

S S««

At 11.3083

10°

80
22°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°

At 11.3093

18°
14°
10°
22°
14°
13°
28°
28°
28°
33°
33°

6,25

6,25
11,10
11,15
14,65
18,90
17,65
24,70
21,95
21,95
32,65
33,80
33,80

6,25

6,25

6,25
10,35
11,15
14,25
17,65
21,20
21,20
29,50
31,75



Karmmasch’

Rotierfraser speziell fiir abrasive Werkstoffe wie GFK und CFK, AL > 30% SI/
Magnesium siehe HP-7 Verzahung Seite 302-309 sowie unsere Art. 11.6001,
11.6002, 11.6003, 11.6004 siehe Seite 350

Rotary burrs specially designed for abrasive materials such as GRP and
CFRP and AL > 30% SI/Magnesium see HP-7 cut on page 302-309 and our
Art. 11.6001, 11.6002, 11.6003, 11.6004 see Page 350




Karmaschr' HP -6 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
CUT TECHNICAL SPECIFICATION

» Extrem grobe Kreuzverzahnung ergibt:
2 Extremely rough cross cutting style results:
@ El corte cruzado extremadamente grueso

1 . - da como resultado:
(!]__i’ ] CBerprI'IHbIe Pa3HOHarpaBJIEHHbIE 3y6bF| CI'IOCO6CTBy}0T!
7 '\ " K4 m o
} e Extrem hoher Material- ¢ Extremely fast metal * Remocion de material * CBepxBbicoKas CKOPOCTb
abtrag (Schruppen) removal (roughing) extremadamente alta pe3kn matepurana
e Fiir alle Stahlsorten wie: e For all ferrous materials, (desbastado) (4epHosas obpabotka)
— Gusseisen such as: « Para todos los tipos de ¢ /icnonb3yeTtca ana BCex copTos
- Stahl < 60 HRC - Castiron acero, como: MeTajia, Hanpumep:
e Auch fiir Kupfer, - Steel < 60 HRC - Fundicion de hierro B Lc")r/;;)'ll: <60 HRC
Messing, Bronze ¢ Also for copper, brass, - Acero < 60 HRC * a TaKkxke Meab naT’yHb 6poH3a
o Fiir den harten Schrupp- bronze e También para cobre, o Pa3pa60TaHb|',qnﬂ rpy'60|7|
einsatz wie z.B. auf ¢ Developed for use in laton, bronce 06paboTKM TBEPAbIX CMTABOB,
Werften, Giessereien tough roughing conditions, ¢ Desarrollado para el desba- Hanp.: Ha CYI0CTPOUTENbHbIX
entwickelt. such as, e.g., on shipyards, stado intenso, como p. €j. en 3aBopax, B IMTEHOM
foundries. astilleros y fundiciones. NpoV3BOACTBE.

Lagerprogramm + Katalogseiten ¢ Stockrange + catalogue pages ¢ Programa de almacenamiento + paginas de catalogo ® AccopTiMeHT TOBapoB + CTPaHWLibl B Katasore

A E) © © (=) 6 © ® (L) ()

FU 00000

Oz O3z 32 U329 330 330 a1 a1

P Fiir Frasstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-

BLUE-TEC-beschichtet Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
BLUE-TEC-coated Performance in allen Stahlsorten.

Recubrimiento BLUE-TEC

M3HococTolkoe nokpbitue BLUE-TEC Ef Patented Blue-Tec coating, specifically designed for

burrs, gives outstanding tool life and excellent per-
formance on all metals.

RECUBRIMIENTO
CMOKPBITUEM

T2 El recubrimiento llamado BLUE-TEC esta patentado,
especialmente para las fresas rotativas, dando a la
herramienta mas vida y un excelente rendimiento en
todos los metales.

b# CneuvanbHoe 3anaTeHTOBaHHOE N3HOCOCTOMKOe
nokpbitvie BLUE-TEC, paspaboTaHHoe cneuymanbHo ans
60pdpes, NpuAAET NHCTPYMEHTY BblfatoLMecs CBONCTBA:
BbICOKUI Pecypc, NPeBOCXOAHAA NPOU3BOAUTENBHOCTD
no BCeM MeTaslaM.

Schnittgeschwindigkeit  Cutting speed ¢ Velocidad de corte ¢
CkopocTb pesaHnsa (m/min)

@ (mm) Drehzahlen (min-")  Rotational speed (rpm) ¢ Velocidades (min-') o
¢ YacToTa BpalieHus (MUH™") :

6 13000 27000 32000 48000 :
L]

8 10000 20000 24000 36000 :
L]

10 8000 16000 19000 29000 :
12 7000 13000 16000 24000 :
[ ]

16 5000 10000 12000 18000 :
.

°

[ ]

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HP-

VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
CUT TECHNICAL SPECIFICATION

Ungehdrtete, nicht vergiitete

Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

Karmmasch’

Grobes Zerspanen =

Stahl, Stéhle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC) unlegierte Stahle, Einsatzstihle, Stahlguss hoher Meterialabtrag mit
Stahlguss  Gehartete, vergiitete Stahle tber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, Schlagbelastun 9
1200 N/mm? (< 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss . .
. . . Grobes Zerspanen =
NE-Metalle Hochwarmfeste ; NICkelbaS.IS— und Kobaltba5|§leg— hoher Meterialabtrag mit
Werkstoffe ierungen, (Triebwerk- und Turbinenbau)
Schlagbelastung
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL
Graues Gusseisen (GG), mit Kugelgraphit/ Spharoguss Grobes Zerspanen =
Gusseisen ' EN-GJS (GGG), weiBer Temperguss hoher Meterialabtrag mit

Non-hardened, non-heat treated

Steel
cast steel

weifles Gusseisen

steels up to
1200 N/mm? (< 38HRC])

EN-GJMW (GTW), schwarzer
Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool steels,
non-alloyed steels, case-hardened steels,
cast steels

Hardened, heat treated steels

exceeding
1200 N/mm? (<38HRC)

tool steels, tempering steels,
alloyed steels, cast steels

Schlagbelastung

Coarse machining =
high stock removal with
impact load

Non- Ferrous

High-temperature

Nickel based alloys cabalt
based alloys [ aircraft engine and

Coarse machining =
high stock removal with

metals resistant materiales turbine construction) impact load
Cast-ironwith flake graphite EN-GJL
Grev cast iron (GG), with nodular graphite cast iron Coarse machining =
Cast iron Y ! EN-GJS (GGG), white anneales cast high stock removal with

white cast iron

Aceros sin templar,
no mejorados hasta

iron EN-GJMW (GTW), black cast
iron EN-GJMB (GTS)

Aceros construccidn, aceros al carbono,
aceros herramientas, aceros sin alear,

impact load

Arranque de virutas basto

furﬁ;iirgnyde 1200 N/mm? (< 38HRC]) aceros cementacion fundicién de acero =elevado arranque
— Aceros templados Aceros herramientas, aceros de material con carga por
mejorados a partir mejorados, aceros sin alear y choque
1200 N/mm? (< 38HRC) fundicién de acero
) . . . Arranque de virutas basto
Metales no Materiales refractarios a Aleaciones de niquel y cobalto =elevado arranque de
férricos altas temperaturas (construccién de transmisiones y turbinas) material r(]ZOH carga por
choque
Hierro fundido con grafito laminar EN-GJL .
- o L Arranque de virutas basto
Hierro fundido aris (GG), con grafito esférico/fundicén nodular —elevado arranaue
Fundicion gnsy EN-GJS (GGG), fundicion maleable blanca - d

__

hierro fundido blanco

O6bluHblE COpTa
cTanu o

EN-GJMW (GTW), fundicién
maleable negra EN-GJMB (GTS)

KOHCprKLlI/IOHHaﬂ, yrnepo-
ANCTaA, NHCTPYMeHTasibHaA

de material con carga por
choque

G, 1200 H/mm? (< 38 HRC) CTanb, CTaNbHOe NNTbe e °6Pa6°TKa =
CTanbroe 3ak. ynyyL. copTa WHCTpyMeHTanbHas, ynyyLueH- Gonbuoit cvem ¢
nmTbe - Yoy, cop Py - yny YAAPHOW HarpysKow
CTanw Bbile Has, nermpoBaHHas CTab,
1200 H/mm? (< 38 HRC) CTanbHOE NNTbe
CheunanbHble aponpouHble Cnnasbl Ha HUKENEBOW 1 KOGaNbTOBOM py6an 06P360TK3 =
OCHOBe (ANA NPOU3BOACTBA ABHUraTe- 60/bLUION CbeM C
MeTanbl MaTepuanbl M " .
nen n TypouH) YAAPHOW HarpysKow
YyryH P YTYH, ! A 601bLION CbEM C

6enblin YyryH

yyryH EN-GJMW (GTW), TeMHOCepA. KOBKWI YyryH
ENGJMB (GTS)

YAAPHOW HarpysKoi

250 - 600

250 - 350

250 - 450

250 - 600

250 - 600

250 - 350

250 - 450

250 - 600

250 - 600

250 - 350

250 - 450

250 - 600

250 - 600

250 - 350

250 - 450

250 - 600

o0 000000 O0COC

P.‘.»..‘..O..O..O......‘..‘..‘..‘..O..O..O.........‘..‘..‘..‘..O..O..O......‘..‘...

327



at. 11.5004

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

115004.065
115004.080
115004.090
115004.100
115004.105
115004.115
115004.120
115004.125

art. 11.5014

COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Al

115014.050
115014.075
115014.085
115014.100
115014.110
115014.115
115014.120

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

BESTET

18
20
20
25
25
25
25

Karmmasch’

6
6
6
6
6
8
6
8

c O~ 00 O~ O~ O~ O

50
65
65
70
70
70
70
70

50
65
65
70
70
70
70

AR RN Y

A AR AR N

HP-

EA
a

EA
b

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylindrical without end cut

Cilindrica sin corte frontal

Lnnvnap ¢ ragkum Topuom

10,95
13,65
16,25
18,10
24,20
25,40
29,35
31,50

FORM / SHAPE /

Forma / ®opma

113004.065
113004.080
113004.090
113004.100
113004.105
113004.115
113004.120
113004.125

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylindrical with end cut

Cilindrica con taglio in testa

LinnuHap c TopuoBbIMy 3y6bamu

11,70
14,85
17,00
26,15
27,35
31,80
34,00

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

Art.

113014.050
113014.075
113014.085
113014.100
113014.110
113014.115
113014.120

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

ZYA

10
10
12
12
16
16

ZYB

10
12
12
16
16

18
20
20
25
25
25
25
25

18
20
20
25
25
25
25

O O~ 00O O~ O~ O~ O~ O~

o O~ 00 O~ O~ O~ O~

50
65
65
70
70
70
70
70

RS

50
65
65
70
70
70
70

RRRRLx

At 11.3004

v

At 11.3014

v

9,05
11,80
13,20
15,05
19,70
20,90
24,85
27,05

9,85
12,95
13,95
21,70
22,85
27,30
29,50



HP-6 VERZAHNUNG.cUT Karmnasch’
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIEMEHVE

At 11.3024

At 11.5024

Forma / ®opma

‘ c C FORM / SHAPE / WRC

BESCHICHTET
COATED l‘
RECUBRIMIENTO
CMOKPBITUEM t’a

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

E®  Cilindrica con radio

wd  LlunvHpp co chepuyeckmm KOHLOM

. | Y | | A
] (62} e N /) e
Art. Art.
115024.055 o 6 18 6 50 (%4 12,30 113024.055 o 6 18 6 50
115024.075 e 8 20 6 65 v 14,70 113024.075 e 8 20 6 65 v
115024.085 e 10 20 [ 65 v 17,15 113024.085 e 10 20 6 65 v
115024.105 o 12 25 6 70 v 26,65 113024.105 e 12 25 6 70 v
115024.115 o 12 25 8 70 v 27,85 113024.115 e 12 25 8 70 v
115024.120 o 16 25 [ 70 v 32,30 113024.120 e 16 25 6 70 v
115024.125 e 16 25 8 70 (%4 34,10 113024.125 e 16 25 8 70 v
At 11.3034
D FORM / SHAPE /
< ) Forma / ®opma KUD
A
BESCHICHTET
COATED M Kugel
RECUBRIMIENTO
C MOKPITUEM E3  Ball
Bl  Esférica
wd  Cdepa
g O 1
|
| A | v
Art. Art.
115034.055 o 6 4,7 6 50 (%4 11,50 113034.055 o & 4,7 6 50 v 9,60
115034.060 o 8 6,0 6 52 v 12,25 113034.060 o 8 6,0 6 52 v 10,35
115034.070 e 10 8,0 [ 54 v 14,75 113034.070 e 10 8,0 6 54 v 11,70
115034.080 o 12 11,0 6 56 v 20,30 113034.080 e 12 11,0 6 56 v 15,80
115034.085 o 12 11,0 8 56 v 20,30 113034.085 e 12 11,0 8 56 v 15,80
115034.095 e 16 14,0 6 60 v 23,80 113034.095 e 16 14,0 6 60 v 19,35
115034.100 o 16 14,0 8 60 (%4 26,90 113034.100 e 16 14,0 8 60 v 22,45



Karmmasch’

At 11.5044

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

115044.020 o 6 10
115044.025 o 8 15
115044.030 e 10 16
115044.035 o 12 22
115044.040 o 12 22
115044.045 o 16 25
115044.050 o 16 25

art. 11.5054

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

o O~ O O~ O~ O~ O~

50
60
60
67
67
70
70

o
|
|
|
A

115054.030 o 6 18 6 50
115054.035 o 8 20 6 65
115054.040 e 10 20 6 65
115054.050 o 12 25 6 70
115054.055 o 12 25 8 70
115054.065 o 16 25 6 70
115065.070 o 16 25 8 70

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

SRR sT

A AR AR N

HP-

EA
a

EA
b

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Tropfen
Oval

Oval

Osan

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

TRE

Art.
13,65 113044.020 o 6
15,45 113044.025 o 8
17,15 113044.030 e 10
25,10 113044.035 o 12
26,20 113044.040 o 12
33,15 113044.045 o 16
34,90 113044.050 o 16
FORM / SHAPE / RBF

Forma / ®opma

Rundbogen
Ball nosed tree

Ojival

Mapabona ¢ 3aKpyrieHHON ronoBKom

Art.
12,85 113054.030
16,45 113054.035
16,80 113054.040
25,65 113054.050
25,65 113054.055
33,85 113054.065
33,85 113065.070

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

10
12
12
16
16

10
15
16
22
22
25
25

18
20
20
25
25
25
25

o o~ 0 O~ O~ O~ O~

o O~ 00 O~ O~ O~ O~

50
60
60
67
67
70
70

SRR

50
65
65
70
70
70
70

RRRRLx

At 11.3044

Art.

11,80
13,60
14,10
20,60
21,70
28,70
30,45

11.305

10,95
14,55
13,75
21,15
21,15
29,40
29,40



®

HP-6 VERZAHNUNG.cUT Karnasch
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIEMEHVE

At 11.3064

At 11.5064

G FORM / SHAPE / SPG

Forma / ®opma

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

M Spitzbogen

EA  Tree

E@  Ojivalen punta

k#  [lapabona c 3a0CTPEHHOW FOIOBKOM

Art. Art.

115064.035 o 6 18 [ 50 v 12,85 113064.035 o 4 18 6 50

115064.040 o 8 20 6 65 v 15,15 113064.040 e 8 20 6 65 v
115064.045 o 10 20 6 65 v 17,75 113064.045 e 10 20 6 65 v
115064.060 o 12 25 6 70 v 25,30 113064.060 o 12 25 6 70 v
115064.065 o 12 25 8 70 (%4 25,30 113064.065 o 12 25 8 70 v
115064.085 o 16 25 6 70 v 32,25 113064.085 o 16 25 6 70 v
115064.090 o 16 25 8 70 v 34,40 113064.090 e 16 25 8 70 v

at.  11.5074 Art.  11.3074

H FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

BESCHICHTET

COATED ™ Flamme
RECUBRIMIENTO
CMOKPBITUEM EA  Flame
47 ] Llama

[ A3bIYOK NnameHn

E#e4E

-
F

EI':I' L F r
Video
BUAEO

Art. Art.
115074.010 o 6 14 6 50 (%4 15,75 113074.010 o & 14 6 50 v 13,90
115074.015 o 8 20 6 65 v 16,95 113074.015 e 8 20 6 65 v 15,05
115074.020 e 10 20 6 65 (%4 28,70 113074.020 e 10 20 6 65 v 25,65
115074.025 o 12 32 6 77 v 33,85 113074.025 e 12 32 6 77 v 29,40
115074.030 o 12 32 8 77 v 33,85 113074.030 o 12 32 8 77 v 29,40
115074.035 o 16 36 6 82 v 45,15 113074.035 e 16 36 6 82 v 40,70
115074.040 o 16 36 8 82 (%4 47,35 113074.040 e 16 36 8 82 v 42,85



Karmmasch’

at. 11.5084

@
Y
BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CTOKPBITUEM
| Yy
A@u
Art.
115084.020 ¢ 6 18 6 50
115084.025 ¢ 8 25 6 70
115084.035 e 10 30 6 75
115084.045 © 12 32 6 77
115084.050 e 12 32 8 77
115084.060 © 16 33 6 78
115084.065 ® 16 33 8 78

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

115094.030 ¢ 6 20 6 50
115094.040 e 10 20 6 65
115094.045 o 12 25 6 70
115094.050 o 12 25 8 70
115094.055 o 16 26 6 74
115094.060 ® 16 26 8 74

SRR

RS

HP-

EA
a

EA
b

VERZAHNUNG - CUT

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

KEL

Rundkegel
Ball nosed cone
Coénica punta redonda

KoHyc ¢ 3aKpyrneHHoW rofioBKown

Art.
14° 13,05 113084.020 o 6
14° 16,55 113084.025 o 8
14° 20,70 113084.035 e 10
14° 26,00 113084.045 o 12
14° 26,00 113084.050 o 12
14° 37,65 113084.060 o 16
14° 37,65 113084.065 ® 16
FORM / SHAPE / SKM

Forma / ®opma

Spitzkegel
Cone

Coénica punta recta

KoHyc

Art.
14° 13,05 113094.030 o 6
13° 20,30 113094.040 e 10
28° 25,30 113094.045 o 12
28° 25,30 113094.050 o 12
33° 33,95 113094.055 o 16
33° 35,65 113094.060 o 16

18
25
30
32
32
33
33

20
20
25
25
26
26

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

% o) S

e
g L

50
70
75
77
77
78
78

50
65
70
70
74
74

e

SRS

SRR

At 11.3084

14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°

At 11.3094

14°
13°
28°
28°
33°
33°

11,15
14,65
17,65
21,50
21,50
33,20
33,20

11,15
17,25
20,80
20,80
29,50
31,15
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Karmaschr HP-Q EDELSTAHL-VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
INOX-CUT TECHNICAL SPECIFICATION
» Speziell fir Edelstahl. Extrem hohe Zerspanleistung
@ Especially for stainless steel. Extremely high machining output.

@ Especial para acero inoxidable. Capacidad de corte
extremadamente alta

w CneumanbHO AN BbICOKOKauecTBeHHON cTanu. OueHb BbiCOKas
MPOU3BOAUTENIBHOCTb PE3KN

g 3] 4z [

e Extrem hohe Zerspanleis- e Extremely high machining e Rendimiento de corte y ¢ OueHb BbICOKan npoussoau-
tung und Standzeit fir alle output and service life for vida Gtil extremadamente TENbHOCTb Pe3KN 1 60NbLWOA
austenitischen, rost- und all austenitic, rust- and altos para todos los ace- CPOK Cry>Obl AIA BCeX aycTe-
siurebestandigen Stahle. acid-resilient steels. ros austeniticos, resisten- RIS, (NOIIRORI el RIeEer

* Hochwertige Ober- « High-quality surface. tes al 6xido y a los &cidos. s CICIRVEIR M MEE DS

BMJOB CTaNN.

flachenglite ¢ No annealing colours at ® Acabado superficial de _
¢ Keine Anlauffarben am the workpiece due to low alta calidad ) E;';ggﬁg;iz%fg&gﬁgj&
Werksttick durch geringe heat development. ¢ Ninguna decoloracion en « Be3 no6exanocTu Ha u3ge-
Warmeentwicklung la pieza de trabajo por nn 6Rarofaps He3HaunTenb-
calentamiento HOMY TenoBblAeNeHNIO

Lagerprogramm + Katalogseiten ¢ Stockrange + catalogue pages ¢ Programa de almacenamiento + paginas de catalogo ® AccopTiMeHT TOBapoB + CTpaHuLibl B Katasore

A B © © (=) 6 © @ (L) (M)

10,0040104

BE KLY KLY Oz Jass O339 Oa39 R R

P Fir Frisstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-

BLUE-TEC-beschichtet Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
BLUE-TEC-coated Performance in allen Stahlsorten.
Recubrimiento BLUE-TEC
BESCHICHTET M3HococTolkoe nokpbitue BLUE-TEC £ Patented Blue-Tec coating, specifically designed for
REcUCgIé\ITNEIIDENTﬂ burrs, gives outstanding tool life and excellent per-

CMOKPBITUEM - formance on all metals.

I3 Elrecubrimiento llamado BLUE-TEC esta patentado,
especialmente para las fresas rotativas, dando a la
herramienta mas vida y un excelente rendimiento en
todos los metales.

kd CneumanbHoe 3anaTeHTOBaHHOE U3HOCOCTOMKOE
nokpbiTie BLUE-TEC, pa3paboTaHHoe crielmanbHO ans
6opdpes, NprAAET UHCTPYMEHTY BblaatoLwmecs
CBOWCTBA: BbICOKUI pecypc, NPeBOCXoAHasA
NPOV3BOAUTENBHOCTb MO BCEM MeTasiaM.

b
Schnittgeschwindigkeit ¢ Cutting speed ¢ Velocidad de corte ¢

CkopocTb pesaHnsa (m/min)

Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm) ¢ Velocidades (min-') o

9 (mm) Yacrora BpatleHus (MuH™)
3 48000 64000
6 24000 32000
. 18000 24000
10 14000 19000
12 12000 16000
” 9000 12000

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



H P- EDELSTAHL-VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN Karmmasch’
INOX-CUT TECHNICAL SPECIFICATION

Grobes Zerspanen
Edelstahl Rost- und sdurebesténdige Austenitische und ferritische = Hoher Materialabtrag
(INOX) Stahle Edelstahle Feines Zerspanen =
Geringer Materialabtrag

450 - 600

= —

\\

A

Coarse machining =

Stainless steel . . Austenitic and ferritic stainless high stock removal
INOX Rust and acid-resistant steels

450 - 600

steels Fine machining =
low stock removal

Arranque de material

i inoxi i basto = elevado arranque
Ac[(le’\rl%;‘(llno AEEES |nOX|ldab!e§ yresistentesa oros austeniticos y ferriticos - q. 450 - 600
os acidos Arranque de material fino

= minimo arranque

__

BN COROr lpy6as obpaboTka =
K MOHHO- 1 KMC/TIOTOCTOMKasn AycTeHnTOBasA n 6onbLioi chbem
AecTeenHan opRosie oCTanbcno ocrone de VITO)I;CaﬂeBbIC(C))BKZKaLI cTanb 450 - 600
cTanb (INOX) pp - ToHKas 06paboTka =

He6ObLION CbeM

...................O....>

I...»...O........O.....................O........O........O.....................




Art.

11.6031

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

116031.005 e 3 14 3
116031.010 o &6 18 6
116031.015 e 8 20 6
116031.020 e 10 20 6
116031.025 e 12 25 6
116031.030 © 16 25 6
BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM
[5:) l«

Art.
116032.005 ©o 3 14 3
116032.010 ©o 6 18 6
116032.015 © 8 20 6
116032.020 © 10 20 6
116032.025 o 12 25 6
116032.030 © 16 25 6

38
50
65
65
70
70

38
50
65
65
70
70

Karmaschr' HP-9

A Y

A Y

EDELSTAHL-VERZAHNUNG - INOX-CUT - DENTADO DE ACERO INOXIDABLE
3YBYATOE 3ALIEMJTIEHWE 13 BbICOKOKAYECTBEHHOW CTAJIN

EA
a

EA
b

S

AR

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Zylinder ohne Stirnverzahnung
Cylindrical without end cut

Cilindrica sin corte frontal

Lnnvnap ¢ ragkum Topuom

Art.
9,70 114031.005
11,80 114031.010
14,75 114031.015
16,90 114031.020
25,95 114031.025
- 114031.030
FORM / SHAPE /

Forma / ®opma

Zylinder mit Stirnverzahnung
Cylindrical with end cut
Cilindrica con taglio in testa

LinnuHap c TopuoBbIMy 3y6bamu

Art.

- 114032.005
- 114032.010
- 114032.015
- 114032.020
- 114032.025
- 114032.030

ZYA

e 3 14 8 38
e 6 18 6 50
e 8 20 6 65 v
e 10 20 6 65 v
e 12 25 6 70 v
o 16 25 6 70 v
ZYB
(67} s
o 3 14 3] 38
o 6 18 6 50
o 8 20 6 65 v
o 10 20 6 65 v
o 12 25 6 70 v
o 16 25 6 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

At 11.4031

7,80
9,90
12,85
13,85
21,45

SR

art. 11.4032

AR
1



HP-

COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

Art.

116033.005
116033.010
116033.015
116033.020
116033.025
116033.030

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPHITUEM

Art.

116034.005
116034.010
116034.015
116034.020
116034.025
116034.030

BESC HTET

O ®© e o o o

O ®© e o o o

EDELSTAHL-VERZAHNUNG - INOX-CUT - DENTADO DE ACERO INOXIDABLE

3YBYATOE 3ALIEMNEHWE M3 BbICOKOKAYECTBEHHOW CTANN

@ le

3 14 3 38
6 18 6 50
8 20 6 65
10 20 6 65
12 25 6 70
16 25 6 70

! ;
0

! Y

N [4>) le
B 2,5 8 38
6 4,7 6 50
8 6,0 6 52
10 8,0 6 54
12 11,0 6 56
16 11,0 6 60

RRss

RRss

EA
iz

EA
]

S

A Y

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Walzenrundform
Ball nosed cylinder

Cilindrica con radio

LinvHap co cpepryeckrim KOHLOM

9,70
13,30
15,90
18,45
28,65

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Kugel

Ball

Esférica

9,70
12,35
13,15
15,70
21,45

WRC

Art.

114033.005
114033.010
114033.015
114033.020
114033.025
114033.030

O ®© o & o o

Art.

114034.005
114034.010
114034.015
114034.020
114034.025
114034.030

O ®© & & o o

3 14
6 18
8 20
10 20
12 25
16 25
3 2,5
6 4,7
8 6,0
10 8,0
12 11,0
16 110

Karmmasch’

art. 11.4033

@u

38
50
65
65
70
70

14,00
15,40
24,15

3
6
6
6
6
6

RRRX

art. 11.4034

0
! Y
[4>) le
3 38 v 7,80
6 50 v 10,45
6 52 v 11,25
6 54 v 12,65
6 56 v 17,00
6 60 v -




Karmasch’ H P_9 EDELSTAHL-VERZAHNUNG - INOX-CUT - DENTADO DE ACERO INOXIDABLE
3YBYATOE 3ALEMEHWUE 113 BbICOKOKAYECTBEHHOW CTAJIN

at.  11.6035 Art.  11.4035

E FORM / SHAPE / TRE

Forma / ®opma

BESC%ATEIBTET . f Ll Tropfen
RECUBRIMIENTO i
CNOKPBITUEM v A Oval
E@  Oval
wd  Osan

-»| @ .
Art. Art.
116035.005 © 3 6 8 38 (4 - 114035.005 © 3 6 3 38 v -
116035.010 © 6 10 6 50 v - 114035.010 © 6 10 6 50 (4 -
116035.015 o 8 15 6 60 v 17,45 114035.015 e 8 15 6 60 v 15,55
116035.020 e 10 16 6 60 v 18,45 114035.020 e 10 16 6 60 v 15,40
116035.025 o 12 22 6 67 (4 27,00 114035.025 o 12 22 6 67 v 22,50
116035.030 © 16 25 6 70 v - 114035.030 © 16 25 6 70 v -
art. 11.4036
d F FORM / SHAPE / g
5 Forma / ®opwma RBF ; 3
BESC%ATE"DTET M Rundbogen 5 A
RECUBRIMIENTO | |
CHELY EA  Ball nosed tree '. L
|
¢ Ojival | |
A
| k@  [lapa6osna c 3aKpyrNeHHON rooBKON 14 I
M\-‘ s '\«."-1 s
al O al O
| |
| |
| | v | | v
J@ ‘¢ J@ ‘¢
Art. Art.
116036.005 o 3 14 8 38 v 9,70 114036.005 o 3 14 & 38 v 7,80
116036.010 o 6 18 6 50 ['4 13,85 114036.010 o 6 18 6 50 (4 11,95
116036.015 o 8 20 6 65 v 18,50 114036.015 e 8 20 6 65 v 16,60
116036.020 e 10 20 6 65 v 18,00 114036.020 e 10 20 6 65 v 14,95
116036.025 o 12 25 6 70 v 25,15 114036.025 o 12 25 6 70 v 20,65
116036.030 © 16 25 6 70 v - 114036.030 © 16 25 6 70 v -

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



H P_ EDELSTAHL-VERZAHNUNG - INOX-CUT - DENTADO DE ACERO INOXIDABLE Karmaschr
3YBYATOE 3ALEMIEHWUE 113 BbICOKOKAYECTBEHHOW CTAJIU

art. 11.4037
G FORM/SHAPE/ SPG

Forma / ®opma

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

M Spitzbogen

EA  Tree

E@  Ojivalen punta

k¥  [lapab6osa c 320CTPEHHON rOSIOBKOM

= =
-: A, g ¥
Art. Art.
116037.005 o 3 14 8 38 v - 114037.005 © 3 14 3] 38
116037.010 o 6 18 6 50 v 13,85 114037.010 e & 18 6 50
116037.015 e 8 20 6 65 v 16,35 114037.015 e 8 20 6 65 v
116037.020 e 10 20 6 65 v 19,00 114037.020 e 10 20 6 65 v
116037.025 o 12 25 6 70 (%4 26,35 114037.025 e 12 25 6 70 v
116037.030 © 16 25 6 70 v - 114037.030 © 16 25 6 70 v -
116038 114038
H FORM / SHAPE /
Forma / ®opma
BE TET
CONTED M Flamme
RECUBRIMIENTO
C MOKPHITUEM £ Flame
g Llama
H A3bIYOK NyIamMmeHun
¥ A
. e~
Art. Art.
116038.015 o 8 20 [ 65 v 17,65 114038.015 e 8 20 6 65 v 15,75
116038.020 e 10 20 6 65 (%4 32,30 114038.020 e 10 20 6 65 v 29,25
116038.025 o 12 32 6 77 (%4 38,00 114038.025 e 12 32 [ 77 v 830
116038.030 © 16 36 6 82 v - 114038.030 © 16 36 6 82 v -




3YBYATOE 3ALIEMNEHWE M3 BbICOKOKAYECTBEHHOW CTANN
At 11.6039

L FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

M Rundkegel
EA  Ball nosed cone
Bl Cénica punta redonda

w#  KOHyC C 3aKpYrfIeHHOW rosIoBKOMN

Art. Art.
116039.005 © 3 14 3] 38 v 8° - 114039.005 © 3 14 8 38
116039.010 © 6 18 6 50 v 14° - 114039.010 o 6 18 6 50
116039.015 e 8 25 6 70 v 14° 17,80 114039.015 o 8 25 6 70 v
116039.020 e 10 30 6 75 v 14° 24,30 114039.020 e 10 30 6 75 v
116039.025 o 12 32 6 77 v 14° 29,00 114039.025 o 12 32 6 77 (%4
116039.030 © 16 33 6 78 v 14° - 114039.030 © 16 33 6 78 v

M FORM / SHAPE /
Forma / ®opma SKM
BESCCOATEHDTET P Spitzkegel
RECUBRIMIENTO |
C MOKPBITUEM i EA  Cone

g  Cdnica punta recta

kd  Konyc

Art.
116040.005 © 3 1" 3 38 v 8° - 114040.005 © 3 " 3 38
116040.010 © 6 20 6 50 v 14° - 114040.010 o 6 20 6 50
116040.020 © 10 20 6 65 v 14° - 114040.020 © 10 20 6 65 (4
116040.025 © 12 25 6 70 ['4 14° - 114040.025 © 12 25 6 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

S

v
v

80
14°
14°
14°
14°
14°

80
14°
14°
14°

Karmasch’ H P_9 EDELSTAHL-VERZAHNUNG - INOX-CUT - DENTADO DE ACERO INOXIDABLE
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Karmaschr' HP-8 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
CUT TECHNICAL SPECIFICATION
» Speziell fur Stahl und Stahlguss. Extrem hohe Zerspanleistung
= Especially for steel and cast steel. Extremely high machining output

@ Especial para el aceroy el acero fundido. Capacidad de corte
extremadamente alta

w  CneynanbHO anda ctanu n nuton ctann. OueHb BbiCOKasd
nPon3BoANTENIbHOCTb PE3KK

o] 2] 4z [T

® Bis zu 60% hohere ¢ Up to 60% higher machin-  Hasta un 60% mayor rendi-  * [lo 60 % 60nee BbicOKas Npou3-
Zerspanleistung im Ver- ing output as compared to miento de corte en compa- BOJUTENbHOCTb Pe3Ku MO CpaB-
gleich zu herkdmmlichen conventional cross inter- racion con dentados cruza- HEHMIO C TPAANLNOHHBIMUN pas-
Kreuzverzahungen. locks. dos convencionales. HOHaMNpaB/ieHHbIMM 3y6bAMM.

e Hohe Agressivitat erzeugt ¢ High aggressiveness pro- e Alta agresividad genera * Bbicokas arpeccuBHOCTb npu-
grofle Spane mit hervorra- duces large chips with out- grandes virutas con excelen- ~ BOAWT K 06pa3oBaHmio 60/1b-
gender Spanabfuhr. standing chip removal. te evacuacion de virutas. LD (@1 € @rintitlz L) @nize=

o Keine Anlauffarben im » No annealing colours at « Ninguna decoloracién en la R G RALE

* bes nobexanoctu Ha usgenuu
6narogaps HesHauUTENbHOMY
TennoBblgeneHmio

Material durch geringe the workpiece due to low pieza de trabajo por calenta-
Warmeentwicklung heat development. miento

Lagerprogramm + Katalogseiten ¢ Stockrange + catalogue pages ¢ Programa de almacenamiento + paginas de catalogo ® AccopTiMeHT TOBapoB + CTpaHuLibl B Katasore

© © e 6 © ® (L) (M)

LI NN

Em Oass Oass Oiass s Oaur Oaur Oass s

P Fiir Frasstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-

s
|

BLUE-TEC-beschichtet Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
BLUE-TEC-coated Performance in allen Stahlsorten.
Recubrimiento BLUE-TEC

BESCHICHTET W3HococToiikoe nokpbitue BLUE-TEC Efl Patented Blue-Tec coating, specifically designed for

COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

burrs, gives outstanding tool life and excellent per-
formance on all metals.

I3 Elrecubrimiento llamado BLUE-TEC esta patentado,
especialmente para las fresas rotativas, dando a la
herramienta mas vida y un excelente rendimiento en
todos los metales.

s CneymnanbHoe 3anaTeHTOBaHHOE N3HOCOCTOMKOEe
nokpbiTie BLUE-TEC, paspabotaHHoe crieymanbHo ans
60opdpes, NpuaaeT HCTPYMEHTY BblaatoLmeca
CBOWCTBA: BbICOKUIA pecypc, NPeBOCXofHasA
NPOV3BOANTENBHOCTL NO BCEM METaIaM.

1\

Schnittgeschwindigkeit ¢ Cutting speed ¢ Velocidad de corte ¢
CkopocTb pesaHnsa (m/min)

Drehzahlen (min-') ¢ Rotational speed (rpm) ¢ Velocidades (min') o

@ (mm) YacToTa BpauieHua (MuH™")
3 48000 80000
6 24000 40000
8 18000 30000
10 14000 24000
12 12000 20000
16 9000 17000

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HP-8 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN Karmnasch’

CUT TECHNICAL SPECIFICATION

Ungehartete, nicht verglitete Baustdhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle, Grobes Z _
Stahl, Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC) _unlegierte Stihle, Einsatzstahle, Stahlguss rones cerspanen =
- = P - - - hoher Meterialabtrag mit 450 - 750
Stahlguss Gehartete, vergiitete Stahle tber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, Schlagbelastung
1200 N/mm? (< 38 HRC]) legierte Stahle, Stahlguss

Non-hardened, non-heat treated Construction steels, carbon steels, tool steels,

steels up to non-alloyed steels, case-hardened steels, e el i =
) =
caiesiel m LZOD gl/:mt t[< 3?'1R? N cast steels high stock removal with 450 - 750
ElraEnEeh LR d_rea ed steels tool steels, tempering steels, impact load
exceez in9g alloyed steels, cast steels
1200 N/mm? (<38HRC)

Aceros sin templar, Aceros construccion, aceros al carbono,
e no mejorados hasta aceros herramiepfas, aceros sin alear, Arranque de virutas basto
fundicion de 1200 N/mm? (< 38HRC) aceros cementacion fundicidn de acero =elev§do arranque 450 - 750
SRR Aceros templados Aceros herramientas, aceros de material con carga por
mejorados a partir mejorados, aceros sin aleary choque
1200 N/mm? (< 38HRC) fundicién de acero

_

O6bluHblE COpTa KOHCTpYKUMOHHas, yrnepo-
cTanu go OMCTas, UHCTPYMEHTanbHas _
Crant, 1200 H/mm? (< 38 HRC) CTafb, CTaNbHOE NNTbe Ipy6an °6Pa6°TKa -
CTanbHoe 3 " - 60/bLION CbeM C 450 - 750
UThe aK. yNyuLl. copTta HCTPYMeHTasbHas, ynyylleH YOAPHORM Harpy3Koit
CTanu Bbiwe Has, NernpoBaHHas CTanb,
1200 H/mm? (< 38 HRC) CTasnbHOE NUTbe

....O.......O.........>

P...»..................O..O.....................O..O.....................O..O..O..

343



At 11.6041

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

116041.005
116041.010
116041.015
116041.020
116041.025
116041.030

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

116042.005
116042.010
116042.015
116042.020
116042.025
116042.030

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

O ®© e @& @ O

O ®© e @& & O

o W

12
16

Karmmasch’

[4>) e
14 3 38
18 6 50
200 6 65
200 6 65
25 6 70
25 6 70

14
18
20
20
25
25

o~ O~ O O O~ W

38
50
65
65
70
70

HP-

A Y

A Y

EA
a

EA
b

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylindrical without end cut

Cilindrica sin corte frontal

Lnnvnap ¢ ragkum Topuom

S

AR

10,95
13,70
15,75
24,20

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Art.

114041.005
114041.010
114041.015
114041.020
114041.025
114041.030

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylindrical with end cut

Cilindrica con taglio in testa

LinnuHap c TopuoBbIMy 3y6bamu

11,70
14,80
17,00
26,15

Art.

114042.005
114042.010
114042.015
114042.020
114042.025
114042.030

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

ZYA

O ®© e @& @ O

© o~ W

12
16

ZYB

O ®© e @ @ O

o W

©

12
16

14
18
20
20
25
25

14
18
20
20
25
25

o~ O~ O O O~ W

o~ O~ O O O W

38
50
65
65
70
70

38
50
65
65
70
70

RRsx

RRsx

At 11.4041

SR

9,10
11,80
12,70
19,70

At 11.4042

AR

9,80
12,95
13,95
21,70



HP-8 VERZAHNUNG . CUT Karmnasch’
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIEMEHVE

At 11.4043

At 11.6043

C FORM / SHAPE / WRC

Forma / ®opma

BESC HTET

COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

M Walzenrundform

EA  Ball nosed cylinder

E®  Cilindrica con radio

iy o W LluivHap co chepryeckum KoHLOM

=1 A, i

Art. Art.
116043.005 o 3 14 3 38 v - 114043.005 o 3 14 3 38
116043.010 o 6 18 6 50 v 12,35 114043.010 o 6 18 6 50
116043.015 e 8 20 6 65 v 14,70 114043.015 e 8 20 6 65 v 12,85
116043.020 e 10 20 6 65 v 17,15 114043.020 e 10 20 6 65 v 14,10
116043.025 o 12 25 6 70 (%4 26,65 114043.025 e 12 25 6 70 v 22,15
116043.030 © 16 25 6 70 v - 114043.030 © 16 25 6 70 v -
At 11.4044
D FORM / SHAPE /
Forma / ®opma
BESCHICHTET
COATED ™ Kugel
RECUBRIMIENTO
C MOKPHITUEM §3  Ball
E@  Esférica
wd  Codepa
Art. Art.
116044.005 o 3 2,5 3 38 v - 114044.005 o 3 2,5 3 38 v -
116044.010 o 6 4,7 6 50 v 11,50 114044.010 o &6 4,7 6 50 v 9,60
116044.015 o 8 6,0 6 52 v 12,20 114044.015 e 8 6,0 6 52 v 10,30
116044.020 o 10 8,0 6 54 v 14,65 114044.020 e 10 8,0 6 54 v 11,60
116044.025 o 12 11,0 6 56 v 20,05 114044.025 e 12 11,0 6 56 v 15,55
116044.030 © 16 11,0 6 60 v - 114044.030 ©o 16 11,0 6 60 v -




Karmmasch’

At 11.6045

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

116045.005 © 3 6
116045.010 © 6 10
116045.015 © 8 15
116045.020 © 10 16
116045.025 © 12 22
116045.030 © 16 25

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

116046.005 © 3 14
116046.010 o 6 18
116046.015 o 8 20
116046.020 e 10 20
116046.025 o 12 25
116046.030 © 16 25

o~ O~ O O O~ W

38
50
60
60
67
70

o~ O~ O O O~ W

38
50
65
65
70
70

A AN Y

A AR

HP-

EA
b

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Tropfen
Oval

Oval

Osan

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

TRE

-»| @ .
Art.
(4 - 114045.005 o 3 6 8 38
v - 114045.010 o 6 10 6 50
- 114045.015 o 8 15 6 60 v
- 114045.020 © 10 16 6 60 v
- 114045.025 o 12 22 6 67 v
- 114045.030 © 16 25 6 70 v
FORM / SHAPE /
Forma / ®opma RBF
Rundbogen
Ball nosed tree
Ojival
Mapabona ¢ 3aKpyrieHHON ronoBKom
. B Y
» @ e
Art.
v - 114046.005 o 3 14 3 38
v 12,85 114046.010 o 6 18 6 50
17,10 114046.015 o 8 20 6 65 (4
16,75 114046.020 o 10 20 6 65 v
23,45 114046.025 o 12 25 6 70 (%4
- 114046.030 © 16 25 6 70 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

art. 11.4045

SR

At 11.4046

KR

10,95
15,25
13,70
18,95



BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

Art.

116047.005
116047.010
116047.015
116047.020
116047.025
116047.030

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPHITUEM

Art.

116048.015
116048.020
116048.025
116048.030

O ®© e @ @ O

O ®© O @

10
12
16

14
18

20
25
25

o~ O~ O O O~ W

38
50
65
65
70
70

=
N e~

20 b 65
20 6 65
32 [ 77
36 6 82

HP-

A A ¥

RRss

EA
i

ES
b

AR

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Spitzbogen
Tree

Ojival en punta

VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3yBYATOE 3ALIEMIEHWE

SPG

Mapabosia C 320CTPEHHOI FOSIOBKOM

12,85
15,15
17,70
24,50

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Flamme
Flame
Llama

A3bIYOK NnameHn

16,35

35,25

Art.

114047.005
114047.010
114047.015
114047.020
114047.025
114047.030

Art.

114048.015
114048.020
114048.025
114048.030

O ®© e @& @ O

O ® O e

10
12
16

14
18
20
20
25
25

20
20
32
36

o~ O~ O~ O~ O~ W

o~ O~ O~ O

38
50
65
65
70
70

RRRX

65
65
77
82

RN

Art.

Art.

Karmmasch’

11.4047

11.4048




Karmasch

11.6049

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

»
Art.
116049.005 o 3 14
116049.010 o 6 18
116049.015 o 8 25
116049.020 o 10 30
116049.025 o 12 32
116049.030 ©o 16 33

art. 11,6050

BESCRICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.
116050.005 o 3 11
116050.010 o 6 20
116050.020 © 10 20
116050.025 o 12 25

®

o~ O~ O~ O~ O~ W

38
50
70
75
77
78

o~ O~ O~ W

38
50
65
70

RN

AN

HP_ VERZAHNUNG - CUT
DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENJIEHWE

11.4049

L FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

M Rundkegel
EA  Ball nosed cone
Bl Cénica punta redonda

w#  KOHyC C 3aKpYrfIeHHOW rosIoBKOMN

Art.
v 8° - 114049.005 o 3 14 8 38 v 8° -
v 14° - 114049.010 © 6 18 6 50 v 14° -
14° - 114049.015 o 8 25 6 70 (4 14° -
14° 22,50 114049.020 o 10 30 6 75 v 14° 19,45
14° 26,95 114049.025 o 12 32 [ 77 v 14° 22,45
14° - 114049.030 © 16 33 6 78 v 14° -
At 11.405
M FORM / SHAPE /
Forma / ®opma SKM
M Spitzkegel
EA  Cone
g  Cdnica punta recta
kd  Konyc
. v
Art.
v 8° - 114050.005 © 3 1" 3 38 (%4 8° -
v 14° - 114050.010 o 6 20 6 50 [ VA -
14° - 114050.020 © 10 20 6 65 v 14° -
14° - 114050.025 o 12 25 6 70 v 14° -

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



SPEZIALROTIERFRASER - SPECIAL BURRS
FRESA ROTATORIA ESPECIAL - CMELUMANTbHAA BOPOPE3A

At 11.6011

VERZAHNUNG - CUT

DENTADO - 3YBYATOE 3ALIENNEHNE

Scheibenform

EA  RIMshape

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO E®  Ranurar
C MOKPHITUEM
d [lnck

o=

gelotet Form geldtet Form
brazed Shape brazed Shape

116011.005
116011.010 o 12 2,6 6 48 v %I
< <90°
116011.015 e 25 572 8 50 v
116011.020 e 25 6,3 8 51 v %
Radius

14,95

36,35

85,75

88,95

114011.005

114011.010

114011.015

114011.020

e 12

e 25

e 25

Karmmasch’

0350

Frasstifte fir GFK/CFK
Fiberglass routers

Pernos de fresado para
GFK/CFK

Bopdpesbl ana GFK/CFK

351

Mini-Frasstifte @ 1 + 1,5 mm
Mini-Burrs @ 1 + 1,5 mm
Mini-Fresas @ 1 + 1,5 mm

MwuHuaTiopHble 6opdpesbl @ 1+ 1,5 mm

0 352-

354

Fraser + Bohrer fiir Schlisseldienste
Burrs + drills for locksmiths
Fresa + broca para servicios clave

Dpesa + cBepo Ana ciecapHbix pabor

11.4011

11,90
26 6 48 ¥ %‘ 31,90
52 8 50 %xw 79,90
63 8 51 v ﬁdms 83,15

349



at. 11.6001 | At 11.6002 |t 11.6003 |At 11.6004

GFK, CFK

| ] Fir Kunststoffe, GFK, CFK, MMC
3] Routers for fiberglass, GFK, CFK
Bl Fresa para plastico GFK, CFK

w#  (Dpe3sbl AnA NNaCTMKa, KOMMO3UTHBIX
maTepuranos (GFK, CFK)

Karmasch®  HM-FRASSTIFTE FUR GFK/CFK - FIBER GLASS ROUTERS
PERNOS DE FRESADO HM PARA GFK/CFK - TBEPLOCITABHbIE BOPOPE3bI A1 GFK/CFK

Toleranzen
Tolerances
Tolerancias
[Honyckn

®

P 1.6 mm, 2.4 mm
=+0,00/-0,10

? 3-12 mm
= +0,00/-0,13

F® Diese Frasstifte sind geeignet zum Umrissfrasen, Besaumen, Nuten I Estos pernos de fresado son adecuados para el fresado de contorno, recorte,

und Bohren der groen Bandbreite von Faserverstarkten Kunststoffen ranurado y perforacion de grandes anchos de plastico reforzado con fibras
(Fiberglas, GFK CFK). Weiterhin fir MMC (Metal Matrix Composites = (fibra de vidrio, GFK, CFK). Ademas, para MMC (Metal Matrix Composites =
schwer zerspanbare abrasive Verbundstoffe wie z.B. Leiterplatten, metales compuestos abrasivos dificiles de cortar tales como placas de cir-

Verbindungen wie Keramik mit Glasfaser, Graphit, Carbon.

cuitos impresos, compuestos ceramicos con fibra de vidrio, grafito, carbono.

EM This routers are for contouring, grooving, drilling of a wide range of GFK, sl 311 6opdpesbl NOAXOAAT ANA KOHTYPHOTO Gpe3epoBaHMs, 06pe3Kin KOOMOK, Hape-
CFK, fiberglass reinforced plastics, as well as MMC (Metal Matrix 3aHVA Ma30B 1 CBepneHns 60bLIOTO CeKTPa NNacTMKa, apMUPOBAHHOTO BOMOK-
Composites). MMC material such as printed circuit boards, composites HoM (cTeknoBornokHo, GFK CFK). Kpome Toro, gna MMC (komnosuTbl ¢ meTasnnvue-

such as ceramic with glass fiber, graphite, carbon etc.

K/T0OBOJTOKHOM, I'pa¢VITOM, yrnepoaom.

« Ohne Stirnverzahnung Mehrschneiden
No end cut Stirnverzahnung
No corte total Burr end cut
Fresette per finitura
be3 TopLoBbIX
3y6bes C TopLieBbIMM
3y6bAmMMN

Zweischneiden
Stirnverzahnung

2-flute end mill cut

2 filos de corte

116003

[Byx3y6as
dpesa Ha Topue

CKOWN maTpuuen = TPyAHO MojAaalolineca peske a6pa3v|BHb|e KOMMNO3ULNOHHblIE
MaTepwualbl, TaKUe Kak rneyatHble niaTbl, COEANHEHUA, TaKUE KaK KepamMunka co cTe-

Bohrspitze 135°

. Drill point 135°
Punta de broca 135°
CBepno ¢ Ha
Topue (yron 135°)

116004

116001 116002
e 16 5 8 38 v 116001.001 8,30 116002.001 9,85
(] 2,4 9.5 3 38 v 116001.003 8,80 116002.003 9,85
e 3 12 3 38 (4 116001.005 9,30 116002.005 9,95
o 4 16 4 50 (%4 116001.010 13,30 116002.010 14,00
o 4 16 6 50 (%4 116001.012 15,00 116002.012 16,75
e 4 19 6 50 v 116001.013 15,00 116002.013 16,75
e 4 19 6 63 v 116001.015 21,30 116002.015 23,40
e 4 25 6 75 v 116001.017 18,55 116002.017 20,20
e 8 25 8 63 v 116001.020 30,80 116002.020 32,55
A 10 25 10 63 v 116001.025 43,60 116002.025 45,55
e 10 25 10 75 (%4 116001.027 38,75 116002.027 42,10
o 12 25 12 75 v 116001.029 53,20 116002.029 58,50
A 12 30 12 75 (%4 116001.030 62,30 116002.030 64,30

116003.001
116003.003
116003.005
116003.010
116003.012
116003.013
116003.015
116003.017
116003.020
116003.025
116003.027
116003.029
116003.030

Schnittgeschwindigkeit ¢ Cutting speed e Velocidad de corte « Ckopoctb pezanus (m/min)

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm) ¢ Velocidades (min') e YactoTa BpaiyeHus (MuH™")
2 72000 143000
3 48000 95000
4 36000 72000
6 24000 48000
8 17000 36000
10 14000 29000
12 12000 24000

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

9,90
10,65
11,65
15,65
17,85
17,85
24,90
21,15
33,95
46,70
43,75
61,35
65,65

116004.001 10,45
116004.003 11,30
116004.005 11,65
116004.010 15,65
116004.012 18,60
116004.013 18,60
116004.015 24,90
116004.017 21,85
116004.020 33,95
116004.025 46,70
116004.027 45,40
116004.029 64,20
116004.030 65,65



MINIFRASSTIFTE IN FEINER UNIVERSALVERZAHNUNG

MINI-BURRS IN UNIVERSAL CUTTING STYLE

MINI-FRESAS CON TIPO DE CORTE UNIVERSAL Karmasch
MVHVATIOPHbIE BOP®PE3bI C YHUBEPCAJIbHBIM TUMOM 3YBA

®

MINI-UNI
F® Einsatzgebiete: Feinmechanik, Schmuckindustrie, i Aplicaciones: Ingenieria de precision, Industria de
Turbinenbau, Werkzeugbau joyeria, fabricacion de turbinas,
Zu bearbeitende Werkstoffe: Edelstahle, Buntmetalle, Zinkdruck- fabricacién de herramientas
guss, weiche Keramiken, Titan- para trabajos en Inoxidable: cobre aleaciones de cobre, Zinc, piezas
legierungen de fundicidn, aleaciones de titanio, Ter-
Drehzahlempfehlung: ca. 70.000 U/min razo, Alabastros, etc.
Para operaciones con
velocidad recomendada de: +/- 70.000 RPM
EE Applications: Precision engineering, jewellery g puMeHeHVe: ToYHOe NPMGOPOCTPOEHME 1 MALLIMHOCTPOEHWE, OBENIMPHAA
industry, turbine manufacture, tool NPOMBbILLNEHHOCTb, TYPOUHHOE NPOU3BOACTBO, MHCTPYMEHTANIbHOE
manufacture Npou3BOACTBO.[N1A MCNONb30BaHWA NO HEPXKaBeloLLeil cTanu, Meawn, 6poHse,

NaTyHW,LIUHKOBOMY JINTbIO, MATKOW KepammnKe, TUTaHOBbIM CrjiaBam
PekomeHaoBaHHanA yactoTa BpaleHus: +/- 70.000 06/MuH

For use on: stainless steel, copper and copper
alloys, zinc pressure die castings soft
ceramics, titanium alloys

Recommended operating speed: +/- 70,000 RPM

COATED d:Fi T

RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.
115006005 ¢ 1 4 3 38 @) ZYA pmgmm———— 1120 112006005 ¢ 1 4 3 38 @) ZYA pmmm———— 930
115006010 0 1,5 4 3 38 @) VA pEmpmS—S=SS 120 1300010 e 15 4 3 38 @) YA Emgm——— 930
15006020 o2 4 3 38 @) A g 8 1120 13006020 o2 4 3 38 @) A p—— . 9.0
115026005 « 1 4 3 38 (§) WRC pummgmmsss=== 11,20 113026005 o 1 4 3 38 (G) WRC pupmpmmssm=== 930
115026010 # 1,5 4 3 38 () WRC pmepmmtsm® 1120 13026010 01,5 4 3 38 () WRC pmmpmme—mme 930
15026015 02 4 3 38 (@) WRC gy 1120 13026015 02 4 3 38 (@) WRC pmmpmmtmmy 9.0
115036005 1 1 3 38 (@) KUD s 11,20 113056005 o1 1 3 38 () KUD pmeemmsss 930
115036010 ¢ 15 1 3 38 (@) KUD mmm—. 1120 113036010 0 1,5 1 3 38 (@) KUD pmmm— 930
15036015 2 2 3 38 (@) KUD peeimmit® 1120 13086015 02 2 3 38 @) KUD peepm—ts 530
15066005 0 1,5 4 3 38 (@) TRE prmpm———> 1120 13046005 0 1,5 4 3 38 @) TRE pampmm——— 9.0
115056005 ¢ 1,5 4 3 38 () REF puepm——— 1120 113056005 o 15 4 3 38 () REF pmmpmm———— 930
115066005 0 1,5 4 3 38 (@) SPC pmgmmSE== 1120 11306005 015 4 3 38 () SPo g 930
115196.005 ¢ 1,5 4 3 38 @ SKM ;'ﬁ- 11,20 113196.005 ¢ 1,5 4 3 38 @ SKM ;&:— 9,30




1
i

Karmmasch’

FRASSTIFTE SPEZIELL FUR SCHLUSSELDIENSTE

BURRS SPECIALLY FOR LOCKSMITHS
FRESAS ESPECIALMENTE PARA SERVICIOS DE APERTURA DE PUERTAS

BOPOPE3bI CMELMANBHO MNPEAHA3HAYAIOTCA A1 CNECAPHbBIX PABOT

Art.

c FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

M Walzenrundform
EA  Ball nosed cylinder

@  Cilindrica con radio

k#  LlnnuHap co chepuruecknm
KOHLIOM

115021.030 e 3,0 14 3 50 HP-3 9,95 = Eﬁ—_ &

115021.032 o 3,0 14 3 60 Die am meisten verwendete 10,45 fﬂsoJ

115021.035 e 3,0 14 3 75 Universalverzahnung 11,00 mm 60 |

115021.040 o 3,0 14 3 100 Stahl bis < 60 HRC 13,70 o

115021.043 o 3,0 30* 64 60 , 21,75

115021.046 ® 40 30% 6 60 Ui e @il wisid 22,30

115021.055 ® 60 18 6 50 UM el 29 11,40
’ < 60 HRC ’

115021.056 o 60 18 4 60 15,25

115021.058 o 60 18 6 80 18,10

115021.060 60 18 6 100 20,40 BESCHICHTET

115021065 ® 60 18 6 150 28,00 NPT MIET]

115022.030 e 30 14 3 50 HP-4 10,55 QORIVEY

115022.032 e 3,0 14 3 60 Extra feine Kreuz- 11,05

115022.035 © 3,0 14 3 75 verzahnung fiir Stahle 11,55

115022.040 e 3,0 14 3 100 bis ca. 70 HRC 14,55

115022.043 e 3,0  30* 6 60 | ira i " 23,85

115022.046 © 40 30* 6 60 | ctylo up to oxtre ard 24,40 *Art. 11.5021-046 / 11.5022-046

115022.055 o 60 18 6 50 13,25

115022.056 © 60 18 6 60 | steel TOHRC 16,55 i | |
’ ’ e 15

115022.058 e 60 18 & 80 19,75 .i“soJ

115022.060 © 60 18 6 100 24,10 mm i50)

115022.065 ® 60 18 6 150 33,20

115025.055 © 60 18 6 50 HP-7 16,75

Grobe Zerspanung und
hochsten Materialabtrag
von Alu- Legierungen

For coarse cutting and

highest material removal

of aluminium alloys

* Davon 15mm verzahnt | Of which 15 mm teethed | De ello 15 mm dentados | 13 Hux 15 mMm ¢ 3y6bamu

Durch Verjiingung eines @ 6 mm Frasstiftes auf @ 3 mm oder

@ 4 mm wird die Arbeitszeit um ca. die Halfte reduziert, da weniger
Material zerspant werden muss.

Durch @ 6 mm Schaft wesentlich bruchunempfindlicher als durch-
gehend @ 3 mm oder @ 4 mm Schaft

Bei @ 3 mm, 4 mm, 6 mm kann mit der gleichen @ 6 mm Spann-
zange gearbeitet werden.

Die Kernziehschutzblende muss in der Regel wegen des geringen
Fraskopf-Durchmessers nicht zuerstort werden.

By tapering of a 6 mm burr to @ 3 mm or @ 4 mm working time is
reduced by about half, because less material needs to be machined.
Because of its 6 mm shank, significantly less susceptible to brea-
kage than continuous @ 3 mm or @ 4 mm shank

At @ 3 mm, @ 4 mm , the same collet can be used for @ 6 mm
Because of the limited diameter of the burr head, the core drawing
tray may usually not be disturbed

a

(1]

*

*

Por reducciones de una fresa de 6 mma @ 3 mm o @ 4 mm se
reduce el tiempo de trabajo en aprox. la mitad, dado que debe
desprenderse menos material.

Debido al mango de 6 mm es considerablemente menos sensible
a roturas que el mango completo de @ 3 mm o @ 4 mm

En el caso de @ 3 mm, @ 4 mm puede trabajarse con el mismo
mandril de pinza de @ 6 mm

Por lo general no necesita destrozarse el cajéon sacamachos,
debido al reducido diametro de cabeza de fresa

Bnarogaps BoccTaHOBNEHWIO 6opdpesbl ArameTpoM 6 MM Ha @ 3 MM unn @ 4 mm
NPOAOMKUTENBHOCTb PabOTbl COKPALLAETCA MPUGAN3NTENIbHO HAMOMOBYHY, Tak
KaK OCyLIeCTBAAETCA MeHbLLasA 06paboTka matepmana.

Bnaropaps NonoTHy ArameTpom B 6 MM JOCTUraeTcA 6OMbLINIA YPOBEHD
CTONKOCTU K NOJIOMKE, YeM CTePKeHb AnameTpom B @ 3 Mmm nnu @ 4 mm
CTep>KH1 AviameTpom B @ 3 MM, 4 MM MOTYT UCMO/b30BATLCA C NOJOGHLIM
LIaHrOBBbIM 32)KUMOM AMaMeTPOM B @ 6 MM

Pama n3BneyeHns NooTeH, Kak NPaBUIo, He pa3pyLUaeTcs BCeacTBre
He6obLIOro ArameTpa Gppe3epHoil roNoBKM

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



FRASSTIFTE SPEZIELL FUR SCHLUSSELDIENSTE

BURRS SPECIALLY FOR LOCKSMITHS o
FRESAS ESPECIALMENTE PARA SERVICIOS DE APERTURA DE PUERTAS Karmasch
EOPOPE3bl CMIELIVATIBHO MPEAHA3HAYAIOTCA 17181 C/IECAPHBIX PABOT

C FORM / SHAPE / WRC

Forma / ®opma

M Walzenrundform
EA  Ball nosed cylinder
E@  Cilindrica con radio

wd  LnnvHap co chepuyeckum
KOHLIOM

Dic——— id>)

Art.
“
113021.030 e 3,0 14 B8 50 HP-3 8,10 m ¥ B —; i
113021.032 e 3,0 14 3 60 Die am meisten verwendete 8,55 Fﬂw.>
113021.035 30 14 3 75 Universalverzahnung 9,10 e o
113021.040 e 3,0 14 3 100 Stahl bis < 60 HRC 11,85
113021.043 © 3,0 30* 6 60 ) 19,85
113021.046 ® 4,0  30% 6 40 The most widely used 20,40
113021055 60 18 6 50 universal cutting style 9,50
' < 60 HRC ’
113021.056 e 6,0 18 6 60 13,35
113021.058 e 6,0 18 6 80 16,25
113021.060 o 6,0 18 6 100 18,55
113021.065 e 6,0 18 6 150 26,10
113022.030 e 3,0 14 3 50 HP-4 8,65
113022.032 e 3,0 14 B 60 Extra feine Kreuz- 9,20
113022.035 e 3,0 14 3 75 verzahnung fir Stahle 9,65
113022.040 e 30 14 3 100 bis ca. 70 HRC 12,65
[ ] *
misrnis 1o o ool ¢ | & Extra fine cross cutting e *Art. 11.3021-046 / 11.3022-046
113022055 © 60 18 6 50 Siyie up 1o extra hard 11,35 T ———
113022.056 ® 60 18 6 60 14,65 e P T ———prmm
113022.058 e 6,0 18 6 80 17,85 ™39
113022.060 e 60 18 6 100 22,20 = i
113022.065 o 6,0 18 6 150 31,30
113025.055 o 6,0 18 6 50 HP-7 12,40
Grobe Zerspanung und
héchsten Materialabtrag
von Alu- Legierungen
For coarse cutting and
highest material removal
of aluminium alloys
* Davon 15mm verzahnt | Of which 15 mm teethed | De ello 15 mm dentados | /3 Hux 15 Mm ¢ 3y6bamu
P * Durch Verjiingung eines @ 6 mm Frésstiftes auf @ 3 mm oder I8 * Por reducciones de una fresa de 6 mma @ 3 mm o @ 4 mm se
@ 4 mm wird die Arbeitszeit um ca. die Halfte reduziert, da weniger reduce el tiempo de trabajo en aprox. la mitad, dado que debe
Material zerspant werden muss. desprenderse menos material.
e Durch @ 6 mm Schaft wesentlich bruchunempfindlicher als durch- ¢ Debido al mango de 6 mm es considerablemente menos sensible
gehend @ 3 mm oder @ 4 mm Schaft a roturas que el mango completo de @ 3 mm o @ 4 mm
e Bei @ 3 mm, 4 mm, 6 mm kann mit der gleichen @ 6 mm Spann- e Enelcasode @3 mm, @4 mm puede trabajarse con el mismo
zange gearbeitet werden. mandril de pinza de @ 6 mm
¢ Die Kernziehschutzblende muss in der Regel wegen des geringen e Por lo general no necesita destrozarse el cajéon sacamachos,
Fraskopf-Durchmessers nicht zuerstort werden. debido al reducido diametro de cabeza de fresa
EMA * By tapering of a 6 mm burr to @ 3 mm or @ 4 mm working time is gs * Bnarogaps BoccTaHOBNEHNIO 60pdpe3sbl AMamMeTpom 6 MM Ha @ 3 MM nu @ 4 Mm
reduced by about half, because less material needs to be machined. NPOAOIKUTENBHOCTE PabOTbl COKPALLALTCS NPUOIN3UTENBHO HAMOMOBUHY, TaK
e Because of its 6 mm shank, significantly less susceptible to brea- KaK OCylI|eCTBNACTCA MeHblLaA 06paboTka Matepuana.
kage than continuous @ 3 mm or @ 4 mm shank ® Bnarogaps NOMOTHY ANAMETPOM B 6 MM JOCTUraeTcA 60MbLNIN YPOBEHD

CTOVKOCT K MOJIOMKe, YeM CTepXeHb IMaMeTpoM B @ 3 MM unn @ 4 Mm
o CTepXHI AnameTpom B @ 3 MM, 4 MM MOTYT CMOJb30BaTHCA C NOAOBHbIM
° L{aHrOBBbIM 32X1IMOM [JNaMeTPOM B @ 6 MM
tray may usually not be disturbed ® Pama M3BfIeUEHNA MOJIOTEH, Kak MPaBUIIO, He Pa3pyLIaeTCA BCIeACTBUE
HeBOMBLIOO AMaMeTPa GpPe3ePHOIA FONOBKA

e At@3 mm, @4 mm, the same collet can be used for @ 6 mm
e Because of the limited diameter of the burr head, the core drawing
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Karmmasch’

At 11.4702

HM-LOCHSAGE FUR ABLOY PROTEC-SCHLIESSZYLINDER

T.C.T. HOLESAWS FOR ABLOY PROTEC LOCKING CYLINDERS

SIERRAS CIRCULARES DE CARBURO PARA CILINDROS DE CIERRE ABLOY PROTEC
HM-Y3KAA HOKOBKA AN1A UIMHOPOB 3AMKOB CEPV/I ABLOY PROTEC

BOHRFRASER FUR SCHLUSSELDIENSTE

DRILL FOR LOCKSMITHS

11.4701

Vollhartmetall-Bohrfraser der neuesten Generation. Offnet SchlieBzy-
linder in Rekordzeit. Beste Ergebnisse werden mit Geradschleifer
erzielt (siehe Seite 386/387). Aufbohrungen auch mit Bohrmaschine/
Akku-Bohrmaschinen maglich.

In Verbindung mit Frasstiften (Seite 352/353) ergibt sich die ideale
Werkzeugkombination.

Mit dem Bohrfraser wird der Zylinder in kiirzester Zeit geradlinig auf-
gebohrt. In der Regel sollte der Schliefzylinder nun bereits zu schlie-
Ben sein. Falls nicht, z.B. bei besonderen Bohrschutzsicherungen, wird
die Bohrung mit einem Fréasstift (siehe Seite 352/353) seitlich erweitert.

EE Solid carbide drill of the newest generation. Opens locking cylinders in

record time. Best results are achieved with straight grinders (see page
386/387). Also drilling with drilling /battery drills. Together with burrs
(page 352/353), the ideal tool combination is achieved. With the drill,
the cylinder is drilled in a straight line in the shortest possible time.
Usually, the locking cylinder can already be closed now. If not, e.g., in
case of special drill prevention, the borehole is sideways expanded with
a burr (see page 352/353).

€ 16,95

a

(1]

FRESA PERFORADORA PARA SERVICIOS DE APERTURA DE PUERTAS
BOPOPE3bI AJ13 CNIECAPHbIX PABOT

mm

BES TET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

Fresa perforadora de metal duro y macizo de ultima generacion. Abre
cilindros de cierre en tiempo record. Los mejores resultados se obtie-
nen con amoladora recta (véase la pagina 386/387). Agrandamiento de
agujeros también con taladros inaldmbricos. Junto con las fresas
(pagina 352/353) da como resultado la combinacién ideal de herra-
mientas. Con la fresa perforadora se agranda el agujero del cilindro en
muy breve tiempo en forma rectilinea.

Por lo general, el cilindro de cierre ya deberia poder cerrarse. Si no es
asi, p. ej. en el caso de seguros especiales de proteccién contra perfo-
raciones, el agujero se amplia lateralmente con una fresa (véase la
pagina 352/353).

Bopdpesbl, 3roToBNEHHbIE MONHOCTbIO U3 TBEPABIX CMIABOB MOCEAHENO MOKO-
nenns OTKpbIBaET LMNNHAP 3aMKa 3a pekopfHoe BpemsaA. Hannyuluve pesynbra-
Tbl AOCTUTAIOTCA C MOMOLLbIO NPAMOLNVPOBANbHOW MaLLMHbBI (CMOTPU CTPaHMLY
386/387). CBeprieHne OCyLLECTBIACTCA Takke C MOMOLUbIO Apenn/akkyMynaTop-
Hol Apenu. B coueTaHun ¢ 6opdpesamm (cTpanmua 352/353) gocturaercs nge-
anbHoe coyeTaHne MHCTPYMeHTOB. C nomoLybio 6opdppesepa MOXKHO Npoceep-
NUTb LUMAVHAP B KpaTHaWlWiA CPOK Mo mpAMoi nvuHuu. LinuHap 3amka, Kak
NPaBuIIo, YXKe TOTOB 1 MOXET 3aKpbiBaTbCA. B NpoTMBHOM cnyyae, Hamp. npu
cneunanbHON 3almTe OT BbICBEPSIMBAHMA, NNOLWa/b CBEPIEHNA MOXKHO pacluy-
puTb € NomMoLbio 6opdpesbl (cMoTpu cTpaHuLy 352/353) no 6okam.

Zu verwenden mit einer Bohrmaschine/starke Akku-Bohrmaschine.
Mit dieser Lochsage ist es maoglich, die vor dem Kern liegende, gehar-
tete Stirnplatte dieses speziellen Hochsicherheitszylinders zu durch-
dringen um anschliefend den Kern herausziehen zu kdnnen.
Werkzeugmerkmale:

e 4 x HM-Z&hne @ 15,2

* Gefederte Stiftfihrung (6,8 mm) zur Zentrierung im SchlieBkanal

¢ Tiefenanschlag

To be used with a drilling machine / strong battery drill. With this
holesaw it is possible to penetrate the hardened front plate of this
special high security locking cylinder that sits in front of the core and
then to retrieve the core.

Properties of the tool:

* 4xTC.T. teeth @ 15.2

* Sprung burr guide (6.8 mm) for centring in the locking channel

¢ Depth stop

i}

Para utilizar con un taladro / taladro inaldmbrico fuerte. Con esta sier-

ra perforadora es posible traspasar la placa frontal templada, de ese

cilindro de alta seguridad, la cual se encuentra delante del nucleo,

para poder extraer a continuacion el nicleo.

Caracteristicas de la herramienta:

e 4 x dientes sierras circulares de carburo @ 15,2

 Guiado amortiguado de espiga (6,8 mm) para centrado en el canal de
cierre

¢ Tope de profundidad

Mcnonb3oBaTth C MOMOLLbIO APeni/MOLLHON akKyMynAaTopHou Apenu. C moMoLLbio
STOW Y3KON HOMOBKM MOXHO MPOHWKHYTb B IeXaluylo nepef cTep)HeMm, 3aka-
JIEHHYI0 NO6OBYIO MIACTVHY 3TOrO CMeLManbHOro BbICOKOHAAEXKHOIO LUAMHAPa
1 BbITAHYTb CTEPXKEHD.

CBOWCTBA MHCTPYMEHTOB:

® 4xHM-3ybba @ 15,2

¢ [16Kas HampaBnsAowas (6,8 MM) ANA LLEHTPOBKYM B 3aNOPHOM KaHane

® Ynop orpaHuyeHus rny6uHbl

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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r® Kegel SKM Form P Die Schnittpunkte zwischen Winkelform (WKN) und Kegelform ™ Winkel WKN Form
(SKM) ergeben das einzigartige COMBI+CURVE Fiihrungs-
EE Cone SKM shape Rundungs-Entgratungssystem EE Countersink WKN shape
I2 Forma cénica SKM EE The intersecting points of the countersink (WKN) and cone I2 Forma angular WKN
shapes (SKM) form the unique COMBI+CURVE guiding-rounding-
ps KoHycHas ¢opma SKM deburring system sl Yrnosas dopma WKN

I3 Las intersecciones entre la forma angular (WKN) y la forma de
cono (SKM) producen el Unico sistema de eliminacion de reba-
bas guiado COMBI+CURVA

psl Touku nepeceueHus mexxgy yrnoson popmoit (WKN) 1 KoHycHom
dopmoit (SKM) npon3BoaAaT BbiatoLLlylocs CUCTeMyY ynpaBneHus,
3aKpyrneHua n yaaneHua sayceHues COMBI+CURVE
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P Die Kombination aus den géngigsten Kopfformen wie Zylinder ZYA + EE The combination of the most used head shapes as Cylinder ZYA +
ZYB, Walzenrund WRC, Rundbogen RBF, Spitzbogen SPG, Rundkegel ZYB, Ball nosed cylinder WRC, Ball nosed three RBF, Tree SPG,
KEL, Winkel KSJ + KSK mit dem einzigartigen COMBI+CURVE Ball nosed cone KEL, Countersink KSJ + KSK with the unique
Fiihrungs-Rundungs-Entgratungssystem ergeben folgende Vorteile: COMBI+CURVE guiding-rounding-deburring system result the follow-

ing advantages:
e ideal zum schnellen Kantenverrunden.
e The Ideal tool for extremly fast chamfering. The egdes are not sim-
ply bevelled, but by the unique guiding-rounding-deburring system
smoothly rounded.

¢ Die Kanten werden nicht einfach flach abgeschragt, sondern
erhalten durch das einzigartige Fiihrungs-Rundungs-Entgratungs-
system eine saubere Rundung.

COMBI+CURVE guiding-rounding-deburring system always centres
itself on the centre of the edge.

Der COMBI+CURVE zentriert sich selbst, immer mittig zur Kante.

e Durch die einzigartige Selbstzentrierung ist ein Abgleiten oder
Verrutschen an scharfen Kanten nahezu unmaglich.

Slipping off the edge is almost impossible. That gives best control
and guarantees faster and easier removal of material.

Somit besteht eine deutlich bessere Kontrolle und garantiert

einen einfachen und schnellen Materialabtrag. Can be used on a wide variety of material e.g. Cast iron Steel < 60 HRC,
9 stainless steel (INOX], nickel-based and Titanium alloys, copper, brass
Anwendbar in den verschiedensten Materialen wie: Gusseisen, and bronze.
Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Nickelbasis- und Titan-
legierungen, sowie Kupfer, Messing und Bronze
I3 La combinacion de las formas de cabezal mas comunes, tales como ik KombuHauua 3 Gopm ronoBok, Taknx Kak umnmHapuyeckas ZYA + ZYB,
el cilindro ZYA + ZYB, los laminados WRC, arcos RBF, arcos apuntados Kpyrnas WRC, nonykpyrnas RBF, octpokoHeuHas SPG, koHycHas
SPG, conos redondos KEL, angulo KSJ + KSK con el tnico sistema de 3akpyrneHHas KEL, yrnosas KSJ + KSK v yHvKanbHOW ccTembl ynpasnieHus,
eliminacion de rebabas guiado COMBI+CURVA da lugar a las siguientes 3aKpyrneHus n yaanenus sayceHues COMBI+CURVE nmeet cneaytowe
ventajas: npenmylilecTsa:
o ideal para el redondeo réapido de los bordes. ® naeanbHO NOAXOAUT ANA BbICTPOro OKPYrNeHUsA Kpaes.
¢ Los bordes no son biselados simplemente de forma plana, sino que * Kpas He NpocTo CKalLMBaloTCA, a U MMafKo 3aKpyrnATca bnarofaps
reciben mediante el sistema de eliminacién de rebabas guiado Unico YHVIKanbHOW CUCTEME YNpaBNeHus, 3aKpyreHna n yaaneHus
un redondeo limpio. 3ayceHLeB.
» La COMBI+CURVA se centra a si misma, siempre en el centro del ¢ COMBI+CURVE LeHTprpyeTcs caMoCTOATeNbHO, BCErAa NOCPeAnHe
borde. KPOMKW.
¢ Mediante el autocentrado Unico es casi imposible el deslizamiento o ¢ bnaropaps yHMKanbHOMy CaMOCTOATENIbHOMY LIEHTPMPOBaHNIO
resbalar en los bordes afilados. COCKaJib3blBaHMe UM CMeLLeHre Ha OCTpble KpasA ABNAeTCA

. AP . ) HEBO3MOMHbIM.
¢ Asi, hay un control significativamente mejor, lo que garantiza una

retirada de material facil y rapida.

Takum 06pa3om, MPOU3BOANTCA 3HAUUTESIBHO JTyHLLNI KOHTPOSIb U1
rapaHTVpyeTCca MPOCTOe 1 BbICTPOE yAaneHvie MaTepuana.

Aplicable en diferentes materiales como: Hierro fundido, acero < 60

HRC, acero inoxidable (INOX), aleaciones de niquel y titanio, asi como MprmeHsAeTca AnA pasfMyHbIX MaTepranoB, TakKUX Kak: YyryH, ctab < 60

cobre, latén y bronce HRC, BblcOKOKauecTBeHHas CTasib (Hep»KaBetowas CcTasb), CniaBbl HA OCHOBE
HUKEeNA N TUTaHQ, a TaKXKe Me[b, NaTyHb U 6p0H3a

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



CURVE IN ACTION Karnasch’

Innenradius

Internal radius

r® AuBenradius F® Die Schnittpunkte zwischen Winkelform (WKN) und Kegelform
(SKM) ergeben das einzigartige COMBI+CURVE Fiihrungs-

EE External radius Rundungs-Entgratungssystem

I2 Radio exterior EA The intersecting points of the countersink (WKN) and cone
shapes (SKM) form the unique COMBI+CURVE guiding-rounding-

s HapyXHbiin pagnyc deburring system

I Las intersecciones entre la forma angular (WKN) y la forma de
cono (SKM) producen el Unico sistema de eliminacion de rebabas
guiado COMBI+CURVA

sl Toukmn nepeceyeHna mexpay yrnosoi popmoit (WKN) n koHycHomn
dopmoii (SKM) npon3BoaAT BbiAAOLLYIOCA CMCTEMY YNpaBneHus,
3aKpyrneHunsa n yaanenua sayceiues COMBI+CURVE

™ Interne Fase in SKM Form F® AuBenfase in SKM Form

EE Internal chamfer with SKM shape EE External chamfer with SKM shape
IA Bisel interno en forma SKM IA Bisel externo en forma SKM

ws BHyTpeHHAA packa B dopme SKM ps HapyxHas dacka B popme SKM

4.
)

F® [nterne Fase in WKN Form ™ AuBenfase in WKN Form
EE Internal chamfer with WKN shape EA External chamfer with WKN shape
I2 Bisel interno en forma WKN 2 Bisel externo en forma WKN

s BHyTpeHHAA dacka B popme WKN s HapyxHasa ¢acka B popme WKN



Karnasch COMBI+CURVE
. 11.6019

M Curve + Zylinder

EA  Curve + Cylindrical

BES

COATED A .
RECUBRIMIENTO gl  Curve + Cilindrica

CNOKPBITUEM
wd  Curve + Unnunpp

| k.

J@M

Art. Art.

116019.100 o 12 25 6 70 v = 39,50 114019.100 e 12 25 6 70 v = 35,00

Anwendungsbeispiele / Application examples / Ejemplos de aplicacion / npumepbl npumeHeHns

COMBI

CURVE

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



COMBI+CURVE Karnasch’

At 11.4020
P Curve + Zylinder mit Stirnverzahnung
EA  Curve + Cylindrical with end cut

EE@  Curve + Cilindrica con corte frontal

At 11.6020

TET

BES
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

wd  Curve + LinnnHpp ¢ TOpLoBbIMY 3y6bamu

20
o
| |
Art. Art.
116020.100 o 12 25 6 70 v = 49,75 114020.100 o 12 25 6 70 v

Anwendungsbeispiele / Application examples / Ejemplos de aplicacion / npumepbl npumeneHns

COMBI

CURVE

L

| e, ot
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Karmmasch’

11.6021

BES Uil
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

116021.100 o 12 25

EA
m

70 v

COMBI+CURVE

Curve + Walzenrundform

Curve + Ball nosed cylinder
Curve + Cilindrica con radio

Curve + LiunuHpp co coepryecknm

KOHLIOM
ik S
Jl
@‘+
Art.
43,75 114021.100 o 12 25 6 70

Anwendungsbeispiele / Application examples / Ejemplos de aplicacion / npumepbl npumeHeHns

COMBI

CURVE

At 11.4021

= 39,25

P8 Der Radius an der Spitze des Rotierfrasers dient als Fiihrung und
Abstiitzung. Beschadigungen am Werkstiick werden vermieden.

EA The radius at the front of the burr serves as a guide and a support.

Damage to the workpiece can thus be avoided.

E@ Elradio en la punta de la fresa rotatoria sirve como guia y apoyo. Se evitan

danos en la pieza de trabajo.

k# Paguyc npu BepwnHe 60pdpesbl CYXUT HanpaBAOLLEl 1 OMOPOA.

MpepoTBpallaeTca NOBPEXAeHNE MHCTPYMEHTA.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



COMBI+CURVE Karnasch’

At 11.4022

At 11.6022

P Curve + Walzenrundform
EA  Curve + Ball nosed cylinder

COATED I q .
RECUBRIMIENTO 3 E@  Curve + Cilindrica con radio

CMOKPLITUEM

kd  Curve + LunuHpp co chepurueckum
KOHLIOM

= s
‘2 el
| ¢LE
J @ le J @ l«
Art. Art.
116022.100 o 12 25 6 70 v - 43,75 114022.100 e 12 5] 6 70 v

Anwendungsbeispiele / Application examples / Ejemplos de aplicacion / npumepbl npumeneHns




Karnasch’ COMBI+CURVE

At 11.6023

M Curve + Rundbogen “—@—j

Anwendungsbeispiele / Application examples / Ejemplos de aplicacion / npumepbl npumeHeHns

COMBI

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

\
* EA  Curve + Ball nosed tree A
BESC[]ATEDTET
RECUBRIMIENTO ER  Curve +Ojival o1
CNOKPBITUEM |}
w#  Curve + [Napabona c 3aKpyrneHHon ¥
ronoBKom {
?{ k.
Y i
N 0
IE EE
| J‘ @ [ *J" @ l«
Art. Art.
116023.100 e 12 85 6 80 (%4 = 51,25 114023.100 o 12 35 6 80 v

At 11.4023

= 46,75




COMBI+CURVE Karnasch’

At 11.6024

e
EA
P LOATED
RECUBRIMIENTO ; 2
CMOKPBITUEM v
us

Art.
116024.100 o 12 35 6 80 v

Anwendungsbeispiele / Application examples / Ejemplos de aplicacion / npumepbl npumeneHns

COMBI

CURVE

At 11.4024

Curve + Spitzbogen

Curve + Tree

Curve + Ojival en punta

Curve + Mapa6ona c 3a0CTpeHHOM
rONoBKOW

(1)
+ ﬂ
- |
Art.
39,95 114024.100 o 12 35 6 80 v




Karnasch COMBI+CURVE
s 11.6025

19> M Curve + Rundkegel

EA  Curve + Ball nosed cone

BES
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

E@  Curve + Cénica punta redonda

wd  Curve + KoHyC C 3aKpyrneHHOW ronoBKow

(1]
+ =
|§
S 2
Art. Art.
116025.100 e 12 35 6 80 v = 42,65 114025.100 o 12 35 6 80 v = 38,20

Anwendungsbeispiele / Application examples / Ejemplos de aplicacion / npumepbl npumeHeHns

COMBI

CURVE

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



COMBI+CURVE Karnasch’

At 11.4026

At 11.6026

BESC HTET

COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPLITUEM

50 M Curve + Kegel 60°
‘ éé EA  Curve + Countersink 60° éé
\

B Curve + Cdnica 60°

=} ki  Curve + 3eHKep c BepLmHom 60°

drys drys

Art. Art.

116026.100 o 12 28 6 73 v = 39,60 114026.100 o 12 28 6 73 v

Anwendungsbeispiele / Application examples / Ejemplos de aplicacion / npumepbl npumeneHns

COMBI

CURVE




Karmmasch’

At 11.6027

BESCHICHTET
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

116027.100 o 12 31

COMBI

CURVE

\

e

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

v = 39,60

COMBI+CURVE

M Curve + Kegel 90°
E&  Curve + Countersink 90°
E@  Curve + Cénica 90°

w#d  Curve + 3eHkep c BepLumHoi 90°

Art.

114027.100

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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At 11.4027

= 35,10




KARNASCH PROFESSIONAL TOOLS
WORLDWIDE

The rapid progress of technology poses ever-new challenges to companies from the
metal-processing industry. All the more important is it for these companies to have a fu-
ture-oriented and reliable partner by their sides who will not settle for targets achieved but
provides impulses for new developments.

KARNASCH Professional Tools has offered an innovative and diverse product range and
professional service towards its customers in more than 50 countries. The amount of
know-how in our products becomes evident in daily use. Equipped with an extraordinary
performance capacity, our products convince customers from all industries and around
the world. Our past distinction will continue in future with ever-new product innovations
as well. You may continue to count on our excellent service.

KARNASCH - Made for Professionals

EGYPT - AUSTRIA - BELGIUM - BULGARIA - CZECH REPUBLIC - CYPRUS - DENMARK - ESTLAND - FRANCE - FINLAND - GERMANY - GREECE
HUNGARY - ITALY - IRELAND - KAZAKHSTAN - LETTLAND - LITHUANIA - LUXEMBOURG NEW ZEALAND - NETHERLANDS - NORWAY - MOROKKO - PORTUGAL
POLAND - RUSSIA - WHITE RUSSIA/BELARUS - ROMANIA - SAUDI-ARABIA - SWEDEN - SWITZERLAND - SPAIN - SLOVAKIA - SLOVENIA - SOUTH AFRIKA
TURKEY - UNITED KINGDOM - THAILAND - MALAYSIA - VIETNAM - SINGAPORE - INDONESIA - CHINA - TAIWAN - INDIA - NAUPADA/THANE
UAE/UNITED ARAB EMIRATES - BRAZIL - CHILE - ARGENTINA - USA - CANADA -
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COMBI+FORM

A A

@16°
@14°

@16° @16°

™ PRODUKTBESCHREIBUNG:
Die neuen COMBI+FORM Frasstifte bieten ein Maf3 an noch nie zuvor
gesehener Vielseitigkeit.

COMBI+FORM Frasstifte sind hervorragend geeignet zum Nachbear-
beiten vom komplexen Werkstiicken.

Durch die Zusammenfiihrung von verschiedenen Formen, werden
Ristkosten minimiert. Zeitaufwendige Werkzeugwechsel, Kauf
weiterer Formen wird vermieden.

Entgraten, Kanten-, sowie verschiedenartigste Multifunktions-
arbeiten sind mit nur einem Werkzeug maglich.

Die COMBI+FORM Frésstifte sind geeignet fiir eine Vielzahl von
Metallen und Stahlsorten wie: Stahl <60 HRC, Edelstahl (INOX),
Nickelbasis- und Titanlegierungen, Kupfer, Messing und Bronze

1z

PRODUCT DESCRIPTION:

COMBI+FORM versatility to suit almost any application

Just like any multi-tool in the DIY sector, there is now high perfor-
mance multipurpose burrs for the industry. The COMBI+FORM line has
been developed to reduce downtime and cover multi-application pro-
cesses for metal removal. These exclusive new shapes will cover your
deburring, edging and blending work in one simple burr solution. This
range is ideal for complex parts where different shapes are required.
The COMBI+FORM will maximise your productivity.

Features and benefits

¢ Reduced downtime for end user

e Special Tooth Geometry manufactured using the latest CNC machines

¢ The highest Quality Sintered Tungsten Carbide is used to ensure con-
sistent performance

¢ A versatile burr to be used on a wide range of materials and processes

Can be used on a wide variety of material e.g. Cast iron Steel <60 HRC,
stainless steel (INOX], nickel-based and Titanium alloys, copper, brass
and bronze

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



COMBI+FORM Karnasch’
s | wen | ks | ke | ks ] kk | -

+ + + + +

o
Spitzkegel + Winkel |  Winkel + Winkel K;gﬁ‘ng K;gﬁlnzgr * | Kegel60° + Winkel | Kegel 90° + Winkel Kegel + Kegel

untersink 60°
+cylinder

Cénica puntarecta § Conica Inverti Ci Conica 60° + conica
+ cOnica invertida conica invertida i invertida

coni
invert
Koryc 60° + KoHyc 90° + KoHyc 60° + Konyc . >
L L yron SR
a7 a7 D374 O 374 a5 Oars Oa7s

2 DESCRIPCION DEL PRODUCTO: ksl  OMUCAHUE MPOAYKTA:

Los nuevos pernos de fresado COMBI+FORM ofrecen un nivel de Hosble 60pdppessl COMBI+FORM npegnaratot HEBUAAHHOE 1O CEFOAHALLHETO

versatilidad nunca visto anteriormente. [iHA pa3Hoobpa3ue.

Los pernos de fresado COMBI+FORM son ideales para el post-pro- Bopdpesbl COMBI+FORM oTnv4HO NOAXOAAT ANA AONOSNHUTENbHOW

cesado de piezas complejas. 06paboTKI KOMNNEKCHBIMM MHCTPYMEHTaMMU.

La reunion de diferentes formas reduce al minimo los costos de Pacxopbl Ha MepeHanafKy cBOAATCA K MUHUMYMY 6narofapa coefiuHeHNI0

instalacion. Se evita el cambio de herramienta, la compra de otras pasnuuHbIx GOpM. 3aMeHy MHCTPYMEHTA, TPEOGYIOLLYIO MHOTO BPEMEHY,

formas. MOXHO n3bexatb 6narogapa apyrum popmam.

El desbarbado y diferentes trabajos multifuncién y en los bordes se YnaneHue 3ayceHuies, 06paboTka kpaes, a Takxe pa3Hoobpa3sHble paboTbi

pueden realizar con una sola herramienta. MHOTOQYHKLMOHaNbHBIMU UHCTPYMEHTaMM BO3MOXHbI C MOMOLLbIO OfHOTO
VNHCTPYMEHTa.

Los pernos de fresado COMBI+FORM son adecuados para una varie-

dad de metales y tipos de acero, tales como: Acero < 60 HRC, acero Bodpesbl COMBI+FORM nogxofat Ans pasHoobpasHbiX METAJIIOB 1 COPTOB

inoxidable (INOX), aleaciones de niquel y titanio, asi como cobre, CTanu, Tak1x Kak: uyryH, ctanb < 60 HRC, BbicOKokayecTBeHHas CTasb

laton y bronce (HepaBetoLLas CTanb), CNNaBbl HA OCHOBE HWKENA U TUTaHa, Mefib, NaTyHb 1
6poH3a
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At 11.6051

BES Uil
COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

"

Art.

116051.100 o 12 25 6 70

At 11.6052

BESTET

COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

Art.

116052.100 o 12 25 6 70

EA
a

COMBI+FORM

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Zylinder ohne Stirnverzahnung + Winkel
Cylindrical without end cut + inverted cone

Cilindrica sin corte frontal + conica invertida

Linnunap 6e3 TopLeBbix 3y6beB + yron

39,50 114051.100 o 12 25

At 11.4051

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Zylinder mit Stirnverzahnung + Winkel
Cylindrical with end cut + inverted cone
Cilindrica con taglio in testa + cdnica invertida

LinnuHap ¢ TopueBbiMy 3y6bamu + yron

43,00 114052.100 o 12 25

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

art. 11.4052




COMBI+FORM

At 11.6053

BESCHICHTET

COATED L
RECUBRIMIENTO

CNOKPBITUEM E'E'

i

(™

Art.
116053.100 o 12 20 6 65

art. 11.6054

ATE "
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

(1] EA

(1]

(T ]

e 1)
ta

Art.
116054.100 o 12 32 6 77

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Walzenrundform + Winkel
Ball nosed cylinder + inverted cone
Cilindrica bout radio + cénica invertida

Kpyrnaa ¢popma + yron

32,15 114053.100 e

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Rundbogen + Winkel
Ball nosed tree + inverted cone
Ojival + conica invertida

Monykpyrnas ¢popma + yron

40,60 114054.100 e

Karmmasch’

art. 11.4053

12 20 6 65

12 32 6 77 36,15




Karmmasch’

art. 11.6055

BES!
COATED
RECUBRIMIENTO r
1 CNOKPBITUEM
= (1]
1 |
'@'
2 0
JIs 1
- j
‘ |
> @F
Art.
116055.100 e 12 32 6 77

art. 11,6056

BESTET

COATED
RECUBRIMIENTO
CNOKPBITUEM

A

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

116056.100 o 12 32 6

77

EA
a

EA
b

COMBI+FORM

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Spitzbogen + Winkel
Tree + inverted cone

Ojival en punta + cdnica invertida

OcTpokoHeuHas dopma + yron

39,95 114055.100 e

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

Rundkegel + Winkel
Ball nosed cone + inverted cone
Coénica punta redonda + cénica invertida

KoHycHas 3aKpyrneHHas ¢opma + yron

42,70 114056.100 o

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

12

12

32

32

77

art.  11.4055

35,45

art. 11.4056

38,20




COMBI+FORM Karnasch’

art. 11.4057

At 11.6057

o1
FORM / SHAPE /
Forma / ®opma ‘ @5

o M Spitzkegel + Winkel
RECUBRIMIENTO
CHCKERTHEN EA  Cone +inverted cone
- A 4
et Cdnica punta recta + conica invertida
ks  KoHyc +yron
(1] (1.}
e r
1 Ei
iE il
o o=
Art.
116057.100 o 12 35 6 80 43,70 114057.100 o 12 35 6 80

W

h_..'_"
Art.  11.4058

art. 11.6058

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

BESCOATEDTET P Winkel + Winkel

RECUBRIMIENTO
CHOKERTHEY EHA  Inverted cone + inverted cone

Eil  Coénica Invertida + cénica invertida

&#®  Yron+yron

i
/s
+¢
\
A1

Art.
116058.100 o 12 25 6 70 50,40 114058.100 e 12 25 6 70 45,95




Karmmasch’

At 11.6059

@60°

BES TET
COATED
RECUBRIMIENTO
CTOKPBITUEM

Woirrresrsd M

Art.

116059.100 o 12 25 6 70

BESTET

COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPBITUEM

Art.

116060.100 o 12 25 6 70

Ea

a

COMBI+FORM

FORM / SHAPE / ©60°,
Forma / ®opma

Kegel 60° + Zylinder
Countersink 60° + cylinder

Coénica 60° + cilindrica

KoHyc 60° + uunmHap

==y

Art.

34,80 114059.100 o 12 25 6 70

FORM / SHAPE / L

Forma / ®opma

Kegel 90° + Zylinder
Countersink 90° + cylinder

Coénica 90° + cilindrica

KoHyc 90° + umnuHap

Harsrama

Art.
31,60 114060.100 o 12 25 6 70

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

At 11.4059

30,30

27,15




COMBI+FORM

16
FORM / SHAPE / oA
Forma / ®opma
ATE M Kegel 60° + Winkel
RECUBRIMIENTO
CTOMPOITHEM EA  Countersink 60° + inverted cone
()
B Conica 60° + conica invertida
kd#  KoHyc 60° + yron
o
i= i=
| i
*‘ @"77 «»‘ @«77

Art.

116061.100 o 12 23 6 68 114061.100 o 12 23 6 68

31,60

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

ATE P Kegel 90° + Winkel
RECUBRIMIENTO

CHOEEREY EA  Countersink 90° + inverted cone

L Conica 90° + conica invertida

&#®  KoHyc 90° + yron

= "-’!' 1

f > i

: + i
A A

e Lok

Art.

116062.100 o 12 18 6 b4 114062.100 o 12 18 6 64

Karmmasch’

At 11.4061

27,15




Karmnasch’ COMBI+FORM

At 11.6063

4 FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

M Kegel 90° + Kegel 90°

EA  Countersink 90° + countersink 90°

E@  Conica 90° + conica 90°

BESCHICHTET (1) e KoHyc 90° + Konyc 90°
COATED

RECUBRIMIENTO

CMOKPHITUEM

o b

Art. Art.

116063.100 o 16 15 6 60 44,90 114063.100 o 16 15 6 60 40,40

Karmaschr

PROFESSIONAL TOOLS

IHR PARTNER FUR: = Metallindustrie ~Automobilindustrie Flugzeugindustrie  Schiffbau Schienenbau  Formenbau  Forschung und Entwicklung

Eine grofle Vision braucht einen zuverlassigen Partner.
KARNASCH - Made for Professionals

Bt | R

) O

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



REIFENREPARATUR / TYRE REPAIR

Anwendungsbeispiele / Application examples

r Reifenreparatur

Rotierfraser fiir exakte Schadensbearbeitung an Radial und
Diagonalreifen.

Geeignet fiir Reparaturen an Autoreifen, LKW Reifen, Reifen fir
Fahrzeuge in der Landwirtschaft sowie Baufahrzeugreifen.

Die speziell angepasste Schneidgeometrie ermdglicht eine saubere
und Professionelle Bearbeitung des Lochkanals.

Vorgehensweise - Bearbeiten des Lochkanals

Mit einem Vorstecher ist der Verlauf des Lochkanals von innen nach
auflen festzustellen. Somit wird die Schadensgrofe innen und aufien
am Reifen gemessen (max. 6 mm).

Der Lochkanal wird mit einem passenden Rotierfraser zuerst von
innen nach auBen und dann von auflen nach innen bearbeitet und
gesaubert.

Hierbei ist besonders darauf zu achten, dass der Schadenskanal
genau durchdrungen wird, ohne den Schaden zu vergrofiern, intakte
Cordseile nicht verletzt werden und eine Aufweitung/L6sung des
umliegenden Gewerbes vermieden wird.

Werden hierbei weiterreichende Schaden wie Rostbildung oder
Losung festgestellt, muss der Reifen einer nochmaligen Priifung
auf die Reparaturfahigkeit mit vorgefertigten Reparaturkérpern
unterzogen werden.

ney
new

2 Tyre repair

Rotating mills for precise damage processing at radial and diagonal
tyres.

Suitable for repairs to car tyres, truck tyres, tyres for agricultural
vehicles and construction vehicle tyres.

The specifically adjusted cutting geometry permits clean and profes-
sional processing of the hole channel.

Procedure - Processing the hole channel

The course of the hole channel from the inside out is to be deter-
mined with a pricking awl. This measures the damage size on the
inside and the outside of the tyre (max. 6 mm).

The hole channel is first processed and cleaned with a matching
rotating mill from the inside outwards and then from the outside
inwards.

For this, it must be particularly observed that the damage channel
is penetrated precisely without enlarging the damage, that intact
cord ropes are not damaged and that expansion/loosening of the
surrounding tissue is avoided.

If further damage such as rust formation or loosening is found,
the tyre must be inspected again for the possibility of repair with
prefabricated repair elements.

Karmmasch’




Karnasch' prpARACION DE NEUMATICOS / PEMOHT WWH

ney

new

Ejemplos de aplicacion / npumepbl npumeHeHus

m

Reparacion de neumaticos

Fresa rotatoria para la reparacion precisa de dafos en neumaticos
radiales y diagonales.

Adecuada para reparaciones de neumaticos de automoviles, camio-
nes, vehiculos agricolas o de la construccion.

La geometria de corte especialmente adaptada permite un mecani-
zado limpio y profesional del canal hueco.

Procedimiento - Mecanizado del canal hueco

Con un punzén se determina el curso del canal hueco desde dentro
hacia fuera. Asi se calculan los dafios en el interior y exterior del
neumatico (max. 6 mm).

El canal hueco se limpia y mecaniza con una fresa rotatoria ade-
cuada primero desde dentro hacia fuera y luego desde fuera hacia
dentro.

Es especialmente importante asegurarse de que se penetra exacta-
mente en el canal danado sin aumentar los dafios, no se dafan las
cuerdas intactas y se evita la expansion / desprendimiento de los
tejidos circundantes.

Si entonces se encuentran otros dafios mayores, como formacion de
oxido o disoluciones, hay que volver a examinar el neumatico para
comprobar la posibilidad de reparacion con otros cuerpos prefabri-
cados.

PeMOHT WinH

Bopdpesbl 4na TouHOW 06PabOTKN NOBPEXAEHUI PagMaNbHbIX U
AMaroHanbHbIX WYH.

MoAXoAUT ANA PeMOHTa aBTOMOGWIBbHBIX LVH, WYH ANA FPY30BbIX
aBTOMOGMIEN, 1A CENTbCKOXO3ANCTBEHHDBIX MALUMH, a TAKXKe Ans
aBTOMOGMIEN, 06CNY>KMBAIOLUMX CTPOUTENbHbIE PABOTbI.

CneumanbHas NoAOrHaHHaA reoMeTpUsA pexyLuell KPOMKY NMo3BonseT
[OCTVYb aKKypaTHYI0 1 MpodeccnoHanbHyo 06paboTKy KaHana
oTBEPCTUSA.

MopAaokK BbiNoNHeHNA - 06paboTKa KaHana
oTBepcTUA

C nomoLLblo LKA ONpPeAenaeTca Xof KaHana OTBEPCTUA UHY TP
Hapyy. Mpy 3ToM 13mepAeTCA MaclUTab NOBPEXAEHNA WNHBI BHYTPY 1
CcHapy»w (Makc. 6 Mm).

Kpomku oTBepcTus 06pabaTbiBaloTCA 1 3a4NLLAIOTCA C MOMOLLbIO
60opdpesbl cHayana U3HYTPY Hapy»Ky, a 3aTeM CHaPYK1 BOBHYTPb.

B npouecce Heo6xoaMMO 06paTUTb 0CO60E BHUMaHME Ha TO, YTOObI
LUMJIO TOYHO MPOHWMKANO B KaHa/ NOBPEXAEHNS, He YBeNnunBas npu
3TOM MacluTab NoBpeXAEHNsA, He MOBPEXKAAA Lie/bl KOPAOBbIV KaHaT 1
n3beras pacluvpeHuns / paccioeHys NpuerawLLen TKaHu.

Ecnu o6Hapy»<eHbl ipyrvie NOBPeXAeHs, Takne Kak obpasoBaHue
PKaBUMHbI MK PACCIIOEHME, WIHY HEOBXOAMMO elle pa3 NPoBepUTb

Ha PEMOHTOCMNOCOBHOCTb NPEABAPUTENIbHO U3TOTOBEHHBIMMN
BELLEeCTBaMM ANA PEMOHTA.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



REPARACION DE NEUMATICOS / PEMOHT LLUWH

4'7“

gelotet VHM
brazed solld

114070.100 e

@

gelotet VHM
brazed solld

114071.100 e

Geeignet fir:
Suitable for:
Adecuado para:
Mopxoput ans:

Drehzahl:
Rotational speed:
Velocidad:

YacToTa BpalleHus:

Geeignet fir:
Suitable for:
Adecuado para:
MopxoauTt ans:

Drehzahl:
Rotational speed:
Velocidad:

YacToTa BpalleHunA:

e

2500 U/min

s
5% B

2500 U/min

Karmmasch’

at. 11.4070

14,50

At 11.4071

27,55

379



Karnasch REIFENREPARATUR / TYRE REPAIR

At 11.4072

Geeignet fir:

> e

@ Suitable for: Foﬁ
Adecuado para:

@ MoaxoauT ans: 5% #O%‘

Drehzahl:

Rotational speed:

Velocidad:
YacrtoTa BpaLyeHus:

max. 2500 U/min

gelotet VHM
brazed solld

114072.100 e 29,40

Geeignet fir:

Suitable for: o)
Adecuado para:

Mopxoput ana: 5* '6%‘
Drehzahl:
Rotational speed:

Velocidad:
YacToTa BpalleHus:

max. 2500 U/min

®¢

gelotet VHM
brazed solld

114073.100 e 58,50

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



REIFENREPARATUR / TYRE REPAIR

-

A AT

gelotet VHM
brazed solid

114074.100 e

gelotet VHM
brazed solid

114075.100 e

Geeignet fir:

Suitable for: 5
Adecuado para:

MoaxoanT ans: 6% &

Drehzahl:
Rotational speed:
Velocidad:

YacToTa BpalleHus:

Geeignet fir:

Suitable for: @
Adecuado para:

Moaxoaunt ana: & %‘

Drehzahl:
Rotational speed:
Velocidad:

YacToTa BpaLieHua:

Karmmasch’

2500 U/min

2500 U/min

At 11.4074

51,35

art. 11.4075

40.00+/-1.0mm

3 FLachen
3 Flats

151,10



Karnasch REIFENREPARATUR / TYRE REPAIR

At 11.4076

Geeignet fir:

Suitable for: o
Adecuado para:

MopxoauT Ans: & %t

Drehzahl:
Rotational speed:
Velocidad:

YacTota BpalleHuma:

max. 2500 U/min

3 Flachen am Schaftende,
— dreieckiger Querschnitt mit Radius,

| auch geeignet fiir Bohrmaschinen

3 flats ground on diameter
triangular section with radius,
suitable for handheld machines

27.0mm +/- 1.0mm

114076.100 e 12 0,8 55 10 110 (4 91,70

+ 3 Flachen
+ 3 Flats
11.4077
Geeignet fir:
(@* Suitable for: FOR

Adecuado para: & '.ql
Mopxoaut ans: (o]
»| -
I A Drehzahl:

Rotational speed:
Velocidad:

max. 2500 U/min

YacTota BpaweHunaA:

3 Flachen am Schaftende,
dreieckiger Querschnitt mit Radius,
auch geeignet fiir Bohrmaschinen

3 flats ground on diameter
triangular section with radius,
suitable for handheld machines

o =15° Deg

10.00

It

’ 27.0mm +/= 1.0mm
|

114077.100 e 16 1,5 60 10 140 v 214,70
+ 3 Flachen
+ 3 Flats

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



REIFENREPARATUR / TYRE REPAIR

Art.

114078.100

At 11.5031

BES TET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPBITUEM

Art.

115031.105

20

22

16,5

2,2

62

Geeignet fir:
Suitable for:
Adecuado para:
Mopxoput ans:

ol
5% B

Drehzahl:
Rotational speed:
Velocidad:

YacTtoTa BpalleHuA:

max. 2500 U/min

10.00 + 0.00 / -0.04

Karmmasch’

at. 11.4078

3 Flachen am Schaftende,
dreieckiger Querschnitt mit Radius,
auch geeignet fiir Bohrmaschinen

3 flats ground on diameter
triangular section with radius,
suitable for handheld machines

2

7
l
)
0!
)
I

80 10 125
+ 3 Flachen
+ 3 Flats

Geeignet fir:
Suitable for:
Adecuado para:
MopxoauTt ans:

Drehzahl:
Rotational speed:
Velocidad:

YacToTa BpaLieHua:

max. 2500 U/min

FORM / SHAPE /
Forma / ®opma

™ Kugel
ES  Ball

EE  Esférica
wd  Cohepa

Art.

30,05 113031.105 e

20

v 326,05

16,5
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DRUCKLUFT PROFI-GERADSCHLEIFER
o PNEUMATIC PROFESSIONAL STRAIGHT GRINDER
Karmmasckr voaDoRA RECTA PROFESIONAL A AIRE COMPRIMIDO
MHEBMATUYECKAA MPO®ECCUOHANBbHAA MPAMOLUIMOOBAbHAA MALLVHA

1
(Z

2
1

 VORWORT:

Bei Karnasch Geradschleifern handelt es sich um rein professionelle Maschinen
fir den harten Dauereinsatz konzipiert.

e Kompakte, ergonomische Bauform

¢ Geringes Gewicht

e Technisch ausgereift

¢ Hohe Leistung im Vergleich zum Gewicht

o Keine Uberlastungsgefahr, da bis zum Motorstillstand belastbar
e Kalte- und vibrationsisolierte Gehause

e Wartungsarm

¢ Servicefreundlich (Ersatzmotoren leicht zu wechseln)

¢ Wirtschaftlich

#2 PREFACE:

Karnasch straight grinders are professional machines & are designed for applications
ranging from light deburring to heavy grinding

e Compact ergonomic construction

¢ Light weight

e Technically proven

¢ High power to weight ratio

¢ Air motor cannot be overloaded as it will stop if excessive pressure is applied
e Casing insulates from cold & vibration

¢ Low maintenance

e Easily serviced (spare motors easily replaced)

e Economical

Zubehor und Ersatzteile siehe Seite 412/413 - Accessories and spare parts see page 412/413

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



DRUCKLUFT PROFI-GERADSCHLEIFER

PNEUMATIC PROFESSIONAL STRAIGHT GRINDER o
AMOLADORA RECTA PROFESIONAL A AIRE COMPRIMIDO Karmasch
NMHEBMATUYECKAA MPODECCUOHANBbHAA MPAMOLLNOOBASIbHAA MALUVHA

2 PREFACIO:

Las amoladoras rectas de Karnasch son maquinas netamente profesionales
concebidas para uso continuo intenso.

Forma constructiva compacta y ergonémica

Peso reducido

Verificada técnicamente

Alta potencia en comparacion con el peso

No hay peligro de sobrecarga, dado que se la puede cargar hasta la detencion del motor
Carcasa aislada contra frio y vibraciones

Mantenimiento reducido

De facil servicio (motores de repuesto faciles de cambiar)

Econdémica

wa [TIPEANCJTIOBUE:

MpAmownndosanbHble MalwrHbl Mapkn Karnasch - 3to HacToAwwme npodeccnoHanbHble MHCTPYMEHTbI, KOTOpble
co3faHbl AnA ANA NPOAOIKUTENbHON SKCNyaTaLun B TPYAHbIX YCNOBUAX

KomnakTHas sproHomMmnyeckas KoHCTPYKLMA

He6onbLuon Bec

TexHMYeckn npoBepeHa

Bbicokas Mpov3BoANUTENbHOCTb NPU CPaBHUTENIbHO HEGObLIOM Bece

OTCcyTCTBME ONACHOCTY NeperpysKku, Tak Kak CocobHa BblAepK1BaTb HarpysKy Ao OCTAHOBKW MOTOpa
Kopnyc ¢ Tennonsonaumeii n B6poycTonumsbIii

He TpebyeT 6onbLioro yxoga

MpocTa B 06cnynBaHUM (3anacHble fBUraTeNnn Nerko 3aMeHATCA)

JKOHOMUYHA

Accesorios y repuestos ver pagina 412/413 - KomnnekTyiowme 1 3an4actv cm. cTp. 412/413



DIE HOCHTOURIGEN. KONNEN GEHALTEN WERDEN WIE EIN STIFT
o THE HIGH-SPEEDER. HOLDS LIKE A PEN )
Karmaschy s vis VELOCES. SE PUEDEN SUJETAR COMO UN LAPIZ
BbICOKOOBOPOTHBIE. MOXHO YAEP>KUBATb B PYKE KAK KAPAHZALL

TYPE KA 1000 100.000 min™" 40 WATT max. @ 3 mm [ = - 11.4705

Karnasch !
B8 CE 53 ur s s

I
w
o]
oo

TYPE KA 75R 75.000 min~’ 110 WATT max. @ 3 mm . T /. 11.4703
' 0390
— Sl
-y
TYPE KA 60R 60.000 min~’ 110 WATT max. @ 6 mm e el e At 11,4706
5 !i @392
-5
TYPE KA 45R 45.000 min’ 150 WATT max. @ 6 mm e eI At 11.4707
01394

| Karnasch

DIE KOMPAKTEN. FUR DEN UNIVERSELLEN EINSATZ
THE COMPACT RANGE. FOR UNIVERSAL USE

LOS COMPACTOS. PARA EL USO UNIVERSAL
KOMMAKTHBbIE. 011 YHUBEPCAJIbHOIO MPUMEHEHUA

TYPE KA 37LR 37.000 min™' 300 WATT max. 0 4-8mm  (Game = [ RWA i}
K

I{.a-rna_:.!__li_

L

TYPE KA 30LR 30.000 min™" 300 WATT max. @ 6-10 mm

Art.  11.4709
398

TYPE K 25/2 25.000 min™' 370 WATT max. @ 8-12 mm

art.  11.4704
0 400

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



DIE 820 WATT HIGH-POWER SERIE. FUR SCHWERSTE SCHLEIF- UND FRASARBEITEN
THE 820 WATT HIGH-POWER RANGE. FOR HEAVY GRINDING AND MILLING WORKS K h
LA SERIE HIGH-POWER DE 820 VATIOS. PARA LOS TRABAJOS DE RECTIFICADO Y FRESADO MAS PESADOS AFNidSn

BbICOKOMPOW3BOLUTENbHAA CEPUA UHCTPYMEHTOB MOLUHOCTbHO 820 BATT. 21 CTIOMHbIX CTECAPHBIX 1A OPE3EPHBIX PABOT

TYPE KAMD 25LR 25.000 min™* 820 WATT HIGH-POWER @ 8-12 mm @, s At 11.4710

!‘{.—:ll_'_n.—:lsr__'l'i

&% CE capvu

TYPEKAM 25LR  25.000 min”' 820 WATT HIGH-POWER 0 8-12mm e = EUSEWALE

!‘{al"_nasr__'l'i
BECE cappns

TYPE KAM 16LR 16.000 min-' 820 WATT HIGH-POWER @ 10-20 mm @ )

At 11.4712 @

0 408
!"(-_-_'II."II'IEEI_'_'H
82 CE cappns

TYPEKAM 10LR  10.000 min”" 820 WATT HIGH-POWER 0 12-25mm g = FEUSREWA LK

!‘{al.'_nasr__'l'i
B2CE cappns




At 11.4705

€ 441,60 TYPE KA 1000

100.000 min™'

max. @ 3 mm cEm——

OMNAL

A

m

[ ]

P WICHTIGSTE DATEN

* Hochgeschwindigkeits-Turbinenmotor

Hochprazise Spindellagerung ergibt exzellente Rundlaufgenauigkeit
Wartungsfreier Motor — keine Schmierung erforderlich

Kein Olniederschlag auf dem Werkstiick

Abluft vorne entfernt die Spane

Leicht, einfache Handhabung

Kann wie ein Stift gehalten werden

100.000 min~' fir sehr feine Oberflachengiite

ANWENDUNGSBEREICHE
Luft- und Raumfahrt - Automobilindustrie - Werkzeug- und Formenbau

EINSATZGEBIETE
Feinfrasen - Schleifen - Gravieren

EMPFOHLENE EINSATZWERKZEUGE
Hartmetall-Frasstifte bis @ 3 mm - Schleifstifte - Polierstifte

KEY POINTS

¢ High-speed turbine motor

¢ High-precision spindle bearing ensures high concentricity
Maintenance free motor - no librication required

No oil deposits on the workpiece

Front exhaust deflects chips

Light, easy to handle

Holds like a pen

100.000 ppm gives very fine finish

APPLICATION SECTORS
Aerospace - Automotive - Die and mould

AREAS OF USE
Fine milling - Grinding - Engraving

RECOMMENDED CONSUMABLES

Tungsten carbide burrs up to @ 3 mm - Mounted points - Polishing points

DATOS MAS IMPORTANTES

Motor de turbina de alta velocidad

Rodamiento de husillos preciso produce excelente concentricidad
Motor sin mantenimiento - sin lubricacion

Ninguna precipitacién de aceite en la pieza

Escape delantero retira las virutas

Manejo facil, sencillo

Se puede sujetar como un lapiz

100.000 min~' para acabado superficial muy fino

AREAS DE APLICACION
Aeroespacial - Industria del automovil - Herramientas y moldes

APLICACIONES
Fresado fino - Amolado - Grabado

HERRAMIENTAS RECOMENDADAS

Pernos de fresado de metal duro hasta @ 3 mm - Pernos de molienda -

Pernos de pulido

OCHOBHbIE AAHHbBIE

® BbICOKOCKOPOCTHOW ra3oTypOuHHbIN ABUraTenb

* BbICOKOTOUHbIE OMOPbI YeNIHOKa MPUAAIOT OTAMYHYIO TOYHOCTb MO
paananbHomy 6ueHuio

He Tpebytowwnin obcnyxmBaHua auratenb — cMaska He TpebyeTca
Ha MHCTpymeHTe OTCYTCTBYET MaciAHOM ocafoK

OTpaboTaHHbIN BO3AYyX Cnepean yaansaeT CTPYKKn

Jlerkui, npocToii B obpalleHun

Mo>Ho yaepXuBaTb B pyKe Kak KapaHaall

OBJIACTb NCMNOJIb3OBAHUA
ABUALMOHHO-KOCMMYECKAA MPOMbILLEHHOCTb - ABTOMOGUNbHAA
NPOMBILLNEHHOCTb - [IPOU3BOACTBO NPecc-popM 1 MHCTPYMEHTOB

OBJIACTU NPUMEHEHUA
ToHKoe dppesepoBaHme - LUnndosaHue - [paBrpoBKa

PEKOMEHJOBAHHbI/A BCTABHOA UHCTPYMEHT
TeeppocnnasHas 6opdpesa go @ 3 mm - LUnnposanbHas ronoska -
MonmpoBanbHas ronoBKa

nasch

100 000 06/MWH ANA 04eHb TOHKOTO KauecTBa 06pabaTbiBaemMo MOBEPXHOCTH

Karmmasch® HOCHGESCHWINDIGKEITS-GERADSCHLEIFER - HIGH-SPEED STRAIGHT PENCEL GRINDER
AMOLADORA RECTA DE ALTA VELOCIDAD - BbICOKOCKOPOCTHbIE MPAMOLLTM®OBANbHBIE MALLHbI

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS
KOMMJIEKTY-

Kein Ol
No oil
Sin aceite
be3 macna

Anwendungsdaten

Drehzahl

Leistung

Spannzange

Abluftaustritt

Ventilausfiihrung

Gewicht

Luftverbrauch (m3/min)
Mitgeliefertes Zubehor

Application

Speed

Power

Collet

Exhaust

Control

Weight

Air usage (m3/min)
Including accessories

Datos de aplicacion
Velocidad

Potencia

Pinza de sujecion

Salida de escape

Disefo de valvula

Peso

Consumo de aire (m?3/min)
Accesorios incluidos

[aHHble no npuMmeHeHuo

YacToTa BpalueHua
lpounssognTenbHOCTDL
LlaHroBbIN 3aXkum

Bbixop oTpaboTaHHOro Bo3ayxa
McnonHeHne KnanaHa

Bec

Pacxop Bo3pyxa (M*/MuH)
Mpunaraemble KOMNAEKTyloLWE

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

100.000 min™!
40 Watt
3mm

Vorne

Dreh

0,24 kg

0,17

2 m Zuluftschlauch,
Spannzange 3 mm,
2 Spannschlissel

100.000 min-!
40 Watt
3mm

Front

Roll throttle
0,24 kg

0,17

2 m air supply hose,
collet 3 mm,
2 keys

100.000 min-"

40 vatios

3mm

Delante

Giro

0,24 kg

0,17

Manguera de entrada
de aire 2 m, pinza de
sujecion 3 mm, 2 llaves
de apriete

100 000 06/MUH

40 Bt

3 mMm

cnepeau

BpaLlalowmnca

0,24 kr

0,17

2 M WAHT Ans NpUTOYHOTO
BO3/1yXa, LLaHTOBbI 33XKNM
3 MM, 2 3a>KUMHbIX Knioya




HOCHGESCHWINDIGKEITS-GERADSCHLEIFER - HIGH-SPEED STRAIGHT PENCEL GRINDER Karmaschr'
AMOLADORA RECTA DE ALTA VELOCIDAD - BbICOKOCKOPOCTHBbIE MPAMOLLJTMOOBAJIbHbIE MALLIMHbI

ZUBEHOR FUR - ACCESSORIES FOR - ACCESORIOS PARA - KOMIMJIEKTYIOLWME AN1A TYPE KA 1000 [N kW41

Spannzange - Collet - pinza de sujecion - LiaHroBbin 3axum

S —

Druckluftschldauche - Pneumatic hose - Mangueras de aire comprimido - LinaHru ans ckatoro Bo3gyxa

Art.

11.4750 3,0 mm

P Druckluftschlduche sind gemacht aus Hochleistungs-PVC Material [2 Las mangueras de aire comprimido estan hechas de PVC de alta
mit faserverstarktem Polyester. resistencia con fibra de poliéster reforzado.
EE Compressed air hoses are made of high-performance PVC material g# LnaHry ana cxatoro Bo3ayxa U3roToBMIEHbI U3 cBepXnpoyHoro MBX-matepuana ¢
with fibre-reinforced polyester. NOAN3CTEPOM Ha BOJIOKHUCTOW OCHOBE.
Art.
11.4760 Zuluftschlauch 2 m x 6 mm 28,55

Air supply hose 2 m x 6 mm
Manguera de suministro de aire 2 m x 6 mm
LnaHr gna nputouHoro Bo3gyxa 2 M X 6 MM




Karmmasch’

Art.

11.4703

€ 375,40 TYPE KA 75R

A

150

75.000 min”' max. ® 3 mm

L

Ed

|

WICHTIGSTE DATEN

¢ Hohe Drehzahl fiir feines Entgraten

o Abluft hinten mit Schalldampfung fiir ruhiges Arbeiten

e Sehr leichter und schmaler Kérper garantiert leichteste Handhabung
e Kann wie ein Stift gehalten werden

e Abnehmbare Spindelhiilse um in engen Geometrien zu Arbeiten

e Hochprazise Spindellagerung ergibt exzellente Rundlaufgenauigkeit

ANWENDUNGSBEREICHE
Luft- und Raumfahrt - Automobilindustrie - Werkzeug- und Formenbau

EINSATZGEBIETE
Prazisionsentgraten - Feinfrasen

EMPFOHLENE EINSATZWERKZEUGE
Hartmetall-Frasstifte bis @ 3 mm - Schleifstifte - Polierstifte

KEY POINTS

¢ High-speed enable precise deburring

e Rear exhaust with silencer provides quiet operation

e Very light and slim body, easy to handle

¢ Holds like a pen

¢ Protective spindle cap can be removed for work in narrow geometries
¢ Spindle bearing ensures high concentricity

APPLICATION SECTORS
Aerospace - Automotive - Die and mould

AREAS OF USE
For precision deburring and fine grinding

RECOMMENDED CONSUMABLES
Tungsten carbide burrs up to @ 3 mm - Mounted points - Polishing points

DATOS MAS IMPORTANTES
¢ Alta velocidad para desbarbado fino
e Escape trasero con amortiguacién de sonido para un funcionamiento
silencioso
Diseno muy ligero y delgado asegura el manejo mas facil
Se puede sujetar como un lapiz
Manguito de husillo extraible para trabajar en geometrias estrechas
Rodamiento de husillos preciso produce excelente concentricidad

AREAS DE APLICACION
Aeroespacial - Industria del automévil - Herramientas y moldes

APLICACIONES
Desbarbado de precision - Fresado fino

HERRAMIENTAS RECOMENDADAS
Pernos de fresado de metal duro hasta @ 3 mm - Pernos de molienda -
Pernos de pulido

OCHOBHbIE AAHHbBIE
Bbicokas yactoTa BpalleHMA AnA TOHKOW 3a4MCTKN

e OTpaboTaHHbIi BO3AYX BbIBOAUTCA C3aAM C 3PHEKTOM 3ByKOMOTNOLLEHNA
ANA TMXOW paboTbl

e OueHb NEerkni N TOHKNIA KOpyc o6ecrneynBaeT feryaiiuee obpalieHve

Mo»KHO yaepxuBaTb B pyKe Kak KapaHaaLu

o CbeMmHas BTYJIKa LWNWHAENA B Cyyae paboT € y3KUMU reoMeTpryYeckumm
XapaKTepucTmkamu

® BbICOKOTOUHbIE OMOPbI YENTHOKA NPUAAIOT OTAIMYHYIO TOYHOCTb MO
paavanbHomy 6ueHmio

OBJIACTb NCNOJIb3OBAHUA
ABUALIMOHHO-KOCMUYECKas MPOMBILIEHHOCTb - ABTOMOGMIbHAA
NPOMBbILLNIEHHOCTb - [POV3BOACTBO NPecc-GopM 1 NHCTPYMEHTOB

OBJIACTU NMPUMEHEHUA
lMpewy3noHHasn 3auncTka - ToHkoe dpesepoBaHme
PEKOMEHAOBAHHbIVI BCTABHON UHCTPYMEHT

TeeppocnnasHas 6opdpesa go @ 3 mm - LUnndposanbHan ronoska -
MonnpoBanbHas ronoBKa

D g
[ EEN

L [T

HOCHGESCHWINDIGKEITS-GERADSCHLEIFER - HIGH-SPEED STRAIGHT PENCEL GRINDER
AMOLADORA RECTA DE ALTA VELOCIDAD - BbICOKOCKOPOCTHbIE MPAMOLLTM®OBANbHBIE MALLHbI

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS

KOMMEKTY-
IOLLKE

1 Tropfen/min. (Ol siehe Seite 413)
1 drop/min. (Oil see page 413)

1 gota/min. (aceite ver pagina 413)
1 Kanna/mMuH (cMaska cm. cTp. 413)

Anwendungsdaten

Drehzahl

Leistung

Spannzange
Abluftaustritt
Ventilausfiihrung
Gewicht

Luftverbrauch (m3/min)
Mitgeliefertes Zubehor

Application

Speed

Power

Collet

Exhaust

Control

Weight

Air usage (m3/min)
Including accessories

Datos de aplicacion
Velocidad

Potencia

Pinza de sujecién
Salida de escape
Disefo de valvula
Peso

Consumo de aire (m?3/min)

Accesorios incluidos

JlaHHble NO NPUMEHEHNI0

YacroTa BpalyeHua
lNpounssognTenbHOCTbL
LlaHroBbI 3aXKum

Bbixoa oTpaboTaHHOro Bo3gyxa

WcnonHeHne knanaHa
Bec
Pacxop Bo3pyxa (M*/MuH)

['IpvlnaraeMble KoMnnekTtywuine

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

75.000 min~'

110 Watt

3mm

Hinten

Dreh

0,15 kg

0,20

2 m Zuluftschlauch,
0,6 m Abluftschlauch,
Spannzange 3 mm,
2 Spannschlissel

75.000 min~'

110 Watt

3mm

Rear

Roll throttle

0,15 kg

0,20

2 m air supply hose,
0,6 m exhaust hose,
collet 3 mm, 2 keys

75.000 min-!

110 vatios

3mm

Detras

Giro

0,15 kg

0,20

Manguera de entrada
de aire 2 m, manguera
de salida de aire 0,6 m,
pinza de sujecién 3 mm,
2 llaves de apriete

75 000 06/MuH

110 Bt

3Mm

c3aau

BpaLLaowmnca

0,15 kr

0,20

2 M LUNAHT ANs MPUTOYHOTO
B03Ayxa, 0,6 M WwnaHr gna
OTBO/A BO3/yXa, LIaHr0BbIi
32KUM 3 MM, 2 3aXKMMHBIX K/ioya




HOCHGESCHWINDIGKEITS-GERADSCHLEIFER - HIGH-SPEED STRAIGHT PENCEL GRINDER Karmaschr'
AMOLADORA RECTA DE ALTA VELOCIDAD - BbICOKOCKOPOCTHbIE MPAMOLLTM®OBAJIbHBIE MALLUHDI

ZUBEHOR FUR - ACCESSORIES FOR - ACCESORIOS PARA - KOMIMJIEKTYIOLWME AN1A TYPEKA75R U N WA/JIK]

Spannzange - Collet - pinza de sujecion - LiaHroBbin 3axum

Art.

11.4750 3,0 mm

Druckluftschlduche - Pneumatic hose - Mangueras de aire comprimido - LLinaHru gnsa cxkartoro Bo3gyxa

F® Druckluftschluche sind gemacht aus Hochleistungs-PVC Material mit [ Las mangueras de aire comprimido estan hechas de PVC de alta resis-

faserverstarktem Polyester. Bei Schlauchen wo die Abluft nach hinten tencia con fibra de poliéster reforzado. En las mangueras donde el aire
austritt, reduzieren spezielle Schalldampfer den Gerauschpegel. sale hacia atrés, silenciadores especiales reducen el nivel de ruido.

EE Compressed air hoses are made of high-performance PVC material @ LnaHry ana cxatoro Bo3ayxa U3roToBMEHbI U3 cBepXnpoyHoro MBX-maTtepuana ¢
with fibre-reinforced polyester. For hoses where exhaust escapes back- MONM3CTEPOM Ha BOJIOKHWCTON OCHOBE. B wnaHrax, rae oTpabotaHHbIf BO3AYX

wards, special mufflers reduce the sound level. BbIBOAMTCA C33AM, CNELMAsIbHBIN FyLIMTENb CHUXKAET YPOBEHD LuyMa.

11 4761 Abluftschlauch 600 mm x 16 mm 9,95
Exhaust hose 600 mm x 16 mm
Manguera de salida de aire 600 mm x 16 mm
WnaHr ana otBofa Bo3ayxa 600 MM X 16 Mm

11.4760 Zuluftschlauch 2 m x 6 mm 28,55
Air supply hose 2 m x 6 mm
Manguera de suministro de aire 2 m x 6 mm
WnaHr agna nputouHoro Bo3ayxa 2 M X 6 MM

11.4762 Zuluftschlauch 2 m x 6 mm und Abluftschlauch 600 mm x 16 mm 48,05
Air supply hose 2 m x 6 mm and exhaust hose 600 mm x 16 mm
Manguera de entrada de aire 2 m x 6 mm y manguera de salida de aire 600 mm x 16 mm
LLnaHr 4nA NpMTOYHOro BO3Ayxa 2 M X 6 MM 1 LWaHr A4nA oTBoAa Bo3ayxa 600 Mm X 16 Mm




art.  11.4706 € 375,45

Karmmasch’

TYPE KA 60R

60.000 min’ max. @ 6 mm

L

Hohe Drehzahl fiir feines Entgraten

Abluft hinten mit Schalldampfung fir ruhiges Arbeiten

Sehr leichter und schmaler Korper garantiert leichteste Handhabung
Kann wie ein Stift gehalten werden

Abnehmbare Spindelhiilse um in engen Geometrien zu Arbeiten
Hochprazise Spindellagerung ergibt exzellente Rundlaufgenauigkeit

ANWENDUNGSBEREICHE
Luft- und Raumfahrt - Automobilindustrie - Werkzeug- und Formenbau

EINSATZGEBIETE
Prazisionsentgraten - Feinfrasen

EMPFOHLENE EINSATZWERKZEUGE
Hartmetall-Frasstifte bis @ 6 mm - Schleifstifte - Polierstifte

KEY POINTS

¢ High-speed enable precise deburring

Rear exhaust with silencer provides quiet operation

Very light and slim body, easy to handle

Holds like a pen

Protective spindle cap can be removed for work in narrow geometries
Spindle bearing ensures high concentricity

APPLICATION SECTORS
Aerospace - Automotive - Die and mould

AREAS OF USE
For precision deburring and fine grinding

RECOMMENDED CONSUMABLES
Tungsten carbide burrs up to @ 6 mm - Mounted points - Polishing points

WICHTIGSTE DATEN
.
.

DATOS MAS IMPORTANTES
¢ Alta velocidad para desbarbado fino
e Escape trasero con amortiguacién de sonido para un funcionamiento
silencioso
Diseno muy ligero y delgado asegura el manejo mas facil
Se puede sujetar como un lapiz
Manguito de husillo extraible para trabajar en geometrias estrechas
Rodamiento de husillos preciso produce excelente concentricidad

AREAS DE APLICACION
Aeroespacial - Industria del automévil - Herramientas y moldes

APLICACIONES
Desbarbado de precision - Fresado fino

HERRAMIENTAS RECOMENDADAS
Pernos de fresado de metal duro hasta @ 6 mm - Pernos de molienda -
Pernos de pulido

OCHOBHbIE AAHHbBIE
Bbicokas yactoTa BpalleHMA AnA TOHKOW 3a4MCTKN

e OTpaboTaHHbIi BO3AYX BbIBOAUTCA C3aAM C 3PHEKTOM 3ByKOMOTNOLLEHNA
ANA TMXOW paboTbl

e OueHb NEerkni N TOHKNIA KOpyc o6ecrneynBaeT feryaiiuee obpalieHve

Mo»KHO yaepxuBaTb B pyKe Kak KapaHaaLu

o CbeMmHas BTYJIKa LWNWHAENA B Cyyae paboT € y3KUMU reoMeTpryYeckumm
XapaKTepucTmkamu

® BbICOKOTOUHbIE OMOPbI YENTHOKA NPUAAIOT OTAIMYHYIO TOYHOCTb MO
paavanbHomy 6ueHmio

OBJIACTb NCNOJIb3OBAHUA
ABUALIMOHHO-KOCMUYECKas MPOMBILIEHHOCTb - ABTOMOGMIbHAA
NPOMBbILLNIEHHOCTb - [POV3BOACTBO NPecc-GopM 1 NHCTPYMEHTOB

OBJIACTU NMPUMEHEHUA
lMpewy3noHHasn 3auncTka - ToHkoe dpesepoBaHme

PEKOMEHAOBAHHbI BCTABHOV MUHCTPYMEHT
TeeppocnnasHas 6opdpesa no @ 6 mm - LUnnposanbHan ronoska -
MonnpoBanbHas ronoBKa
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HOCHGESCHWINDIGKEITS-GERADSCHLEIFER - HIGH-SPEED STRAIGHT PENCEL GRINDER
AMOLADORA RECTA DE ALTA VELOCIDAD - BbICOKOCKOPOCTHbIE MPAMOLLTM®OBANbHBIE MALLHbI

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS

KOMMEKTY-
IOLLKE

1 Tropfen/min. (Ol siehe Seite 413)
1 drop/min. (Oil see page 413)

1 gota/min. (aceite ver pagina 413)
1 Kanna/mMuH (cMaska cm. cTp. 413)

Anwendungsdaten

Drehzahl

Leistung

Spannzange
Abluftaustritt
Ventilausfiihrung
Gewicht

Luftverbrauch (m3/min)
Mitgeliefertes Zubehor

Application

Speed

Power

Collet

Exhaust

Control

Weight

Air usage (m3/min)
Including accessories

Datos de aplicacion

Velocidad
Potencia

Pinza de sujecién
Salida de escape
Diseno de valvula
Peso

Consumo de aire (m?3/min)

Accesorios incluidos

JlaHHble NO NPUMEHEHNI0

YacrtoTa BpalyeHuA
lNpounssognTenbHOCTb
LlaHroBbI 3aXKnum

Bbixoa oTpaboTaHHOro Bo3gyxa

WcnonHeHne knanaHa
Bec
Pacxop Bo3pyxa (M*/MuH)

['IpvlnaraeMble KoMnnekTtywuine

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

60.000 min~'

110 Watt

3mm

Hinten

Dreh

0,15 kg

0,20

2 m Zuluftschlauch,
0,6 m Abluftschlauch,
Spannzange 3 mm,
2 Spannschlissel

60.000 min~!

110 Watt

3mm

Rear

Roll throttle

0,15 kg

0,20

2 m air supply hose,
0,6 m exhaust hose,
collet 3 mm, 2 keys

60.000 min~'

110 vatios

3mm

Detras

Giro

0,15 kg

0,20

Manguera de entrada
de aire 2 m, manguera
de salida de aire 0,6 m,
pinza de sujecién 3 mm,
2 llaves de apriete

60 000 06/MUH

110 Bt

3Mm

c3aau

BpaLLaowmnca

0,15 kr

0,20

2 M LUNAHT ANs MPUTOYHOTO
B03Ayxa, 0,6 M WwnaHr gna
OTBO/A BO3/yXa, LIaHr0BbIi
32KUM 3 MM, 2 3aXKMMHBIX K/ioya




HOCHGESCHWINDIGKEITS-GERADSCHLEIFER - HIGH-SPEED STRAIGHT PENCEL GRINDER Karmaschr'
AMOLADORA RECTA DE ALTA VELOCIDAD - BbICOKOCKOPOCTHbIE MPAMOLLTM®OBAJIbHBIE MALLUHDI

ZUBEHOR FUR - ACCESSORIES FOR - ACCESORIOS PARA - KOMIMJIEKTYIOLWME AN1A TYPE KA60R U K WA 113

Spannzange - Collet - pinza de sujecion - LiaHroBbin 3axum

Art.

11.4750 3,0 mm

Druckluftschlduche - Pneumatic hose - Mangueras de aire comprimido - LLinaHru gnsa cxkartoro Bo3gyxa

F® Druckluftschlduche sind gemacht aus Hochleistungs-PVC Material mit [ Las mangueras de aire comprimido estdn hechas de PVC de alta resis-

faserverstarktem Polyester. Bei Schlauchen wo die Abluft nach hinten tencia con fibra de poliéster reforzado. En las mangueras donde el aire
austritt, reduzieren spezielle Schalldampfer den Gerauschpegel. sale hacia atrés, silenciadores especiales reducen el nivel de ruido.

EE Compressed air hoses are made of high-performance PVC material @ LnaHry ana cxatoro Bo3ayxa U3roToBMEHbI U3 cBepXnpoyHoro MBX-maTtepuana ¢
with fibre-reinforced polyester. For hoses where exhaust escapes back- MONM3CTEPOM Ha BOJIOKHWCTON OCHOBE. B wnaHrax, rae oTpabotaHHbIf BO3AYX
wards, special mufflers reduce the sound level. BbIBOAWTCA C3aAU, CMIELMabHbIil FYLINTENb CHUXKAET YPOBEHD WyMa.

Art.

11.4761 Abluftschlauch 600 mm x 16 mm 9,95
Exhaust hose 600 mm x 16 mm
Manguera de salida de aire 600 mm x 16 mm
WnaHr ana otBofa Bo3ayxa 600 MM X 16 Mm

11.4760 Zuluftschlauch 2 m x 6 mm 28,55
Air supply hose 2 m x 6 mm
Manguera de suministro de aire 2 m x 6 mm
WnaHr agna nputouHoro Bo3ayxa 2 M X 6 MM
©

11.4762 Zuluftschlauch 2 m x 6 mm und Abluftschlauch 600 mm x 16 mm 48,05
Air supply hose 2 m x 6 mm and exhaust hose 600 mm x 16 mm
Manguera de entrada de aire 2 m x 6 mm y manguera de salida de aire 600 mm x 16 mm
LLnaHr 4nA NpMTOYHOro BO3Ayxa 2 M X 6 MM 1 LWaHr A4nA oTBoAa Bo3ayxa 600 Mm X 16 Mm
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€ 540,00 TYPE KA 45R

45.000 min™'

max. @ 6 mm

< 149
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WICHTIGSTE DATEN

e Durch ideale Drehzahl und leistungsstarkem Motor extrem universell
einsetzbar.

Fir Schaft 3 und 6 mm Einsatzwerkzeuge

Robustes Vollstahlmodell

Leicht, einfache Handhabung

Kann wie ein Stift gehalten werden

Abluft hinten mit Schalldampfung fiir ruhiges Arbeiten

ANWENDUNGSBEREICHE
Luft- und Raumfahrt - Automobilindustrie - Werkzeug- und Formenbau

EINSATZGEBIETE
Prazisionsentgraten - Feinfrasen - Generell fiir alle leichten Schleif- und
Frasarbeiten

EMPFOHLENE EINSATZWERKZEUGE
Hartmetall-Frasstifte bis @ 6 mm - Schleifstifte - Polierstifte

KEY POINTS

e Universally applicable due to the ideale speed and powerful motor
e For consumables shank 3 and 6 mm

Robust all-steel model

Light, easy to handle

Holds like a pen

Rear exhaust with silencer provides quiet operation

APPLICATION SECTORS
Aerospace - Automotive - Die and mould

AREAS OF USE
For precision deburring and fine grinding - In general for all light milling
and grinding works

RECOMMENDED CONSUMABLES
Tungsten carbide burrs up to @ 6 mm - Mounted points - Polishing points

DATOS MAS IMPORTANTES

Por la velocidad ideal y el potente motor es extremadamente versatil.
Para herramientas de insercién de eje de 3y 6 mm

Robusto modelo completamente de acero

Manipulacién facil, sencilla

Se puede sujetar como un lapiz

Escape de aire trasero con amortiguacion para funcionamiento silencioso

AREAS DE APLICACION
Aeroespacial - Industria del automovil - Herramientas y moldes

APLICACIONES
Desbarbado de precision - Fresado fino - En general para todos los traba-
jos de molienda y fresado faciles

HERRAMIENTAS RECOMENDADAS
Pernos de fresado de metal duro hasta @ 6 mm - Pernos de molienda -
Pernos de pulido

OCHOBHBbIE AAHHbIE

* YpesBblUYaliHO YHMBEpCaneH npu NpMMeHeHn bnarofapa naeanbHom
4acToTe BPALLEHNA 1 BbICOKOMPOU3BOANTENBHOMY ABUraTeNto

[InA XBOCTOBMKOB 3 1 6 MM BCTaBHOIO MHCTPYMEHTa

[poyHaa mogenb 13 TBEPAON CTanun

Jlerkvi, npocTto B obpalyeHumn

MoXHO yaepXuBaTb B pyKe Kak KapaHaall

OTpaboTaHHbI BO3AYX BIBOAUTCA C3aAn C 3PEKTOM 3BYKOMOMIOLEHNA
INA TMXOW paboTbl

OBJIACTb UCNMOJIb3OBAHUA
ABUALMOHHO-KOCMUYECKas MPOMBbILLIEHHOCTb - ABTOMOGWIIbHAA
MPOMBILLNIEHHOCTb - [TPOM3BOACTBO NPECc-GOPM 1 UHCTPYMEHTOB

OBJIACTU NPUMEHEHUA
lMpeLy3noHHas 3auncTKka - ToHKoe ppesepoBaHue - B obLiem, s Bcex
NErKNX CIIeCApPHBIX 1 Gppe3epHbIX paboT

PEKOMEHAOBAHHbI/I BCTABHOA UHCTPYMEHT
TeeppocnnasHas 6opdpesa ao @ 6 mm - LUnudposanbHan ronoska -
MonnpoBsanbHas ronoska

o0

Karmasch

h EE 6.3 Bar Max

i

R E T ) T B

SRR Ty
TR, g R

Karmmasch® HOCHGESCHWINDIGKEITS-GERADSCHLEIFER - HIGH-SPEED STRAIGHT PENCEL GRINDER
AMOLADORA RECTA DE ALTA VELOCIDAD - BbICOKOCKOPOCTHbIE MPAMOLLTM®OBANbHBIE MALLHbI

ZUBEHOR
ACCESSORIES

ACCESORIOS

KOMMEKTY-
IOLLKE

4-5 Tropfen/min. (Ol siehe Seite 413)
4-5 drops/min. (Oil see page 413)
4-5 gota/min. (aceite ver pagina 413)
4-5 Kanna/MuH (cMaska cMm. cTp. 413)

Anwendungsdaten

Drehzahl

Leistung

Spannzange
Abluftaustritt
Ventilausfiihrung
Gewicht

Luftverbrauch (m3/min)
Mitgeliefertes Zubehor

Application

Speed

Power

Collet

Exhaust

Control

Weight

Air usage (m3/min)
Including accessories

Datos de aplicacion

Velocidad

Potencia

Pinza de sujecién

Salida de escape

Diseno de valvula

Peso

Consumo de aire (m3/min)
Accesorios incluidos

JlaHHbIe NO NPUMEHEHNI0

YacrtoTa BpalyeHua
lNpounssognTenbHOCTbL
LlaHroBbI 3aXKum

Bbixoa oTpaboTaHHOro Bo3gyxa
WcnonHeHne knanaHa

Bec

Pacxop Bo3pyxa (M*/MuH)
Mpunaraemble KOMMNAEKTyloLE

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

45.000 min~'

150 Watt

3mm

Hinten

Dreh

0,24 kg

0,23

2 m Zuluftschlauch,
0,6 m Abluftschlauch,
Spannzange 3 mm,
2 Spannschlissel

45.000 min~'

150 Watt

3mm

Rear

Roll throttle

0,24 kg

0,23

2 m air supply hose,

0,6 m exhaust hose,
collet 3 mm, 2 keys

45.000 min~'

150 vatios

3mm

Detras

Giro

0,24 kg

0,23

Manguera de entrada
de aire 2 m, manguera
de salida de aire 0,6 m,
pinza de sujecién 3 mm,
2 llaves de apriete

45 000 06/MUH

150 Bt

3mMm

c3aau

BpaLlalowmnca

0,24 kr

0,23

2 M LUNAHT ANs MPUTOYHOTO
B03Ayxa, 0,6 M WwnaHr gna
OTBOfA BO3/yXa, LiaHroBbIi
32KUM 3 MM, 2 3aXKMMHBIX K/ioya




HOCHGESCHWINDIGKEITS-GERADSCHLEIFER - HIGH-SPEED STRAIGHT PENCEL GRINDER Karmaschr'
AMOLADORA RECTA DE ALTA VELOCIDAD - BbICOKOCKOPOCTHbIE MPAMOLLTM®OBAJIbHBIE MALLUHDI

ZUBEHOR FUR - ACCESSORIES FOR - ACCESORIOS PARA - KOMIMJIEKTYIOLWME AN1A TYPEKA45R U WALy

Spannzange - Collet - pinza de sujecion - LiaHroBbin 3axum

Art.
[t' — 11.4751 3,0 mm
PE— 11.4752 6,0 mm
-

[
3 -_..—-—l_
Druckluftschldauche - Pneumatic hose - Mangueras de aire comprimido - LinaHru ans ckatoro Bo3gyxa

F® Druckluftschlduche sind gemacht aus Hochleistungs-PVC Material mit & Las mangueras de aire comprimido estan hechas de PVC de alta resis-

faserverstarktem Polyester. Bei Schlauchen wo die Abluft nach hinten tencia con fibra de poliéster reforzado. En las mangueras donde el aire
austritt, reduzieren spezielle Schallddmpfer den Gerduschpegel. sale hacia atras, silenciadores especiales reducen el nivel de ruido.
[45] Compressed air hoses are made of high-performance PVC material w# LWnaHry ana cxatoro Bo3ayxa U3roToBsieHbl U3 cBepXnpoyHoro MBX-matepuana ¢
with fibre-reinforced polyester. For hoses where exhaust escapes back- MO/IM3CTEPOM Ha BOJIOKHUCTOI OCHOBE. B naHrax, rae oTpaboTaHHblil BO3ayx
wards special mufflers reduce the sound level. BbIBOAUTCA C3aau, CI'IeLWIaﬂbeII?I rywunTesib CHUXaeT YPOBeHb LyMma.
Art.

11.4761 Abluftschlauch 600 mm x 16 mm 9,95
Exhaust hose 600 mm x 16 mm
Manguera de salida de aire 600 mm x 16 mm
WnawHr ana oteofa Bo3ayxa 600 MM X 16 Mm

11.4760 Zuluftschlauch 2 m x 6 mm 28,55
Air supply hose 2 m x 6 mm
Manguera de suministro de aire 2 m x 6 mm
LLnaHr gnA nputo4HOro Bo3fyxa 2 M X 6 MM

11.4762 Zuluftschlauch 2 m x 6 mm und Abluftschlauch 600 mm x 16 mm 48,05
Air supply hose 2 m x 6 mm and exhaust hose 600 mm x 16 mm
Manguera de entrada de aire 2 m x 6 mm y manguera de salida de aire 600 mm x 16 mm
LLnaHr 4nA NpMTOYHOrO BO3AyXa 2 M X 6 MM 1 LWIaHT A4na 0TBoAa Bo3ayxa 600 Mm X 16 Mm




At 11.4708

€ 435,85 TYPE KA 37LR

37.000 min~' @ 4-8 mm
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WICHTIGSTE DATEN

e Extrem kompaktes und Leistungsstarkes Vollstahlmodell
e Handlich und leicht zu fiihren

¢ Excellent auch bei Einhandbedienung

o Abluft hinten mit Schalldampfung fiir ruhiges Arbeiten

ANWENDUNGSBEREICHE
Luft- und Raumfahrt - Automobilindustrie - Werkzeug- und Formenbau

EINSATZGEBIETE
Prazisionsentgraten - Feinfrasen - Generell fiir alle leichten bis
schweren Schleif- und Frasarbeiten

EMPFOHLENE EINSATZWERKZEUGE
Hartmetall-Frasstifte @ 4-8 mm - Schleifstifte - Polierstifte

KEY POINTS

e Extremely compact and powerful all-steel model

¢ Light, easy to handle

e Excellent also for one-handed operation

¢ Rear exhaust with silencer provides quiet operation

APPLICATION SECTORS
Aerospace - Automotive - Die and mould

AREAS OF USE
For precision deburring and fine grinding - In general for all mild to
moderate grinding and milling works.

RECOMMENDED CONSUMABLES
Tungsten carbide burrs @ 4-8 mm - Mounted points - Polishing points

DATOS MAS IMPORTANTES

¢ Modelo de acero extremadamente compacto y potente

e Préactico y facil de llevar

¢ Excelente también para una sola mano

e Escape de aire trasero con amortiguacion para funcionamiento
silencioso

AREAS DE APLICACION
Aeroespacial - Industria del automévil - Herramientas y moldes

APLICACIONES
Desbarbado de precision - Fresado fino - En general para todos los
trabajos de molienda y fresado faciles

HERRAMIENTAS RECOMENDADAS

Pernos de fresado de metal duro hasta @ 4-8 mm - Pernos de molienda -

Pernos de pulido

OCHOBHDbIE JAHHDbIE

¢ OueHb KOMMAKTHAA 1 BbICOKONPOW3BOANUTENbHAA MOAENb 13 TBepAon
cTanu

® YnoOHbIN 1 nerkuii B ynpasieHun

* Take OTANYHBIN NPY OfHOPYYHOM YNpPaBieHNn

* OTpaboTaHHbI BO3AyX BbIBOANTCA C3aAM C 3GGeKTOM 3BYKOMOTOLEHNA
LA TUXOW paboTbl

OBJIACTb NCNOJIb3OBAHUA
ABMALIMOHHO-KOCMUYECKAs MPOMBbILLIIEHHOCTb - ABTOMO6WIIbHAsA
MPOMBILLIEHHOCTb - [POM3BOACTBO NPecc-GOpM 1 MHCTPYMEHTOB

OBJIACTU MPUMEHEHMNA

lMpeumnsnoHHasn 3auncTKa - ToHKoe dpesepoBaHyie - B obLem, Ans Bcex Nerkux n

PEKOMEHAOBAHHbIVI BCTABHOV MHCTPYMEHT
TeeppocnnasHas 6opdpesa no @ 4-8 mm - LinndosanbHaa ronoska
MonmpoBanbHas ronoBKa

Karmmasch® HOCHGESCHWINDIGKEITS-GERADSCHLEIFER - HIGH-SPEED STRAIGHT PENCEL GRINDER
AMOLADORA RECTA DE ALTA VELOCIDAD - BbICOKOCKOPOCTHbIE MPAMOLLTM®OBANbHBIE MALLHbI

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS

KOMMEKTY-
IOLLKE

4-5 Tropfen/min. (Ol siehe Seite 413)

4-5 drops/min. (Oil see page 413)
4-5 gota/min. (aceite ver pagina 413)
4-5 kanna/MuH (cmaska cm. cTp. 413)

Anwendungsdaten

Drehzahl

Leistung

Spannzange
Abluftaustritt
Ventilausfiihrung
Gewicht

Luftverbrauch (m3/min)
Mitgeliefertes Zubehor

Application

Speed

Power

Collet

Exhaust

Control

Weight

Air usage (m3/min)
Including accessories

Datos de aplicacion
Velocidad

Potencia

Pinza de sujecion

Salida de escape

Disefo de valvula

Peso

Consumo de aire (m3/min)
Accesorios incluidos

JlaHHbIe NO NPUMEHEHNI0
YactoTa BpalyeHuA
Mpon3BoanNTENBHOCTD
LlaHroBbI 3aXKum

Bbixop oTpaboTaHHOro Bo3gyxa
WcnonHeHne KnanaHa

Bec

Pacxoa Bozayxa (M*/MuiH)
I'IpmnaraeMble KomMnnekTywouwune

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

37.000 min-'
300 Watt

6 mm

Hinten
Sichheitshebel
0,46 kg

0,57

2 m Zuluftschlauch,
1 m Abluftschlauch,
Spannzange 6 mm,
2 Spannschlissel

37.000 min~'
300 Watt

6 mm

Rear
Safety lever
0,46 kg

0,57

2 m air supply hose,
1 m exhaust hose,
collet 6 mm, 2 keys

37.000 min~'

300 vatios

6mm

Detras

Palanca de seguridad
0,46 kg

0,57

Manguera de entrada
de aire 2 m, manguera
de salida de aire 1 m,
pinza de sujecién 6 mm,
2 llaves de apriete

37 000 06/Mu1H

300 Bt

6 MM

c3agu
MpepoxpaHnTenbHbIA pbiyar
0,46 kr

0,57

2 M LWAAHT ANA NPUTOYHOO
BO3Ayxa, 1 M WnaHr Ans oteoAa
BO3/}yXa, LIAHTOBbII 33X1M

6 MM, 2 32XUMHbIX KTioya




HOCHGESCHWINDIGKEITS-GERADSCHLEIFER - HIGH-SPEED STRAIGHT PENCEL GRINDER Karmaschr'
AMOLADORA RECTA DE ALTA VELOCIDAD - BbICOKOCKOPOCTHBbIE MPAMOLLJTMOOBAJIbHbIE MALLIMHbI

ZUBEHOR FUR - ACCESSORIES FOR - ACCESORIOS PARA - KOMIMJIEKTYIOLWME AN1A TYPEKA37LR |LUS N WA}

Spannzange - Collet - pinza de sujecion - LiaHroBbin 3axum

Art.

11.4752 6,0 mm

v

Druckluftschlduche - Pneumatic hose - Mangueras de aire comprimido - LLinaHru gnsa ckartoro Bo3gyxa

P Druckluftschlduche sind gemacht aus Hochleistungs-PVC Material mit ~ £H Las mangueras de aire comprimido estan hechas de PVC de alta resis-

faserverstarktem Polyester. Bei Schlauchen wo die Abluft nach hinten tencia con fibra de poliéster reforzado. En las mangueras donde el aire
austritt, reduzieren spezielle Schallddmpfer den Gerduschpegel. sale hacia atras, silenciadores especiales reducen el nivel de ruido.

EF Compressed air hoses are made of high-performance PVC material sl LLnaHrv Ana cxatoro Bo3ayxa U3roToBsieHbl U3 cBepxnpoyHoro MBX-matepuana c
with fibre-reinforced polyester. For hoses where exhaust escapes back- MOIM3CTEPOM Ha BONIOKHWCTOM OCHOBE. B WwhaHrax, rae 0TpaboTaHHbIN BO3AYX
Wards Special meﬂerS redUCe the SOUnd I.eVel. BbIBOAWTCA C3a4u, CI'IELWIaJ'IbeIVI rywunTeb CHMXKaEeT yPpOBEHb LUyMa.

11. 4763 Abluftschlauch 1 m x 22 mm 10,95
Exhaust hose 1 m x 22 mm
Manguera de salida de aire 1 m x 22 mm
LLnaHr gna otBofa Bo3gyxa 1 M x 22 Mm

11.4764 Zuluftschlauch 2 m x 6 mm
Air supply hose 2 m x 6 mm
Manguera de suministro de aire 2 m x 6 mm
LWnaHr agna nputouHoro Bo3gyxa 2 M X 6 MM

29,55

11.4765 Zuluftschlauch 2 m x 8 mm und Abluftschlauch 1 m x 22 mm 38,75
Air supply hose 2 m x 8 mm and exhaust hose 1 m x 22 mm
Manguera de entrada de aire 2 m x 8 mm y manguera de salida de aire T m x 22 mm
LnaHr Ana NpUTOYHOro BO3AyXa 2 M X 8 MM U LNAHT AnA 0TBOAA Bo3ayxa 1 M X 22 Mm




At 11.4709

€ 474,70 TYPE KA 30LR

30.000 min=' @ 6-10 mm
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WICHTIGSTE DATEN

e Extrem kompaktes und Leistungsstarkes Vollstahlmodell
¢ Handlich und leicht zu fiihren

e Excellent auch bei Einhandbedienung

e Abluft hinten mit Schalldampfung fir ruhiges Arbeiten

ANWENDUNGSBEREICHE
Luft- und Raumfahrt - Automobilindustrie - Werkzeug- und Formenbau

EINSATZGEBIETE
Prazisionsentgraten - Feinfrasen - Generell fir alle leichten bis
schweren Schleif- und Frasarbeiten

EMPFOHLENE EINSATZWERKZEUGE
Hartmetall-Frasstifte @ 6-10 mm - Schleifstifte - Polierstifte

KEY POINTS

e Extremely compact and powerful all-steel model

¢ Light, easy to handle

¢ Excellent also for one-handed operation

¢ Rear exhaust with silencer provides quiet operation

APPLICATION SECTORS
Aerospace - Automotive - Die and mould

AREAS OF USE
For precision deburring and fine grinding - In general for all mild to
moderate grinding and milling works.

RECOMMENDED CONSUMABLES
Tungsten carbide burrs @ 6-10 mm - Mounted points - Polishing points

DATOS MAS IMPORTANTES

* Modelo de acero extremadamente compacto y potente

e Practico y facil de llevar

¢ Excelente también para una sola mano

e Escape de aire trasero con amortiguacion para funcionamiento
silencioso

AREAS DE APLICACION
Aeroespacial - Industria del automavil - Herramientas y moldes

APLICACIONES
Desbarbado de precision - Fresado fino - En general para todos los
trabajos de molienda y fresado faciles

HERRAMIENTAS RECOMENDADAS
Pernos de fresado de metal duro hasta @ 6-10 mm - Pernos de
molienda - Pernos de pulido

OCHOBHBbIE A AHHbIE

¢ OueHb KOMMaKTHasA 1 BbICOKONPOW3BOAMTENbHAA MOAENb 13 TBEPAOV
cTanu

YROGHbIN 1 Nerkuii B ynpaBneHnm

Take OTNNYHBIN NPY O[HOPYUYHOM YNpaBeHNN

OTpaboTaHHbIN BO3AYX BbIBOAUTCA C3aAM € 3dEKTOM 3ByKOMOOLEHMUA
LNA TUXOW paboTbl

OBJIACTb UCNMOJIb3OBAHUA
ABMALIMOHHO-KOCMMYECKas MPOMBbILLIEHHOCTb - ABTOMO6WIIbHAsA
NPOMBbILLIIEHHOCTb - [POV3BOACTBO NPeCcc-GOPM 1 NHCTPYMEHTOB

OBJIACTU NPUMEHEHUA

lMpeumnsnoHHas 3auncTka - ToHKoe dpesepoBaHyie - B obLiem, Ans Bcex Nerkux n

PEKOMEHAOBAHHbI/A BCTABHOW UHCTPYMEHT
TeeppocnnasHas 6opdpesa no @ 6-10 mm - LLnnpoBanbHas ronoska
MNonnpoBanbHas ronoska

Karmmasch® HOCHGESCHWINDIGKEITS-GERADSCHLEIFER - HIGH-SPEED STRAIGHT PENCEL GRINDER
AMOLADORA RECTA DE ALTA VELOCIDAD - BbICOKOCKOPOCTHbIE MPAMOLLTM®OBANbHBIE MALLHbI

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS

KOMMEKTY-
IOLLKE

4-5 Tropfen/min. (Ol siehe Seite 413)

4-5 drops/min. (Oil see page 413)
4-5 gota/min. (aceite ver pagina 413)
4-5 kanna/MuH (cmaska cm. cTp. 413)

Anwendungsdaten

Drehzahl

Leistung

Spannzange
Abluftaustritt
Ventilausfiihrung
Gewicht

Luftverbrauch (m3/min)
Mitgeliefertes Zubehor

Application

Speed

Power

Collet

Exhaust

Control

Weight

Air usage (m3/min)
Including accessories

Datos de aplicacion
Velocidad

Potencia

Pinza de sujecion

Salida de escape

Disefo de valvula

Peso

Consumo de aire (m3/min)
Accesorios incluidos

JlaHHbIe NO NPUMEHEHNI0
YactoTa BpalyeHuA
Mpon3BoanNTENBHOCTD
LlaHroBbI 3aXKum

Bbixop oTpaboTaHHOro Bo3gyxa
WcnonHeHne KnanaHa

Bec

Pacxoa Bozayxa (M*/MuiH)
I'IpmnaraeMble KomMnnekTywouwune

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

30.000 min-'
300 Watt

6 mm

Hinten
Sichheitshebel
0,46 kg

0,57

2 m Zuluftschlauch,
1 m Abluftschlauch,
Spannzange 6 mm,
2 Spannschlissel

30.000 min™!
300 Watt

6 mm

Rear
Safety lever
0,46 kg

0,57

2 m air supply hose,
1 m exhaust hose,
collet 6 mm, 2 keys

30.000 min~'

300 vatios

6mm

Detras

Palanca de seguridad
0,46 kg

0,57

Manguera de entrada
de aire 2 m, manguera
de salida de aire 1 m,
pinza de sujecién 6 mm,
2 llaves de apriete

30 000 06/MuH

300 Bt

6 MM

c3agu
MpepoxpaHnTenbHbIA pbiyar
0,46 kr

0,57

2 M LWAAHT ANA NPUTOYHOO
BO3Ayxa, 1 M WnaHr Ans oteoAa
BO3/}yXa, LIAHTOBbII 33X1M

6 MM, 2 32XUMHbIX KTioya




HOCHGESCHWINDIGKEITS-GERADSCHLEIFER - HIGH-SPEED STRAIGHT PENCEL GRINDER Karmaschr'
AMOLADORA RECTA DE ALTA VELOCIDAD - BbICOKOCKOPOCTHbIE MPAMOLLTM®OBAJIbHBIE MALLUHDI

ZUBEHOR FUR - ACCESSORIES FOR - ACCESORIOS PARA - KOMIMJIEKTYIOLWME AN1A TYPE KASOLR |Gy N WAy 11

Spannzange - Collet - pinza de sujecion - LiaHroBbin 3axum

Art.

11.4752 6,0 mm
v—
Druckluftschlduche - Pneumatic hose - Mangueras de aire comprimido - LLinaHru gnsa ckartoro Bo3gyxa

P Druckluftschlduche sind gemacht aus Hochleistungs-PVC Material mit ~ £H Las mangueras de aire comprimido estan hechas de PVC de alta resis-

faserverstarktem Polyester. Bei Schlauchen wo die Abluft nach hinten tencia con fibra de poliéster reforzado. En las mangueras donde el aire
austritt, reduzieren spezielle Schallddmpfer den Gerduschpegel. sale hacia atras, silenciadores especiales reducen el nivel de ruido.

EF Compressed air hoses are made of high-performance PVC material sl LLnaHrv Ana cxatoro Bo3ayxa U3roToBsieHbl U3 cBepxnpoyHoro MBX-matepuana c
with fibre-reinforced polyester. For hoses where exhaust escapes back- MOIM3CTEPOM Ha BONIOKHWCTOM OCHOBE. B WwhaHrax, rae 0TpaboTaHHbIN BO3AYX
Wards Special meﬂerS redUCe the SOUnd I.eVel. BbIBOAWTCA C3a4u, CI'IELWIaJ'IbeIVI rywunTeb CHMXKaEeT yPpOBEHb LUyMa.

11. 4763 Abluftschlauch 1 m x 22 mm 10,95
Exhaust hose 1 m x 22 mm
Manguera de salida de aire 1 m x 22 mm
LLnaHr gna otBofa Bo3gyxa 1 M x 22 Mm

11.4764 Zuluftschlauch 2 m x 6 mm
Air supply hose 2 m x 6 mm
Manguera de suministro de aire 2 m x 6 mm
LWnaHr agna nputouHoro Bo3gyxa 2 M X 6 MM

29,55

11.4765 Zuluftschlauch 2 m x 8 mm und Abluftschlauch 1 m x 22 mm 38,75
Air supply hose 2 m x 8 mm and exhaust hose 1 m x 22 mm
Manguera de entrada de aire 2 m x 8 mm y manguera de salida de aire T m x 22 mm
LnaHr Ana NpUTOYHOro BO3AyXa 2 M X 8 MM U LNAHT AnA 0TBOAA Bo3ayxa 1 M X 22 Mm




At 11.4704

€ 437,30 TYPE K 25/2

25.000 min™' @ 8-12mm

Karmnas

Ed

|

[ ]

F® WICHTIGSTE DATEN

e Extrem kompaktes und Leistungsstarkes Vollstahlmodell
* Handlich und leicht zu fiihren

¢ Excellent auch bei Einhandbedienung

e Abluft vorne entfernt die Spane

ANWENDUNGSBEREICHE
Luft- und Raumfahrt - Automobilindustrie - Werkzeug- und Formenbau

EINSATZGEBIETE
Prazisionsentgraten - Feinfrasen - Generell fir alle leichten bis
schweren Schleif- und Frasarbeiten

EMPFOHLENE EINSATZWERKZEUGE
Hartmetall-Frasstifte @ 8-12 mm - Schleifstifte - Polierstifte

KEY POINTS

e Extremely compact and powerful all-steel model
e Light, easy to handle

¢ Excellent also for one-handed operation

e Front exhaust deflects chips

APPLICATION SECTORS
Aerospace - Automotive - Die and mould

AREAS OF USE
For precision deburring and fine grinding - In general for all mild to
moderate grinding and milling works.

RECOMMENDED CONSUMABLES
Tungsten carbide burrs @ 8-12 mm - Mounted points - Polishing points

DATOS MAS IMPORTANTES

¢ Modelo de acero extremadamente compacto y potente
e Practico y facil de llevar

e Excelente también para una sola mano

e Escape de aire delante elimina las virutas

AREAS DE APLICACION
Aeroespacial - Industria del automévil - Herramientas y moldes

APLICACIONES
Desbarbado de precision - Fresado fino - En general para todos los
trabajos de molienda y fresado faciles

HERRAMIENTAS RECOMENDADAS
Pernos de fresado de metal duro hasta @ 8-12 mm - Pernos de molienda -
Pernos de pulido

OCHOBHbIE JAHHbIE

* OueHb KOMMaKTHasA 1 BbICOKOMPOU3BOAUTENbHAA MOAENb 13 TBEPAOI CTanu
® YROOHbIN U Nerkunii B ynpasneHun

o Takxe OTNNYHBIN NMPY OJHOPYYHOM ynpaBsieHNn

* OtpaboTaHHbI BO3AyX cnepean yaanaeT CTPyXK/

OBJIACTb NCNOJIb3OBAHUA
ABMALIMOHHO-KOCMMYECKas MPOMBbILLIIEHHOCTb - ABTOMOGMIbHAA
NPOMBbILLSIEHHOCTb - [POV3BOACTBO NPecc-GopPM 1 NHCTPYMEHTOB

OBJIACTU MPUMEHEHUA
lMpewr3noHHas 3auncTka - ToHKoe GppesepoBaHue - B obLiem, Ansa BCeX NErkux u -
CNOXHbIX ClecapHbIX 1 Gpe3epHbIX paboT

PEKOMEHAOBAHHbIVI BCTABHOV MHCTPYMEHT
TeeppocnnaBHas 6opdpesa fo @ 8-12 mm - LLnudosanbHasn ronoska -
MonupoBanbHas ronoBKa

chi

Karmmasch® HOCHGESCHWINDIGKEITS-GERADSCHLEIFER - HIGH-SPEED STRAIGHT PENCEL GRINDER
AMOLADORA RECTA DE ALTA VELOCIDAD - BbICOKOCKOPOCTHbIE MPAMOLLTM®OBANbHBIE MALLHbI

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS

KOMMEKTY-
IOLLKE

4-5 Tropfen/min. (Ol siehe Seite 413)
4-5 drops/min. (Oil see page 413)
4-5 gota/min. (aceite ver pagina 413)
4-5 kanna/MuH (cmaska cm. cTp. 413)

Anwendungsdaten

Drehzahl

Leistung

Spannzange
Abluftaustritt
Ventilausfiihrung
Gewicht

Luftverbrauch (m3/min)
Mitgeliefertes Zubehor

Application

Speed

Power

Collet

Exhaust

Control

Weight

Air usage (m?¥min)
Including accessories

Datos de aplicacion
Velocidad

Potencia

Pinza de sujecion

Salida de escape

Diseno de valvula

Peso

Consumo de aire (m?3/min)
Accesorios incluidos

p‘aHHble no npuMeHeHuto
YacToTa BpalueHua
lNpounssognTenbHOCTD
LlaHroBbIf 3aXkum

Bbixog oTpaboTaHHOrO BO3ayxa

WcnonHeHune knanaHa
Bec
Pacxop Bo3ayxa (M*/MuH)

['IpvlnaraeMble KoMnnekTtywuine

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

25.000 min~!
370 Watt

6 mm

Vorne
Sichheitshebel
0,70 kg

0,57

2 m Zuluftschlauch,
Spannzange 6 mm,
2 Spannschlissel

25.000 min~'
370 Watt

6 mm

Front
Safety lever
0,70 kg

0,57

2 m air supply hose,
collet 6 mm, 2 keys

25.000 min~!

370 vatios

6 mm

Delante

Palanca de seguridad
0,70 kg

0,57

Manguera de entrada
de aire 2 m, pinza de
sujecion 6 mm, 2 llaves
de apriete

25 000 06/MuVH

370 Bt

6 MM

cnepeau
lMpesoxpaHuTeNbHblii pbluar
0,70 kr

0,57

2 M LWAAHT ANs NPUTOYHOTO

BO3/1yXa, LLAHTOBbI 33XKINM
6 MM, 2 32KNMHbIX Ktoya




HOCHGESCHWINDIGKEITS-GERADSCHLEIFER - HIGH-SPEED STRAIGHT PENCEL GRINDER Karmaschr'
AMOLADORA RECTA DE ALTA VELOCIDAD - BbICOKOCKOPOCTHbIE MPAMOLLTM®OBAJIbHBIE MALLUHDI

ZUBEHOR FUR - ACCESSORIES FOR - ACCESORIOS PARA - KOMIMJIEKTYIOLWME AN1A TYPEK25/2 [ KWALTA

Spannzange - Collet - pinza de sujecion - LiaHroBbin 3axum

Art.

11.4753 6,0 mm

P

u -l—.-.—."
r"";-—-—
ﬁ 11.4754 8,0 mm

Druckluftschlduche - Pneumatic hose - Mangueras de aire comprimido - LLinaHru gnsa cxkaTtoro Bo3gyxa

F® Druckluftschlduche sind gemacht aus Hochleistungs-PVC Material mit T3 Las mangueras de aire comprimido estan hechas de PVC de alta resis-

faserverstarktem Polyester. Bei Schlauchen wo die Abluft nach hinten tencia con fibra de poliéster reforzado. En las mangueras donde el aire
austritt, reduzieren spezielle Schallddmpfer den Gerduschpegel. sale hacia atras, silenciadores especiales reducen el nivel de ruido.

EE Compressed air hoses are made of high-performance PVC material il LLnaHrv Ana cxatoro Bo3ayxa U3roToBsieHbl 13 cBepxnpoyHoro MBX-matepuana c
with fibre-reinforced polyester. For hoses where exhaust escapes back- MOIM3CTEPOM Ha BONIOKHNCTOM OCHOBE. B WwhaHrax, rae oTpaboTaHHbIN BO3AYX

wards special mufflers reduce the sound level. BbIBOAWTCA C3aAW, CNeLnanbHblii rywunTeb CHUXKaeT ypoBEHb LUyMa.

Art.

11.4764 Zuluftschlauch 3 m x 8 mm 29,55
- Air supply hose 3 m x 8 mm
Manguera de suministro de aire 3 m x 8 mm
LnaHr Ana nputouHoro Bo3ayxa 3 M X 8 Mm




Art.

11.4710

Karmmascht® 820 WATT - HIGH-POWER SELECTION

At 11.4711 | At 11.4712 | At 11.4713

1
<&

F® ELASTISCH GELAGERTE

SPINDEL

e Speziell fur den Einsatz von
Hartmetall-Frasstiften

¢ Verringert die Schlagein-
wirkung auf dem Frasstift.
Daher hervorragend fiir
Arbeiten in engen Radien.

¢ Ergibt gute Oberflachengiite

o Gilt nur fiir Modell
Art. 11.4710

Efl RUBBER-MOUNTED SPINDLE

e specially for the use of
burrs

¢ Lessens the impact effect
on the burr

e Therefore also ideal for
working in confined spa-
ces. Applies only for Art.
11.4710

2 HUSILLO MONTADO
ELASTICAMENTE
e Especial para el uso de
pernos de fresado de metal
duro
Reduce el efecto de impac-
to en el perno de fresado.
Por lo tanto, ideal para tra-
bajar en radios estrechos.
Produce un buen acabado
superficial
Valido sélo para Modelo
Art. 11.4710

& NACTUYHbINA WNUHAEND

HA OMOPAX

¢ CneuuasnbHo pa3paboTaH
A8 CNONb30BaHNA TBEPAO-
cnnaeHbIX 6opdpes
CHuXaeT yaapHyto cuny Ha
6opdpe3y. Moatomy npeans-
HO noaxoauT Ana paboTbl B
y3KOM paguyce.
O6ecneumnBaeT xopoluee
KauecTBo 0bpabaTbiBaeMon
NoBepXHOCTM
MpuUMeHsETCA TONBKO K
mopenu apT. 11.4710

.

225
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Das vordere Schwingungs-
Dampfungssystem arbeitet in
Verbindung mit der hinteren Auf-
hangungseinheit. Dies reduziert
signifikant Vibrationen am Gerad-
schleifer und am Rotierfraser.
Der Anwender erhalt somit ein
Hochstmafl an Sicherheit und
Komfort. Gilt nur fir das Modell
Art. 11.4710

The front vibration dampening
system works in conjunction with
the rear suspension unit to
absorb process and consumable
vibration. Thus significantly
improving user safety and
comfort. Applies only for model
11.4710

El sistema anti vibracion delante-
ro trabaja unido a la unidad de
suspension trasera. Esto reduce
significativamente las vibraciones
en la amoladora rectay en la
fresa rotativa. El usuario recibe
asi el mas alto nivel de seguridad
y confort. Sélo es valido para el
modelo art. 11.4710

MepenHAa aHTNBMOPALMOHHAA
cucTema gemnounpoBaHus pabotaet
B COYETaHUM C 33[iHVIM MOABECHBIM
6710KOM. ITO 3HAUNTENBHO CHMXKAEeT
BMOpALMU Ha NpsAMOLLVOBaNbHOW
MaLmnHe 1 6opdpese. Taknm obpa-
30M, MO/Ib30BaTeNb MONYYAET CaMblii
BbICOKUIN YpOBEHb 6€30MacHOCTM 1
KomdopTa. [pumeHsEeTCA TONbKO K
mopgenu apT. 11.4710

Das komplett neu gestaltete, aus
2 Form-Komponenten zusam-
mengefligte Gehduse schiitzt
exzellent vor Vibrationen und
Kalte der Druckluft. Dies gilt fur
alle

820 Watt High-Power Modelle
Art. 11.4710, 11.4711, 11.4712,
11.4713

The impressively designed all new
2 component moulded body pro-
vides excellent insulation from the
harmful effects of vibration and
the extremely cold temperatures
of compressed air.

Applies to all 820 Watt High-
Power models Art. 11.4710,
11.4711, 11.4712, 11.4713

La carcasa completamente redi-
sefada, ensamblada a partir de 2
componentes protege contra las
vibraciones y el enfriamiento por
el aire comprimido. Esto es valido
para todos los modelos High-
Power de 820 vatios art. 11.4710,
11.4711, 11.4712, 11.4713

MonHOCTbIO HOBaA KOHCTPYKLMA, U3
2 GOPMOBOUHbBIX KOMMOHEHTOB, COe-
[VIHEHHbIX B KOpryce, MPeBOCXOAHO
3aWmLaeT ot BUbpaummn 1 oxnaxaa-
eT oKaTblil Bo3ayx. MprmMeHsaeTcs Ko
Bcem 820 BT mogenam BbICOKOW
mowHocTur apt. 11.4710, 11.4711,
11.4712,11.4713

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

Ein neu konstruierter Sicherheits-
hebel erhéht den Bedienungs-
komfort und den Luftdurchlass
zum Motor. Weiterhin ermdglicht
das neue Drosselungs-Ventil
einen kontrollierten und langsa-
men Start des Schleifvorgangs.
Dies reduziert erheblich Schaden
am Werkstlick und am Rotierfra-
ser. Dies gilt fur alle 820 Watt
High-Power Modelle Art. 11.4710,
11.4711, 11.4712, 11.4713

Contoured safety lever for opera-
tor comfort and the new throttle
design not only provides increased
levels of airflow, but also enables
a highly controlled slow start

to your grinding processes to
significantly reduce work piece
and consumable damage.
Applies to all 820 Watt High-
Power models Art. 11.4710,
11.4711, 11.4712, 11.4713

Una palanca de seguridad de
nueva construccion aumenta la
facilidad de uso y el paso de aire
al motor. Ademas, la nueva valvula
de estrangulamiento permite un
inicio lento y controlado de la ope-
racion de rectificado. Esto reduce
significativamente los danos en la
pieza y en la fresa rotativa. Esto es
valido para todos los modelos
High-Power de 820 vatios art.
11.4710, 11.4711, 11.4712, 11.4713

HoBbill CKOHCTPYMPOBaHHbIN Npefo-
XPaHUTENbHbBIN pblyar yBennunsaet
NpoCTOTY NCMONb30BaHWA 1 NPO-
XOX[eHve Bo3fyxa K AABMraTenio.
Kpome Toro, HoBbIl apoccenmpo-
BaHHbI KnanaH No3BonAeT KOHTPO-
NNPYeMbIN 1 MeAJIEHHbIN 3anycK
npouecca WinpoBKU. ITo 3HaUn-
TeNbHO CHVKaeT NoBpexaeHne
netanu n 6opopesbl. MprmeHaeTca
Ko Bcem 820 BT Moaensam BbICOKOM
molyHocTum apT. 11.4710, 11.4711,
11.4712,11.4713



820 WATT - HIGH-POWER SELECTION Karmaschr’

TYPE KAMD 25LR 25.000 min™* 820 WATT HIGH-POWER @ 8-12 mm @, s At 11.4710

Karnasch
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At 11.4710

Karmmasch® HIGH-POWER

820 WATT

€ 766,35 TYPE KAMD 25LR

@ 8-12 mm

re

A

m

WICHTIGSTE DATEN

e Extrem leistungsstarker Motor

e Fir schwerste Schleif- und Frasarbeiten

e Kann ein- und zweihandig bedient werden

e Abluft hinten mit Schalldampfung fiir ruhiges Arbeiten

ANWENDUNGSBEREICHE: Luft- und Raumfahrt - Automobilindustrie - Werkzeug- und
Formenbau - Schiffbau - GieBereien

EINSATZGEBIETE: Generell fiir schwerste Schleif- und Frasarbeiten - Auch an kom-
pliziert geformten/engen Werkstiicken dank elastischer Spindel

EMPFOHLENE EINSATZWERKZEUGE: Speziell hervorragend fiir Hartmetall-
Frasstifte @ 8-12 mm, da durch flexible Spindel Bruch minimiert wird

Schleifstifte bis @ 40 mm mit Breite bis 50 mm - Trennschleifscheiben bis @ 50 mm -
Facherschleifer bis @ 30 mm - Schleifhilsen bis @ 22 mm - Polierstifte - Schleifscheiben
bis @ 50 mm - Trennscheiben bis @ 50 mm

KEY POINTS

e Extremely powerful motor

e For heavy grinding and milling works

e Can be operated with one hand and two-handed

¢ Rear exhaust with silencer provides quiet operation

APPLICATION SECTORS: Aerospace - Automotive - Die and mould - Ship building -
Foundries - Fabrication

AREAS OF USE: Generally for heavy grinding and milling works - Also on complicated
shaped and narrow workpieces thanks to elastic spindle

RECOMMENDED CONSUMABLES: Specially suited for tungsten carbide burrs
@ 8-12 mm because due to flexible spindle breakage is minimized

Mounted point heads up to @ 40 mm, width up to 50 mm - Flap wheels up to

@ 30 mm - Sanding bands up to @ 22 mm - Polishing points - Grinding Discs
up to @ 50 mm - Cut off Discs up to @ 50 mm

DATOS MAS IMPORTANTES

¢ Motor extremadamente potente

¢ Para los trabajos de molienda y fresado mas duros

¢ Se puede manejar con uno o dos manos

e Escape trasero con amortiguacién para un funcionamiento silencioso

AREAS DE APLICACION: Aeroespacial - Industria del automévil - Herramientas y moldes

APLICACIONES: Desbarbado de precision - Fresado fino - En general para todos los
trabajos de molienda y fresado faciles

HERRAMIENTAS RECOMENDADAS: Especialmente adecuada para pernos de fresado
de metal duro hasta @ 8-12 mm ya que el husillo flexible minimiza las fracturas
Pernos de fresado hasta @ 40 mm con ancho hasta 50 mm - Discos abrasivos de corte
hasta @ 50 mm - Abanicos de tela abrasiva hasta @ 30 mm - Manguitos abrasivos

hasta @ 22 mm - Pernos de pulido - Discos abrasivos hasta @ 50 mm - Discos de corte
hasta @ 50 mm

OCHOBHbIE AAHHbIE

® BblCOKONPOV3BOANUTENbHDBIV ABUraTeNb

o [InA CNOXHbIX CiecapHbIX U Gppe3epHbix paboT

* BO3MOXHOCTb OJHOPYYHOTO 1 IBYPYYHOTO YrpaBieHmsa

e OTpaboTaHHbI BO3AYX BbIBOAWUTCA C3aAM € 3GGeKTOM 3BYKOMOMNOLLEHNA ANA TUXOW
paboTbl

OBJIACTb UCMOJIb3OBAHUA: ABnaLoHHO-KOCMUYECKan MPOMBILINIEHHOCTb +
ABTOMOGWNIbHAA NPOMBbILINEHHOCTD - [POM3BOACTBO NPecc-popPM N UHCTPYMEHTOB
CypoctpoeHue - JluteiiHoe Npon3BOACTBO

OBJIACTU MPUMEHEHMUA: B o61uem, AN CNOXKHbIX CllecapHbIX 1 ppe3epHbIX paboT -
Takxe Ha CIOXHbIX POPMOBOUHDIX / Y3KMX UHCTPYMEHTax 6narofapa ynpyromy WNVHAENo

PEKOMEHAOBAHHbI/ BCTABHOW UHCTPYMEHT

Oco6eHHO NoAXoAUT ANA TBepAocnnaBHol 6opdpesbl 4o @ 8-12 mm, Tem cambim
MUHUMU3UPYA 06pa3oBaHNA TPELMH rM6Koro WnuHaens

LinndosanbHas ronoska Ao @ 40 MM ¢ WKpKHOIA Ao 50 MM - OTpesHble WwnnpoBanbHbie
Kpyrn o @ 50 Mm  Kpyr wnndosanbHblii nenectkosbii 4o @ 30 Mm - BTynka wnndosaHua
10 @ 22 mm - NMonupoBanbHas ronoska - LinudosanbHble Kpyru o @ 50 mm - OTpesHble
wnndoBanbHble Kpyru o @ 50 mm

ANTI-VIBRATION + ELASTISCHE SPINDEL GERADSCHLEIFER

ANTI-VIBRATION + RUBBER BEARING STRAIGHT DIE GRINDER

AMOLADORA RECTA ANTI-VIBRACION + HUSILLO ELASTICO }
AHTUBMBPALINOHHDIN + SNACTUYHbIV LWMWHAES MPAMOLLNIMOOBAJTIbHOWN MALLIHDI

25.000 min™'

:

4-5 Tropfen/min. (Ol siehe Seite 413)
4-5 drops/min. (Oil see page 413)
4-5 gota/min. (aceite ver pagina 413)
4-5 kanna/MuH (cmaska cm. cTp. 413)

Anwendungsdaten
Drehzahl

Leistung

Spannzange
Abluftaustritt
Ventilausfiihrung
Gewicht

Luftverbrauch (m3/min)
Mitgeliefertes Zubehor

Application

Speed

Power

Collet

Exhaust

Control

Weight

Air usage (m3/min)
Including accessories

Datos de aplicacion
Velocidad

Potencia

Pinza de sujecion

Salida de escape

Disefo de vélvula

Peso

Consumo de aire (m3/min)
Accesorios incluidos

[laHHble No NpPUMeHeHMIo
YacrtoTa BpaLieHums
[poun3soanTenbHOCTb
LlaHroBbI 3aXKum

Bbixog oTpaboTtaHHOro Bo3ayxa
WcnonHeHwve KnanaHa

Bec

Pacxoa Bozayxa (M*/MuH)
Mpunaraemble KOMNAEKTyOLWWE

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

25.000 min~'

820 Watt

6 mm

Hinten
Sicherheitshebel
0,73 kg

0,62

2 m Zuluftschlauch,
1 m Abluftschlauch,
Spannzange 6 mm,
2 Spannschlissel

25.000 min~'

820 Watt

6 mm

Rear

Safety lever

0,73 kg

0,62

2 m air supply hose,
1 m exhaust hose,
collet 6 mm, 2 keys

25.000 min~!

820 vatios

6 mm

Detras

Palanca de seguridad
0,73 kg

0,62

Manguera de entrada
de aire 2 m, manguera
de salida de aire 1 m,
pinza de sujecion 6 mm,
2 llaves de apriete

25 000 06/M1H
820 Bt

6 MM

c3agu
MpepoxpaHnTenbHbIN pbiyar
0,73 kr

0,62

2 M WNaHr ANA NPUTOYHOTO
BO3AyXa, 1 M WnaHr Ans otBoAa
BO3/3yXa, LIAHOBbIIA 33X1M 6 MM,
2 32KMMHbIX KNloya




820 WATT ANTI-VIBRATION + ELASTISCHE SPINDEL GERADSCHLEIFER
ANTI-VIBRATION + RUBBER BEARING STRAIGHT DIE GRINDER o

HIGH-POWER 5oL ADORA RECTA ANTI-VIBRACION + HUSILLO ELASTICO , Karnasch
AHTVBIEPALIMOHHBIV + SMACTUUHBIV WIHAED MPAMOLLIIAGOBATHOM MALIMHbI

ZUBEHOR FUR - ACCESSORIES FOR - ACCESORIOS PARA - KOMMEKTYIOLWVE AN1A TYPE KAMD 25LR At 11.4710
Spannzange - Collet - pinza de sujecion - LiaHroBbin 3axum

Art.

11.4753 6,0 mm

P

""""H__,_-—-—
ﬁ 11.4754 8,0 mm

Druckluftschlduche - Pneumatic hose - Mangueras de aire comprimido - LLinaHru gnsa cxkaTtoro Bo3gyxa

F® Druckluftschlduche sind gemacht aus Hochleistungs-PVC Material mit ~ £H Las mangueras de aire comprimido estan hechas de PVC de alta resis-

faserverstarktem Polyester. Bei Schlauchen wo die Abluft nach hinten tencia con fibra de poliéster reforzado. En las mangueras donde el aire
austritt, reduzieren spezielle Schallddmpfer den Gerduschpegel. sale hacia atras, silenciadores especiales reducen el nivel de ruido.

EE Compressed air hoses are made of high-performance PVC material il LLnaHrv Ana cxatoro Bo3ayxa U3roToBsieHbl 13 cBepxnpoyHoro MBX-matepuana c
with fibre-reinforced polyester. For hoses where exhaust escapes back- MOIM3CTEPOM Ha BONIOKHNCTOM OCHOBE. B WwhaHrax, rae oTpaboTaHHbIN BO3AYX
wards, special mufflers reduce the sound level. BbIBOAWTCA C3aAM, CMELMaNnbHbIil FYLINTENb CHUXKAET YPOBEHD WyMa.

Art.
11.4766 Abluftschlauch 1 m x 35 mm 10,95

Exhaust hose 1 m x 35 mm
Manguera de salida de aire 1 m x 35 mm
LLnaHr gna otBofa Bo3gyxa 1 M x 35 Mm

11.4768 Zuluftschlauch 2 m x 8 mm 57,10
. Air supply hose 2 m x 8 mm
Manguera de suministro de aire 2 m x 8 mm
WnaHr agna nputouHoro Bo3ayxa 2 M X 8 MM

11.4767 Zuluftschlauch 2 m x 8 mm und Abluftschlauch 1 m x 35 mm 24,40
Air supply hose 2 m x 8 mm and exhaust hose 1 m x 35 mm
Manguera de entrada de aire 2 m x 8 mm y manguera de salida de aire 1 m x 35 mm
LnaHr AnA NpUTOYHOrO BO3AyXa 2 M X 8 MM W LUNAHT ANA OTBOAA BO3AyXa 1 M X 35 MM




GERADSCHLEIFER

STRAIGHT DIE GRINDER
AMOLADORA RECTA
MPAMOLTNOOBAJIbHAA MALLVHA

TYPE KAM 25LR 25.000 min™' @ 8-12 mm

820 WATT
Karmmasch® HIGH-POWER

At 11.4711

€ 614,25

Karmmasich

™ WICHTIGSTE DATEN
e Extrem leistungsstarker Motor
e Fir schwerste Schleif- und Frasarbeiten
e Kann ein- und zweihandig bedient werden
o Abluft hinten mit Schalldampfung fiir ruhiges Arbeiten

ANWENDUNGSBEREICHE g
Luft- und Raumfahrt - Automobilindustrie - Werkzeug- und
Formenbau - Schiffbau - GieBereien

EINSATZGEBIETE
Generell fir schwerste Schleif- und Frasarbeiten

EMPFOHLENE EINSATZWERKZEUGE

4-5 Tropfen/min. (Ol siehe Seite 413)
4-5 drops/min. (Oil see page 413)
4-5 gota/min. (aceite ver pagina 413)
4-5 kanna/MuH (cmaska cm. cTp. 413)

Hartmetall-Frasstifte @ 8-12 mm
Schleifstifte bis @ 40 mm mit Breite bis 50 mm - Facherschleifer
bis @ 30 mm - Schleifhiilsen bis @ 22 mm - Polierstifte -

Schleifscheiben bis @ 50 mm - Trennscheiben bis @ 50 mm Anwendungsdaten
8 KEY POINTS Pl
e Extremely powerful motor eistung
e For heavy grinding and milling works Spannzangg
 Can be operated with one hand and two-handed Abluftaustritt
¢ Rear exhaust with silencer provides quiet operation Ventilausfithrung
Gewicht

APPLICATION SECTORS
Aerospace - Automotive - Die and mould - Ship building - Foundries -
Fabrication

AREAS OF USE
Generally for heavy grinding and milling works

RECOMMENDED CONSUMABLES

Luftverbrauch (m?3/min)
Mitgeliefertes Zubehor

Tungsten carbide burrs @ 8-12 mm Application
Mounted point heads up to @ 40 mm, width up to 50 mm - Flap wheels Speed
up to @ 30 mm - Sanding bands up to @ 22 mm - Polishing points - Power
Grinding Discs up to @ 50 mm - Cut off Discs up to @ 50 mm Collet
rd DATOS MAS IMPORTANTES Exhaust
Control
* Motor extremadamente potente Weight

e Para los trabajos de molienda y fresado mas duros

¢ Se puede manejar con uno o dos manos

e Escape trasero con amortiguacion para un funcionamiento silen-
cioso

AREAS DE APLICACION
Aeroespacial - Industria del automavil - Herramientas y moldes

APLICACIONES
En general para trabajos de molienda y fresado pesados

HERRAMIENTAS RECOMENDADAS -
Pernos de fresado de metal duro @ 8-12 mm Salida de escape

Pernos de fresado hasta @ 40 mm con ancho hasta 50 mm - Discos Diseno de valvula
abrasivos de corte hasta @ 50 mm - Abanicos de tela abrasiva hasta Peso

@ 30 mm - Manguitos abrasivos hasta @ 22 mm - Pernos de pulido - Consumo de aire (m3/min)
Discos abrasivos hasta @ 50 mm - Discos de corte hasta @ 50 mm Aeeesaiies nduies

Air usage (m3/min)
Including accessories

Datos de aplicacion
Velocidad

Potencia

Pinza de sujecion

isd OCHOBHbBIE JAHHbIE
* BblcOKOMPOV3BOAUTESNbHDIN ABUraTENb
e [1NA CNIOXHBIX CllecapHbIX 1 Gpe3epHbIx paboT
® BO3MOXHOCTb OJHOPYUHOTO 1 iBYPYYHOrO YNpaBieHus
e OTpaboTaHHbI BO3AYX BbIBOAUTCA C3aaM € 3ddeKTom
3BYKOMOITIOWEHWA AN TUXON PaboTbl

OBJIACTb UCMOJIb3OBAHUA

ABNaLMOHHO-KOCMUYECKaA NMPOMbILNIEHHOCTb - ABTOMOGWIbHAA
NPOMBILLNEHHOCTb - [POM3BOACTBO NPecc-GOpM N UHCTPYMEHTOB -
CypoctpoeHue - JIutenHoe Nnpon3BoacTso

OBJIACTU MPUMEHEHNA
B ob6Liem, Ans CNOXHBIX CIeCapHbIX 1 ppe3epHbIX paboT

PEKOMEHAOBAHHbI/ BCTABHOW UHCTPYMEHT
TeeppocnnaBHas 6opdpesa no @ 8-12 mm

LWnudosanbHas ronoska fo @ 40 Mm ¢ WwmpuHon fo 50 mm - Kpyr
wnndoBanbHbIi Nenectkosbln Ao @ 30 MM - Brynka wnudosaHma fo

@ 22 mm - MonuposanbHas ronoska - LUnudosanbHblie Kpyrn 4o @ 50 Mm -
OTpe3sHble WwindoBasbHble Kpyrn 4o @ 50 Mm

[laHHble No NpPUMeHeHMIo
YacrtoTa BpaLieHums
[poun3soanTenbHOCTb
LlaHroBbI 3aXKum

Bbixog oTpaboTtaHHOro Bo3ayxa
WcnonHeHwve KnanaHa

Bec

Pacxoa Bozayxa (M*/MuH)
Mpunaraemble KOMNAEKTyOLWWE

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

25.000 min~'

820 Watt

6 mm

Hinten
Sicherheitshebel
0,73 kg

0,62

2 m Zuluftschlauch,
1 m Abluftschlauch,
Spannzange 6 mm,
2 Spannschlissel

25.000 min~'

820 Watt

6 mm

Rear

Safety lever

0,73 kg

0,62

2 m air supply hose,
1 m exhaust hose,
collet 6 mm, 2 keys

25.000 min~!

820 vatios

6 mm

Detras

Palanca de seguridad
0,73 kg

0,62

Manguera de entrada
de aire 2 m, manguera
de salida de aire 1 m,
pinza de sujecion 6 mm,
2 llaves de apriete

25 000 06/M1H
820 Bt

6 MM

c3agu
MpepoxpaHnTenbHbIN pbiyar
0,73 kr

0,62

2 M WNaHr ANA NPUTOYHOTO
BO3AyXa, 1 M WnaHr Ans otBoAa
BO3/3yXa, LIAHOBbIIA 33X1M 6 MM,
2 32KMMHbIX KNloya




820 WATT GERADSCHLEIFER

STRAIGHT DIE GRINDER ®
MPAMOLWNMN®OBAJIbHAA MALLVHA
ZUBEHOR FUR - ACCESSORIES FOR - ACCESORIOS PARA - KOMIJIEKTYIOLLVE ANA TYPE KAM 25LR - 11.4711

Spannzange - Collet - pinza de sujecion - LiaHroBbin 3axum

Art.

11.4753 6,0 mm

3

-l—--—-'_
v _——
ﬁ 11.4754 8,0 mm

Druckluftschlduche - Pneumatic hose - Mangueras de aire comprimido - LLinaHru gnsa cxkaTtoro Bo3gyxa

F® Druckluftschlduche sind gemacht aus Hochleistungs-PVC Material mit T3 Las mangueras de aire comprimido estan hechas de PVC de alta resis-

faserverstarktem Polyester. Bei Schlauchen wo die Abluft nach hinten tencia con fibra de poliéster reforzado. En las mangueras donde el aire
austritt, reduzieren spezielle Schallddmpfer den Gerduschpegel. sale hacia atras, silenciadores especiales reducen el nivel de ruido.

EE Compressed air hoses are made of high-performance PVC material il LLnaHrv Ana cxatoro Bo3ayxa U3roToBsieHbl 13 cBepxnpoyHoro MBX-matepuana c
with fibre-reinforced polyester. For hoses where exhaust escapes back- MOIM3CTEPOM Ha BONIOKHNCTOM OCHOBE. B WwhaHrax, rae oTpaboTaHHbIN BO3AYX
wards, special mufflers reduce the sound level. BbIBOAWTCA C3aAM, CMELMaNnbHbIil FYLINTENb CHUXKAET YPOBEHD WyMa.

Art.
11.4766 Abluftschlauch 1 m x 35 mm 10,95

Exhaust hose 1 m x 35 mm
Manguera de salida de aire 1 m x 35 mm
LLnaHr gna otBofa Bo3gyxa 1 M x 35 Mm

11.4768 Zuluftschlauch 2 m x 8 mm 57,10
. Air supply hose 2 m x 8 mm
Manguera de suministro de aire 2 m x 8 mm
WnaHr agna nputouHoro Bo3ayxa 2 M X 8 MM

11.4767 Zuluftschlauch 2 m x 8 mm und Abluftschlauch 1 m x 35 mm 24,40
Air supply hose 2 m x 8 mm and exhaust hose 1 m x 35 mm
Manguera de entrada de aire 2 m x 8 mm y manguera de salida de aire 1 m x 35 mm
LnaHr AnA NpUTOYHOrO BO3AyXa 2 M X 8 MM W LUNAHT ANA OTBOAA BO3AyXa 1 M X 35 MM




820 WATT
Karmmasch® HIGH-POWER

At 11.4712

€ 655,20

TYPE KAM 16LR

GERADSCHLEIFER

STRAIGHT DIE GRINDER
AMOLADORA RECTA
MPAMOLTNOOBAJIbHAA MALLVHA

16.000 min-’ ? 10-20 mm

™ WICHTIGSTE DATEN

e Extrem leistungsstarker Motor

e Fir schwerste Schleif- und Frasarbeiten
e Kann ein- und zweihandig bedient werden

Abluft hinten mit Schalldampfung fir ruhiges Arbeiten

Karmmasich

A

AREAS OF USE
Generally for heavy grinding and milling works

RECOMMENDED CONSUMABLES
Tungsten carbide burrs @ 10-20 mm

Mitgeliefertes Zubehor

Mounted point heads up to @ 50 mm, width up to 50 mm - Flap wheels Application
up to @ 40 mm - Sanding bands up to @ 30 mm - Polishing points Speed
I3 DATOS MAS IMPORTANTES Power
* Motor extremadamente potente Collet
¢ Para los trabajos de molienda y fresado mas duros Exhaust
* Se puede manejar con uno o dos manos Control
* Escape trasero con amortiguacion para un funcionamiento silen- Weight

Closo
AREAS DE APLICACION

APLICACIONES

HERRAMIENTAS RECOMENDADAS
Pernos de fresado de metal duro @ 10-20 mm
- Pernos de pulido

ks OCHOBHbIE JAHHbIE

* BbicOKOMpPOM3BOANTENbHbIN ABUraTeNb
[InA cNoXHbIX criecapHbIX U ppe3epHbIxX paboT

HYS ANA TUXON PaboTbl

OBJIACTb NCMNOJIb3OBAHUA

JlnTeliHoe Npor3BOACTBO

OBJIACTU NPUMEHEHUA

TeepgocnnaBHas 6opdpesa go @ 10-20 mm

MNMonnposanbHas ronoska

En general para trabajos de molienda y fresado pesados

Pernos de fresado hasta @ 50 mm con ancho hasta 50 mm - Abanicos
de tela abrasiva hasta @ 40 mm - Manguitos abrasivos hasta @ 30 mm

L]
® B03MOXHOCTb OAHOPYYHOTO 1 ABYPYYHOTO yrpaBneHua
¢ OTpaboTaHHbIii BO3AYX BbIBOAUTCA C3aAM C 3PHeKTOM 3ByKOMOrnoLLe-

ABNaLMOHHO-KOCMUYECKaA MPOMbILNIEHHOCTb - ABTOMOGWIbHAA NPOMBbILL-
NeHHOCTb - [Mpon3BOACTBO Npecc-GopM U MHCTPYMEHTOB - CyAOCTPOEHNE -

B o6Liem, Ans CNOXHBIX CiecapHbIX 1 ppe3epHbIX paboT

PEKOMEHAOBAHHbI/A BCTABHOW MHCTPYMEHT

LnndosanbHasa ronoska Ao @ 50 MM ¢ WMpKHO A0 50 MM - Kpyr wnudo-
BalbHbIVi 1ENeCTKOBbIV A0 @ 40 MM - BTynKa wnndosaHua Ao @ 30 mm -

Air usage (m3/min)
Including accessories

Aeroespacial - Industria del automovil - Herramientas y moldes

Datos de aplicacion
Velocidad

Potencia

Pinza de sujecion

Salida de escape

Disefo de valvula

Peso

Consumo de aire (m3/min)
Accesorios incluidos

[laHHbIE NO NPUMEHEH o
YacroTa BpalyeHuA
MpousBoauTenbHOCTH
LlaHroBbI 3aXKum

Bbixop oTpaboTaHHOrO BO3AyXa
WcnonHeHne kKnanaHa

Bec

Pacxop Bo3fyxa (M3/MuH)
Mpvnaraemble KOMNNeKTyOLWME

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

ANWENDUNGSBEREICHE g

Luft- und Raumfahrt - Automobilindustrie - Werkzeug- und

Formenbau - Schiffbau - GieBereien / © s .
4-5 Tropfen/min. (Ol siehe Seite 41

EINSATZGEBIETE . .

Generell fir schwerste Schleif- und Frasarbeiten 4-5 drops/rpm. [O'! e _413]

PRI B T TR T 4-5 gota/min. (aceite ver pagina 413)

Hartmetall-Frasstifte @ 10-20 mm 4-5 Kanna/MuH (cwaska cm. cTp. 413)

Schleifstifte bis @ 50 mm mit Breite bis 50 mm - Facherschleifer

bis @ 40 mm - Schleifhiilsen bis @ 30 mm - Polierstifte

KEY POINTS Anwendungsdaten

e Extremely powerful motor Drehzahl 16.000 min-!

¢ For heavy grinding and milling works Leist 820 Watt

* Can be operated with one hand and two-handed Sf)l;n:zgnge 6 mma

¢ Rear exhaust with silencer provides quiet operation Abluftaustritt Hinten

APPLICATION SECTORS ) _ . Ventilausfiihrung Sicherheitshebel

Aerospace - Automotive - Die and mould - Ship building - Foundries - Gewicht 0,73 kg

Fabrication Luftverbrauch (m3/min) 0,62

2 m Zuluftschlauch,
1 m Abluftschlauch,
Spannzange 6 mm,
2 Spannschlissel

16.000 min-!

820 Watt

6 mm

Rear

Safety lever

0,73 kg

0,62

2 m air supply hose,
1 m exhaust hose,
collet 6 mm, 2 keys

16.000 min~!

820 vatios

6 mm

Detras

Palanca de seguridad
0,73 kg

0,62

Manguera de entrada
de aire 2 m, manguera
de salida de aire 1T m,
pinza de sujecion 6 mm,
2 llaves de apriete

16 000 06/MunH
820 BT

6 MM

c3aaun
MpepoxpaHnTenbHbIA pbiyar
0,73 kr

0,62

2 M LWNaHT ANA NPUTOYHOTO
BO3AyXa, 1 M WnaHr Ans otBoAa
BO3/}yXa, LIAHrOBbII 33X1M 6 MM,
2 32KMMHbIX Kloya




820 WATT GERADSCHLEIFER

STRAIGHT DIE GRINDER ®
MPAMOLWNMN®OBAJIbHAA MALLVHA
ZUBEHOR FUR - ACCESSORIES FOR - ACCESORIOS PARA - KOMIJIEKTYIOLLVE ANA TYPE KAM 16LR  [ACS  W'A/A Vi

Spannzange - Collet - pinza de sujecion - LiaHroBbin 3axum

Art.

11.4753 6,0 mm

P

""""H__,_-—-—
ﬁ 11.4754 8,0 mm

Druckluftschlduche - Pneumatic hose - Mangueras de aire comprimido - LLinaHru gnsa cxkaTtoro Bo3gyxa

F® Druckluftschlduche sind gemacht aus Hochleistungs-PVC Material mit ~ £H Las mangueras de aire comprimido estan hechas de PVC de alta resis-

faserverstarktem Polyester. Bei Schlauchen wo die Abluft nach hinten tencia con fibra de poliéster reforzado. En las mangueras donde el aire
austritt, reduzieren spezielle Schallddmpfer den Gerduschpegel. sale hacia atras, silenciadores especiales reducen el nivel de ruido.

EE Compressed air hoses are made of high-performance PVC material il LLnaHrv Ana cxatoro Bo3ayxa U3roToBsieHbl 13 cBepxnpoyHoro MBX-matepuana c
with fibre-reinforced polyester. For hoses where exhaust escapes back- MOIM3CTEPOM Ha BONIOKHNCTOM OCHOBE. B WwhaHrax, rae oTpaboTaHHbIN BO3AYX
wards, special mufflers reduce the sound level. BbIBOAWTCA C3aAM, CMELMaNnbHbIil FYLINTENb CHUXKAET YPOBEHD WyMa.

Art.
11.4766 Abluftschlauch 1 m x 35 mm 10,95

Exhaust hose 1 m x 35 mm
Manguera de salida de aire 1 m x 35 mm
LLnaHr gna otBofa Bo3gyxa 1 M x 35 Mm

11.4768 Zuluftschlauch 2 m x 8 mm 57,10
. Air supply hose 2 m x 8 mm
Manguera de suministro de aire 2 m x 8 mm
WnaHr agna nputouHoro Bo3ayxa 2 M X 8 MM

11.4767 Zuluftschlauch 2 m x 8 mm und Abluftschlauch 1 m x 35 mm 24,40
Air supply hose 2 m x 8 mm and exhaust hose 1 m x 35 mm
Manguera de entrada de aire 2 m x 8 mm y manguera de salida de aire 1 m x 35 mm
LnaHr AnA NpUTOYHOrO BO3AyXa 2 M X 8 MM W LUNAHT ANA OTBOAA BO3AyXa 1 M X 35 MM




820 WATT
Karmmasch® HIGH-POWER

At 11.4713

€ 655,20

TYPE KAM 10LR

GERADSCHLEIFER

STRAIGHT DIE GRINDER
AMOLADORA RECTA
MPAMOLTNOOBAJIbHAA MALLVHA

10.000 min-" ? 12-25 mm

™ WICHTIGSTE DATEN

e Extrem leistungsstarker Motor

e Fir schwerste Schleif- und Frasarbeiten
e Kann ein- und zweihandig bedient werden

Abluft hinten mit Schalldampfung fir ruhiges Arbeiten

Karmmasich

A

AREAS OF USE
Generally for heavy grinding and milling works

RECOMMENDED CONSUMABLES
Tungsten carbide burrs @ 12-25 mm

Mitgeliefertes Zubehor

Mounted point heads up to @ 50 mm, width up to 50 mm - Flap wheels Application
@ 50-60 mm - Sanding bands @ 35-60 mm - Polishing points Soead
pee
L2 DATOS MAS IMPORTANTES Power
* Motor extremadamente potente Collet
¢ Para los trabajos de molienda y fresado mas duros Exhaust
* Se puede manejar con uno o dos manos Control
e Escape trasero con amortiguacion para un funcionamiento silen- Weight

Closo
AREAS DE APLICACION

APLICACIONES

HERRAMIENTAS RECOMENDADAS
Pernos de fresado de metal duro @ 12-25 mm
Pernos de pulido

ks OCHOBHbIE JAHHbIE

* BbicOKOMpPOM3BOANTENbHbIN ABUraTeNb
[InA cNoXHbIX criecapHbIX U ppe3epHbIxX paboT

HVS ANA TUXON PaboTbl

OBJIACTb NCMNOJIb3OBAHUA

JlnTeliHoe Npor3BOACTBO

OBJIACTU NPUMEHEHUA

TeepgocnnaBHas 6opdpesa go @ 12-25 mm

MNMonnposanbHas ronoska

En general para trabajos de molienda y fresado pesados

Pernos de fresado hasta @ 50 mm con ancho hasta 50 mm - Abanicos
de tela abrasiva @ 50-60 mm - Manguitos abrasivos @ 35-60 mm -

L]
® B03MOXHOCTb OAHOPYYHOTO 1 ABYPYYHOTO yrpaBneHua
¢ OTpaboTaHHbIii BO3AYX BbIBOAUTCA C3aAM C 3PHeKTOM 3ByKOMOrnoLLe-

ABNaLMOHHO-KOCMUYECKAA MPOMbILNIEHHOCTb - ABTOMOGWIbHAA NPOMBbILL-
NeHHOCTb - [Mpon3BOACTBO Npecc-GopM U MHCTPYMEHTOB - CyAOCTPOEHNE -

B o6Liem, Ans CNOXHBIX CiecapHbIX 1 ppe3epHbIX paboT

PEKOMEHAOBAHHbI/A BCTABHOW MHCTPYMEHT

LnndosanbHasa ronoska Ao @ 50 MM ¢ WMpPKHOW A0 50 MM - Kpyr wnudo-
BasIbHbliA lenecTkoBbI @ 50-60 MM - BTynka wnndosaHma fo @ 35-60 mm -

Air usage (m3/min)
Including accessories

Aeroespacial - Industria del automovil - Herramientas y moldes

Datos de aplicacion
Velocidad

Potencia

Pinza de sujecion

Salida de escape

Disefo de valvula

Peso

Consumo de aire (m3/min)
Accesorios incluidos

[laHHbIE NO NPUMEHEH o
YacroTa BpalyeHuA
MpousBoauTenbHOCTH
LlaHroBbI 3aXKum

Bbixop oTpaboTaHHOrO BO3AyXa
WcnonHeHne kKnanaHa

Bec

Pacxop Bo3fyxa (M3/MuH)
Mpvnaraemble KOMNNeKTyOLWME

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

ANWENDUNGSBEREICHE g

Luft- und Raumfahrt - Automobilindustrie - Werkzeug- und

Formenbau - Schiffbau - GieBereien / © s .
4-5 Tropfen/min. (Ol siehe Seite 41

EINSATZGEBIETE . .

Generell fir schwerste Schleif- und Frasarbeiten 4-5 drops/rpm. [O'! e _413]

PRI B T TR T 4-5 gota/min. (aceite ver pagina 413)

Hartmetall-Frasstifte @ 12-25 mm 4-5 Kanna/MuH (cwaska cm. cTp. 413)

Schleifstifte bis @ 50 mm mit Breite bis 50 mm - Facherschleifer

@ 50-60 mm - Schleifhiilsen @ 35-60 mm - Polierstifte

KEY POINTS Anwendungsdaten

e Extremely powerful motor Drehzahl 10.000 min™!

¢ For heavy grinding and milling works Leist 820 Watt

* Can be operated with one hand and two-handed Sf)l;n:zgnge 6 mma

¢ Rear exhaust with silencer provides quiet operation Abluftaustritt Hinten

APPLICATION SECTORS ) _ . Ventilausfiihrung Sicherheitshebel

Aerospace - Automotive - Die and mould - Ship building - Foundries - Gewicht 0,73 kg

Fabrication Luftverbrauch (m3/min) 0,62

2 m Zuluftschlauch,
1 m Abluftschlauch,
Spannzange 6 mm,
2 Spannschlissel

10.000 min-!

820 Watt

6 mm

Rear

Safety lever

0,73 kg

0,62

2 m air supply hose,
1 m exhaust hose,
collet 6 mm, 2 keys

10.000 min™!

820 vatios

6 mm

Detras

Palanca de seguridad
0,73 kg

0,62

Manguera de entrada
de aire 2 m, manguera
de salida de aire 1T m,
pinza de sujecion 6 mm,
2 llaves de apriete

10 000 06/MunH
820 BT

6 MM

c3aaun
MpepoxpaHnTenbHbIA pbiyar
0,73 kr

0,62

2 M LWNaHT ANA NPUTOYHOTO
BO3AyXa, 1 M WnaHr Ans otBoAa
BO3/}yXa, LIAHrOBbII 33X1M 6 MM,
2 32KMMHbIX Kloya




820 WATT GERADSCHLEIFER

STRAIGHT DIE GRINDER ®
MPAMOLWNMN®OBAJIbHAA MALLVHA
ZUBEHOR FUR - ACCESSORIES FOR - ACCESORIOS PARA - KOMIJIEKTYIOLLVE ANA TYPE KAM 10LR |G N WA K

Spannzange - Collet - pinza de sujecion - LiaHroBbin 3axum

Art.

11.4753 6,0 mm

3

-l—--—-'_
v _——
ﬁ 11.4754 8,0 mm

Druckluftschlduche - Pneumatic hose - Mangueras de aire comprimido - LLinaHru gnsa cxkaTtoro Bo3gyxa

F® Druckluftschlduche sind gemacht aus Hochleistungs-PVC Material mit T3 Las mangueras de aire comprimido estan hechas de PVC de alta resis-

faserverstarktem Polyester. Bei Schlauchen wo die Abluft nach hinten tencia con fibra de poliéster reforzado. En las mangueras donde el aire
austritt, reduzieren spezielle Schallddmpfer den Gerduschpegel. sale hacia atras, silenciadores especiales reducen el nivel de ruido.

EE Compressed air hoses are made of high-performance PVC material il LLnaHrv Ana cxatoro Bo3ayxa U3roToBsieHbl 13 cBepxnpoyHoro MBX-matepuana c
with fibre-reinforced polyester. For hoses where exhaust escapes back- MOIM3CTEPOM Ha BONIOKHNCTOM OCHOBE. B WwhaHrax, rae oTpaboTaHHbIN BO3AYX
wards, special mufflers reduce the sound level. BbIBOAWTCA C3aAM, CMELMaNnbHbIil FYLINTENb CHUXKAET YPOBEHD WyMa.

Art.
11.4766 Abluftschlauch 1 m x 35 mm 10,95

Exhaust hose 1 m x 35 mm
Manguera de salida de aire 1 m x 35 mm
LLnaHr gna otBofa Bo3gyxa 1 M x 35 Mm

11.4768 Zuluftschlauch 2 m x 8 mm 57,10
. Air supply hose 2 m x 8 mm
Manguera de suministro de aire 2 m x 8 mm
WnaHr agna nputouHoro Bo3ayxa 2 M X 8 MM

11.4767 Zuluftschlauch 2 m x 8 mm und Abluftschlauch 1 m x 35 mm 24,40
Air supply hose 2 m x 8 mm and exhaust hose 1 m x 35 mm
Manguera de entrada de aire 2 m x 8 mm y manguera de salida de aire 1 m x 35 mm
LnaHr AnA NpUTOYHOrO BO3AyXa 2 M X 8 MM W LUNAHT ANA OTBOAA BO3AyXa 1 M X 35 MM




Karmmasch’

WEITERES ZUBEHOR FUR DRUCKLUFTGERADSCHLEIFER VON S. 388-410

MORE ACCESSOIRES FOR PNEUMATIC GRINDER FROM PAGE 388-410
OTROS ACCESORIOS PARA AMOLADORA RECTA DE AIRE COMPRIMIDO DE P. 388-410

LONONHUTENbHBIE KOMMNEKTYIOLLME A1 MHEBMATUYECKOW MPAMOLLINOOBANIbHOM MALLMHBI S. 388-410

Schwenkverbindung - Swivel Connection - conexion giratoria - wapHupHoe coegnHeHne

e

A

Die Schwenkverbindung ist anwendbar fiir alle Gradschleifer mit
einem Schlauchanschluss fir %"

Die Schwenkverbindung ermaglicht durch einen ruhigen Lauf,
ein leichteres Arbeiten an schwierigen Stellen und verringert die
Belastung.

Es entsteht kein Druckverlust da das Werkzeug um 360 Grad
schwenkbar ist und um 25 Grad biegsam.

The swivel connection can be used for any horizontal grinders with a
hose connection for %"

The swivel connection permits easier work at difficult points through
smooth operation and reduces stress.

No pressure loss arises because the tool can be turned by 360 degrees
and flexed by 25 degrees.

Art.

11.4770

i)

[

Schlauchanschluss %" passend fiir Artikel:

Inlet thread 4" suitable for article:

Conexion de manguera %" adecuado para Art:

MopkntoueHve wnaHra %" MNogxoanT ana cratba:

11.4704, 11.4708, 11.4709, 11.4710, 11.4711, 11.4712, 11.4713

La conexion giratoria es aplicable a todas las amoladoras rectas con
una conexion de manguera para %"

La conexion giratoria permite, mediante un funcionamiento tranquilo,
un trabajo mas facil en lugares dificiles y disminuye el esfuerzo.

No se produce ninguna pérdida de presion, ya que la herramienta se
puede girar 360 grados y doblar 25 grados.

LlapHUpHOe coeanHeHNe NPYMEHAETCA KO BCEM NPAMOLLANGOBaIbHBIM MaliMHAM
C NOAKNIOYEHMEM WNaHra ana %"

LLlapHMpHOe coeanHeHne No3BoAET MIaBHbIN X0A, 6onee npocTtyto paboTy B
TPYAHOAOCTYMHBIX MECTaX C MEHbLUMM HaNpPsXKeHNeM.

Mpw 5TOM OTCYTCTBYET NOTEPA AABNEHUSA, TaK KaK MHCTPYMEHT MOBOPAYMBaETCA Ha
360 rpapycoB v rmbKuii Ao 25 rpadycos.

108,35

Wartungsgerate - Maintenance Devices - Aparatos de mantenimiento - O6opynoBaHue AnA TeEXHUYECKOro 06cnyKnBaHms

re

Ed

Wartungseinheiten haben die Aufgabe Feuchtigkeit und schadliche
Stoffe zu entfernen und die vom Verdichter kommende Luft aufzube-
reiten. Somit ist eine Funktionssicherheit und lange Lebensdauer
gewahrleistet.

Weiterhin versorgt ein Oler die Druckluft mit Schmierstoff um Korro-
sion zu verhindern.

Maintenance units have the task of removing moisture and harmful
substances and preparing the air coming from the condenser. This
ensures functional safety and a long service life.

Furthermore, an oiler supplies the compressed air with lubricant to
prevent corrosion.

Art.

11.4771

m

[T ]

Automatischer Entleerungsfilter mit Regler, "
Messgerat, (Sprihnebel) Oler und Halterung %"

Automatic drain filter with regulator, gauge,
micro fog lubricator and mounting bracket

Filtro de vaciado automatico con regulador,
mandémetro, (spray) engrasador y soporte
ABTOMATNYECKMIA CIVBHOW GUALTP C PETryNATOPOM,

MaHOMeTPOM, (TymaH, 06pa3oBaHHbIN pa3bpbi3rmBa-
HVeM) MacNIeHKOW 1 KpernieHnem

Las unidades de mantenimiento tienen la tarea de eliminar la hume-
dad y sustancias nocivas y preparar el aire que llega del compresor.
Con ello se garantiza la seguridad de funcionamiento y una larga vida
atil.

Ademas, un lubricador suministra lubricante al aire comprimido para
evitar la corrosion.

BioK TeXHUYECKOro 06C/yXBaHWUA yAANAeT Biary v BpeaHble BELLecTsa, 1 MoAro-
TaBNMBaeT NOABOAMMbIN BO3AYX K KOoMNpeccopy. Taknm 06pa3om, rapaHTMpyeTca
HafIeXHOCTb 1 JAINTENbHbIN CPOK CYKObl.

Kpome Toro, Ans npeaoTBpalieHna KOppo3nn MaciieHKa NoAaeT CMasouHble
BELLECTBA B CKATbl BO3AYX.

passend fir Artikel: 498,60
suitable for article:

4" adecuado para Art:

" MopxoauT Ans cTaTbs:

11.4704, 11.4708,

11.4709, 11.4710,

11.4711, 11.4712,

11.4713

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



WEITERES ZUBEHOR FUR DRUCKLUFTGERADSCHLEIFER VON S. 388-410

MORE ACCESSOIRES FOR PNEUMATIC GRINDER FROM PAGE 388-410

OTROS ACCESORIOS PARA AMOLADORA RECTA DE AIRE COMPRIMIDO DE P. 388-410 Karmasch
JIOMNOJIHUTENBHBIE KOMMNEKTYIOLWWE AN1A MHEBMATUYECKOW NMPAMOLLITMOOBAIBHOW MALLHDI S. 388-410

®

Beschreibung - Description - Descripcion - Onucaxue

11.4772  Ersatzhebel fiir die Kompaktmodelle Art.: 11.4708/11.4709/11.4704 39,50
Spare lever for the compact models, item: 11.4708/11.4709/11.4704
Palanca de repuesto para modelos compactos art.: 11.4708/11.4709/11.4704
CMeHHbIN pblyar AN1A KoMNakTHon moaenu apt.: 11.4708/11.4709/11.4704

11.4773  Ersatzhebel fir die 820 Watt High-Power Serie Art.: 11.4710/11.4711/11.4712/11.4713 47,10
Spare lever for the 820 Watt High-Power series, item: 11.4710/11.4711/11.4712/11.4713
Palanca de repuesto para Serie High-Power de 820 vatios art.: 11.4710/11.4711/11.4712/
11.4713
CMeHHbIN pbivar ana 820 BT cepun Bbicokom mowHocT apT.: 11.4710/11.4711/11.4712/11.4713

11.4774  Austreiber zum Entfernen des Hebelstifts 26,15
Punch for removing lever pin
Manija para retirar el perno de la palanca
YpapbTe Ans yaaneHva pblyara wiudrta

Beschreibung - Description - Descripcion - Onucaxue

60.1300  Karnasch Motoren-/Hydraulikdl ISO VG10 - 1 Ltr. 12,70
Karnasch Motor-/Hydraulic oil ISO VG10 - 1 litre
Aceite de Karnasch hidraulico/para motores I1SO VG10 - 1 Litro
[iBuratenbHas / rngpaBnuyeckas cmaska Karnasch ISOVG10-1n

Fir alle angebotenen Schmierstoffe/Schneiddle
erhalten Sie auf Anfrage das ensprechende
DIN Sicherheitsdatenblatt (DIN 52900).

The corresponding safety data sheet (DIN 52900)
for all of the lubricants/cutting oils offered
is available on request.

Para todos los lubricantes/aceites de corte oferta-
dos estan disponibles bajo peticion las correspon-
dientes Hojas de Seguridad DIN (DIN 52900).

[ina Bcex npepiaraembix CMasouHbIX MaTepuanos /
CMa304HO-OXNaXAaloLLVX Macesn No 3anpocy npeao-
CTaBNIAGTCA COOTBETCTBYIOLMIA NAacNopT 6e30MacHOCTM

DIN (DIN 52900).

[AK]



Karmmasch’

» Sets - Displays

#a Sets - Displays
@2 Kits - Displays

Habopbl 6opdpes / ButpuHbl (CTeHabl) € 3aMKOM

F® SIE MOCHTEN IHREN INHALT SELBST AUSSUCHEN? KEIM PROBLEM.
Kontaktieren Sie uns und wir stellen Ihr Wunsch-Set oder Wunsch-Display
zusammen.

£ YOU WOULD LIKE TO SELECT YOUR OWN CONTENTS?
No problem! Contact us and we create your individual set or display!

I3 (USTED PREFIERE REEMPLAZAR LOS ACCESORIOS EN FORMA
AUTONOMA? jNingun problema! Pdngase en contacto con nosotros,
gustosamente le haremos una oferta para su set o display individualmente
compuesto.

w4 Bbl XXEJIAETE CLAE/IATb CAMOCTOATEJIbHbIV BbIBOP? Hukakux npo6nem!
O6paTuTeCh K HaM, 1 Mbl CKOMIMOHYeM KOMMJIEKT 060pyAoBaHusA Nno Bawwemy
XKenaHuio

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



KOFFERDISPLAY (138 STUCK) - CASEDISPLAY (138 PIECES)
EXPOSITOR (138 PIEZAS) - BUTPUHA YEMOJJAHA (138 LUTYK)

29,1 cm

A

P Robuster Kunststoffkoffer mit Tragegriff und Display in einem.
Ideal fiir den harten Einsatz auf der Baustelle.
Alle Rotierfraser gesichert von auflen durch schlagfesten Kunststoff.
Alle Rotierfraser gesichert von innen durch festen Sitz in einer pass-
genauen Bohrung. Die Képfe kdnnen nicht aufeinanderschlagen.

Mit bis zu 138 Stiick Rotierfraser zu bestiicken.
Daher ebenfalls hervorragend geeignet als Tisch-Display (Deckel
abnehmbar) oder Lagerung |hrer géngigsten Rotierfréser.

Wahlen Sie aus unserem Gesamtsortiment Rotierfraser mit Schaft 6
oder 8 mm. Die Gesamtlinge (L1) des Rotierfréasers sollte 86 mm
nicht Uberschreiten. Wir beraten Sie gerne liber die gangigsten
Rotierfraser.

Bei Bestellung eines voll bestiickten Koffers (138 Stiick) ist der Koffer

gratis. Sie bezahlen nur den Inhalt.

EF Robust plastic case with carry handle and display in one.
Ideal for hard use on the construction site.
All rotary burrs secured from the outside by impact-resilient plastic.

All rotary burrs secured from the inside by tight fit in a precisely fitting

bore. The heads cannot touch.

To be equipped with up to 138 rotary burrs.

Therefore, it is also suitable as a table display (lid removable) or bearing

with our most common rotary burrs.

Choose rotary burrs with a 6 or 8 mm shaft from our overall rotary burrs

range. The overall length (L1) of the rotary burr should not exceed 86
mm. We will gladly advise you about the most common rotary burrs.

When ordering a fully equipped case (138 pieces), the case is enclosed
for free. You only need to pay for the contents.

\

i}

Karmmasch’

11.4954

€ 27,45 Art.

Deckel abnehmbar.
Wird dadurch auch zu
einem Tisch-Display.

Removable cover.
Becomes a Display.

Tapa extraible. Por lo que
también puede ser un
expositor de mesa.

CbemHas KpbllKa. Takum
0b6pa3som, Takxe ana
HaCTONbHOW BUTPUHDI.

Kunststoffkoffer und Display leer.
Zum selbst bestiicken bis 138 Stiick.

Plastic case and display empty. Equip
individually up to 138 pieces.

Estuche de plastico y expositor
vacios. Para equipar usted mismo
hasta 138 piezas.

MnacTMKOBbI KOPNYC 1 MycTas BUTPUHA.
Komnnektyetca fo 138 wr.

Estuche de plastico robusto con asa de transporte y exposicion en uno.
Ideal para el duro uso integral en el sector de la construccién.

Todas las fresas rotativas aseguradas desde el exterior por plastico
resistente a los impactos. Todas las fresas rotativas aseguradas desde
el interior por el ajuste en un orificio a medida. Las cabezas no puede
tropezar unas con otras.

Equipar hasta 138 piezas de fresa rotativa.
Por ello también es adecuada como expositor de mesa (tapa removible)
o almacenamiento de sus fresas mas comunes.

Elija entre nuestra gama completa de fresas rotativas rotativas con
vastago de 6 u 8 mm. La longitud total (L1) de la fresa rotativa no debe
exceder los 86 mm. Le podemos asesorar sobre las fresas rotativas
mas comunes.

Si encarga un estuche lleno (138 piezas) el estuche es gratuito. Usted
s6lo paga el contenido.

MpouHbI NNACcTUKOBbIN KOPNYC C Py4KON ANA NEPEeHOCKU U BUTPMHA B OAHOM.

VpeanbHblii AnA pasHoo6pasHOro NpYMeHeHUs ¢ TBEPAbIMU MaTepranamm Ha Mecte
CTPONKM.

Bce 60pdpe3sbl 3aKpenneHbl C BHELIHE CTOPOHbI YAaPOMNPOYHBIM MIACTUKOM.

Bce 60pdpe3sbl 3aKpenneHbl U3HYTPY repPMETUYHON NOCaAKON B KPeneXXHOM OTBep-

cTvie. [ONI0BKM He MOTYT YAapATLCA 0fHa 06 Apyryto.

[lo 138 wr. 6opdpe3s ana cbopku.
Mo3ToMy, TaKe 1AeanbHO MOAXOANT B KAYECTBE HACTONbHOI BUTPUHDBI (CbemHas
KpbILLKa) 11 XpaHeHUA BalLMX CaMblX 4acTo NPUMEHNMbIX 6opdpes.

BbibepuTe 13 HalLero NosHOro accopTMmMeHTa 60pdpes ¢ XBOCTOBMKOM 6 1M 8 MM.
O6wan pnvHa (L1) 6opdpes He pomkHa npesblwwatb 86 MM. Mbl MOXeM NPOKOH-

Gond

CyNbLTMPOBaTb Bac No Haubonee pacnpocTp pdp

Mpw 3aKkase nonHoro Habopa (138 LWT.), Y4emoAaH B NOAaPOK. Bbl nnatuTte ToNbKO 3a
coaepxummoe.




11.4853
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BES
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPBITUEM

€ 646,55

TET

EA

m

Karmmasch® DIsPLAY (40 STUCK) - DISPLAY (40 PIECES)
DISPLAY (40 PIEZAS) - BUTPUHA (40 LUTYK)

AbschlieBbares Display @ 6, 8, 10, 12 mm,
Schaft 6 mm (40 Stiick)

Lockable display @ 6, 8, 10, 12 mm,
Shank 6 mm (40 pieces)

Display cerrado con llave 0 6, 8, 10,
12 mm, Mango 6 mm (40 piezas)

BuTtpuHa ¢ 3amkom, 6opdpesbl @ 6,8,10,
12 MM, NOIOTHO 6 MM (40 WITYK)

Zahnung
Cut
Dentado
3y6bA

€ 538,75

L

P

1!T!i!|[,.
LN it

(Y

Wl

art. 11.4853 U

Art. Art.
115011.050 e 6 18 6 50 Zy[inder mit Stirnverzahnung 113011.050 e 6 18 6 50
115011.075 e 8 20 6 65 @ VB 2x Cylindrical with end cut 113011.075 e 8 20 6 65
115011.085 e 10 20 6 65 Cilindrica con corte Frontal 113011.085 e 10 20 6 65
115011.100 e 12 25 6 70 LinnmuHap ¢ TopuoBbIMM 3y6bamm 113011.100 e 12 25 6 70
115021.055 e [) 18 6 50 Walzenrundform 113021.055 e ) 18 6 50
115021.075 e 8 20 6 65 e WRC 2 Ball nosed cylinder 113021.075 e 8 20 6 65
115021.085 e 10 20 6 65 X Cilindrica con radio 113021.085 e 10 20 6 65
115021.105 o 12 25 6 70 LinvHap co chepuyeckum KoHLoM 113021.105 o 12 25 6 70
115051.030 o & 18 6 50 Rundbogen 113051.030 o 6 18 6 50
115051.035 e 8 20 6 65 G RBE 2 Ball nosed tree 113051.035 e 8 20 6 65
115051.040 e 10 20 6 65 X Ojival 113051.040 e 10 20 6 65
115051.050 o 12 25 6 70 Mapabona ¢ 3akpyrneHHoM ronoBKolA 113051.050 e 12 25 6 70
115061.035 o 6 18 6 50 Spitzbogen 113061.035 o &6 18 6 50
115061.040 o 8 20 6 65 @ SPG 2 Tree 113061.040 o 8 20 6 65
115061.045 e 10 20 6 65 X Ojival en punta 113061.045 e 10 20 6 65
115061.060 o 12 25 6 70 Mapa6ona ¢ 3a0CTpeHHO ronoBKoit 113061.060 e 12 25 6 70
115081.020 o 6 18 6 50 Rundkegel 113081.020 o & 18 6 50
115081.025 e 8 25 6 50 e KEL 2 Ball nosed cone 113081.025 e 8 25 6 50
115081.035 e 10 30 6 75 X Cénica punta redonda 113081.035 e 10 30 6 75
115081.045 o 12 32 6 77 KoHyc ¢ 3akpyrneHHoI ronosKoi 113081.045 o 12 32 6 77

P Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein Problem! Wahlen Sie aus
unserem Gesamtsortiment 6 mm Schafte aus. Beachten Sie dabei
die maximale Lange von 86 mm.

EE Would you like a different content in mini-burrs? No problem! Select
6.0 mm shafts from the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.

I2 ;Desea otro contenido de mini-fresas? jNingtn problema!
Seleccione los mangos de 6,0 mm en el programa de productos.
Observe el largo maximo de 86 mm.

i Bbl XKenlaeTe Nony4unTb ApYro KOMNIEKT GppesepHbIX MUHN-WTUGTOB?
Hukakux npobnem! Boibepyte nogxoasLyvie XBOCTOBMKM 13 MOJHOW NMPOrpam-

Mbl 6,0MM. [py 3TOM NpUMKTE BO BHUMaHNE MakCUMasbHYI0 AnvHY 86MM.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



DISPLAY (64 STUCK) - DISPLAY (64 PIECES)
DISPLAY (64 PIEZAS) - BUTPUHA (64 LUTYK)

art.  11.4855

Art.

€ 1037,35

BES| Uil

COATED

RECUBRIMIENTO

CMOKPBITUEM

EA

i

Karmmasch’

€ 866,95 art. 11.4855 U

Abschliefbares Display @ 6, 8, 10, 12 mm,
Schaft 6 mm (64 Stiick)

Lockable display @ 6, 8, 10, 12 mm,
Shank 6 mm (64 pieces)

Display cerrado con llave 0 6, 8, 10,
12 mm, Mango 6 mm (64 piezas)

ButpuHa c 3amkom, 6opdpesbl @ 6,8,10,
12 MM, NONOTHO 6 MM (64 WITYK)

Zahnung
Cut
Dentado
3y6ba

Art.

115001.065 e 6 18 6 50 Zy[inder ohne Stirnverzahnung 113001.065 e 6 18 6 50
115001.080 o 8 20 6 65 e YA 2% Cylindrical without end cut 113001.080 o 8 20 6 65
115001.090 e 10 20 6 65 Cilindrica sin corte frontal 113001.090 e 10 20 6 65
115001.105 o 12 25 b 70 LnnvHap c rapkim Topuom 113001.105 e 12 25 6 70
115011.050 e [ 18 6 50 Zy[inder mit Stirnverzahnung 113011.050 e 6 18 6 50
115011.075 e 8 20 6 65 @ VB 2 Cylindrical with end cut 113011.075 e 8 20 6 65
115011.085 e 10 20 b 65 X Cilindrica con corte Frontal 113011.085 e 10 20 6 65
115011.100 o 12 25 6 70 Linnvnap ¢ TopyosbimMu 3y6bamn 113011.100 o 12 25 6 70
115021.055 e 6 18 6 50 Walzenrundform 113021.055 o 6 18 6 50
115021.075 e 8 20 6 65 e WRC  2x Ball nosed cylinder 113021.075 e 8 20 6 65
115021.085 e 10 20 6 65 Cilindrica con radio 113021.085 e 10 20 6 65
115021.105 e 12 25 b 70 LunuHap co chepryeckinM KOHLOM 113021.105 e 12 25 b 70
115041.020 o ¢4 10 6 50 Tropfen 113041.020 o 6 10 6 50
115041.025 e 8 15 6 60 e Oval 113041.025 o 8 15 6 60
115041.030 e 10 16 6 60 TRE | 2 Oval 113041.030 e 10 16 6 60
115041.035 o 12 22 6 67 Osan 113041.035 o 12 22 6 67
115051.030 o 6 18 6 50 Rundbogen 113051.030 o 6 18 6 50
115051.035 e 8 20 6 65 G RBEF 2 Ball nosed tree 113051.035 o 8 20 6 65
115051.040 e 10 20 6 65 X Ojival 113051.040 e 10 20 6 65
115051.050 e 12 25 b 70 Mapabona ¢ 3aKpyraeHHOI roNoBKoA 113051.050 o 12 25 6 70
115061.035 o 6 18 6 50 Spitzbogen 113061.035 o 6 18 6 50
115061.040 e 8 20 6 65 @ SPG 2« Tree 113061.040 o 8 20 6 65
115061.045 e 10 20 6 65 Ojival en punta 113061.045 e 10 20 6 65
115061.060 o 12 25 6 70 Mapabona c 3a0CTpeHHON roNoBkoM — 113061.060 o 12 25 6 70
115071.010 e & 14 6 50 Flamme 113071.010 o 6 14 6 50
115071.015 e 8 20 6 65 @ B ? Flame 113071.015 e 8 20 6 65
115071.020 e 10 20 6 65 X Llama 113071.020 e 10 20 6 65
115071.025 o 12 32 6 77 f13bI4OK NnameHu 113071.025 o 12 32 6 77
115081.020 o 6 18 6 50 Rundkegel 113081.020 e ¢ 18 6 50
115081.025 e 8 25 6 70 e KEL  2x Ball nosed cone 113081.025 e 8 25 6 70
115081.035 e 10 30 6 75 Cénica punta redonda 113081.035 e 10 30 6 75
115081.045 o 12 32 6 77 KoHyc ¢ 3akpyrneHHoi ronoskoi 113081.045 e 12 32 6 77

P Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein Problem! Wahlen Sie aus
unserem Gesamtsortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie dabei

die maximale Lange von 86 mm.

I2 ;Desea otro contenido de mini-fresas? jNingtn problema!
Seleccione los mangos de 6,0 mm en el programa de productos.
Observe el largo maximo de 86 mm.

EE Would you like a different content in mini-burrs? No problem! Select s Bbl Xenaete nony4mTtb Apyroi KOMNNEKT Gppe3epHbiX MUHU-WTUHTOB?

6.0 mm shafts from the complete list of products. Note that the

maximum length is 86 mm.

Hukakux npo6nem! Boibepute noaxopALLye XBOCTOBUKM U3 MOJIHOM NPOrpam-
Mbl 6,0MM. [Py 3TOM NpUMITE BO BHUMAHNE MaKCUManbHYI0 AnHY 86MM.



FRASSTIFT-SETS @ 1+ 1,5 MM, SCHAFT 3 MM
s BURRKITS @ 1+ 1.5 MM, SHANK 3 MM
Karmasch' 150 rresas 671 + '5 MM, MANGO DE 3 MM

art.  11.4805 € 96,60

EA 10 pieces
El 10 piezas
bl 10 WTYK

Zahnung
ST Cut
RECUBRIMIENTO Dentado
C NOKPBITVEM 3y6oa

Art.

1
KOMMNNEKTbI BOPO®PE3 @ 1 + 1,5 MM, MOJIOTHO 3 MM

€ 81,60

art. 11.4805 U

Art.

Zylinder ohne Stirnverzahnung

115006.005 o 1 4 3 38 O 2n i Clinder without end cot 113006.005 o 1 3 38
Zylinder ohne Stirnverzahnung

115006.010 o 1,5 4 3 38 ® 2r i Crlinder without end cut 113006.010 o 1,5 3 38
Walzenrundform

115026.005 o 1 4 3 38 @ wre ix oot eylinder 113026.005 o 1 3 38
Walzenrundform

115026.010 e 1,5 4 3 38 e WRC = 1x Ball nosed cylinder 113026.010 e 1,5 3 38

115036.005 o 1 1 3 38 ® «kup 1x Kugel 113036.005 o 1 3 38
Ball

115036.010 o 15 1 3 38 ® «up ix g:ﬁel 113036.010 e 1,5 3 38

115046.005 o 15 4 3 38 @ TR 1x [ropfen 113046.005 o 1,5 3 38
Oval
Rundbogen

115056.005 o 1,5 4 3 38 @ RreF 1x SOOS 113056.005 o 1,5 3 38

115066.005 o 15 4 3 38 ® spc 1x SPitzbogen 113066.005 o 1,5 3 38
Tree

115196.005 o 1,5 4 3 38 ®Q skM  ix ﬁg:ékegel 113196.005 o 1,5 3 38

F® Sie wollen einen anderen Inhalt an Mini-Frésstiften? Kein Problem! I8 ;Desea otro contenido de mini-fresas? jNingln problema!

Wahlen Sie aus dem Gesamtprogramm Mini-Frasstifte auf Seite 351 Seleccione su conjunto requerido en el programa de mini-fresas que
Ihren gewilinschten Inhalt. se encuentra en la pagina 351.

EE Would you like a different content in mini-burrs? No problem! Select s Bbl Xenaete nonyynuTb APYroii KOMNNEKT Gppe3epHbIX MUHU-LITN(TOB?

the content you want from the complete list of mini-burr products on Hukakux npo6nem! CocTaBbTe enaemblii KOMMAEKT 13 NOSTHOW
page 351. nporpamMmbl Gpe3epHbIX MAHV-LUTUGTOB, MPUBEAEHHON Ha CTpaHuue 351,

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



FRASSTIFT-SETS @ 1 + 1,5 MM, SCHAFT 3 MM

1,5
BURRKITS®@ 1+ 1.5 MM, S

KITS DE FRESAS @ 1 + 1,5 MM, MANGO DE 3 MM
KOMMJEKTbI BOP®PE3 @ 1 + 1,5 MM, MOJIOTHO 3 MM

iy

At 11.4820

Art.

€ 481,90

BESTET

COATED
RECUBRIMIENTO
CTOKPBITUEM

HANK 3 MM

EA
i

50 Stiick

50 pieces

50 piezas

50 wryk

Zahnung
Cut
Dentado
3y6ba

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Karmmasch’

€ 406,90

Art.

art. 11.4820 U

115006.005 o 1 4 3 38 ® r s5x Crlindar without end out 113006.005 o 1 38
115006.010 o 1,5 4 3 38 @ a5y HlinderohneStirmverzahnung 443006 010 6 1,5 38
' ! Cylinder without end cut : !
115006.020 o 2 4 3 38 @ a3 DlinderohneStirnverzahnung 43504 050 o 1 38
. Cylinder without end cut .

Walzenrundform

115026.005 o 1 4 3 38 @ wre s gl eylinder 113026.005 o 1,5 38
Walzenrundform

115026.010 o 15 1 3 38 @ Wwre sx oo eylinder 113026.010 o 1,5 38
Walzenrundform

115026.015 o 2 1 3 38 @ wre 3 gt eylinder 113026.015 o 1,5 38

115036.005 o 1 4 3 38 ® «up s5x Kugel 113036.005 o 1,5 38
Ball

115036.010 o 1,5 4 3 38 ©® «KuD 5x g;ﬁel 113036.010 o 1 38

115036.015 o 2 4 3 38 ® «up 2« Kugel 113036.015 o 1,5 38
Ball

115046005 15 4 3 38 @ TRe 3 PPN 113046.005 o 15 38
Rundbogen

115056.005 e 1,5 4 3 38 @ RreF 3 Lo e 113056.005 o 1,5 38

115066.005 o 1,5 4 3 38 ® sPe 3« ?fe'teZb"ge” 113066.005 o 1,5 38

115196.005 o 1,5 4 3 38 @ skm 3y Pitzkegel 113196.005 o 1,5 38
Cone

F® Sie wollen einen anderen Inhalt an Mini-Frasstiften? Kein Problem!
Wahlen Sie aus dem Gesamtprogramm Mini-Frasstifte auf Seite 351

lhren gewiinschten Inhalt.

EF Would you like a different content in mini-burrs? No problem! Select
the content you want from the complete list of mini-burr products on
page 351.

se encuentra en la pagina 351.

2 ;Desea otro contenido de mini-fresas? jNingln problema!
Seleccione su conjunto requerido en el programa de mini-fresas que

sl Bbl XenaeTe nonyunTb APYroii KOMNAEKT ppesepHbIX MUHU-ITUGTOB?
Hukakux npo6nem! CocTaBbTe kenaemblii KOMNAEKT 13 MOAHOW

nporpammbl ppe3epHbIX MUHU-WITUGTOB, MPUBEAEHHON Ha CTpaHuue 351.




BURR KITS @ 3 MM, SHANK 3 MM

art.  11.4904 € 66,10

M 10 Stiick

EA 10 pieces
1 E@ 10 piezas

bl 10 WTYK

i)

FRASSTIFT-SETS @ 3 MM, SCHAFT 3 MM

Karmasch' 1508 FREsas 63 MM, MANGO DE 3 MM
KOMMNJIEKTbl GOPOPE3 @ 3 MM, TOJIOTHO 3 MM

€ 51,10 Art. 11.4904 U

Zahnung
BESCHICHTET Cut
COATED
RECUBRIMIENTO Dentado
C NOKPBITVEM 3y6bA

Art. Art.

Zylinder ohne Stirnverzahnung

115001.030 o 3 14 3 38 ® 2r Crlindor without ond cut 113001.030 o 3 1% 3 38
Zylinder mit Stirnverzahnung

115011.015 & 3 14 3 38 ® 28 i Crlinder with end cut 113011.015 o 3 1% 3 38

115021025 o 3 14 3 38 ® WwRrc 1x Watzenrundform 113021025 o 3 14 3 38
Ball nosed cylinder

115031.025 o 3 27 3 38 © «up 1 pue! 113031025 o 3 27 3 38

115041.010 o 3 6 3 38 @ TR 1x [ropfen 113041.010 o 3 6 3 38
Oval
Rundbogen

115051.015 o 3 14 3 38 @ RreF 1x SOOS 113051.015 o 3 1% 3 38

115061.015 e 3 14 3 38 ® spc 1x SPitzbogen 113061.015 o 3 1% 3 38
Tree

115071.005 o 3 6 3 38 @® - 1x Flamme 113071.005 o 3 6 3 38
Flame

115081.010 e 3 14 3 38 @® kel 1x Rundkegel 113081.010 o 3 1% 3 38
Ball nosed cone

115091.015 o 3 11 3 38 ®Q skM  ix gz:zkegel 113091.015 o 3 11 3 38

F® Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein Problem! Wahlen Sie aus
unserem Gesamtsortiment 3 mm Schafte aus. Beachten Sie dabei
die maximale Lange von 38 mm.

EE Would you like a different content in mini-burrs? No problem! Select
3.0 mm shafts from the complete list of products. Note that the
maximum length is 38 mm.

a

[T ]

¢Desea otro contenido de mini-fresas? jNingun problema!
Seleccione los mangos de 3,0 mm en el programa de productos.
Observe el largo maximo de 38 mm.

Bbl Xenaete nonyunTb ApYroi KOMNAEKT Gppe3epHbIX MUHY-
wrnToB? Hukakux npobnem! Boibepyte NoAXoAALLME XBOCTOBUKY 13
nosnHow nporpammbl 3,0Mm. Mpu 3TOM NprMKTE BO BHMaHWe
MaKCUManbHYIO AMHY 38MM.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



FRASSTIFT-SETS @ 3 MM, SCHAFT 3 MM
BURR KITS @ 3 MM, SHANK 3 MM o
KITS DE FRESAS @ 3 MM, MANGO DE 3 MM Karmasch
KOMMJIEKTbI BOP®PE3 @ 3 MM, MOJIOTHO 3 MM

At 11.4837 € 329,40 € 254,40 art. 11.4837 U

P 50 Stiick
EA 50 pieces
E@ 50 piezas
b 50 wTyK

Zahnung
BT Cut
RECUBRIMIENTO Dentado
C MIOKPBITUEM 3y6bA
Art. Art.

Zylinder ohne Stirnverzahnung
115001.030 o 3 14 3 38 ® A 5x Cylinder without end cut 113001.030 o 3 1% 3 38
115011.015 o 3 % 3 38 ® 118 5 AlindermitStirnverzahnung 443011015 o 3 % 3 38
: Cylinder with end cut :
Walzenrundform
115021.025 o 3 14 3 38 @ wre sx o feom eylinder 113021.025 o 3 1% 3 38
115031.025 o 3 27 3 38 ® «up s5x Kugel 113031.025 o 3 27 3 38
Ball
115041.010 o 3 6 3 38 @ TR s5x [oPfen 113041.010 o 3 6 3 38
Oval
Rundbogen
115051.015 o 3 1% 3 38 @ rer 5 GOSN 113051.015 o 3 1% 3 38
115061.015 o 3 1% 3 38 ® spc s5x SPitzbogen 113061.015 o 3 14 3 38
Tree
115071.005 o 3 6 3 38 @® - 5x Flamme 113071.005 o 3 6 3 38
Flame
115081.010 o 3 1% 3 38 @® kel s5x Rundkegel 113081.010 o 3 14 3 38
Ball nosed cone
115091.015 o 3 1 3 38 ® skM  sx 2’;'{::}“99[ 113091.015 o 3 1 3 38
F® Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein Problem! Wahlen Sie aus I ;Desea otro contenido de mini-fresas? jNingdn problema!
unserem Gesamtsortiment 3 mm Schéfte aus. Beachten Sie dabei Seleccione los mangos de 3,0 mm en el programa de productos.
die maximale Lange von 38 mm. Observe el largo maximo de 38 mm.

EE Would you like a different content in mini-burrs? No problem! Select sl Bbl XKenaeTe Nony4nTb ApYroii KOMNAEKT GppesepHbIX MUHU-
3.0 mm shafts from the complete list of products. Note that the wrnToB? Hukakux npobnem! Boibepute NoAXOAALLME XBOCTOBUKN 13
maximum length is 38 mm. nosiHoMn nporpammbl 3,0Mm. Mpy 3STOM NpUMKTE BO BHUMAHVE
MaKCUManbHyo AanHy 38mMm.




FRASSTIFT-SETS @ 10 MM, SCHAFT 6 MM
o BURRKITS @ 10 MM, SHANK 6 MM
Karmasch' 150 rresas o 10 MM, MANGO DE 6 MM
KOMMJIEKTbI EOP®PE3 @ 10 MM, NOJIOTHO 6 MM

At 11.4918 € 82,85 € 68,10 11.4918 U

M 5Stick
EA 5 pieces
E@  5piezas
Bl 5 TYK

Video
BUAEO

Zahnung
ST Cut
RECUBRIMIENTO Dentado
C NOKPBITVEM 3y6bA
Art. Art.

Zylinder mit Stirnverzahnung
115011.085 e 10 20 6 65 @ ZYB  1x & i At e cut 113011.085 e 10 20 6 65
115021.085 e 10 20 6 65 ® wrc 1x !alzenrundform 113021.085 e 10 20 6 65
Ball nosed cylinder
115051040 o 10 20 6 65 @ ReF 1x Rundbogen 113051040 o 10 20 6 65
Ball nosed tree
115061.045 o 10 20 6 65 ® spo  1x SPitzbogen 113061.045 e 10 20 6 65
Tree
115081.035 e 10 20 6 75 ® kel 1y Rundkegel 113081.035 e 10 20 6 75
Ball nosed cone
F® Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein Problem! Wahlen Sie aus I3 ;Desea otro contenido de mini-fresas? jNingin problema!
unserem Gesamtsortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie dabei Seleccione los mangos de 6,0 mm en el programa de productos.
die maximale Lange von 86 mm. Observe el largo maximo de 86 mm.

EE Would you like a different content in mini-burrs? No problem! Select s Bbl Xenaete nonyunTb Apyroii KOMNNEKT Gppe3epHbIX MUHK-
6.0 mm shafts from the complete list of products. Note that the wrndToB? HuKakux npobnem! Boibepute NoaxoasLyme XBOCTOBUKM
maximum length is 86 mm. 13 NOJsIHON Nporpammbl 6,0MM. Mpv STOM NPUMKTE BO BHUMAHVE
MaKCUManbHyIO AIMHYy 86MM.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



FRASSTIFT-SETS @ 12 MM, SCHAFT 6 MM
BURR KITS @ 12 MM, SHANK 6 MM o
KITS DE FRESAS @ 12 MM, MANGO DE 6 MM Karmasch
KOMMAEKTbI BOPOPE3 @ 12 MM, MOJIOTHO 6 MM

At 11.4926 € 11445 € 92,80 art. 11.4926 U

M 5 Stiick
EA 5 pieces
E@  5piezas
Bl 5 TYK

Zahnung
BT Cut
RECUBRIMIENTO Dentado
C MIOKPBITUEM 3y6bA
Art. Art.

Zylinder mit Stirnverzahnung
Cylinder with end cut

115011.100 e 12 25 6 70

ZYB  1x 113011.100 e 12 25 6 70

WRC 1x Walzenrundform 113021105 e 12 25 6 70

115021.105 e 12 25 6 70 Ball nosed cylinder

Rundbogen

115051.050 o 12 25 6 70 Ball nosed tree

RBF  1x 113051.050 e 12 25 6 70

115061.060 o 12 25 6 70 SPG  1x ?fe't:b"ge” 113061.060 o 12 25 6 70
115081.045 e 12 25 6 77 MEL g Sl 113081.045 e 12 25 6 77

©
©
(F)
©
(L)

Ball nosed cone

F® Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein Problem! Wahlen Sie aus @ ;Desea otro contenido de mini-fresas? jNingun problema!
unserem Gesamtsortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie dabei Seleccione los mangos de 6,0 mm en el programa de productos.
die maximale Lange von 86 mm. Observe el largo maximo de 86 mm.

EE Would you like a different content in mini-burrs? No problem! Select sl Bbl XenaeTe nony4nTb APYroii KOMNNEKT GppesepHbIX MUHK-
6.0 mm shafts from the complete list of products. Note that the wrnéToB? HukKakux npo6nem! Boibepute NoaxoasLyme XBOCTOBUKM
maximum length is 86 mm. 13 NOMHON Nporpammbl 6,0MMm. Mpy 3TOM NPUMKUTE BO BHUMaHVE
MaKCUManbHyIo AsMHy 86MMm.




At 11.4934

Karmmasch’

BES TET
COATED
RECUBRIMIENTO
CMOKPBITUEM

FRASSTIFT-SETS @ 10+12 MM, SCHAFT 6 MM

BURR KITS @ 10+12 MM, SHANK 6 MM

KITS DE FRESAS @ 10+12 MM, MANGO DE 6 MM
KOMMNEKTbl BOP®PE3 @ 10+12 MM, MOJIOTHO 6 MM

€ 186,90

3
2

10 Stiick

10 pieces

10 piezas

10 wryK

Zahnung
Cut
Dentado
3y6bA

€ 147,15

11.4934 U

Art. Art.
115011.085 10 20 6 45 ® 118 1y Hlinder mit Stirnverzahnung 113011.085 10 20 6 65
’ Cylinder with end cut .
Walzenrundform
115021.085 10 20 6 65 @ wre o gt eylinder 113021.085 10 20 6 65
Rundbogen
115051.040 10 20 6 65 @ RBF xS e 113051.040 10 20 6 65
115061.045 o 10 20 6 65 ® spo  1x SPitzbogen 113061045 o 10 20 6 65
Tree
115081.035 10 30 6 75 ® kel 1x Rundkegel 113081.035 10 3 6 75
Ball nosed cone
115011.100 12 25 6 70 ® 2va  1x Hlinder mitStirnverzahnung 113011.100 12 25 6 70
’ Cylinder with end cut :
Walzenrundform
115021.105 12 25 6 70 @ wre ix go oot Sylinder 113021.105 12 25 6 70
Rundbogen
115051.050 12 25 6 70 @ RreF 1x SOOS 113051.050 12 25 6 70
115061.060 12 25 6 70 ® spo 1x SPitzbogen 113061.060 12 25 6 70
Tree
115081.045 12 32 6 77 ® kel 1x Rundkegel 113081.045 12 32 6 77

maximum length is 86 mm.

F® Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein Problem! Wahlen Sie aus
unserem Gesamtsortiment 6 mm Schafte aus. Beachten Sie dabei
die maximale Lange von 86 mm.

Ball nosed cone

I3 ;Desea otro contenido de mini-fresas? jNingin problema!

Seleccione los mangos de 6,0 mm en el programa de productos.
Observe el largo maximo de 86 mm.

EE Would you like a different content in mini-burrs? No problem! Select s Bbl Xenaete nonyunTb Apyroii KOMNNEKT Gppe3epHbIX MUHK-
6.0 mm shafts from the complete list of products. Note that the

wrndToB? HuKakux npobnem! Boibepute NoaxoasLyme XBOCTOBUKM
13 NONHON NporpamMmbl 6,0MMm. [Npr 3TOM NPUMUTE BO BHUMaHue
MaKCUManbHyIO AIMHYy 86MM.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



FRASSTIFT-SETS @ 12 MM, SCHAFT 6 MM

BURR KITS @ 12 MM, SHANK 6 MM
KITS DE FRESAS @ 12 MM, MANGO DE 6 MM

KOMMNNEKTblI BOPO®PE3 @ 12 MM, NOJIOTHO 6 MM

At 11.4942

BES|
COATED
RECUBRIMIENTO
CTOKPBITUEM

€ 220,95

Uil

3
ra

10 Stiick

10 pieces

10 piezas

10 wTyK

Zahnung
Cut
Dentado
3y6ba

Karmmasch’

€ 177,75

art. 11.4942 U

Art. Art.

Zylinder ohne Stirnverzahnung

115001.105 12 25 70 Q@ 2n ix Crlindar without end out 113001.105 12 25 70

115011.100 12 25 70 ® 8 1x Hlinder mitStirnverzahnung 113011.100 12 25 70

: Cylinder with end cut ’

Walzenrundform

115021.105 12 25 70 ©® wre x gafeon eylinder 113021.105 12 25 70

115031.080 12 14 65 ® «up 1x Kugel 113031.080 12 14 65
Ball

115041.035 12 2 67 @ TRE 1x [ropfen 113041.035 12 2 67
Oval
Rundbogen

115051.050 12 25 70 @ rer o GOSN 113051.050 12 25 70

115061.060 12 25 70 ® spo  1x JPitzbogen 113061.060 12 25 70
Tree

115071.025 12 32 77 @® - 1x Flamme 113071.025 12 32 77
Flame

115081.045 12 32 77 ® kel 1x Rundkegel 113081.045 12 32 77
Ball nosed cone

115091.045 12 25 70 @ skM  ix 2‘;:2“99[ 113091.045 12 25 70

F® Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein Problem! Wahlen Sie aus

unserem Gesamtsortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie dabei

die maximale Lange von 86 mm.

maximum length is 86 mm.

@ ;Desea otro contenido de mini-fresas? jNingun problema!

Observe el largo maximo de 86 mm.

EE Would you like a different content in mini-burrs? No problem! Select sl Bbl XenaeTe nony4nTb APYroii KOMNNEKT GppesepHbIX MUHK-
6.0 mm shafts from the complete list of products. Note that the

wrnéToB? HukKakux npo6nem! Boibepute NoaxoasLyme XBOCTOBUKM
13 NOSIHOM Nporpammbl 6,0MMm. [Npy 3TOM NpUMMTE BO BHUMaHMe
MaKCUManbHyIo AsMHy 86MMm.

Seleccione los mangos de 6,0 mm en el programa de productos.

Np:

A

N

el




At 11.4907

BES

Karmmasch’

€ 107,70

TET
COATED

RECUBRIMIENTO
CMOKPBITUEM

DIN NORM FRASSTIFT-SETS @ 12 MM, SCHAFT 6 MM, ZU SONDERPREISEN!
DIN STANDARD BURR KITS 12 MM, SHANK 6 MM AT SPECIAL PRICES!
iKITS DE FRESAS NORMALIZADAS SEGUN DIN DE 12 MM, MANGO 6 MM, A PRECIOS ESPECIALES!
HABOPbI BOP®PE3 12 MM, MONTIOTHO 6 MM, OTBEYAIOLLIE CTAHAAPTY DIN MO JIbFOTHbIM LIEHAM!

11.4907 U

Video
BUAEO

e 5 Stiick
EA 5 pieces
E@  5piezas
Bl 5 TYK
i —
l— | —

Zahnung
Cut
Dentado
3y6bA

Art. Art.
115011.108 o 120 25 70 ® 28 éﬁiiz‘;irrwiitthsgr:gvgtzah”“"g 13011108 o 20 25 & 70
115021.107 10":'3 25 70 ® WRC 1x \évfffﬁzgizdj;’&?der 113021.107 1[)2"3 25 6 70
115051.053 o 120 25 70 @ Rrer 1x Jundogen 113051053 o 120 25 6 70
115061.063 o 10":'3 25 70 ® sPe ix ?feiteZbOge“ 113061.063 1[)2"3 25 6 70
115081.047 1[;‘:': 25 70 ® KeL x S:Hdnkfsgee; cone 113081.047 1[;‘:': 5 6 70

F® Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein Problem! Wahlen Sie aus
unserem Gesamtsortiment 6 mm Schafte aus. Beachten Sie dabei
die maximale Lange von 86 mm.

I3 ;Desea otro contenido de mini-fresas? jNingin problema!
Seleccione los mangos de 6,0 mm en el programa de productos.

EE Would you like a different content in mini-burrs? No problem! Select T ]
6.0 mm shafts from the complete list of products. Note that the
maximum length is 86 mm.

Observe el largo maximo de 86 mm.

Bbl xenaete nonyunTb ApYroil KOMMIEKT Gppe3epHbIX MUHU-
wrndToB? HuKakux npobnem! Boibepute NoaxoasLyme XBOCTOBUKM
13 NOJsIHON Nporpammbl 6,0MM. Mpv STOM NPUMKTE BO BHUMAHVE

MaKCUManbHyIO AIMHYy 86MM.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



DIN NORM FRASSTIFT-SETS @ 12 MM, SCHAFT 6 MM, ZU SONDERPREISEN!
DIN STANDARD BURR KITS 12 MM, SHANK 6 MM AT SPECIAL PRICES!
iKITS DE FRESAS NORMALIZADAS SEGUN DIN DE 12 MM, MANGO 6 MM, A PRECIOS ESPECIALES!
HABOPbI BOPOPE3 12 MM, MONOTHO 6 MM, OTBEHAIOLLNE CTAHAPTY DIN IO JIbrOTHbIM LIEHAM!

At 11.4911

BES|
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€ 164,25
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F® Sie wollen einen anderen Inhalt? Kein Problem! Wahlen Sie aus

unserem Gesamtsortiment 6 mm Schéfte aus. Beachten Sie dabei

die maximale Lange von 86 mm.

maximum length is 86 mm.

@ ;Desea otro contenido de mini-fresas? jNingun problema!

Observe el largo maximo de 86 mm.

EE Would you like a different content in mini-burrs? No problem! Select sl Bbl XenaeTe nony4nTb APYroii KOMNNEKT GppesepHbIX MUHK-
6.0 mm shafts from the complete list of products. Note that the

wrnéToB? HukKakux npo6nem! Boibepute NoaxoasLyme XBOCTOBUKM
13 NOSIHOM Nporpammbl 6,0MMm. [Npy 3TOM NpUMMTE BO BHUMaHMe
MaKCUManbHyIo AsMHy 86MMm.

Seleccione los mangos de 6,0 mm en el programa de productos.
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High-Precision-Werkzeuge aus dem Hause Karnasch

High-Precision-Tools from Karnasch

Metallverarbeitende Unternehmen brauchen die absolute Gewissheit,
mit hochwertigen, leistungsstarken und prozesssicheren Werkzeugen zu
arbeiten. Karnasch Professional Tools bietet das, worauf es ankommt!

Wir sind ein weltweit agierendes Unternehmen mit Hauptsitz im
badischen Heddesheim, das

¢ Hochleistungswerkzeuge zur Metallverarbeitung von heraus-
ragender Qualitat produziert und vertreibt,

e seit 1961 auf dem Markt tatig ist und dementsprechend iber grofie
Erfahrung, umfassendes Know-how sowie liberdurchschnittliche
Kundenorientierung verfiigt,

e durch intelligente Lagerhaltung jederzeit die sofortige Lieferbarkeit
seiner Produkte garantiert,

¢ invielen Regionen der Welt Vertriebspartner hat, damit auch fiir
lhre Auslandsniederlassungen eine permanente Versorgung und
begleitender Service gewadhrleistet ist,

e Support grof3 schreibt und diesen Anspruch u.a. durch eine Service-
Hotline auch erfillt,

¢ mit der Eréffnung einer Niederlassung in Gérsdorf (Brandenburg)
bereits im Jahr 1992 auf gesamtdeutsche Prasenz gesetzt hat.

Weltweit zdhlen Kunden aus folgenden Bereichen auf
Karnasch Professional Tools:

¢ Werkzeug- und Formenbau,

e Luft- und Raumfahrt,

e Automobilindustrie,

e Schiff- und Eisenbahnbau,

e Hoch-, Stahl- und Briickenbau.

Metal working companies require absolute certainty to work with high-
quality, high-performance and reliable tools. Karnasch Professional
Tools offers all that matters!

We are a family-run business that is actively involved on a worldwide
scale, with our head office in Heddesheim in Baden, which

¢ produces and distributes excellent quality, high performance tools
for metal working,

¢ has been active in the market since 1961 and has accordingly
obtained invaluable experience, comprehensive know-how and
above average customer orientation,

e guarantees immediate availability of our products at any time thanks
to intelligent stock-keeping,

* has sales partners in many regions of the world, and can thus also
ensure a continuous and accompanying service for your overseas
branches.

e places an emphasis on support and fulfils this claim via, amongst
other things, a service hotline.

¢ cemented our presence throughout Germany with the opening of
a branch in Gérsdorf (Brandenburg) in 1992.

Our customers predominantly come from
the following sectors:

¢ Tool and mould making,

e Aviation and astronautics,

e The automotive industry,

¢ Shipbuilding and railway construction,

e Structural engineering, steel construction and bridge building.

Weitere Informationen zu unserer kompletten
Produktpalette erhalten Sie auch im Internet
unter:

www.karnasch.tools




