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HOCHLEISTUNGS-KEGELSENKER
HIGH-PERFORMANCE COUNTERSINKS
AVELLANADOR CONICO DE ALTO RENDIMIENTO
BbICOKOMPOWM3BOAUTENbHbI KOHNYECKIIW 3EHKEP

Karmmasch’

KEGELSENKER
COUNTERSINKS

AVELLANADORES
CONICQOS

KOHNYECKWI 3EHKEP

Bei Karnasch Hochleistungs-Kegelsenkern werden die Spannuten prinzipiell
CBN-geschliffen. Dies garantiert: Hervorragende Spanabfuhr / ratterfreies
Arbeiten / riefenfreie Oberflache / beste Zentriereigenschaften.

En los avellanadores cénicos de alto rendimiento de Karnasch las ranuras de fija-
cion se afilan por CBN. Esto garantiza: Excelente evacuacion de la viruta / trabajo
sin vibraciones / superficie sin estrias / las mejores propiedades de centrado.

The flutes of Karnasch High-Performance countersinkers are always CBN
ground. This guarantees: Excellent chip clearance / chatter-free working /
scratch-free szrface / best centering.

B BbICOKOMPOM3BOANTENBHBIX KOHUYECKMX 3eHKepax Karnasch kpenexHble nasbl wividy-
f0TCA KyOMUECKMM HUTPKAOM Bopa. 3To obecrneumsaeT: OTNMUHbIA OTBOA CTPYKKM / pa-
60Ty 6€3 COTPACEHNIT / MOBEPXHOCTb 6e3 cefoB 06paboTKM / nyyllee LieHTPYpOBaHMe.

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTW

3-Flachenschaft ergibt:

- Hervorragende Drehmomentibertragung
- Kein Durchrutschen im Bohrfutter

- Somit deutlich hdhere Schnittleistung

* ACHTUNG: In Umstellung. Noch nicht bei allen
Artikeln lieferbar. Falls unbedingt bendtigt, bitte vorab
anfragen ob bereits lieferbar.

RAPID-CUT Kegelsenker Art. 20.1760/20.1765 Seite
236/237 bereits komplett mit 3-Flachenschaft.

Vastagos de 3 superficies producen:

- Excelente transmisién del momento de giro
- Ningun deslizamiento en el portabrocas

- Con ello, mayor rendimiento de corte

* ATENCION: En conversién. Atn no se puede sumi-
nistrar con todos los articulos. Si es absolutamente
necesario, por favor, consulte si esta disponible.

Avellanador conico RAPID-CUT Art. 20.1760/20.1765

pagina 236/237 ya completo con vastago de 3 superficies.

CBN-tiefgeschliffene Spannuten ergeben im Gegensatz
zu gefrasten Spannuten wesentlich hohere Gratfreiheit
und Scharfe. Daraus resultiert eine deutlich héhere
Schnittleistung und Standzeit.

Las ranuras de fijacion afiladas por CBN producen,
al contrario que las ranuras fresadas, mayor control
de rebaba y afilado. De ello resulta un rendimiento de
corte y vida Util mucho mayores.

3-Flat shank for:

- Excellent torque transmission

- No slippage in the drill chuck

- This results to superior cutting output

* Note: In conversion. Not yet available for all coun-
tersinks. If absolutely needed, please ask in advance if
already avialable.

RAPID-CUT countersinks Art. 20.1760/20.1765 page
236/237 already completely with 3-flat shank.

3-MAOCKOCTHOW XBOCTOBMK OOEeCneynBaeT:

— OTINYHYIO Nepefady KpyTAWero MoOMeHTa

— OTCYTCTBME COCKaslb3blBaHWA B NATPOH A4 CBepJia

— MpW 3TOM 3Ha4YUTETIbHO 6onee BbICOKYIO NMPOV3BOAUTE b~
HOCTb pe3Kn

* BHUMAHMWE: [MNepeknioueHre pexvma. [loctaBnaeTca He
[N1A BCeX M3aenuit. B cnyyae ero HeOOXoAMMOCTY, Heobxoam-
MO 3apaHee y3HaBaTb, MAET UV OH B KOMTMEKTE.

Konnueckni 3eHkep RAPID-CUT apr. 20.1760/20.1765 cTp.
236/237 yxe B KOMMNEKTe C 3-MNOCKOCTHbIM XBOCTOBUKOM.

CBN deep-ground flutes leads (unlike miled grooves)
to significantly smoother and sharper cutting edges.
This result is: Higher cutting performance and tool life.

KpenexHble masbl ¢ 371660p0BbIM LWNdOBaHEM 0becneun-
BalOT CYLLECTBEHHO JyYLLyl0 MOBEPXHOCTb 6e3 3ayceHLeB 1
60nee BbICOKYO TOUHOCTb MO CPABHEHMIO C GPE30BAHHBIMM
KpenexHbiMy Nasamn. brarogapsa sTomy — 3HauMTeNbHO
JlyyLan NPOU3BOANTENBHOCTb PE3KH 1 Bonee ANnTeNbHbIN
CPOK Ci1y0bbl.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HOCHLEISTUNGS-KEGELSENKER
HIGH-PERFORMANCE COUNTERSINKS
AVELLANADOR CONICO DE ALTO RENDIMIENTO
BbICOKOMPOW3BOAUTENbHbI KOHNYECKIW 3EHKEP

Karmmasch’

PRODUKTBESCHREIBUNG - PRODUCT INFORMATION - DESCRIPCION DEL PRODUCTO - OMUCAHUE NPOAYKTA

Jeder Durchmesser erhalt an seinem Umfang einen
Freiwinkel.

Ergebnis:
Der groBte Schneidendurchmesser ist somit ebenfalls
immer der héchste Punkt.

Cada didmetro recibe en su circunferencia un angulo
libre.

Resultado:
El mayor didmetro de corte es asi también siempre la
posicién mas alta.

Axialer CBN Hinterschliff.

Ergebnis:
Sauberer Schnitt bei geringer Warmeentwicklung.

Destalonado CBN axial.

Resultado:
Corte limpio con el menor calentamiento.

Entsprechend des Durchmessers radial angepasster
CBN-Hinterschliff.

Ergebnis:
Die Schneide ist immer der héchste Punkt im Durch-
messer.

De acuerdo con el didmetro destalonado CBN radial
adaptado.

Resultado:
El filo es siempre el punto mas alto en el didmetro.

Each diameter receives its own relief angle.

Result:
The cutting edge is also always the highest point.

Y Kax[oro AvameTpa ecTb 3aAHNI Yron Mo ero OKPYKHOCTH.

Pesynbrat:
Hanbonblumin AnameTp pesku Npw 3ToM BCerga ABNAeTCs
HauBbICLLIEeV TOYKOM.

Axial relief produces by CBN grinding leads to a smooth
and low-heat cut.

OceBoe 3aTblI0BOYHOE 3/1660POBOE LWdOBaHME

Pe3ynbrart:
MMafkan pe3ska Npy HeOOMbLLIOM TenoBbIAENEHNN.

According to the diameter radially-adjusted CBN
ground relief.

Result:
The cutting edge is always the highest point of the
diameter.

B COOTBETCTBMM C AMAMETPOM PaAMaNbHO OTPErYANPOBaH-
HOE 3aTbl/IOBOYHOE 31b60POBOE LWMdOBaHNME.

Pesynbrat:
Pesel| He BCeraa ABNAETCA CaMOM BbICOKOV TOUKOW ameTpa.




HOCHLEISTUNGS-KEGELSENKER

o HIGH-PERFORMANCE COUNTERSINKS
Karmasch' {1 ANADoR CONICO DE ALTO RENDIMIENTO

wr 20.1740

!

HSS-XE Stahl

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl
“XE” fir wesentlich héhere Standzeiten
gegeniiber HSS-Stahle.

HSS-XE steel

Made of high-alloyed special steel .XE" for
considerably longer service life than HSS-
Steel.

BbICOKOMPOU3BOAUTEbHbIA KOHNYECKMI 3EHKEP

e Edelstahle (V2A)

e Stahl

e Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

¢ High-alloyed chromium steel
such as stainless (V2A)

e Steel

¢ Cast iron

¢ Non ferrous material

o Aceros inoxidables (V2A]

* Acero

Fundidos

Metales no ferrosos y ligeros

BbICOKOKauecTBeHHble ctanu (V2A)
CTanb

UyryH

LIBETHbIE V1 NIeTK1e MeTabl

234
Acero HSS-XE
Hecho de alta aleacion de acero especial “XE”
para una vida Gtil mucho més larga frente a los
aceros HSS.
Cranb HSS-XE
V13roTOBNEHO 113 BbICOKOKAYECTBEHHOM
cneuvanbHon ctanu XE 4ns 3HaunTenbHo bonbluero
90° CpoKa cry»6bl M0 CpaBHEHMIO Co cTanaAmm HSS.
20.1745 HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet * Edelstahle (V2A / V4A] o Aceros inoxidables (V2A / V4A)
= BLUE-TEC Beschichtung fur eine nochmalige : gtuashsl : éﬁﬁ;ﬁdos
0 4,3 -31,0 mm ?riiigtr:‘g::rggna:gr}ghdrfg/\évt::igz;ghﬁrcwg]be‘ e Bunt- und Leichtmetalle * Metales no ferrosos y ligeros
s ¢ High-alloyed chromium steel ® BbICOKOKaYeCTBeHHble CTanu
HSS-XE steel + BLUE-TEC coated h
\ a‘\ such as stainless (V2A / V4A) (V2A /V4A)
_BLUEfTE‘C coati‘ng for a further substarjtiat o Acid resistant steel * CTanb
increase in service life also when machining o Steel o UyryH
dry (no/little cooling) e Cast Iron © L|BeTHblE U Nerkie MeTannbl
* Non ferrous material 234

90°

Acero HSS-XE + revestimiento BLUE-TEC

Revestimiento BLUE-TEC para un nuevo
aumento sustancial de la vida Util, incluso en el
mecanizado en seco (sin/poca refrigeracién).

Cranb HSS-XE + ¢ nokpbitnem BLUE-TEC

MokpbiTe BLUE-TEC ana ele 6onee cyliecTseH-
HOTO YBENMUEHIS CPOKA CITYXObl, IaXe NPy CyxoM
obpaboTke (6e3 / ¢ HeOONbLIMM OXNaxaeHNEM)

. 20.1750

L

ASP-Pulverstahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus pulvermetallurgischen
Schnellarbeitsstahl

ASP-Powdersteel + BLUE-TEC coated
Made of powder metallurgy High speed steel

Acero en polvo ASP + revestimiento
BLUE-TEC

Fabricada con polvo de acero metalurgico de
alta velocidad

MopowkoBas ctanb ASP + ¢ NoKpbITMeM
BLUE-TEC

V13roToBNEHO 13 MeTanNoKepaMmyecKon
6bICTPOPEXYLLEN CTanu:

e Edelstahle (V2A / V4A)

¢ Rost- und sdurebestandige
Stéhle

e Titan und Titanlegierungen

* Alle weiteren Stahle, Guss und
Leichmetalle

... wenn hohe Standzeiten erfor-

derlich sind.

® High-alloyed chromium steel
such as stainless (V2A / V4A)

¢ Acid resistant steel

e Titanium and titanium alloys

o All further steel sorts, cast
iron,

... non ferrous material where

high tool life are desired.

o Aceros inoxidables (V2A / V4A)

o Aceros resistentes al dxidoy a
los 4cidos

e Titanio y aleaciones de titanio

e Todos los demas aceros,
fundidos y metales ligeros

... donde se requiere la maxima

durabilidad.

® BbICOKOKAUYECTBEHHbIX CTanei
(V2A /VAA) 234
® AHTYKOPPO3VOHHBIX 11
KVICNIOTOCTOMKWX CTanemn
® TUTaHa v TMTAHOBbIX CMIaBOB
® BCEX APYrUX CTanei, YyryHa un
JIETKNX METasNoB
.. KOrla HeobXxoAUM AINTENbHBbI
CPOK CITy0bl.

Hartmetall + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus Hartmetall fir hochste Stand-
zeiten auch bei schwierigsten Materialien.

Tungsten Carbide + BLUE-TEC coated

Made of tungsten carbide for maximum tool
life, even in most difficult materials.

Metal duro + revestimiento BLUE-TEC

Fabricada con metal duro para una mayor vida
tilincluso con los materiales més dificiles.

TeepaocnnasHbIii MeTann + NOKpbITHe
BLUE-TEC
VI3roToBNEHO 113 TBEPAOCMIABHOTO METasNa A/A

6onee ONUTENIbHOTO CPOKa CJ'Iy>K6bI, naxe npu
NCNOJSIb30BaHMN CNNOXHbIX MaTepurasnos.

e Abrasive und harte Stahle Uber
1000 N/mm?

* Grauguss (GG) tber 240HB

¢ Rost-und saurebestandige
Stahle

e Titan und Titanlegierungen

o Alle weiteren Stahle, Guss und
Leichmetalle

...wenn hochste Standzeiten

erforderlich sind.

e Abrasive and hard steel with a
strength of over 1000 N/mm?

¢ Grey cast-iron over 240HB

¢ High-alloyed chromium steel
such as stainless (V2A / V4A)

¢ Acid resistant steel

e Titanium and titanium alloys

o All further steel sorts, cast-
iron, non ferrous material

... where maximum tool life are

desired.

e Aceros abrasivos y duros de
més de 1000 N/mm?

¢ Fundicion gris (GG) de mas de
240HB

o Aceros resistentes al dxidoy a
los 4cidos

e Titanio y aleaciones de titanio

e Todos los demas aceros, fundi-
dos y metales ligeros

... donde se requiere la maxima

durabilidad. 234

* ABpasvBHble 1 TBEPAbIE CTan
NPOYHOCTBIO CBbiwe 1000 H/mm?

o Cepulit uyryH (GG) 6one 240 HB

® AHTUKOPPO3MOHHbIE 1
KNCNOTOCTOVKME CTanm

® TWTaH v TUTaHOBbIE CM1aBbI

® Bce Apyruie CTanu, YyryH vi nerkue
MeTanmbl

... Korfa Heobxoaum Hanbonee

LNNTENbHbIA CPOK CAYKObI.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HIGH. PERFORMANCE COUNTERSINKS
AVELLANADOR CONICO DE ALTO RENDIMIENTO Karnasch
BbICOKOMPOV3BOAVTENbHbIN KOHUYECKIM 3EHKEP

Zum Senken in folgende Materialien - For countersinking in materials

Ausf_u’hrung B Elger_\s;:h:ften : Prgpertles Para avellanar los siguientes materiales
Version - Vicnionkenne [CBIELACE S s JInsl onycKaHVA B clefylolLve Matepuanbi
Spezielle Kegelsenker RAPID-CUT fiir o Edelstahle (V2A / V4A) * Aceros inoxidables (V2A / V4A)
xr 20.1760 xr 20.1765 agtomatischgn und schnellen Vorschub e Stahl ® Acero
entwickelt in HSS-XE + BLUE-TEC Qualitat. ® Guss ¢ Fundidos
¢ Bunt- und Leichtmetalle e Metales no ferrosos y ligeros
Specially developed countersinks RAPID-
CUT for automatic and quick feed in quality  High-alloyed chromium steel ® BbICOKOKAYeCTBEHHbIE CTan
4 HSS-XE + BLUE-TEC coated such as stainless (V2A / V4A) (V2A /V4A)
¢ Acid resistant steel ® CTanb
Avellanadores especiales RAPID-CUT para el o Steel ¢ dyryH
avance automatico y rapido desarrollados con e Cast Iron ® LBETHbIE 1 NIerkne MeTanbl
la calidad HSS-XE + BLUE-TEC. * Non ferrous material 237

CneunanbHble KOHMYecKye 3eHkepsl RAPID-CUT

AN1A aBTOMATVYECKOTO ¥ BbICTPOrO NepemelLLeHua ¢
KayectBom HSS-XE + BLUE-TEC.
Z
90° 3

Lange und extra lange Kegelsenker in « Edelstahle [V2A / V4A) * Aceros inoxidables (V2A / V4A)
5120.1770 § 4 20.1775 Qualitit HSS-XE + BLUE-TEC beschichtet « Stahl « Acero
* Guss ¢ Fundidos
wr. 20.1720 wr. 20.1725 Long and extra long countersinks in quality ¢ Bunt- und Leichtmetalle * Metales no ferrosos y ligeros
6.3 - 25,0 mm HSS-XE + BLUE-TEC coated
. . * High-alloyed chromium steel ® BbICOKOKauYeCTBEHHble CTann
=_=¢ Avellanadores largos y extra largos en calidad such as stainless (V2A / V4A) (V2A /V4A)
HSS-XE + revestimiento BUE-TEC ¢ Acid resistant steel * CTamb
¢ o e  Steel . ayryn
=_=’ [IVHHbIE 1 3KCTPa AMHHbIE KoHUueckye serkeps  © CastIron ) © UBETHBIE M NETKIE METanIbl
¢ kauyecTBoM HSS-XE + nokpbitve BLUE-TEC * Non ferrous material 239
N
Z
90° 3
Kegelsenker mit Morsekonus in Qualitat * Edelstahle (V2A / V4A) * Aceros inoxidables (V2A / V4A]
w120.1790 § :20.1795 HSS-XE + BLUE-TEC beschichtet « Stahl « Acero
* Guss e Fundidos
e O ) Countersinks with morse taper in quality ¢ Bunt- und Leichtmetalle e Metales no ferrosos y ligeros
HSS-XE + BLUE-TEC coated
* High-alloyed chromium steel ® BbICOKOKaUECTBEHHbIE CTann
Avellanadores con cono Morse en calidad such as stainless (V2A / V4A] (V2A /V4A)
HSS-XE + revestimiento BLUE-TEC * Acid resistant steel * cranb
® Steel ® UyryH
KoHuueckuit 3eHkep ¢ KoHycom Mopse ¢ kauecteom — © Cast Iron ) © eI W ETRALR i)
HSS-XE + nokpoiTvem BLUE-TEC * Non ferrous material 240

§0°
90° 3

w1 20.1295 | 1 20.1195

Kegelselsenker 90° mit Weldonschaft - 3-Schneiden
Countersinks 90° with Weldon shank - 3-Cutting @
Avellanadores 90° con vastago Weldon - 3-cuchillas 241

Komyc 3eHkepa 90° ¢ xBocToBKKom Weldon - 3 pesua

Kegelselsenker 90° mit Weldonschaft - Hartmetall-bestiickt + Flihrungsstifte - 3-Schneiden
Countersinks 90° with Weldon shank - carbide-tipped + pilots - 3-cutting @

Avellanadores 90° con vastago Weldon - provistos de metal duro + espigas de guia - 3-cuchillas 241

KoHyc 3eHkepa 90° ¢ xBocToBrKom Weldon - TBepaocnnasHbii + Hanpasnsiowwme WinidTsl - 3 pesua




FAPER AND DEBURNING COUNTERSINKS DIN 335 TYPE C 90°
Karnasch AVELLANADORES CONICOS Y DE DESBARBADO DIN 335 FORMA C 90°
KOHVIUECKWM 1 3EHKEP 151 YAANEHWA 3AYCEHLIEB DIN 335 ®OPMA C 90°

CBN tiefgeschliffene Spannuten ergeben
absolut scharfe Schneiden. ERGEBNIS:
Grat- und ratterfreies Ansenken.

CBN deep ground flutes results to
extremely sharp cutting edges. This leads
to: Burr- and chatter-free deburring and
countersinking.

wr 20.1740

HSS-XE Stahl

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl “XE” fur wesentlich héhere
Standzeiten gegenliber HSS-Stahle.

Ideal zum Senken in:

e Edelstahle V2A

e Stahl

® Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE steel

Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service life
than HSS-Steel.

Excellent for countersinking in:
e Stainless steel V2A

o Steel

e Cast iron

¢ Non ferrous material.

Acero HSS-XE

Hecho de alta aleacion de acero especial “XE" para una vida Gtil mucho
mas larga frente a los aceros HSS.

Ideal para avellanar en:

e Aceros inoxidables (V2A)

® Acero

¢ Fundidos

* Metales no ferrosos y ligeros

Cranb HSS-XE

13roTOBNEHO 13 BbICOKOKAYECTBEHHOW CnelunanbHom ctanv XE ana 3HaunTenbHo
60nbLLIero cpoka CyKobl Mo CPaBHEHMIO CO CTanamm HSS.

MpeanbHo noaxoauT Ans onyckaHus B:
® BbiICOKOKayecTBeHHble ctanu (V2A)

® CTanb

® UyryH

® L|BETHbIE U Nerkme MeTasbl

Ranuras de fijacion con afilado CBN
producen un corte absolutamente nitido.
RESULTADO: Avellanado desbarbado y
sin vibraciones.

erl‘le)KHble nasbl obecneymBaiorT
abconoTHO TouHylo pesky. PE3YJIBTAT:
3eHKoBaHue 6e3 3ayCceHLIeB 1 COTPACEHNI

wr 20.1745

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl “XE" fir wesentlich héhere Stand-
zeit gegentiber HSS-Stahle.

BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhohung
der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Zum Senken in:

¢ Edelstahle (V2A / V4A)

o Stahl

® Guss

e Bunt-und Leichtmetalle

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service life
than HSS steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry (no/little cooling)

Excellent for countersinking in:

e High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
e Acid resistant steel

o Steel

e Cast Iron

e Non ferrous material

Acero HSS-XE + revestimiento BLUE-TEC

Hecho de alta aleacion de acero especial “XE" para una vida Gtil mucho
mas larga frente a los aceros HSS.

Revestimiento BLUE-TEC para un nuevo aumento sustancial de la vida
Gtil, incluso en el mecanizado en seco [sin/poca refrigeracion).

Ideal para avellanar en:

e Aceros inoxidables (V2A / V4A)
® Acero

e Fundidos

* Metales no ferrosos y ligeros

Cranb HSS-XE + c nokpbiTriem BLUE-TEC

/13roToBNEHO 13 BbICOKOKAUECTBEHHOW CnelnanbHon ctanu XE ana sHaumTensHoO
60/bLLIEro CPOKa CTyObl MO CPABHEHMIO CO CTanAMM HSS.

Mokpbite BLUE-TEC and elue 6ornee CylecTBEHHOMO yBeNYeHNA CPOKa Cy»KObl,
[axe npw cyxon obpaboTke (6e3 / ¢ HeBONbLLNM OXNAKAEHNEM)

MpeanbHO NOAXOANT ANA OMyCKaHWA B:
® BbICOKOKaYeCTBeHHble ctanu (V2A / V4A)
® CTa/b

® UyryH

® L|BeTHble ¥ Nerkme MeTansbl

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



KEGEL- UND ENTGRATSENKER DIN 335 FORM C 90°

TAPER AND DEBURRING COUNTERSINKS DIN 335 TYPE C 90°
AVELLANADORES CONICOS Y DE DESBARBADO DIN 335 FORMA C 90°
KOHUYECKNW W 3EHKEP AN1A YOANEHWA 3AYCEHLIEB DIN 335 ®OPMA C 90°

Karmmasch’

CBN tiefgeschliffene Spannuten ergeben
absolut scharfe Schneiden. ERGEBNIS:
Grat- und ratterfreies Ansenken.

CBN deep ground flutes results to
extremely sharp cutting edges. This leads
to: Burr- and chatter-free deburring and
countersinking.

Ranuras de fijacién con afilado CBN
producen un corte absolutamente nitido.
RESULTADO: Avellanado desbarbado y
sin vibraciones.

erl‘le}KHbIE nasbl obecneumsaloT
a6CconoTHO TouHy1o pe3Ky. PE3YJIbTAT:
3eHKoBaHue 6e3 3ayceHLeB 1 COTPACEHNI

»r 20.1750

ASP-Pulverstahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus pulvermetallurgischen Schnellarbeitsstahl fiir:

* Hohe Warmharte

¢ Hohe Druckbelastbarkeit

¢ Hohe VerschleiBfestigkeit

= wesentlich hohere Standzeiten gegentiber HSS oder HSS-XE Stahlen.

w1 20.1755

Hartmetall + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus Hartmetall fiir hochste Standzeiten auch bei schwierigsten
Materialien. @ 4,3-11,5 mm komplett aus Vollhartmetall. @ 12,4-31 mm
Schaft gelotet.

BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhéhung der
Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)
BLUE-TEC Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erhohung der

Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung) Zum Senken in:

e Abrasive und harte Stahle iber 1000 N/mm?2
* Grauguss (GG) Uber 240HB

¢ Rost-und saurebestandige Stahle

e Titan und Titanlegierungen

o Alle weiteren Stahle, Guss und Leichmetalle
... wenn hochste Standzeiten erforderlich sind.

Zum Senken in:

e Edelstahle (V2A / V4A)

¢ Rost-und saurebestandige Stahle

e Titan und Titanlegierungen

* Alle weiteren Stahle, Guss und Leichmetalle
... wenn hohe Standzeiten erforderlich sind.

ASP-Powdersteel + BLUE-TEC coated Tungsten Carbide + BLUE-TEC coated

Made of powder metallurgy High speed steel which results to:

¢ Good thermal curing

® High pressure resistance

® High wear resistance

= considerably longer service life compared to HSS or HSS-XE steel.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry [no/little cooling)

For countersinking in:

e High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
e Acid resistant steel

e Titanium and titanium alloys

o All further steel sorts, cast iron,

... non ferrous material where high tool life are desired.

Acero en polvo ASP + revestimiento BLUE-TEC

Fabricados con polvo de acero metallrgico de alta velocidad para:
¢ Dureza a alta temperatura

e Alta capacidad de carga

e Alta resistencia al desgaste

= mucha mas duracién que los aceros HSS o HSS-XE.

Revestimiento BLUE-TEC para un nuevo aumento sustancial de la vida
Gtil, incluso en el mecanizado en seco (sin/poca refrigeracién)

Para avellanar en:

e Aceros inoxidables (V2A / V4A)

e Aceros resistentes al 6xido y a los acidos

e Titanio y aleaciones de titanio

¢ Todos los demas aceros, fundidos y metales ligeros
... donde se requiere la maxima durabilidad.

Mopowkosas ctanb ASP + c nokpbiTriem BLUE-TEC

M13roToBneHo 13 MeTannokepammnyeckor ObICTpopeXKyLLer CTanu ana:

® BLICOKOW MPOYHOCTY NMPW NOBBILLEHHOW TemMnepaType

® BbICOKOW MPOYHOCTY Ha CKaTune

® BbICOKOW M3HOCTOMKOCTH

= CyLecTBEHHO Honee ANUTENBHBIM CPOKOM CNY»KObl MO CPAaBHEHMIO CO CTanaMm
HSS mnun HSS-XE.

TMNokpbiTvie BLUE-TEC AnA elle 6onee CyLWecTBEHHOMO yBeNMUEHNA CPOKa CAyKObl,

[axe npv cyxol 0bpaboTke (6e3 / C HeGOMbLIM OXNAKAEHNEM)

[nA onyckaHws B:

® BbICOKOKayecTBeHHble cTanu (V2A / V4A)

® AHTVMKOPPO3VOHHbIE U KMCTIOTOCTOMKME CTanm
® TUTaH ¥ TUTAHOBbIE CMaBbl

® BCE ApYrvie CTanu, YyryH 1 nerkme mMeTanbl

... KOTf1a HEOOXOANM ANNTENbBHbIA CPOK CIIYXKO0bl.

Made of tungsten carbide for maximum tool life, even in most difficult
materials. @ 4.3-11.5 mm solid carbide. @ 12.4-31 mm brazed shank.

BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service life also
when machining dry [no/little cooling)

For countersinking in:

« Abrasive and hard steel with a strength of over 1000 N/mm?
e Grey cast-iron over 240HB

* High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
e Acid resistant steel

e Titanium and titanium alloys

o All further steel sorts, cast iron,

... non ferrous material where maximum tool life are desired.

Metal duro + revestimiento BLUE-TEC

Fabricado con metal duro para una mayor vida Util incluso con los
materiales mas dificiles. @ 4,3-11,5 mm totalmente de metal duro
integral. @ 12,4-31 mm véstago soldado.

Revestimiento BLUE-TEC para un nuevo aumento sustancial de la vida
atil, incluso en el mecanizado en seco (sin/poca refrigeracion).

Para avellanar en:

e Aceros abrasivos y duros de mas de 1000 N/mm?2

e Fundicién gris (6G) de mas de 240HB

e Aceros resistentes al 6xido y a los acidos

e Titanio y aleaciones de titanio

e Todos los demas aceros, fundidos y metales ligeros
... donde se requiere la maxima durabilidad.

TeeppocnnaBHbIN MeTan + nokpbiTrie BLUE-TEC

/13roToBneHo 13 TBepAOCMAaBHOMO MeTanna Ana bonee AnUTeNbHOro Cpoka
Cyx0bl, laxe NPK UCMONb30BaHMMN CIIOXHBIX MaTepranos. @ 4,3-11,5 Mm
MONHOCTbIO M3 LeNIbHOMETANNYECKOro TBepAoro crnaga. @ 12,4-31 Mm
BMAAHHbIN XBOCTOBVIK.

MokpbiTvie BLUE-TEC ana elle 6onee CyLecTBeHHOrO YBENNYEHWA CPOKa Cy»KObl,
faxe npw cyxolt obpaboTke (6e3 / ¢ HebONbLNM OXNaKAEHNEM)

[lna onyckaHwuA B:

* abpasuBHble U TBEPAbIE CTANM MPOYHOCTbIO CBbile 1000 H/mMm?
e cepbii uyryH (GG) 6one 240 HB

® AHTVMKOPPO3MOHHbIE 1 KUCIOTOCTOMKNE CTanu

® TTaH W TUTaHOBbIE CMAaBbI

® BCe AApyruie CTanu, YyryH 1 nerkue metanssl

.. KOrAa HeobxoavM Havibornee ANUTENbHbIA CPOK CIYXObI.




FAPER AND DEBURNING COUNTERSINKS DIN 335 TYPE C 90°
Karnasch AVELLANADORES CONICOS Y DE DESBARBADO DIN 335 FORMA C 90°
KOHVIUECKWN 1 3EHKEP /15 YAANEHWA 3AYCEHLIEB DIN 335 ®OPMA C 90°

4,3 1.3 40,0 4,0 - - ® 201740.010 7,30 e 201745.010 13,25 © 201750.010 - © 201755.010 -
5,0 (FS 40,0 4,0 M 25 = ® 201740.020 7,30 ® 201745.020 1325 © 201750.020 - © 201755.020 -
53 1.5 40,0 4,0 - - ® 201740.030 7,30 e 201745.030 13,25 © 201750.030 - © 201755.030 -
6,0 1.5 45,0 5,0 M3 - ® 201740.040 7,60 ® 201745.040 1355 © 201750.040 - © 201755.040 -
6,3 1.5 45,0 5.0 - M3 ® 201740.050 7,60 © 201745.050 13,55 ® 201750.050 2585 e 201755.050 47,70
7,0 1.8 50,0 6,0 M 3,5 = ® 201740.060 7,85 ® 201745.060 1385 © 201750.060 - © 201755.060 -
7,3 1.8 50,0 6,0 - - ® 201740.070 7,85 ® 201745.070 13585 © 201750.070 - © 201755.070 -
8,0 2,0 50,0 6,0 M 4 = ® 201740.080 8,00 © 201745.080 1395 © 201750.080 - © 201755.080 -
83 2,0 50,0 6,0 - M4 ® 201740.090 8,00 e 201745.090 1395 e 201750.090 27,70 ® 201755.090 52,75
9.4 2,2 50,0 6,0 = = ® 201740.100 835 ® 201745.100 1435 © 201750.100 - © 201755.100 -
10,0 2,5 50,0 6,0 M5 - ® 201740.110 835 @ 201745.110 14,35 © 201750.110 - © 201755.110 -
10,4 2,5 50,0 6,0 = M5 © 201740.120 890 © 201745.120 1485 © 201750.120 30,75 © 201755.120 63,40
11,5 2,8 56,0 8,0 M6 - ® 201740.130 890 e 201745.130 1555 © 201750.130 - © 201755.130 -
12,4 2,8 56,0 8,0 = M6 © 201740.140 995 © 201745.140 16,60 © 201750.140 34,80 © 201755.140 68,80
13,4 2,9 56,0 8,0 - - ® 201740.150 9,95 @ 201745.150 16,60 © 201750.150 - © 201755.150 -
15,0 3,2 60,0 10,0 M8 - ® 201740.160 12,65 ® 201745.160 19,30 © 201750.160 - © 201755.160 -
16,5 3,2 60,0 10,0 - M8 ® 201740.170 12,65 ® 201745.170 19,30 ® 201750.170 46,40 © 201755.170 91,20
19,0 33 63,0 10,0 M 10 - ® 201740.180 14,40 © 201745.180 21,05 © 201750.180 - © 201755.180 -
20,5 35 63,0 10,0 - M 10 ® 201740.190 14,40 © 201745.190 21,05 ® 201750.190 50,60 ® 201755.190 105,20
23,0 3,8 67,0 10,0 M 12 - ® 201740.200 18,15 ® 201745.200 2555 © 201750.200 - © 201755.200 -
25,0 3.8 67,0 10,0 - M 12 ® 201740.210 18,15 ® 201745.210 2555 ® 201750.210 7570 ® 201755.210 143,45
26,0 3,9 71,0 12,0 M 14 - ® 201740.220 22,05 © 201745.220 29,50 © 201750.220 - © 201755.220 -
28,0 4,0 71,0 12,0 - M 14 ® 201740.230 22,05 e 201745.230 29,50 © 201750.230 - © 201755.230 -
30,0 4,1 71,0 12,0 M 16 = ® 201740.240 2490 © 201745.240 3235 © 201750.240 - © 201755.240 -
31,0 4,2 71,0 12,0 - M 16 ® 201740.250 24,90 © 201745.250 32,35 ® 201750.250 9580 @ 201755.250 183,50

O Preise und Lieferzeit auf Anfrage - Pice and time of delivery on request - Solicitar precios y suministros - LleHbl 1 CpoKu AoCTaBKM MO 3anpocy

Schnittdaten
Cutting data

Sets siehe nachste Seite
Sets see next page
Juegos ver la pagina siguiente

MeTuuk cm. Ha cneg. cTp.

2 ! // S

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



FAPER AND DEBURNING COUNTERSINKS DIN 332 TYPE € 90°
AVELLANADORES CONICOS Y DE DESBARBADO DIN 335 FORMA C 90° Karmasch
KOHUYECKI 1 3EHKEP 1719 YAAMEHWA 3AYCEHLIEB DIN 335 ®OPMA C 90°

HSS-XE Stahl HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet
HSS-XE Steel HSS-XE Steel + BLUE-TEC coated
Acero HSS-XE Acero HSS-XE + revestimiento BLUE-TEC
Cranb HSS-XE Cranb HSS-XE + c nokpbiTriem BLUE-TEC
. s 20.1641 . 201642 LR . 20.1643 . r 201644
Inhalt - Content - Contenido - KomnaekTatusa Inhalt - Content - Contenido - KomnaekTausa Inhalt - Content - Contenido - KomnnekTatus Inhalt - Content - Contenido - KomnaekTatus
) 6,3-83-10,4:-12,4 - ) 6,3-10,4-16,5 - ) 6,3-83-10,4-12,4 - ) 6,3-10,4-16,5-
16,5 - 20,5 mm (20.1740) 20,5 - 25 mm (20.1740) 16,5 - 20,5 mm (20.1745) 20,5 - 25 mm (20.1745)

ASP-Pulverstahl + BLUE-TEC beschichtet Hartmetall + BLUE-TEC beschichtet
ASP-Powdersteel + BLUE-TEC coated Carbide + BLUE-TEC coated
Acero en polvo ASP + revestimiento BLUE-TEC Metal duro + revestimiento BLUE-TEC
MopowkoBas ctanb ASP + nokpbitne BLUE-TEC TeepgocnnaBHbii meTann + nokpbiTrie BLUE-TEC
. 1 20.1645 QRS . 20.1646 . «: 20.1647 . «:20.1648
Inhalt - Content - Contenido - KomnaekTatusa Inhalt - Content - Contenido - KommnaekTauusa Inhalt - Content - Contenido - KomnnekTatus Inhalt - Content - Contenido - KomnaekTatus

) 63-83-10,4-12,4- ) 6,3-10,4-16,5- ) 6,3-83-10,4-12,4- ) 6,3:-10,4-16,5-
16,5 - 20,5 mm (20.1750) 20,5 - 25 mm (20.1750) 16,5 - 20,5 mm (20.1755) 20,5 - 25 mm (20.1755)

LEERES SET - EMPTY KIT - JUEGO VACIO - NYCTO/ KOMMJIEKT

. w0 21.0042 . « 21.0043

Inhalt - Content - Contenido - Komnnektauusa Inhalt - Content : Contenido - KomnnekTauusa
) 6,3:-83-10,4-12,4- ) 6,3-10,4-16,5-
16,5 - 20,5 mm 20,5 - 25 mm




FAPER AND DEBURNING COUNTERSINKS DIN 335 TYPE C 90°
Karnasch AVELLANADORES CONICOS Y DE DESBARBADO DIN 335 FORMA C 90°
KOHVIUECKWN 1 3EHKEP /15 YAANEHWA 3AYCEHLIEB DIN 335 ®OPMA C 90°

RAPID-CUT

Speziell entwickelt fiir automatischen
und schnellen Vorschub. Optimierte
Zerspanungsgeometrie + 3 Flachenschliff
des Schaftes fiihren zu:

® bis zu 30% schnelleres Senken

e bis zu 40% hohere Standzeiten

5 Specially developed for automatic and
90 > quick feed. Optimized cutting geometry +
3 flat sections of the shank leads to:
¢ up to 30% faster sinking than conventi-

onal countersinks

Y0

Schnittdaten

Cutting data

wr 20.1760

¢ up to 40% higher service life

Especialmente desarrollado para el
avance automatico y rapido. Geometria
de mecanizado optimizada + 3 superficies
de rectificado del vastago producen:

¢ avellanado hasta un 30% mas rapido
¢ hasta un 40% de mayor vida Util

CneumanbHo pa3paboTaHo na aBTomMaTnye-
CKOro 1 6bICTPOro NepemelleHua. ONTUMK3N-
POBaHHasA reoMeTpUA Pe3ky + 3 WANdOBKK
MOBEPXHOCTIN 06ECMeYMBAIOT:

* 110 30 % 6onee GbICTPOE OMyCKaHe

® 110 40 % 6onee AAUTENBHBIN CPOK CAIYKObI

wr 20.1765

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTW

HSS-XE Stahl

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl “XE” fur wesentlich héhere
Standzeiten gegenlber HSS-Stahle.

Ideal zum Senken in:

e Edelstahle V2A

e Stahl

® Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE steel

Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service life
than HSS-Steel.

Excellent for countersinking in:
e Stainless steel V2A

o Steel

e Cast iron

¢ Non ferrous material.

Acero HSS-XE

Hecho de alta aleacion de acero especial “XE” para una vida Gtil mucho
mas larga frente a los aceros HSS.

Ideal para avellanar en:

e Aceros inoxidables (V2A)

e Acero

¢ Fundidos

* Metales no ferrosos y ligeros

Cranb HSS-XE

/13roToBNEeHO 13 BbICOKOKauYeCTBEHHOM CneLmansHon ctany XE na sHauntensHo
60nbLLIero cpoka CyKobl Mo CpaBHEHMIO CO CTanamm HSS.

VipeanbHo NoaxoamnT AN ONyCKaHWA B:
® BbiICOKOKayecTBeHHble ctanm (V2A)

® CTanb

® UyryH

® L|BETHbBIE U Nerkne MeTasbl

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl “XE” fir wesentlich hohere
Standzeit gegentiber HSS-Stahle. BLUE-TEC Beschichtung fiir eine noch-
malige wesentliche Erhohung der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung
[ohne/wenig Kihlung)

Zum Senken in:

* Edelstéhle [V2A / V4A)

e Stahl

* Guss

e Bunt-und Leichtmetalle

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service
life than HSS steel. BLUE-TEC coating for a further substantial increase
in service life also when machining dry (no/little cooling)

Excellent for countersinking in:

 High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
¢ Acid resistant steel

o Steel

e Cast Iron

¢ Non ferrous material

Acero HSS-XE + revestimiento BLUE-TEC

Hecho de alta aleacion de acero especial “XE" para una vida Gtil mucho
mas larga frente a los aceros HSS. Revestimiento BLUE-TEC para un
nuevo aumento sustancial de la vida til, incluso en el mecanizado en
seco (sin/poca refrigeracion).

Ideal para avellanar en:

e Aceros inoxidables (V2A / V4A)
® Acero

¢ Fundidos

¢ Metales no ferrosos y ligeros

Cranb HSS-XE + c nokpbiTriem BLUE-TEC

13roToBNEHO 13 BbICOKOKAYeCTBEHHOM cnelinanbHom ctanv XE Ans sHauntensHo
601bLLIEro CPOKa C1yxbbl MO cpasBHeHuto co cTanamm HSS. Mokpeitne BLUE-TEC
Inq ele bonee CyLLECTBEHHOIO YBEMYEHWA CPOKa CITy»KObl, Aaxe Mpu Cyxo
obpaboTke (6e3 / C HE6ONMbLIVM OXMAXKAEHWEM)

MpneanbHO NoaxoAnT ANs OnycKaHuA B:
® BbICOKOKaueCTBeHHble ctanu (V2A / V4A)
® CTanb

® YyryH

® [IBETHblE 1 Nlerkue MeTansbl

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



KEGEL- UND ENTGRATSENKER DIN 335 FORM C 90°

TAPER AND DEBURRING COUNTERSINKS DIN 335 TYPE C 90° - .
AVELLANADORES CONICOS Y DE DESBARBADO DIN 335 FORMA C 90° RAPID-CUT Karmasch

KOHUYECKWI 1 3EHKEP A9 YOAJIEHWA 3AYCEHLIEB DIN 335 ®OPMA C 90°

90°

A2
NAL

Schnittdaten
Cutting data

6,3 1.5 45,0 5,0 - M3 ® 201760.010 785 e  201765.010 13,80

8,3 2,0 50,0 6,0 = M4 ®  201760.020 830 e  201765.020 14,30
10,4 2,5 50,0 6,0 - M5 ® 201760.030 930 e  201765.030 15,25
12,4 2,8 56,0 8,0 = M6 ®  201760.040 1045 e  201765.040 17,10
15,0 3,2 60,0 10,0 - M8 ®  201760.050 1330 e  201765.050 20,00
16,5 332 60,0 10,0 = M8 ® 201760.060 1330 e  201765.060 20,00
19,0 35 63,0 10,0 - M 10 ® 201760.070 1525 e  201765.070 21,90
20,5 3,5 63,0 10,0 = M 10 ® 201760.080 1525 e  201765.080 21,90
23,0 3,8 67,0 10,0 - M 12 ® 201760.090 19,35 e  201765.090 26,80
25,0 3.8 67,0 10,0 = M 12 ® 201760.100 1935 e  201765.100 26,80
31,0 4,2 71,0 12,0 - M 16 ® 201760.110 2685 e  201765.110 34,25

SETS RAPID-CUT - SETS RAPID-CUT - JUEGOS RAPID-CUT - HABOPbI RAPID-CUT

HSS-XE Stahl HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

HSS-XE Steel HSS-XE Steel + BLUE-TEC coated

Acero HSS-XE Acero HSS-XE + revestimiento BLUE-TEC

Cranb HSS-XE Cranb HSS-XE + c nokpbitnem BLUE-TEC

Inhalt - Content - Contenido - KomnnekTauua Inhalt - Content - Contenido - KomnnekTauusa Inhalt - Content - Contenido - KomnnekTauus Inhalt - Content - Contenido - KomnnekTauua
) 63-83-10,4-12,4- ) 6,3-10,4-16,5- 0 6,3-83-10,4-12,4- ) 6,3:10,4-16,5-

16,5 - 20,5 mm (20.1760) 20,5 - 25 mm (20.1760) 16,5 - 20,5 mm (20.1765) 20,5 - 25 mm (20.1765)




KEGEL- UND ENTGRATSENKER DIN 335 FORM C 90° - LANGER & EXTRA LANGER SCHAFT
Karnnasrohs® TAPERAND DEBURRING COUNTERSINKS DIN 335 TYPE C 90° - LONG & EXTRA LONG SHAFT

AVELLANADORES CONICOS Y DE DESBARBADO DIN 335 FORMA C 90° - VASTAGO LARGO Y EXTRA LARGO

KOHWYECKWW 1 3EHKEP AN1A YAANEHWA 3AYCEHLIEB DIN 335 ®OPMA C90° - [JTUHHbIN 1 3KCTPA ANMHHbI XBOCTOBUK

CBN tiefgeschliffene Spannuten
ergeben absolut scharfe Schneiden.

Ranuras de fijacion con afilado CBN
producen un corte absolutamente nitido.

90°

N0 >

ERGEBNIS: Grat- und ratterfreies
Ansenken.

RESULTADO: Avellanado desbarbado y
sin vibraciones.

CBN deep ground flutes results to
extremely sharp cutting edges. This leads
to: Burr- and chatter-free deburring and
countersinking.

KpenexHble nasbl obecreunsaot
abcontoTHO TouHyto pe3Ky. PE3YJIbTAT:
3eHKoBaHWe 6e3 3ayceHLeB 1 COTPACEHUN

Schnittdaten

Cutting data

. 20.1720 7 20.1725 B

»r20.1770 wr 20.1775

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTW

HSS-XE Stahl

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl “XE” fur wesentlich héhere
Standzeiten gegenlber HSS-Stahle.

Ideal zum Senken in:

e Edelstahle V2A

e Stahl

® Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE steel

Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service life
than HSS-Steel.

Excellent for countersinking in:
e Stainless steel V2A

o Steel

e Cast iron

¢ Non ferrous material.

Acero HSS-XE

Hecho de alta aleacion de acero especial “XE” para una vida Gtil mucho
mas larga frente a los aceros HSS.

Ideal para avellanar en:

e Aceros inoxidables (V2A)

e Acero

¢ Fundidos

* Metales no ferrosos y ligeros

Cranb HSS-XE

/13roToBNEeHO 13 BbICOKOKauYeCTBEHHOM CneLmansHon ctany XE na sHauntensHo
60nbLLIero cpoka CyKobl Mo CpaBHEHMIO CO CTanamm HSS.

VipeanbHo NoaxoamnT AN ONyCKaHWA B:
® BbiICOKOKayecTBeHHble ctanm (V2A)

® CTanb

® UyryH

® L|BETHbBIE U Nerkne MeTasbl

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl “XE” fir wesentlich hohere
Standzeit gegentiber HSS-Stahle. BLUE-TEC Beschichtung fiir eine noch-
malige wesentliche Erhohung der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung
[ohne/wenig Kihlung)

Zum Senken in:

* Edelstéhle [V2A / V4A)

e Stahl

* Guss

e Bunt-und Leichtmetalle

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service
life than HSS steel. BLUE-TEC coating for a further substantial increase
in service life also when machining dry (no/little cooling)

Excellent for countersinking in:

 High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A)
¢ Acid resistant steel

o Steel

e Cast Iron

¢ Non ferrous material

Acero HSS-XE + revestimiento BLUE-TEC

Hecho de alta aleacion de acero especial “XE" para una vida Gtil mucho
mas larga frente a los aceros HSS. Revestimiento BLUE-TEC para un
nuevo aumento sustancial de la vida til, incluso en el mecanizado en
seco (sin/poca refrigeracion).

Ideal para avellanar en:

e Aceros inoxidables (V2A / V4A)
® Acero

¢ Fundidos

¢ Metales no ferrosos y ligeros

Cranb HSS-XE + c nokpbiTriem BLUE-TEC

13roToBNEHO 13 BbICOKOKAYeCTBEHHOM cnelinanbHom ctanv XE Ans sHauntensHo
601bLLIEro CPOKa C1yxbbl MO cpasBHeHuto co cTanamm HSS. Mokpeitne BLUE-TEC
Inq ele bonee CyLLECTBEHHOIO YBEMYEHWA CPOKa CITy»KObl, Aaxe Mpu Cyxo
obpaboTke (6e3 / C HE6ONMbLIVM OXMAXKAEHWEM)

MpneanbHO NoaxoAnT ANs OnycKaHuA B:
® BbICOKOKaueCTBeHHble ctanu (V2A / V4A)
® CTanb

® YyryH

® [IBETHblE 1 Nlerkue MeTansbl

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



KEGEL- UND ENTGRATSENKER DIN 335 FORM C 90° - LANGER & EXTRA LANGER SCHAFT

TAPER AND DEBURRING COUNTERSINKS DIN 335 TYPE C 90° - LONG & EXTRA LONG SHAFT Karmasrch’®
AVELLANADORES CONICOS Y DE DESBARBADO DIN 335 FORMA C 90° - VASTAGO LARGO Y EXTRA LARGO

KOHWYECKIW 1 3EHKEP 1A YIANEHWA 3AYCEHLIEB DIN 335 ®OPMA C90° - ANIMHHDIN 1 SKCTPA ANMHHbIN XBOCTOBUK

90°
Y0

Schnittdaten

Cutting data

20.1720 20.1725 20.1770 20.1775

6,3 1.5 85,0 5,0 - M3 ® 201720.010 12,30 - ® 201770.010 17,35 -
6,3 1.5 154,0 50 = M3 = ©201725.010 17,30 - ® 201775.010 23,25
83 2,0 85,0 6,0 - M 4 ® 201720.020 12,95 - ® 201770.020 18,90 -
83 2,0 155,0 6,0 = M4 = ©201725.020 18,25 - ® 201775.020 24,20
10,4 2,5 88,0 6,0 - M5 ® 201720.030 14,80 - ® 201770.030 20,80 -
10,4 2,5 157,0 6,0 = M5 = © 201725.030 20,80 - ® 201775.030 26,75
12,4 2,8 108,0 8,0 - M6 ® 201720.040 16,50 - © 201770.040 23,15 -
12,4 2,8 158,0 8,0 = M6 = © 201725.040 23,15 - ® 201775.040 29,80
15,0 3.2 110,0 10,0 M8 - ® 201720.050 20,95 - © 201770.050 27,65 -
15,0 3,2 158,0 10,0 M8 - = ©201725.050 29,45 - © 201775.050 35,10
16,5 3,2 112,0 10,0 - M8 ® 201720.060 20,95 - ® 201770.060 27,65 -
16,5 3,2 161,0 10,0 = M8 = ©201725.060 29,45 - © 201775.060 35,10
20,5 3,5 115,0 10,0 - M 10 © 201720.070 25,00 - © 201770.070 31,65 -
20,5 B89 164,0 10,0 = M 10 = ©201725.070 35,10 - © 201775.070 41,75
25,0 3,8 118,0 10,0 - M 12 © 201720.080 30,90 - © 201770.080 38,30 -

25,0 3.8 164,0 10,0 = M 12 - ©201725.080 43,30 - © 201775.080 50,75




KEGEL- UND ENTGRATSENKER DIN 335 FORM C 90°

Karmmasch’

TAPER AND DEBURRING COUNTERSINKS DIN 335 TYPE C 90°
AVELLANADORES CONICOS Y DE DESBARBADO DIN 335 FORMA C 90°

KOHUYECKWI 1 3EHKEP ANA YOANEHNA 3AYCEHLEB DIN 335 ®OPMA C 90°

Schnittdaten
Cutting data

Morsekonus
Morse taper
2/3/4

»r 20.1790

CBN tiefgeschliffene Spannuten
ergeben absolut scharfe Schneiden.
ERGEBNIS: Grat- und ratterfreies
Ansenken.

Ranuras de fijacion con afilado CBN
producen un corte absolutamente nitido.
RESULTADO: Avellanado desbarbado y
sin vibraciones.

CBN deep ground flutes results to
extremely sharp cutting edges. This leads
to: Burr-and chatter-free deburring and
countersinking.

KpEI‘Ie)KHbIe nasbl obecrneuymBaroT
abCconoTHO TouHylo pe3ky. PE3YJIBTAT:
3eHKoBaHuWe 6e3 3ayceHLeB 1 COTPACEHNI

wr 20,1795

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTU

HSS-XE Stahl

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl “XE" fiir wesentlich hohere
Standzeiten gegeniiber HSS-Stéhle.

Ideal zum Senken in:

e Edelstdhle V2A

* Stahl

* Guss

e Bunt- und Leichtmetalle

HSS-XE steel

Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service life than
HSS-Steel.

Excellent for countersinking in:
e Stainless steel V2A

o Steel

e Cast iron

¢ Non ferrous material.

Acero HSS-XE

Hecho de alta aleacién de acero especial “XE” para una vida Gtil mucho méas
larga frente a los aceros HSS.

Ideal para avellanar en:

e Aceros inoxidables (V2A]

® Acero

* Fundidos

¢ Metales no ferrosos y ligeros

Cranb HSS-XE

113rotoBneHo 13 BbICOKOKaUeCTBEHHOW CneLvanbHol ctany XE Ana 3HauntensHo
60bLLIErO CPOKa CITy»KObl MO CPaBHEHMIO CO CTanAmm HSS.

MpeanbHo NOAXOANT 1A ONYCKaHUA B:
® BbICOKOKAYeCTBeHHble ctanu (V2A)

® CTanb

® UyryH

® LIBETHbIE U JIETKME METanbl

HSS-XE Stahl + BLUE-TEC beschichtet

Gefertigt aus hochlegierten Spezialstahl “XE” fir wesentlich héhere Standzeit
gegeniiber HSS-Stahle. BLUE-TEC Beschichtung fir eine nochmalige wesentli-
che Erhohung der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung)

Zum Senken in:

e Edelstahle (V2A / V4A])

e Stahl

® Guss

e Bunt-und Leichtmetalle

HSS-XE steel + BLUE-TEC coated

Made of high-alloyed special steel .XE" for considerably longer service life
than HSS steel. BLUE-TEC coating for a further substantial increase in service
life also when machining dry (no/little cooling)

Excellent for countersinking in:

¢ High-alloyed chromium steel such as stainless (V2A / V4A]
e Acid resistant steel

® Steel

e Cast Iron

* Non ferrous material

Acero HSS-XE + revestimiento BLUE-TEC

Hecho de alta aleacion de acero especial “XE” para una vida Gtil mucho mas larga
frente a los aceros HSS. Revestimiento BLUE-TEC para un nuevo aumento sustan-
cial de la vida til, incluso en el mecanizado en seco (sin/poca refrigeracién).

Ideal para avellanar en:

e Aceros inoxidables (V2A / V4A)
® Acero

e Fundidos

* Metales no ferrosos y ligeros

Cranb HSS-XE + c nokpbiTriem BLUE-TEC

/13roToBNeHo 13 BbICOKOKaUYeCTBEHHOW CneLmanbHov ctanv XE Ana 3HaYnTensHo
60/1bLIETO CPOKA CIYKObI MO CPaBHEHMIO CO cTanamu HSS. Tokpbitne BLUE-TEC ans ewe
6oree CyLlecTBEHHOTO yBENMUYeHUA CPOKa CITyObl, Jaxe Npu Cyxoi obpaboTke (6e3/ ¢
HeOOoNbLMM OXaxAeHVeM)

MpeanbHo NOAXOAUT AN1A OMNyCKaHUA B:
® BbICOKOKauecTBeHHble ctanv (V2A / V4A)
® CTanb

® UyryH

® LiBETHbIE 1 NIETKME MeTanbl

20,5 3,5 100,0 MK / MT 2 - M 10 e 201790.010 2495 e 201795.010 31,60
25,0 3,8 106,0 MK / MT 2 = M 12 e 201790.020 27,95 e 201795.020 35,35
31,0 4,2 112,0 MK / MT 2 - M 16 e 201790.030 3350 e 201795.030 40,90
37,0 4,8 118,0 MK / MT 2 M 20 M 20 e 201790.040 43,60 e 201795.040 62,30
40,0 10,0 140,0 MK/ MT 3 - - e 201790.050 50,05 e 201795.050 68,75
50,0 14,0 150,0 MK/ MT 3 = - ® 201790.060 7315 e 201795.060 91,85
63,0 16,0 180,0 MK / MT 4 - - e 201790.070 117,25 e 201795.070 152,80
80,0 22,0 190,0 MK/ MT 4 - - e 201790.080 197,70 e 201795.080 259,95

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



KEGELSELSENKER 90° MIT WELDONSCHAFT - 3-SCHNEIDEN
COUNTERSINKS 90° WITH WELDON SHANK - 3-CUTTING @
AVELLANADOR CONICO 90° CON VASTAGO WELDON - 3 CUCHILLAS

Karmmasch’
KOHUYECKWI 3EHKEP 90° C XBOCTOBMKOM WELDON -3 PE3LA

Siehe Seite 176 - See page 176 - Ver pagina 176 - Cm. cTp. 176

wr 20.1295 wr 20.1195

KEGELSELSENKER 90° MIT WELDONSCHAFT HARTMETALL-BESTUCKT + FUHRUNGSSTIFTE + 3-SCHNEIDEN
COUNTERSINKS 90° WITH WELDON SHANK CARBIDE-TIPPED + PILOTS , - 3-CUTTING
AVELLANADOR CONICO 90° CON VASTAGO WELDON  PROVISTOS DE METAL DURO  + ESPIGAS DE GUIA + 3 CUCHILLAS
KOHWUYECKMW 3EHKEP 90° C XBOCTOBMKOM WELDON  TBEPJOCMNABHbIN + HANPABNAIOLLME WTUOTHI -3 PE3LIA

A
DX

Siehe Seite 177 - See page 177 - Ver pagina 177 - Cm. ctp. 177

wr 20.1796040
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Weldon
19 mm

3/4"
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