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KarmmascEr LoCHSAGEN « HOLE SAWS « SIERRAS DE CALAR « HOKEBVIKM

POWER-MAX 10

&

4

HPL [Sch\'chtsmffplagenl Trespa®,

Resopal

T T

Faserzementplatte, Eternit®, Stem/
Glaswolle, Rockwool®, Isover®

Diinnbleche, Sandwich Material, Ne-Metall wie Alu, Messing, Kupfer,
li

HEAVY-DUTY Stah Edelstahl My
ﬂ 14 - 120 mm Steel Stainless Alu
Acero Acera inoxidable Aluminio
Cranb BbicokokayecTBeHHas CTanb Antomunmii
194-197
1ZI BT @
mm 6 _ i
Kupfer, Messing, Zinn Kunststoffe GFK/CFK Sandwich-Material
Copper, brass, tin Plastics GRP/CRP Sandwich materials
Cobre, latdn, estafio Materiales plésticos GFK/CFK Material sandwich
Megb, natyHb, onoso TonumepHbie matepuansi GFK/CFK MHorocnoiiHbli MaTepuan
ART. 20 1 0 !: % ﬁ -
N~ T
POWER-MAX 20
HEAVY-DUTY Stah Edelstahl My
ﬂ 14 - 120 mm Steel Stainless Al
Acero Acera inoxidable Aluminio
Cranb BbicokokauectBeHHan canb Aniomunmit
Q 198-201
Kupfer, Messing, Zinn Kunststoffe GFK/CFK Sandwich-Material
Copper, brass, tin Plastics GRP/CRP Sandwich materials
Cobre, latdn, estaiio Materiales plésticos GFK/CFK Material sandwich
Menb, natyHb, onoso TonumepHbie matepuansi GFK/CFK Morocnoiiblit Matepuan
«r20.1130 !: % ﬁ /
& T
POWER-MAX 30
SUPER HEAVY-DUTY Stah Edelstahl My
ﬂ 14 - 150 mm Steel Stainless Alu
Acero Acero inoxidable Aluminio
Cranb BbicokokayectBenHan canb Aniomunmit
Q 202-205
Kupfer, Messing, Zinn Kunststoffe GFK/CFK Sandwich-Material
Copper, brass, tin Plastics GRP/CRP Sandwich materials
Cobre, latdn, estaio Materiales pldsticos GFK/CFK Material sandwich
Menb, natyHb, onoso TonumepHbie matepuansi GFK/CFK Morocnoiibiit matepuan
!! \/ —
POWER-MAX 55 I M
SUPER HEAVY=DUTY — Staht Edelstahl Ay
ﬂ 14 - 150 mm — Steel Stainless Alu
Acero Acer inoxidable Aluminio
Cranb BbicokokauecTBeHHan canb Aniomuhmit
206-209
’ Q @ §
mm
Kupfer, Messing, Zinn Kunststoffe GFK/CFK Sandwich-Material
4.0 Copper, brass, tin Plastics GRP/CRP Sandwich materials
mm Cobre, latdn, estaio Materiales plésticos GFK/CFK Material sandwich
Menb, natyHb, onoso TonumepHbie matepuansi GFK/CFK Morocnoiibiit matepuan
POWER-MAX 60 Weichholz, Hartholz, Exotenholz, Leimholz, Tischler- und Spanplatten, Hartfaserplatten Kunst- Kunststoffe, Plexiglas, Duro-
ALLROUND — Furniere Furniersperrholz, Schichtholzplatten stoff beschichtet/furniert, MDF, HDF
F Soft wood, hard wood, exotic wood, ~ Bonded wood, blockboard and veneer Chipboard, hard fibre board, plastic- Plastics, plexiglass, acrylics, duro-
ﬂ 25 - 105 mm verneers plywood, laminated wood coated/veneered, MOF, HDF
Madera blanda, madera dura, madera  Madera laminada, madera contrachapada de Aglomerado, madera prensada recubierta/chapada Plasticos, plexiglas, termoestables y
exdtica, chapas de madera listones y chapas, tableros contrachapados asti
60 Msrkan, TBepaan ApesecuHa, Apesecd-  Kneewad i mp APEBECHG COTAPHA
mm Ha JK30TUYeCKUX nopog, ¢auepa (nowcras KJIEENB)IWEBECMNB MNHTI CTeKN0, peaKTo- U TepMonnacTbl
210-213

HPL (High-Pressure- Lammate]

Trespa®, Resopal®

HPL (laminados) Trespa®,
Resopal®

Cnoeble nautbl u3 HPL Trespa®,

Resopal®

Fibre cement panel, Eternit®, mlneral/

glass wool, Rockwool®,
Placas de fibrocemento, Eternit®,

Isover®

Stein-/Glaswolle, Rockwool®, Isover®

LlemeHToBONOKORHbIE AMcTbI, Eternit®, kamek-

Han / cTeknaHHas Bata, Rockwool®, lsover®

) } ) Non ferrous materials like alu,copper,
sandwich material, composites
Lé&minas delgadas, materiales sandwich, Metal NE como aluminio, latdn, cobre,

TOHKO!WI(TOBI)IG, CEH/IBUYEBbIE KOMMNO3UTHbIE LlBETHbIE MeTaNNbl, Takne Kak
ANOMUHWI, NaTyHb, Mefib, 0N10BO

Ersatzteile fir die POWER-MAX Reihe siehe Seite 213 - Spare parts for the POWER-MAX range see page 213 -
Piezas de repuesto para la Serie POWER-MAX ver pagina 213 - 3anuactv ana cepun POWER-MAX cm. cTp. 213

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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\

EASY-CUT
14 - 150 mm Stahl Edelstahl Al
0 Steel Stainless A
Acero Acero inoxidable Aluminio
Cranb BbicoKoKauecTBeHHas CTanb Aniomunii
Q 214/215
12 mmI Kupfer, Messing, Zinn Kunststoffe GFK/CFK Sandwich-Material
Copper, brass, tin Plastics GRP/CRP Sandwich materials
Cobre, latdn, estaiio Materiales plasticos GFK/CFK Material sandwich
Megb, natyHb, 01080 TlonumepHsle Matepuansi GFK/CFK MorocnoiiHblit MaTepuan
. 20.102 !: & /
F
EXTRA EASY-CUT
Stahl Edelstahl A
0 14- 38 mm Steel Stainless A
Acero Acero inoxidable Aluminio
L Cranb BbicokokauecTBeHHan CTanb Antomunmit
216/217
8 mmI @ @ %
-
1,8 Kupfer, Messing, Zinn Kunststoffe GFK/CFK Sandwich-Material
(i) Copper, brass, tin Plastics GRP/CRP Sandwich materials
Cobre, latdn, estaiio Materiales plasticos GFK/CFK Material sandwich
Mezb, natyHb, 01080 TlonumepHbie Matepuansl GFK/CFK Morocnoiibiii matepuan
ART21-1000 !: % / o
N~ T
MINI-CUT
Stahl Edelstahl A
06-25mm Steel Stainless A
0 6-20 mm Acero Acero inoxidable Aluminio
=8 mm Cranb BbicokokauecTBeHHan CTanb Antomunmit
8 21-25 mm 218/219
=13 mm @
o
2,3mm
Kupfer, Messing, Zinn Kunststoffe GFK/CFK Sandwich-Material
Copper, brass, tin Plastics GRP/CRP Sandwich materials
Cobre, latdn, estaiio Materiales plasticos GFK/CFK Material sandwich
Mexb, natyHb, 01080 TlonumepHsie Matepuansi GFK/CFK Morocnoiibiii matepuan
il 20.1500 _ _ ////////‘%
S
BI-METALL Staht Diinnbleche, Sandwich Material, Ne-Metall wie Alu, Messing, Kupfer, Weichholz, Hartholz, Exotenholz,
COBALT 8% Verbundstoffe Zinn Furniere
Steel Thin iron sheets, sandwich material, Non ferrous materials like alu,copper, Soft wood, hard wood, exotic wood,
014 - 305 mm composites brass, tin verneers
e — Acero Léminas delgadas, materiales sandwich, Metal NE como atum_inio. latdn, cobre, Madera pl_anda, madera dura, madera
compuestos estafio exdtica, chapas de madera
= (ranb ToHKOMUCTOBbI, CeH/JBUYEBbIE KOMMOUTHbIE LiBeTHble MeTanbl, Takue Kak Msrkas, TBepaas fipeseca, ApeBecuia
38 mm Matepuabl anOMUKUL, NIaTyHb, Mefib, 011080 K30THYECKIIX MOPOf, daHepa
220/223
ol 5 L g n
o 2,5 Leimholz Tischler- und Spanplatten, Hartfaserplatten Kunst- Kunststoffe, Plexiglas, Duro- Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®,
mm Furniersperrholz, Schichtholzplatten stoff beschichtet/furniert, MDF, HDF und Thermoplaste Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®
Bonded wood, blockboard and veneer Chipboard, hard fibre board, plastic- Plastics, plexiglass, acrylics, duro- Mineral material Corian®, Noblan®,
plywood, laminated wood coated/veneered, MOF, HDF and thermoplastics Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®
Madera (aminada, madera contrachapada de Aglomerado, madera prensada recubierta/chapada Plasticos, plexiglas, termoestables y Material mineral, Corian®, Noblan®,
listones y chapas, tableros contrachapados de plstico, MDF, HDF termoplésticos Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®
Kneetan n EBECHED CTONAPHAA 1 pesecocmy [ [ opranuyeckoe  MutepanbHble matepuani, Corian®,
CTOWCTaA KeeHaR APESeCHHa, MATbI i O i aepoi, ML0-moi, CTEKN0, PeakTo- 1 TepMONNACTbI Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolld®
ART.21.1500 @ ﬂ n _ -
DIAMOND @ Kunststoffe, Plexiglas, Glasfaser Keramik, Wandftiesen Porzellan, Stein Mauerwerk Glas
GRIT Plastics, Plexiglass,
Fibreglass Ceramic, Wall tiles Porcelain, Stone Brick & Masonry Glass
0 14 - 152 mm Plasticos, plexiglds, fibra de
38 mm vidrio Ceramica, azulejos Porcelana, piedra Mamposteria Vidrio
TonumepHble MaTepuans, praniye- de pared 224225
CKoe CTeno, ¢ I Dapdop, kameHb Kupnuynaa cteHa Crekno
nnuTka

mm

Ersatzteile fir die POWER-MAX Reihe siehe Seite 213 - Spare parts for the POWER-MAX range see page 213 -
Piezas de repuesto para la Serie POWER-MAX ver pagina 213 - 3anuactu ana cepuv POWER-MAX cwm. cTp. 213




HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN
CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO

TBEPOOCII/TABHBIE HOMKEB/KW

POWER-MAX

POWER-MAX Lochsagen mit Easy-
Change Schnellwechsel-Schaftsystem
flr nahezu grenzenlose Anwendungen
auf Handbohrmaschinen, Kernbohrma-

schinen, Sdulenbohrmaschinen, Radial-

bohrmaschinen, Drehmaschinen, usw.

POWER-MAX hole saws with Easy-
Change quick-change shank system
for almost unlimited use on handheld
machines, magnetic drilling machines,
pillar drilling machines, radial drilling
machines.

POWER-MAX 10

Sierras de calar Power-Max con sistema
de véastago de cambio répido Easy-Chan-
ge para aplicaciones casi ilimitadas en
taladros de mano, maquinas con broca
sacanucleos, taladros verticales, taladra-
dos radiales, tornos, etc.

HoxeBurKkn Power-Max ¢ nerko MeHsioLLen-
€A cucTemon xBocToBuKa Easy-Change ans
MOYTWN HEOrPaHNYEHHOrO MPUMEHEHNA B
PYUHbIX CBEPIUIbHBIX CTaHKaX, CTaHKax
KOJIOHKOBOTO bypeHus, CBEPNIUIbHBIX
CTaHKax C KOJIOHHOW, paAnanbHO-CBep-
NNbHBIN CTaHKaX, TOKapPHbIX CTaHKax U T.4.

N <

o=

HEAVY-DUTY
014 -120 mm Stahl Edelstahl Alu
Steel Stainless Alu
. . Acero Acero Aluminio
Maximal empfohlener @ Maximal empfohlener @ oy
in Stahl/Edelstahl in Stahl/Edelstahl inoxidable .
Maximum recommended @ Maximum recommended @ Crans (E;QEOH';OHK?:,;‘) Antontti
in steel/stainless steel in steel/stainless steel o/ C:
. . <1400N >900N >10%Si
@ maximo recomendado en acero/acero @ maximo recomendado en
inoxidable acero/acero inoxidable 194-197
MakcrmanbHbI pekomeHayemblit @ ana MakcrmanbHbI pekomeHayemblit @ ana
CTany / BbICOKOKAYECTBEHHO CTaju CTany / BbICOKOKAYECTBEHHO CTau F
Maximal empfohlene Schnitt- nau Maximal empfohlene Schnitt- 10 mm ;
tiefe in Stahl/Edelstahl tiefe in Stahl/Edelstahl Kupfer, — Kunststoffe ~ Sandwich-
. . Messing, Zinn GFK/CFK Material
Maximum recommended Maximum recommended - -
cutting depth in steel/stain- cutting depth in steel/stain- Copper, brass, Plastics Sandwich
less steel less steel tin GRP/CRP materials
Profundidad de corte méxima recomen-  Profundidad de corte maxima recomen- Cobre, latdn, ~ Materiales plds-  Material
dada en acero/acero inoxidable dada en acero/acero inoxidable estano ticos GFK/CFK sandwich
MakcnmanbHas pekomerpyemas rybuHa peskn  MakcumanbHas pekomeHzyemas ry6uHa pesku Mego, narykb, — Monumephie vare- — MHorocnoiikii
ANA CTanu / BbICOKOKAYeCTBEHHOI CTanu ANA CTanu / BbICOKOKaYeCTBEHHOI CTanu 01080 pansl GFK/CFK matepuan
20,1015 —
POWER-MAX 20 NS M
HEAVY-DUTY
014 -120 mm Stahl Edelstahl Al
Steel Stainless Alu
. . Acero Acero Aluminio
Maximal empfohlener @ Maximal empfohlener @ inoxi
in Stahl/Edelstahl 100 mm| in Stahl/Edelstahl g B'”Ox'da“le . .
Maximum recommended @ Maximum recommended @ Tanb (T:;?H:ZK?;‘) THOMAHIA
in steel/stainless steel in steel/stainless steel <1400N 900N >10%Si
i @ maximo recomendado en acero/acero @ méaximo recomendado en acero/acero > o
i i inoxidable inoxidable 198-201
MaKcumanbHbIi pekomeHayemblid @ Ana MaKcumanbHbIi pekomeHayemblid @ Ana
CTanu / BbICOKOKaYeCTBEHHOI CTanu CTanu / BbICOKOKaYeCTBEHHOIA CTanu " ]
Maximal empfohlene Schnitt- 15 mm Maximal empfohlene Schnitt- 20 mm )
il tiefe in Stahl/Edelstahl tiefe in Stahl/Edelstahl Kupfer, ~— Kunststoffe ~ Sandwich-
. . Messing, Zinn GFK/CFK Material
Maximum recommended Maximum recommended - -
cutting depth in steel/stain- cutting depth in steel/stain- Copper, brass, Plastics Sandwich
less steel less steel tin GRP/CRP materials
Profundidad de corte maxima recomen- Profundidad de corte maxima recomen- Cobre, latdn, ~ Materiales plds- Material
dada en acero/acero inoxidable dada en acero/acero inoxidable estano ticos GFK/CFK sandwich
MakcumanbHas pekomeHpyemas riybuHa peskn  MakcumanbHas pekomeHayemas rybuHa peski Menb, naryb,  Moniwepibie re-  MHorocnoiibii
ANA CTanu / BbICOKOKaYECTBEHHOI CTanm ANA CTanu / BbICOKOKaYECTBEHHOI CTanm 01080 puanbl GFK/CFK matepuan

Ersatzteile fir die POWER-MAX Reihe siehe Seite 213 - Spare parts for the POWER-MAX-range see page 213
Piezas de repuesto para la Serie POWER-MAX ver pégina 213 - 3anyactv ansa cepun POWER-MAX cm. cTp. 213

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

........)



HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS

SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPJOCITABHbIE HOXEBUKN Karnas=ch

POWER-MAX 30
SUPER HEAVY-DUTY

@14 - 150 mm Stahl Edelstahl Alu
Steel Stainless Alu
. . Acero Acero Auminio
Maximal empfohlener @ Maximal empfohlener @ o
in Stahl/Edelstahl in Stahl/Edelstahl ; B”‘”X'dable . .
Maximum recommended @ Maximum recommended @ Tane a:éﬁm(g:;b TIOMIHI
in steel/stainless steel in steel/stainless steel <1400N  >900N > 10%Si
@ maximo recomendado en @ maximo recomendado en
acero/acero inoxidable acero/acero inoxidable 202-205
MakcrmanbHbI pekomeHayemblid @ ana MakcrmanbHbI pekomeHayemblid @ ana
CTanm / BbICOKOKAYeCTBEHHO CTanu CTanm / BbICOKOKAYeCTBEHHO CTannv.
Maximal empfohlene Schnitt- Maximal empfohlene Schnitt- .
tiefe in Stahl/Edelstahl tiefe in Stahl/Edelstahl Kupfer, ~ Kunststoffe ~ Sandwich-
) ) Messing, Zinn GFK/CFK Material
Maximum recommended Maximum recommended - -
cutting depth in steel/stain- cutting depth in steel/stain- Copper, brass, Plastics Sandwich
less steel less steel tin GRP/CRP materials
Profundidad de corte maxima recomen- Profundidad de corte maxima recomen- Cobre, l?tf)”v Materiales plds- Material
dada en acero/acero inoxidable dada en acero/acero inoxidable estanio ticos GFK/CFK sandwich
MakcumanbHas pekomeHzyeman rmybuHa peskn  MakcumanbHas pekoMeHzyemas rybuHa pesku Menp, natynb,  Nonwepsbie are- - MHorocnoiiHbili
[ANA CTanu / BbICOKOKAYECTBEHHOI CTanu ANA CTanu / BblICOKOKAYECTBEHHOI CTanu 01080 pan GFK/CFK Matepuan
w0 20.1141 =
POWER-MAX 55 =
SUPER HEAVY-DUTY
@14 - 150 mm Stahl Fdelstahl Alu
Steel Stainless Alu
. . Acero Acero Aluminio
Maximal empfohlener @ Maximal empfohlener @ [
in StahU/Edelstahl in StahU/Edelstahl . B'"”X'dable fo—
Maximum recommended @ Maximum recommended @ Tanb CT::;%K;]K?::J;" NIOMAHA
in steel/stainless steel in steel/stainless steel <1400N  >900N > 10%Si
@ méaximo recomendado en @ méaximo recomendado en
acero/acero inoxidable acero/acero inoxidable 206-209
MakcrmanbHbI pekomeHayemblid @ ans MakcrmanbHbI pekomeHayemblid @ ans
CTanu / BbICOKOKaYeCTBEHHO CTanm CTanu / BbICOKOKaYeCTBEHHOI CTanm -
Maximal empfohlene Schnitt- Maximal empfohlene Schnitt- .
tiefe in Stahl/Edelstahl tiefe in Stahl/Edelstahl Kupfer,  Kunststoffe ~ Sandwich-
) ) Messing, Zinn GFK/CFK Material
Maximum recommended Maximum recommended - -
cutting depth in steel/stain- cutting depth in steel/stain- CUIJDET; brass, Plastics Sa“dWWh
less steel less steel tin GRP/CRP materials
Profundidad de corte maxima recomen- Profundidad de corte maxima recomen- Cobre, latdn,  Materiales plds- Material
dada en acero/acero inoxidable dada en acero/acero inoxidable estafio ticos GFK/CFK ~~ sandwich
MakcumanbHaa pekomeHayeman riybuHa peskn  MakcumanbHaa pekomeHayemas raybuHa pesku Menb, naryHo,  Monumepsle ware- ~ Morocnoiibiii
[NA CTanu / BbICOKOKAYeCTBEHHOI CTanu [INA CTanu / BbICOKOKAYeCTBEHHOI CTanu 011080 puansl GFK/CFK Matepuan
POWER-MAX 60 Weichholz, Leimholz, T\schlef— Spanplatten, Hartr_ Kunststoffe, _
ALLROUND si:S&Eﬁﬁz, #QS,FSH{EE:F%E 12?51’ ?;5%?#}1:932 i e
urniere platten urniert, 3
#2510 mm R e e
exotic wood, veneer ptgwnud‘ veneered, MOF, HDF thermoplastics
verneers laminated wood Aglomerato, madera pren-
. . Madera blanda, Madera laminada, sadalecu!ner\a/rhaxaﬂa Pldsticos, plexiglds,
Maximal empfohlener @ m Maximal empfohlener @ madets sl gt nﬂe Beu[fshwk TMUNFWDWZ temoesieoy
Maximum recommended @ Maximum recommended @ Dh:a"“s de matts s RGOS s
\Arkas, TBepAan LT N T |
i @ maximo recomendado @ maximo recomendado 5;:;«“":‘“’5”- ““““‘“"'“”“:““" by Eopiitert
“ “ nopoa, danepa IMATH 3 KAeeDi QaHepsl TN BHCOKO AOTHOCTH 1 TepMonAacTbl
“ MakcumanbHo pekomeHayemblin @ MakcrmanbHo pekomeHayemblin @ 210-213

e

. —

Maximal empfohlene Schnitt-
tiefe

Maximal empfohlene Schnitt-

tiefe

HPL (Schichtstoff-

Ear

Faserzementplatte, Dinnbleche,

Vid

Ne-Metall wie Alu,

. . f ementpltt mbleche,
50 Maximum recommended Maximum recommended Plafe) esp®, | e ! Sapduicn o, Messig. fpler
mm cutting depth cutting depth Rockwool®, sover®
. .. . L. HPL (High- Fibre cement panel, ~ Thin iron sheets, Non ferrous
Profundidad de corte maxima recomen- Profundidad de corte maxima recomen- Pressure- Eternit®, mineral/  sandwich material, — materials like

dada

dada

Laminate) Trespa®,

HPL (laminados)

glass wool,
Rockwool®, Isover®

Placas de fibro-

composites

Léminas ﬂel?ar

alu,copper, brass,
tin

Metal NE como

4 MaxkcumanbHas pekomeHayemas WwuprHa MaxkcumanbHas pekomeHayemas WwnuprHa Trespa®, cemento, Etemit®,  das, materiales aluminio, latdn,
)" e3aHus e3aHns Resopal® Stein-/Glaswolle, sandwich, com- cobre, estaio
2 4 p p Rockwool®, Isover® puestos
Y (noeHble nnuTbI U3 uEMEHIﬂBUHUKDNNNE ToHKonucToBble, uBETHb\E MeTannbl,
m HPL Trespa®, THCTb, Etenit?, kame- CeHABHYEBbIE Takue KaK anioMi-
Resopal® HaA / CTeknAHHaA Bara, KOMNO3UTHbIE HWil, naTyHb, Meflb,

Rockwool®, Isover® Marepuansl

071080

Ersatzteile fir die POWER-MAX Reihe siehe Seite 213 - Spare parts for the POWER-MAX-range see page 213
Piezas de repuesto para la Serie POWER-MAX ver pagina 213 - 3anuyactv gnsa cepum POWER-MAX cm. cTp. 213




® HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
Karnasch SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPOOCITABHbIE HOXEBUKN

»r20.1010

POWER-MAX 10
HEAVY-DUTY
Komplett mit Schaft Zentrier-

bohrer und Auswurffeder

Completely with shank, center
drill and ejector spring

Completo con vastago broca de
centrar y resorte eyector

KomMnnekTHO ¢ XBOCTOBUKOM,
LeHTPOBO4HbIM CBEpP/IOM 1
BbITanKuBatowei NpyXnHom

2,2mm

Schnittbreite
Cutting width
Ancho de corte
LnpuHa pesanuna

Schnittdaten
Cutting data

Schaft - Shank

Vastago - XsocToBuK

@ 14-60mm =10 mm
?61-120mm =13 mm

Auswurffeder
Ejector spring
Resorte eyector
BbiTankusaioujan

o npy:

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum
Anbohren ohne Verlauf [Ankornen ist tiberfliissig)

Center drill TIALN coated comes with cross grinding for
centering without running off (center punching not neccessary)

Broca de centrar TIALN revestida con rectificado cruzado para
perforar sin desvios (el punzado no es necesario)

LleHTpoBouHoe cBepno TIALN ¢ NOKpbITYEM C KPeCTOO6Pa3HOM
MOATOYKOW ANA LIEHTPOBaHWA 6e3 XoAa (KepHeHue nnLHee)

ﬂl 195

Machen Sie aus lhrer Lochsage ein Universal-
Werkzeug fiir nahezu alle Maschinentypen.

Wihlen Sie aus dem Zubehér (siehe Seite
196/197) lhren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a universal tool for
almost all types of machines.

Choose from the accessories (see page
196/197) your suitable shank.

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTU

Extra schwere Ausfiihrung

Handgefiihrte Maschinen:

Bis zu 6 mm Schnitttiefe mdglich

bei Stahl/Edelstahl. Bis zu 12 mm
Schnitttiefe mdglich bei NE-Metallen
[Alu), Kunststoffen, Sandwich-Material
(Bei maximalen Schnitttiefen ist die
Auswurffeder zu entfernen)

Kernbohrmaschinen/Stationére
Maschinen:

Bis zu 10 mm Schnitttiefe mdglich bei
Stahl/Edelstahl. Bis zu 12 mm Schnitt-

Diseno extra pesado

Maquinas manuales:

Hasta 6 mm de profundidad de corte
posible con acero/acero inoxidable.
Hasta 12 mm de profundidad de corte
posible con metales NE (aluminio),
plasticos, material sandwich (con la
profundidad maxima hay que retirar el
resorte eyector)

Maquinas perforadoras sacanucleos/
Maquinas estacionarias:

Hasta 10 mm de profundidad de corte
posible con acero/acero inoxidable.
Hasta 12 mm de profundidad de corte

tiefe maglich bei NE-Metallen (Alu),
Kunststoffen, Sandwich-Material

- Bei allen Lochsagen sind Schaft
und Bohrer austauschbar

- Schnelle Bohrkernentfernung
durch Auswurffeder bei allen
Druchmessern

Anwendungshinweis:

Bei gréBeren Materialstarken pro
Arbeitsgang 2-3 mm bohren, danach
jeweils Spane entfernen. Verwenden
Sie bitte bei allen Metallen gutes
Schneidol (siehe Seite 678-681).

posible con metales NE (aluminio),
plasticos, material sandwich

- En todas las sierras de calar el
vastago y la broca son intercam-
biables

- Distancia de broca sacanucleos
rapida mediante resorte eyector
con todos los didmetros

Instrucciones de uso:

En los grandes espesores de ma-
terial por ciclo de trabajo, perforar
2-3mmy, a continuacion, retirar
las virutas. Por favor, con todos los
metales utilice un buen aceite de
corte (ver pagina 678-681).

Extra heavy construction

Handheld machines:

Up to 6 mm cutting depth possible in
steel/ stainless steel. Up to 12 mm
cutting depth possible in non-ferrous
metal [Alu), plastics, sandwich mate-
rial. (if drilling maximum cutting depth
please remove the ejector spring)

Core drilling machines/stationary
machines:

Up to 10 mm cutting depth possible
in steel/ stainless steel. Up to 12 mm

3KCTpa TAXENoe NcnojiHeHmne

CTaHKM C py4HbIM yripaBrieHnem:

[InA rny6uHbI pe3Ku o 6 MM 1A CTanu /
BbICOKOKAUECTBEHHOM CTanu. [AnA rny6mHbl
pe3ku Ao 12 MM Npu UCNOb30BAHNM LIBETHbBIX
METaIIOB (anioMVIHIIA), MOMMEPHBIX MaTepua-
110B, CEH[BVYEBbIX KOMMO3UTHBIX MaTepuanos
(Mpw MaKcUManbHo rnybuHe peski Heobxo-
AUMO YanuTb BbITANK/BAIOLLYIO MPYKVHY)

CTaHKu KONOHKOBOTO bypeHus /
CTaLVOHapHble CTaHKW:

[inA ry6umHbl pe3ku go 10 Mm ana ctanu /
BbICOKOKaUeCTBEHHOW CTanu. [1nA ry6uHbl
pe3sku Ao 12 MM Npu UCNONb30BaHNUN LiBET-

ANWENDUNG - APPLICATION - APLICACION - MPYMEHEHWE

SN cog

=

»r 20.1010A

POWER-MAX 10
HEAVY-DUTY
Nur Sagenkorper
Saw body only

Sélo cuerpo de sierra

Tonbko Kopnyc nuibl

Convierta su sierra de calar en una herramienta

universal para casi todo tipo de maquinas.

Seleccione entre los accesorios (ver pagina
196/197) su vastago deseado.

CpenaiiTe 13 CBOETO HOXeBYKa yHVIBepCaﬂbell?l
WHCTPYMEHT ANA NOYTN BCEX BUAOB CTAHKOB.

@ 196

BbibepuTe 13 KoMnAeKTyOWMX (CM. CTp.
196/197) He06X0AMMbI XBOCTOBUK.

cutting depth possible in non-ferrous
metals (Alu), plastics, sandwich
material.

- All hole saws comes with exchange-
able shank and drill

- Quick removal of drilled core
through ejector spring for all hole
saws

Application note:

At thicker materials: Cut 2-3 mm
per cutting process, remove chips
afterwards. Use only good cutting
oil for metals (see page 678-681].

HbIX METaNNoB (aNOMUHMIA), MOAVMEPHbIX
MaTepu1asnos, CEHABNYEBbIX KOMMO3UTHbIX
MaTtepuanos

—> Bo Bcex HoXeBwKax XBOCTOBUK U1
CBEPIIO — CMEHHbIE

- bbicTpoe yaaneHvie 6ypoBoro KepHa ¢
NOMOLLbBIO BbITa/IKMBAIOLLEN MPYXWHbI
ANA BCeX AvameTpoB

YKazaHuve no npumeHeHuio:

Mpv 6onbluen ToNwmHe MaTepurana
BbINO/HATL CBEprieHne 2-3 MM 3a pabo-
YMIA fieHb, Nocne TOro yAanATb CTPYX-
Ky. Micnonb3oBaTtb Ans BCex MeTanos
XopoLlee CMa3oyHo-oxNaxaarollee
Macno (cm. cTp. 678-681).

=1

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Edelstahl Edelstahl A Kupfer, Messing, Kunststoffe, Grauguss Sandwich-
Steel Steel Steel Steel Steel Stainless Stainless Alu Alu Zim : Plexlgla.s. Glsfaser Grey cast iron Materal
Acero Acero Acero Acero Acero Acero Acero Aluminio Aluminio Coppe.brass. fn Plastcs, Ploxi- Fundicidn Sandwich
it e . glass, Fibreglass . materials
@ inoxidable inoxidable " " Cobre, latdn, gris
Tanb (Cranb Cranb Cranb Cranb Antomusnii— Antomukmit estaiio Plasticos, Material
Bbicokoka- Bbicokoka- ialés. fibr: Cepblit i
plexiglés, fibra de sandwich
YecTBeHHad  uecTBeHHas Meab, natyHb, vidrio HyryH
Tanb Tanb 0n0BO MHorocnoitHbiit
MonumepHble Narepuan OPTIMAL - OPTIMAL
Marepuanl, opra- OPTIMO - OnNTManbHO
HiYeCKoe CTeKno,
CTEKN0BONOKHO
GUT - GOOD
. . BUENO - Xopoluo
<500N <750N <900N <1100N <1400N <900N >900N <10%Si >10% Si
v v v v v v v v v V4 J V4 v «/ MOGLICH - POSSIBLE

POSIBLE - Bo3moxHO

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS °
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPJOCITABHbIE HOXEBUKN Karnas=ch

»r20.1010

POWER-MAX 10
Schaft - Shank
HEAVY-DUTY Véstago - Xaocroei

Komplett mit Schaft Zentrier- 0 14-60mm =10 mm

bohrer und Auswurffeder @ 61-120mm =13 mm

Completely with shank, center
drill and ejector spring

Completo con vastago broca de
centrar y resorte eyector

KoMnneKkTHO € XBOCTOBUKOM,
LeHTPOBOYHbIM CBEP/IOM U
BbITaJIKUBaloOLe NPYKNHOW

> <«
2,2mm
Schnittbreite
Cutting width I
Ancho de corte
LLinpunHa peanns

Auswurffeder
Ejector spring
Resorte eyector
BbiTankmBatowasn

%
Schnittdaten é\lﬁ

Cutting data v

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum
Anbohren ohne Verlauf (Ankérnen ist tiberflissig)

Center drill TIALN coated comes with cross grinding for
centering without running off (center punching not neccessary)

Broca de centrar TIALN revestida con rectificado cruzado para
perforar sin desvios (el punzado no es necesario)

LienTpoBouHoe ceepno TIALN ¢ MOKpbITYEM C KpecToobpasHoi
MOATOYKOW ANA LIEHTPOBaHNA 6e3 XoAa (KepHeHue nuLHee)

51 201010.051 33,50 66 201010.066 48,80
52 201010.052 33,50 67 201010.067 48,80
53 201010.053 33,80 68 201010.068 48,80
54 201010.054 33,80 69 201010.069 48,80
55 201010.055 33,80 70 201010.070 48,80
56 201010.056 38,00 71 201010.071 53,05
57 201010.057 38,00 72 201010.072 53,05
201010.058 38,00 201010.073 53,05
59 201010.059 38,40 74 201010074 5305 _
60 201010.060 38,40 75 201010.075 53,05 Orofere @ siehe
60,5 201010.0605 41,45 76 201010076 57,60 At 201020 Seite 215
61 201010.061 42,00 77201010077 57,60  Larger @ see

62 201010.062 42,00 78 201010078 57,60 art. 20.1020 page 215
63 201010.063 42,00 79 201010.079 57,60

66 201010.064 42,00 80 201010.080 57,60

65 201010.065 42,00 85 201010.085 64,00

® 14 201010.014 23,70
® 14,5 201010.0145 23,70
® 15 201010.015 23,70
® 16 201010.016 23,70
® 16,5 201010.0165 23,70
® 17 201010.017 23,70
® 18 201010.018 23,70
® 18,5 201010.0185 23,70
e 19 201010.019 23,70
® 20 201010.020 23,70
® 20,5 201010.0205 23,70
® 21 201010.021 23,70
® 22 201010.022 23,70
® 23 201010.023 23,70
® 23,5 201010.0235 23,70
® 24 201010.024 23,70

25 201010.025 23,70 e 38 201010.038 28,30
25,5 201010.0255 23,70 @ 38,5 201010.0385 28,30
26 201010.026 23,70 e 39 201010.039 28,30
27 201010.027 23,70 ® 40 201010.040 28,30
28  201010.028 23,70 40,5 201010.0405 28,80
29 201010.029 23,70 41 201010.041 28,80
30 201010.030 23,70 42 201010.042 28,80
30,5 201010.0305 23,85 43 201010.043 28,90
31 201010.031 23,85 44 201010.044 28,90
32 201010.032 23,85 45 201010.045 28,90
32,5 201010.0325 23,85 201010.046 31,95
33 201010.033 23,85 47 201010.047 31,95
34 201010.034 23,85 48 201010.048 31,95
35 201010.035 23,85 49 201010.049 31,95
36 201010.036 28,30 50 201010.050 31,95
37 201010.037 28,30 50,5 201010.0505 33,50

90 201010.090 64,00
95 _ 201010.095 70,05
100 201010.100 72,30
201010.105 88,05
110 201010.110 90,45
115 201010.115 90,65
120  201010.120 96,40

o e 00 0 0 o
-
o
o1

® 00 00000 00 0 0 0 0 00
® 00 060000 00 0 0 0 0 00
o1
©
® 00 060000 00 0 00 0 00
~
©

® 00 00 0000 0 00
B~
o

Zahnezahl - Number of teeth - Nimero de dientes - Konvuectso 3y6bes: @ 14-21=4 / 22-27=5 / 28-34=6 / 35-41=8 / 42-54=10 / 55-70=12 / 71-80=14 / 81-95=16 / 96-105=18 / 106-120=20

SETS - KITS - JUEGOS - KOMIIEKTbI

Sie wiinschen ein Set im ¢Desea un juego en el estuche de
Kunststoffkoffer? plastico?

Kein Problem. Nennen Sie uns einfach den No hay problema. Diganos el contenido que
gewiinschten Inhalt. Preis auf Anfrage. desea. Consultar precio.

You require a set in a plastic Bam Heo6xoaVM KOMMEKT B

case? nnactukosom dytnspe?

No problem. Just tell us the desired content. be3 npobnem. MpocTo Ha3oswTe Ham Tpebdyemyto

Price available on request. KomnnekTtauuio. LleHa no 3anpocy.




® HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
Karnasch SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPOOCITABHbIE HOXEBUKN

»r 20.1010A

POWER-MAX 10
HEAVY-DUTY

Nur Sdgenkorper
Saw body only
Solo cuerpo de sierra

Tonbko Kopnyc nunabl

20.1010A 20.1010A

20.1010A

Machen Sie aus lhrer Lochsage
ein Universal-Werkzeug fiir
nahezu alle Maschinentypen.

Wahlen Sie aus dem Zubehor
lhren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a
universal tool for almost all
types of machines.

Choose from the accessories
your suitable shank.

20.1010A

Seleccione entre los accesorios
el vastago que desee.

Convierta su sierra de calar en
una herramienta universal para
casi todo tipo de maquinas.

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS

KOMMEKTY-
IOLLIKE

Cpenaiite 13 CBOETO HOXEBMKA
YHUBEPCANbHbBIN MHCTPYMEHT AN
NOYTM BCEX BULOB CTaHKOB.

BbiGepuTe 113 KOMNIEKTYIOLLMX
HeobXoAUMbIV XBOCTOBUK.

GroBere @ siehe
Art. 20.1020 Seite 215

20.1010A

o 14 201010014 1435 26 201010A02 1435 405 201010A0405 1945 © 57 201010A057 2870 ® 74 201010A074 43,15

® 14,5 2010100145 1435 ® 27 201010A027 1435 ® 41 201010041 1945 ® 58 201010A058 2870 ® 75 201010A075 43,15  Larger 0 see

e 15 201010015 1435 ® 28 201010A028 1435 ® 42 201010042 19,45 ® 59 201010A059 29,10 ® 76 201010076 47,70  art. 20.1020 page 215
o 16 201010A016 1435 ® 29 201010A029 1435 ® 43 201010043 19,60 ® 60 201010060 29,10 ® 77  201010A077 47,70

® 165 2010100165 1435 ® 30 201010A030 1435 ® 44 201010A04 19,60 ® 605 2010100605 32,0 ® 78 201010A078 47,70

o 17 201010A017 1435 © 30,5 201010A.0305 1455 © 45 201010A045 19,60 © 61 201010A061 3200 ® 79  201010A079  47.70

o 18 201010A018 1435 ® 31 201010A031 1455 ® 46 201010A046 2260 ® 62 201010A062 32,00 ® 80 201010A080 47,70

© 185 2010100185 14,35 ® 32 201010A032 1455 © 47 201010A047 2260 © 63 201010A.063 3200 © 85  201010A.085 54,10

o 19 201010A019 14,35 © 32,5 201010A0325 1455 ® 48 201010A048 2260 ® 64 201010A064 32,00 ® 90 201010A090 54,10

o 20 201010A020 1435 © 33 201010033 1455 © 49 201010A049 2260 © 65 201010A.065 32,00 ® 95  201010A.095 60,15

© 205 201010A0205 14,35 ® 34 201010A03 1455 ® 50 201010A050 2260 © 66 201010A066 3890 ® 100 201010A.100 62,45

o 21 201010021 14,35 © 35 201010035 1455 505 2010100505 2415 © 67 201010A.067 3890 ® 105  201010A.105 78,15

o 22 201010A022 1435 ® 36 201010A03 1895 ® 51 201010A051 2415 © 68 201010A068 3890 ® 110 201010A.110 80,60 ZUBEHGR
o 23 201010023 14,35 © 37 201010037 1895 ® 52 201010A052 2415 @ 69 201010A.069 3890 @ 115  201010A.115 80,80 ACCESSORIES
© 235 2010100235 14,35 © 38 201010A038 1895 ® 53 201010A053 2450 © 70 201010A070 3890 ® 120 201010A.120 86,50 ACCESORIOS
o 24 20101002 1435 © 385 201010A0385 1895 ® 54 201010A056 2450 © 71 201010071 43,15

e 25 2010100025 1435 ® 39 201010A039 18,95 ® 55 201010A055 24,50 ® 72 201010A.072 43,15 KOMEKTY-
® 255 201010A0255 14,35 © 40 201010A040 18,95 56 201010A05 2870 ® 73  201010A.073 43,15 HOLLIME

Z&hnezahl - Number of teeth - Ndmero de dientes - KonuuecTso 3y6bes:
0 14-21=4 [ 22-27=5 | 28-34=6 | 35-41=8 / 42-54=10 / 55-70=12 / 71-80=14 / 81-95=16 / 96-105=18 / 106-120=20

N

SCHAFTE MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER

SHANKS WITH SUITABLE CENTER DRILL / SPRINGS

VASTAGOS CON BROCAS/RESORTES DE CENTRADO ADECUADOS
XBOCTOBMKM C OAXOAALLIAM LIEHTPOBOYHbIM CBEPTOM / PYXIHO

o 16-60mm PRGN - 20151
O [en mEXm

y—

10 mm
9 61-120 mm RYEERLY « 20.1137

L}
*11
13 mm

8 x 60 mm

REE -« 20.1441

SCHAFT MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANK WITH SUITABLE CENTER DRILL / SPRING

VASTAGO CON BROCA/RESORTE DE CENTRADO ADECUADO
XBOCTOBYK C MOAXOAALLMM LIEHTPOBOYHBIM CBEPIOM / TPYKIHOM

9 14-120 mm RYEEE -~ 20.1123

Ohne Hammer-
Funktion anwenden
Do not use hammer-function.

A - 20.1441

1,‘

8 x 60 mm

— AL,

POWER-DRILL
A

Ersatz-Auswerferstift - Spare ejector pin

o | <2,00 IRETIREFY]

Funktionsweise:

A. Das Werkstiick ankornen. Es ist wichtig mit dem
Korner einen starken Kérnerpunkt zu setzen (speziell
bei Handmaschinen). (Bei weichen Materialien wie
Kunststoffe, Holzer kann ggf. auf das ankdrnen
verzichtet werden).

B. Setzen Sie den Auswerferstift @ genau in die

Mitte des starken Kornerpunktes an. Zu Beginn des
Bohrprozesses wenig Druck (Vorschub) anwenden, bis
die Lochsage Minimum 0,5mm Schnitttiefe erreicht
hat. Die Lochsage hat sich nun selbst zentriert. Der
Vorschub kann erhoht werden.

C. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf
dem Auswerferstift @.

D. Der Auswerferstift @ wirft den Kern @ nach dem
Durchbohren aus. (Sollte der Kern nicht ausgeworfen
werden, erhohen Sie bitte den Federdruck am
Auswerferstift durch drehen der Imbusschraube &
im Uhrzeigersinn).

Vorteile:
1. Nach dem Bohren wird der Kern zuverlassig ausge-
worfen.

2. Passt auf alle POWER-MAX Lochs&dgen ab Durch-
messer 14mm (Seite 194-213).

3. Da der Auswerferstift nicht das Material durchbohrt
(wie sonst Ublich bei Lochsdgen mit Zentrierbohrern)
entsteht ein kontinuierlicher Bohrvorgang.

Das unvermeidliche . Aufschlagen” der Lochs&ge nach
dem durchbrechen des Zentrierbohrers auf das
Werkstiick entfallt (Hauptgrund fir Zahnbruch an der
Lochsage).

Ersatzteile fir Power-Drill 4000 siehe Seite 226 - Spare parts for Power-Drill 4000 see page 226

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

ZUBEHOR FUR HANDBOHRMASCHINEN - ACCESSORIES FOR HANDHELD MACHINES - ACCESORIOS PARA
TALADRADORAS MANUALES - KOMIMEKTYIOLWKUE ANA CBEPJINJIbHBIX CTAHKOB PYYHOIO YMPABJIEHUA

[

13 mm

0 14-120 mm RYPIPRE - 20.1526

—

Operating mode:

A. Center punch the work piece. It is important to set a
strong center mark (Especially if using handheld
machines). (Soft materials such as plastics, wood can
possibly be done without the center punch).

B. Place the ejector pin @ in the middle of the strong
center mark. Use little pressure (feed rate) until the
hole saw reaches a minimum cutting depth of 0,5mm.
The hole saw in self-centered now. Feed rate can be
increased.

C. An ejector spring @ which is installed in the arbor
puts pressure on the ejector pin @.

D. The ejector pin @ ejects the core @ after drilling
process. (If the core will not be ejected, please increa-
se the spring pressure on the ejector pin by turning
the Allen screw @ clockwise).

Advantages:
1. After each drilling process the core will be ejected
reliably.

2. Fits all POWER-MAX hole saw diameters from
14mm (page 194-213).

3. Since the ejector pin does not drill through the
material (as usual with hole saw with center drills), a
continuous drilling operation is possible.

The inevitable "crashing” of the
hole saw on the work piece after
the break through of the center
drill will be avoided (the main
reason for tooth fracture at the
hole saw).




OXABIIL N HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN * CARBIDE TIPPED HOLE SAWS o
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO « TBEPAOCI/IABHbIE HOXEBUKY Karnasch

ZUBEHOR FUR MAGNET-KERNBOHRMASCHINEN - ACCESSORIES FOR MAGNETIC HOLE CUTTING MACHINES
ACCESORIOS PARA MAQUINAS PERFORADORAS SACANUCLEOQS MAGNETICAS
KOMMNEKTYIOLWWE 4719 MATHUTHbBIX CTAHKOB KOJIOHKOBOTO bYPEHWA

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS
ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS
MEPEXOAHMK+NOAXOAALME WUTA®TbI BHITANIKUBATENA NEPEXOHMK+MOAXOAALLME LUTUOTHI BHITAKMBATENA NEPEXOOHMK+MOAXONALLME LTUOTI BHITANKMBATENA

WELDON 19 mm (3/4") NITTO / UNIVERSAL 19 mm (3/4") FEIN QUICK-IN 18 mm

Passend fiir Maschinen - Suitable for machines Passend fir Maschinen - Suitable for machines Passend flir Maschinen - Suitable for machines
Adecuadas para maquinas - MoaxoauT AnA CTaHKOB Adecuadas para maquinas - MofxoauT AnA CTaHKoB Adecuadas para maquinas - MoAxoauT AnA CTaHKoB
Karnasch - Alfra-Rotabest + Alfra Rotaquick - BDS + Nitto Kohki "one touch” Type A05575 - WA 3500 - FEIN KBM 32 Q - KBM 50 Q - KBM 50 U - KBM 50 Auto -
BDS Keyless - Bektop - Bux - Cembre - Dubuis - Erico - WA 5000 - QA 4000 - QA 6500 KBM 65 U

Euroboor - Evolution - Hall (Powerbor) - Hougen - Janly -
Magbroach - Magtron - Magnetor - Metallkraft - Promag -
Ruko - Rotabroach - Ruko + Ruko Easylock - Universal ...

0 14-120 mm EYLRERL) -« 20.1442 0 14-120 mm CYPFTRRYY .- 20.1444 0 14-120 mm RYCRIRTY -+ 20.1443
J T\{Vgeldon T lNJ::lt\loe{'sal . - Fein
— - =2

RN -« 20.1261 o | 3,60 [EIRETY AEENTY < 20.1261

— ERULTE Packnorm 2 Stk. . 0.34 x 77 mm S Packnorm 2 Stk. D . 0.4 x 77 mm S Packnorm 2 Stk.
Packaging unit 2 pcs. Packaging unit 2 pcs. Packaging unit 2 pcs.

m Paquete estandar de 2 piezas m Paquete estandar de 2 piezas m Paquete estandar de 2 piezas
CTaHgapTHan ynakoBKka 2 Wr. CTaHpapTHan ynakoBka 2 T, CTaHpapTHan ynakoBka 2 W.

ZUBEHOR FUR STATIONARE MASCHINEN - ACCESSORIES FOR STATIONARY MACHINES
ACCESORIOS PARA MAQUINAS ESTACIONARIAS - KOMMNJEKTYIOLWWE ANA CTALUMOHAPHbBIX CTAHKOB

MORSEKONUSE UND PASSENDE ZENTRIERBOHRER MIT FEDER Achtung: Alle statlonsire Maschinen kiinnen auch
MORSE TAPERS AND SUITABLE CENTER DRILLS WITH SPRING e ey g paon
CONOS MORSE Y CORRESPONDIENTE BROCA DE CENTRAR CON RESORTE - - .

KOHYC MOP3E V1 MOAXOAALVE LIEHTPOBOYHBIE CBEPJIA C MPYKMHAMM Attention: All stationary machines can also be

equipped with morse tapers with ejector-pin

function. See page 173-175
PE .« 20.1135 st 20.1136 iy L o
m o (17958 VALY © m il Atencion: Todas las maquinas estacionarias

MORSEKONUS - MORSE TAPER _2 MORSEKONUS - MORSE TAPER ,3 también pueden equiparse con cono Morse con
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E funcién de perno eyector. Ver pagina 173-175

BHuMmaHvie: Bce cTaymoHapHble CTaHKn MOTyT 6biTb
o6opynoBaHbl KOHycom Mopse ¢ dyHKUmel WwTndTa
m E BbiTankueatens. Cm. ctp. 173-175

A - 20.1441 o arr. 20,1441




® HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
Karnasch SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPOOCITABHbIE HOXEBUKN

»r 20.1015A

POWER-MAX 20
HEAVY-DUTY

Nur Sagenkorper

xr 20.1015

POWER-MAX 20
HEAVY-DUTY

Komplett mit Schaft Zentrier-
bohrer und Auswurffeder

Schaft - Shank
Vastago - XBocToBuK
@ 14-120 mm

=13 mm

Saw body only
Completely with shank, center = "
drill and ejector spring Solo cuerpo de sierra
Completo con vastago broca de Tonbko Kopnyc nunbl
centrar y resorte eyector

Ideal auch fiir

KomMnnekTHO ¢ XBOCTOBUKOM, Bohrenin|Rohre

LeHTPOBO4HbIM CBEpP/IOM 1
BbiTafKNBaloLei NpyXnHomn Also ideal for

drilling into pipes

Ideal para el perfo-
rado de tubos

WpeanbHo nogxogut
[ANA CBepneHvs Tpy6
»> «

Schnittbreite
Cutting width [
Anchode corte |

Auswurffeder
Ejector spring
Resorte eyector

Schnittdaten

Cutting data

[=]?

-1

[=]

-

LnpuHa pesatna ‘l‘? BbiTankuBatoas

[/

v

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum
Anbohren ohne Verlauf [Ankornen ist tiberfliissig)

Center drill TIALN coated comes with cross grinding for cen-

tering without running off (center punching not neccessary)

Broca de centrar TIALN revestida con rectificado cruzado

para perforar sin desvios

LleHTpoBouHoe cBepno TIALN ¢ NoKpbITYEM C KPecToO6pasHom
NOATOUKOW ANA LIEHTPOBaHWA 6e3 XoAa (KepHeHue nnwHee)

(el punzado no es necesario)

@ 199

Machen Sie aus lhrer Lochs&ge ein Universal-
Werkzeug fiir nahezu alle Maschinentypen.
Wihlen Sie aus dem Zubehér (siehe Seite
200/201) Ihren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a universal tool for
almost all types of machines.

Choose from the accessories (see page
200/201) your suitable shank.

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTU

Extra schwere Ausfiihrung

Handgefiihrte Maschinen:

Bis zu 15 mm Schnitttiefe moglich

bei Stahl/Edelstahl. Bis zu 30 mm
Schnitttiefe mdglich bei NE-Metallen
[Alu), Kunststoffen, Sandwich-Material
(Bei maximalen Schnitttiefen ist die
Auswurffeder zu entfernen)

Kernbohrmaschinen/Stationére
Maschinen:

Bis zu 20 mm Schnitttiefe mdglich bei
Stahl/Edelstahl. Bis zu 30 mm Schnitt-

Diseno extra pesado

Maquinas manuales:

Hasta 15 mm de profundidad de corte
posible con acero/acero inoxidable.
Hasta 30 mm de profundidad de corte
posible con metales NE (aluminio),
plasticos, material sandwich (con la
profundidad maxima hay que retirar el
resorte eyector)

Maquinas perforadoras sacanucleos/
Maquinas estacionarias:

Hasta 20 mm de profundidad de corte
posible con acero/acero inoxidable.
Hasta 30 mm de profundidad de corte

tiefe maglich bei NE-Metallen (Alu),
Kunststoffen, Sandwich-Material

- Bei allen Lochsagen sind Schaft
und Bohrer austauschbar

- Schnelle Bohrkernentfernung
durch Auswurffeder bei
@ 17-120 mm

Anwendungshinweis:

Bei Materialstarken Gber 6 mm ist
mehrfaches Absetzen und Entfernen
der Spane notwendig. Verwenden
Sie bitte bei allen Metallen gutes
Schneidél (siehe Seite 678-681).

posible con metales NE (aluminio),
plasticos, material sandwich

- En todas las sierras de calar el
vastago y la broca son intercam-
biables

- Distancia de broca sacanucleos
rapida mediante resorte eyector
con @ 17-120 mm

Instrucciones de uso:

Con grosores de material de mas
de 6 mm es necesario retirary
eliminar varias veces las virutas.
Por favor, con todos los metales
utilice un buen aceite de corte (ver
pagina 678-681).

Extra heavy construction

Handheld machines:

Up to 15 mm cutting depth possible
in steel / stainless steel. Up to 30 mm
cutting depth possible in non-ferrous
metal [Alu), plastics, sandwich mate-
rial. (if drilling maximum cutting depth
please remove the ejector spring)

Core drilling machines/stationary
machines:

Up to 20 mm cutting depth possible in
steel/ stainless steel. Up to 30 mm cut-

3KCTpa TAXENoe NcnojiHeHmne

CTaHKM C py4HbIM yripaBrieHnem:

[InA rny6uHbl pe3kn Ao 15 MM AnA ctanu /
BbICOKOKAUECTBEHHOM CTanu. [AnA rny6mHbl
pe3ku o 30 MM Mpu CrONb30BaHMN LIBETHbIX
METaIIOB (anioMVIHIIA), MOMMEPHBIX MaTepua-
110B, CEH[BVYEBbIX KOMMO3UTHBIX MaTepuanos
(Mpw MaKcUManbHo rnybuHe peski Heobxo-
AVIMO YLaNUTb BbITANKMBAIOLLYIO MPY»KHY)

CTaHK KONOHKOBOTO bypeHus / cTaumo-
HapHble CTaHKu:

[inA rny6umHbl pe3ku go 20 Mm Ana ctanu /
BbICOKOKaUeCTBEHHOW CTanu. [1nA ry6uHbl
pe3sku Ao 30 MM Npu UCNOMNb30BaHNUN LIBET-

ANWENDUNG - APPLICATION - APLICACION - MPYMEHEHWE

SN cog

=

Convierta su sierra de calar en una herramienta
universal para casi todo tipo de maquinas.

Seleccione entre los accesorios (ver pagina
200/201) su vastago deseado.

Cpenaiite 13 CBOETO HOXEeBVKa yHUBEPCaNbHbIN
VIHCTPYMEHT [/IAl MOYTU BCEX BULOB CTaHKOB.

@ 200

BbibepuTe 13 KoMnAeKTyOWMX (CM. CTp.
200/201) HEOBXOANMBII XBOCTOBMK.

ting depth possible in non-ferrous met-
als (Alu), plastics, sandwich material.

- All hole saws comes with
exchangeable shank and drill

- Quick removal of drilled core
through ejector spring for hole saws
@ 17-120 mm

Application note:

For material thickness over 6 mm

it is necessary to lift the drill and
remove the chips several times. Use
only good cutting oil for metals (see
page 678-681).

HbIX METaNNoB (aNOMUHMIA), MOAVMEPHbIX
MaTepu1asnos, CEHABNYEBbIX KOMMO3UTHbIX
MaTtepuanos

—> Bo Bcex HoXeByKax XBOCTOBUK 1 CBEP-
110 — CMeHHble

- bbicTpoe yaaneHvie 6ypoBoro KepHa ¢
NOMOLLbBIO BbITa/IKMBAIOLLEN MPYXMHbI
ana @ 17-120 mm

YKasaHue no NnpuMeHeHuo:

[Mpw TonwmHe matepuana 6onee 6 Mm
HeobXxoA/MbIM ABNAETCA MHOTOPa3o-
BOe 0bpe3aHue 1 yaaneHme CTpyKKu.
Vlcnonb3oBaTh AnA BCEX METAN0B
XOpOoLLEee CMa3ouHO-OX/axaiolee
Macno (cm. cTp. 678-681).

e gl

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Edelstahl Edelstahl A Kupfer, Messing, Kunststoffe, Grauguss Sandwich-
Steel Steel Steel Steel Steel Stainless Stainless Alu Alu Zim : Plexlgla.s. Glsfaser Grey cast iron Materal
Acero Acero Acero Acero Acero Acero Acero Aluminio Aluminio Coppe.brass. fn Plastcs, Ploxi- Fundicidn Sandwich
it e . glass, Fibreglass . materials
@ inoxidable inoxidable " " Cobre, latdn, gris
Tanb (Cranb Cranb Cranb Cranb Antomusnii— Antomukmit estaiio Plasticos, Material
Bbicokoka- Bbicokoka- ialés. fibr: Cepblit i
plexiglés, fibra de sandwich
YecTBeHHad  uecTBeHHas Meab, natyHb, vidrio HyryH
Tanb Tanb 0n0BO MHorocnoitHbiit
MonumepHble Narepuan OPTIMAL - OPTIMAL
Marepuanl, opra- OPTIMO - OnNTManbHO
HiYeCKoe CTeKno,
CTEKN0BONOKHO
GUT - GOOD
. . BUENO - Xopoluo
<500N <750N <900N <1100N <1400N <900N >900N <10%Si >10% Si
v v v v v v v v v V4 J V4 v «/ MOGLICH - POSSIBLE

POSIBLE - Bo3moxHO

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS °
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPJOCITABHbIE HOXEBUKN Karnas=ch

ART_20-101 5

POWER-MAX 10
Schaft - Shank
HEAVY-DUTY Vgstaago . X?arc])crosm

Komplett mit Schaft Zentrier- 0 14-120 mm =13 mm
bohrer und Auswurffeder

Completely with shank, center
drill and ejector spring

Completo con vastago broca de
centrar y resorte eyector

LleHTPOBOYHbIM CBEPJIOM U
BbITaJIKUBaloLLei NPYKUHON

KOMNNEeKTHO C XBOCTOBUKOM, I

.

> <«

3,0mm

Schnittbreite [ Auswurffeder
Cutting width A Ejector spring
Anchodecorte L1} Resorte eyector
LWnpuHa pesanua ‘|? BbiTanKkmeawLwas

Schnittdaten npyXuHa

Cutting data iﬂ’

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum
Anbohren ohne Verlauf (Ankérnen ist tiberflissig)

Center drill TIALN coated comes with cross grinding for
centering without running off (center punching not neccessary)

Broca de centrar TIALN revestida con rectificado cruzado para
perforar sin desvios (el punzado no es necesario)

LienTpoBouHoe ceepno TIALN ¢ MOKpbITYEM C KpecToobpasHoi
MOATOYKOW ANA LIEHTPOBaHNA 6e3 XoAa (KepHeHue nuLHee)

38 201015.038 33,90 50 201015.050 37,85 62 201015.062 50,45
39 201015.039 33,90 51 201015.051 37,85 63 201015.063 50,45
40 201015.040 33,90 52 201015.052 37,85 64 201015.064 50,45
41 201015.041 37,15 53 201015.053 38,25 65 201015.065 50,45
42 201015.042 37,15 54 201015.054 38,25 66 201015.066 57,55
201015.043 37,20 201015.055 38,25 201015.067 57,55
44 201015.046 37,20 56 201015.056 45,70 68 201015.068 57,55
45 201015.045 37,20 57 201015.057 45,70 69 201015.069 57,55
46 201015.046 37,85 58 201015.058 45,70 70 201015.070 57,55
47 201015.047 37,85 59 201015.059 45,70 75 201015.075 61,55
48 201015.048 37,85 60 201015.060 45,70 76 201015.076 67,15
49 201015.049 37,85 61 201015.061 50,45 78 201015.078 67,15

14 201015.014 33,80
15 201015.015 33,80
16 201015.016 33,80
17 201015.017 _ 33,80
18 201015.018 33,80
201015.019 33,80
20 201015.020 33,80
21 201015.021 33,80
22 201015.022 33,80
23 201015.023 33,80
24 201015.024 33,80
25 201015.025 33,80

26 201015.026 33,80
27 201015.027 _ 33,80
28 201015.028 33,80
29 201015.029 33,80
30 201015.030 33,80
201015.031 _ 33,90
32 201015.032 33,90
33 201015.033 33,90
34 201015.034 33,90
35 201015.035 33,90
36 201015.036 33,90
37 201015.037 33,90

80 201015.080 67,15
85 201015.085 75,05
90 201015.090 76,90
95 201015.095 81,20
201015.100 82,30
105 201015.105 87,45
110 201015.110 103,60
115 201015.115 122,15
120 201015.120 139,00

o e 0 0 00 0 0 o
—
o
=1

® 060 00 00 00 0 00
Y
-

® 060 00 00 00 0 0 0
w
=

® 060 00 00 00 0 0 0
N
w

® 060 00 00 00 0 0 0
o1
o1

® 00 00 0000 0 0 0
o
~

Zahnezahl - Number of teeth - Nimero de dientes - Konvuectso 3y6bes: @ 14-15=4 / 16-35=6 / 36-45=8 / 46-65=10 / 66-105=12 / 106-115=14 / 116-120=16

SETS - KITS - JUEGOS - KOMIIEKTbI

Sie wiinschen ein Set im ¢Desea un juego en el estuche de
Kunststoffkoffer? plastico?

Kein Problem. Nennen Sie uns einfach den No hay problema. Diganos el contenido que
gewiinschten Inhalt. Preis auf Anfrage. desea. Consultar precio.

You require a set in a plastic Bam Heo6xoaVM KOMMEKT B

case? nnactukosom dytnspe?

No problem. Just tell us the desired content. be3 npobnem. MpocTo Ha3oswTe Ham Tpebdyemyto

Price available on request. KomnnekTtauuio. LleHa no 3anpocy.




® HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
Karnasch SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPOOCITABHbIE HOXEBUKN

wr 20.1015A

POWER-MAX 20
HEAVY-DUTY

Nur Sdgenkorper
Saw body only
Solo cuerpo de sierra

Tonbko Kopnyc nunabl

Machen Sie aus lhrer Lochsage
ein Universal-Werkzeug fiir
nahezu alle Maschinentypen.

Wahlen Sie aus dem Zubehor
lhren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a
universal tool for almost all
types of machines.

Choose from the accessories
your suitable shank.

Seleccione entre los accesorios
el vastago que desee.

Convierta su sierra de calar en
una herramienta universal para
casi todo tipo de maquinas.

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS

KOMMEKTY-
IOLLIKE

Cpenaiite 13 CBOETO HOXEBMKA
YHUBEPCANbHbBIN MHCTPYMEHT AN
NOYTM BCEX BULOB CTaHKOB.

BbiGepuTe 113 KOMNIEKTYIOLLMX
HeobXoAUMbIV XBOCTOBUK.

o015 | o015 | o 1015 | o015 |
® 14 201015A.014 24,15 ® 26 201015A.026 24,15 ® 38 201015A.038 24,25 ® 50 201015A.050 28,15 ® 62 201015A.062 40,25 ® 80 201015A.080 56,95
® 15 201015A.015 24,15 ® 27 201015A.027 24,15 ® 39 201015A.039 24,25 ® 51 201015A.051 28,15 ® 63 201015A.063 40,25 ® 85 201015A.085 64,80
® 16 201015A.016 2415 ® 28 201015A.028 24,15 ® 40 201015A.040 24,25 ® 52 201015A.052 28,15 ® 64 201015A.064 40,25 ® 90 201015A.090 66,65
® 17 201015A.017 24,15 ® 29 201015A.029 24,15 ® 41 201015A.041 27,45 ® 53 201015A.053 28,60 ® 65 201015A.065 40,25 ® 95 201015A.095 71,00
® 18 201015A.018 24,15 ® 30 201015A.030 24,15 ® 42 201015A.062 27,45 ® 54 201015A.054 28,60 ® 66 201015A.066 47,35 ® 100 201015A.100 72,05
® 19 201015A.019 24,15 ® 31 201015A.031 24,25 ® 43 201015A.043 27,50 ® 55 201015A.055 28,60 ® 67 201015A.067 47,35 ® 105 201015A.105 77,20
® 20 201015A.020 24,15 ® 32 201015A.032 24,25 ® 44 201015A.044 27,50 ® 56 201015A.056 36,05 ® 68 201015A.068 47,35 ® 110 201015A.110 93,40
® 21 201015A.021 24,15 ® 33 201015A.033 24,25 ® 45 201015A.045 27,50 ® 57 201015A.057 36,05 ® 69 201015A.069 47,35 ® 115 201015A.115 111,95
® 22 201015A.022 24,15 ® 34 201015A.034 24,25 ® 46 201015A.046 28,15 ® 58 201015A.058 36,05 e 70 201015A.070 47,35 ® 120 201015A.120 128,75
® 23 201015A.023 24,15 ® 35 201015A.035 24,25 ® 47 201015A.047 28,15 ® 59 201015A.059 36,05 ® 75 201015A.075 51,30

® 24 201015A.024 24,15 ® 36 201015A.036 24,25 ® 48 201015A.048 28,15 ® 60 201015A.060 36,05 ® 76 201015A.076 56,95

® 25 201015A.025 24,15 ® 37 201015A.037 24,25 ® 49 201015A.049 28,15 ® 61 201015A.061 40,25 ® 78 201015A.078 56,95

Zahnezahl - Number of teeth - Ndmero de dientes - Konnuectso 3y6bes: @ 14-15=4 / 16-35=6 / 36-45=8 / 46-65=10/ 66-105=12 / 106-115=14 / 116-120=16

N

SCHAFTE MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER

SHANKS WITH SUITABLE CENTER DRILL / SPRINGS

VASTAGOS CON BROCAS/RESORTES DE CENTRADO ADECUADOS
XBOCTOBMKM C OAXOAALLIAM LIEHTPOBOYHbIM CBEPTOM / PYXIHO

9 14-60 mm RIEERTY -« 20.1134

YRR - 20.1445
|
*ﬁl
13 mm

9 61-120 mm RYEERLY « 20.1137

R - 20.1446

SCHAFT MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANK WITH SUITABLE CENTER DRILL / SPRING

VASTAGO CON BROCA/RESORTE DE CENTRADO ADECUADO
XBOCTOBYK C MOAXOAALLMM LIEHTPOBOYHBIM CBEPIOM / TPYKIHOM

9 14-120 mm RYEEE -~ 20.1123

—
@ Ohne Hammer-

?

Funktion anwenden
Do not use hammer-function.

o | <4,35 [N

8 x 80 mm

6,34 x 80 mm

Ersatz-Auswerferstift - Spare ejector pin

POWER-DRILL
4000
« [czr: EERER]

| -
(4] |
! 0

Funktionsweise:

A. Das Werkstiick ankornen. Es ist wichtig mit dem
Korner einen starken Kérnerpunkt zu setzen (speziell
bei Handmaschinen). (Bei weichen Materialien wie
Kunststoffe, Holzer kann ggf. auf das ankdrnen
verzichtet werden).

B. Setzen Sie den Auswerferstift @ genau in die

Mitte des starken Kornerpunktes an. Zu Beginn des
Bohrprozesses wenig Druck (Vorschub) anwenden, bis
die Lochsage Minimum 0,5mm Schnitttiefe erreicht
hat. Die Lochsage hat sich nun selbst zentriert. Der
Vorschub kann erhoht werden.

C. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf
dem Auswerferstift @.

D. Der Auswerferstift @ wirft den Kern @ nach dem
Durchbohren aus. (Sollte der Kern nicht ausgeworfen
werden, erhohen Sie bitte den Federdruck am
Auswerferstift durch drehen der Imbusschraube &
im Uhrzeigersinn).

Vorteile:
1. Nach dem Bohren wird der Kern zuverlassig ausge-
worfen.

2. Passt auf alle POWER-MAX Lochs&dgen ab Durch-
messer 14mm (Seite 194-213).

3. Da der Auswerferstift nicht das Material durchbohrt
(wie sonst Ublich bei Lochsdgen mit Zentrierbohrern)
entsteht ein kontinuierlicher Bohrvorgang.

Das unvermeidliche . Aufschlagen” der Lochs&ge nach
dem durchbrechen des Zentrierbohrers auf das
Werkstiick entfallt (Hauptgrund fir Zahnbruch an der
Lochsage).

Ersatzteile fir Power-Drill 4000 siehe Seite 226 - Spare parts for Power-Drill 4000 see page 226

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS
KOMIIEKTY-
IOLLIME

ZUBEHOR FUR HANDBOHRMASCHINEN - ACCESSORIES FOR HANDHELD MACHINES - ACCESORIOS PARA
TALADRADORAS MANUALES - KOMIMEKTYIOLWKUE ANA CBEPJINJIbHBIX CTAHKOB PYYHOIO YMPABJIEHUA

[

13 mm

0 14-120 mm RYFFTET - 20.1530

—

Operating mode:

A. Center punch the work piece. It is important to set a
strong center mark (Especially if using handheld
machines). (Soft materials such as plastics, wood can
possibly be done without the center punch).

B. Place the ejector pin @ in the middle of the strong
center mark. Use little pressure (feed rate) until the
hole saw reaches a minimum cutting depth of 0,5mm.
The hole saw in self-centered now. Feed rate can be
increased.

C. An ejector spring @ which is installed in the arbor
puts pressure on the ejector pin @.

D. The ejector pin @ ejects the core @ after drilling
process. (If the core will not be ejected, please increa-
se the spring pressure on the ejector pin by turning
the Allen screw @ clockwise).

Advantages:
1. After each drilling process the core will be ejected
reliably.

2. Fits all POWER-MAX hole saw diameters from
14mm (page 194-213).

3. Since the ejector pin does not drill through the
material (as usual with hole saw with center drills), a
continuous drilling operation is possible.

The inevitable "crashing” of the
hole saw on the work piece after
the break through of the center
drill will be avoided (the main
reason for tooth fracture at the
hole saw).




OTABILLN  HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN * CARBIDE TIPPED HOLE SAWS o
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO « TBEPAOCI/IABHbIE HOXEBUKY Karnasch

ZUBEHOR FUR MAGNET-KERNBOHRMASCHINEN - ACCESSORIES FOR MAGNETIC HOLE CUTTING MACHINES
ACCESORIOS PARA MAQUINAS PERFORADORAS SACANUCLEOQS MAGNETICAS
KOMMNEKTYIOLWWE 4719 MATHUTHbBIX CTAHKOB KOJIOHKOBOTO bYPEHWA

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS
ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS
MEPEXOAHMK+NOAXOAALME WUTA®TbI BHITANIKUBATENA NEPEXOHMK+MOAXOAALLME LUTUOTHI BHITAKMBATENA NEPEXOOHMK+MOAXONALLME LTUOTI BHITANKMBATENA

WELDON 19 mm (3/4") NITTO / UNIVERSAL 19 mm (3/4") FEIN QUICK-IN 18 mm

Passend fiir Maschinen - Suitable for machines Passend fir Maschinen - Suitable for machines Passend flir Maschinen - Suitable for machines
Adecuadas para maquinas - MoaxoauT AnA CTaHKOB Adecuadas para maquinas - MofxoauT AnA CTaHKoB Adecuadas para maquinas - MoaxoauT AnA CTaHKOB
Karnasch - Alfra-Rotabest + Alfra Rotaquick - BDS + Nitto Kohki "one touch” Type A05575 - WA 3500 - FEIN KBM 32 Q - KBM 50 Q - KBM 50 U - KBM 50 Auto -
BDS Keyless - Bektop - Bux - Cembre - Dubuis - Erico - WA 5000 - QA 4000 - QA 6500 KBM 65 U

Euroboor - Evolution - Hall (Powerbor) - Hougen - Janly -
Magbroach - Magtron - Magnetor - Metallkraft - Promag -
Ruko - Rotabroach - Ruko + Ruko Easylock - Universal ...

9 14-120 mm RAPRENA] +<r 20.1442 [0 14-120 mm [CYPETER -« 20.1444 014-120 mm RIPRIA] -« 20.1443

*Empfohlen bis:

1 Fweldon f Nitol] w Fein *Recommended up to: 80MM
19mm niversal e *Recomendado hasta:
m 19mm Quick-In .
i 304 3 18mm PeKoMeH0BaHO fi0:

AERE - 20.1271 DIEEH -« 20.1271 . . 20.1154

D 6,34 x 102 mm s Packnorm 2 Stk. . 0,34 x 102 mm e Packnorm 2 Stk. D 0,34 x 102 mm  pend Packnorm 2 Stk.
Packaging unit 2 pcs. Packaging unit 2 pcs. —_—— Packaging unit 2 pcs.

m Paguete esténdar de 2 piezas m Paquete estandar de 2 piezas Paquete esténdar de 2 piezas
CTaHgapTHas yNakoBKka 2 wr. CTaHAapTHan yNakoBKa 2 . CraHAapTHan ynakoBKka 2 .

FEIN QUICK-IN MAX 32 mm 1.%

Fir Fein Maschine - For Fein machine
Para maquina Fein - [Ina ctanka Fein

FEIN KBM 80 Quick-In Max

0 14-120 mm EACRINE] = 20.1163

Fein
Quick-In Max
32mm

e

. arr. 20,1164
S 6,34 X120 MM _ g
P ‘o Packnorm 2 Stk.

Packaging unit 2 pcs.
Paquete estandar de 2 piezas
CraHpjapTHas ynakoBKa 2 wr.

ZUBEHOR FUR STATIONARE MASCHINEN - ACCESSORIES FOR STATIONARY MACHINES
ACCESORIOS PARA MAQUINAS ESTACIONARIAS - KOMMNJEKTYIOWWE ANA CTALUMOHAPHbBIX CTAHKOB

MORSEKONUSE UND PASSENDE ZENTRIERBOHRER MIT FEDER Achtung: Alle stationére Maschinen kénnen auch
MORSE TAPERS AND SUITABLE CENTER DRILLS WITH SPRING mit Morsekonus mit fuswerferstift- Funktion
CONOS MORSE Y CORRESPONDIENTE BROCA DE CENTRAR CON RESORTE ger en- ,

KOHYC MOP3E 1 MOAXOAALUME LLEHTPOBOYHbBIE CBEPIA C MPYKMHAMM Attention: All stationary machines can also be

equipped with morse tapers with ejector-pin

function. See page 173-175
, 20.1135 . 20.1136 ~ L .
m ® 17,95 K 9 14-120mm m il Atencion: Todas las maquinas estacionarias
MORSEKONUS - MORSE TAPER 9 MORSEKONUS - MORSE TAPER -3 también pueden equiparse con cono Morse con
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E funcion de perno eyector. Ver pagina 173-175

BHuMaHwe: Bce cTaymoHapHble CTaHKM MOTYT 6biTb
obopyaoBaHbl KOHycom Mopse ¢ pyHKLMel WTndTa
B E BbITankueatens. Cm. ctp. 173-175

o | <4,35 [EIRI) o anr. 20,1446




® HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
Karnasch SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPOOCITABHbIE HOXEBUKN

20,1130

POWER-MAX 30
SUPER HEAVY-DUTY

Komplett mit Schaft Zentrier-
bohrer und Auswurffeder

»r 20.1130A

POWER-MAX 30
SUPER HEAVY-DUTY

Nur Sagenkorper

Schaft - Shank
Vastago - XBocToBuk
@ 14-150 mm

=13 mm

- Saw body only
Completely with shank, center

drill and ejector spring Sélo cuerpo de sierra

Completo con vastago broca de TonbKo Kopnyc nunbi
centrar y resorte eyector
Ideal auch fiir

KomMnnekTHO ¢ XBOCTOBUKOM, Bohrenin|Rohre

LeHTPOBO4HbIM CBEpP/IOM 1
BbiTafKNBaloLei NpyXnHomn Also ideal for

drilling into pipes

Ideal para el perfo-
rado de tubos

WpeanbHo nogxogut
[NA CBepneHvs Tpy6

Auswurffeder
Ejector spring
Resorte eyector
BbiTankuBatowasa
npyuHa

Schnittbreite
Cutting width
Ancho de corte
LLnpuHa pesanna

Schnittdaten o\%
c i’

I
v

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum
Anbohren ohne Verlauf [Ankornen ist tiberfliissig)

Cutting data

Convierta su sierra de calar en una herramienta
universal para casi todo tipo de maquinas.

Machen Sie aus lhrer Lochsage ein Universal-
Werkzeug fiir nahezu alle Maschinentypen.

Wihlen Sie aus dem Zubehér (siehe Seite

Seleccione entre los accesorios (ver pagina
204/205) Ihren gewiinschten Schaft.

Center drill TIALN coated comes with cross grinding for cen- 204/205) su vastago deseado.

tering without running off (center punching not neccessary)

Cpenaiite 13 CBOETO HOXEeBVKa yHUBEPCaNbHbIN
VIHCTPYMEHT [/IAl MOYTU BCEX BULOB CTaHKOB.

@ 204

Make from the hole saw a universal tool for
almost all types of machines.

Broca de centrar TIALN revestida con rectificado cruzado
para perforar sin desvios (el punzado no es necesario)
Choose from the accessories (see page
204/205) your suitable shank.

BbibepuTe 13 KoMnAeKTyOWMX (CM. CTp.

LleHTpoBouHoe cBepno TIALN ¢ NoKpbITYEM C KPecToO6pasHom 204/205) HEOBXORUMBII XEOCTOBHIK,

NOATOUKOW ANA LIEHTPOBaHWA 6e3 XoAa (KepHeHue nnwHee)

ﬂl 203

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTU

tiefe maglich bei NE-Metallen (Alu),
Kunststoffen, Sandwich-Material

- Beiallen Lochs&gen sind Schaft
und Bohrer austauschbar

ting depth possible in non-ferrous met-
als (Alu), plastics, sandwich material.

- All hole saws comes with exchange-
able shank and drill

Super schwere Ausfiihrung Super heavy construction

Handgefiihrte Maschinen: Handheld machines:

Bis zu 25 mm Schnitttiefe moglich Up to 25 mm cutting depth possible

bei Stahl/Edelstahl. Bis zu 30 mm
Schnitttiefe mdglich bei NE-Metallen
(Alu), Kunststoffen, Sandwich-Material
(Bei maximalen Schnitttiefen ist die
Auswurffeder zu entfernen)

Kernbohrmaschinen/Stationére
Maschinen:

Bis zu 30 mm Schnitttiefe moglich bei
Stahl/Edelstahl. Bis zu 30 mm Schnitt-

Diseno super pesado

Maquinas manuales:

Hasta 25 mm de profundidad de corte
posible con acero/acero inoxidable.
Hasta 30 mm de profundidad de corte
posible con metales NE (aluminio),
plasticos, material sandwich (con la
profundidad maxima hay que retirar el
resorte eyector)

Maquinas perforadoras sacantcleos/
Maquinas estacionarias:

Hasta 30 mm de profundidad de corte
posible con acero/acero inoxidable.
Hasta 30 mm de profundidad de corte

- Schnelle Bohrkernentfernung durch
Auswurffeder bei @ 19-150 mm

Anwendungshinweis:

Bei Materialstarken tber 15 mm ist
je nach Spanverlauf ggf. mehrfaches
Absetzen und Entfernen der Spéne
notwendig. Verwenden Sie bitte bei
allen Metallen gutes Schneidol (siehe
Seite 678-681).

posible con metales NE (aluminio),
plasticos, material sandwich

- En todas las sierras de calar el
vastago y la broca son intercam-
biables

— Distancia de broca sacanucleos
répida mediante resorte eyector
con @ 19-150 mm

Instrucciones de uso:

Con grosores de material de mas de
15 mm, dependiendo de la sujecion,
puede ser necesario retirary eliminar
varias veces las virutas. Por favor, con
todos los metales utilice un buen acei-
te de corte (ver pagina 678-681).

in steel / stainless steel. Up to 30 mm
cutting depth possible in non-ferrous
metal (Alu), plastics, sandwich mate-
rial. (if drilling maximum cutting depth
please remove the ejector spring)

Core drilling machines/stationary
machines:

Up to 30 mm cutting depth possible in
steel / stainless steel. Up to 30 mm cut-

Cynep TAXEeNoe ncnonHeHne

CTaHKM C py4HbIM yrpaBieHnem:

[InA rny6uHbI pe3Kku fo 25 MM AA CTanu /
BbICOKOKAUeCTBEHHO CTanu. AnsA rny6mHbl
pe3ku A0 30 MM NpU CMONb30BAHUM LIBETHbIX
MeTannoB (anoMWUHUI), NOAMMEPHbIX MaTepya-

J10B, CEHABNYEBbIX KOMMO3NTHBIX MaTeP1anoB

(MpV MaKkCc1ManbHo rny6uHe pesku Heobxo-

[OVUMO YyAanuTb BbITalKUBaAIOLLYIO I'IpyMV\Hy)

CTaHKV KONIOHKOBOTO bypeHus / cTaumo-
HapHble CTaHKW:

[inA rny6rHbl pe3kmn Ao 30 MM Ana cTanv /

BbICOKOKayecTBeHHOM cTanw. Ana I'J1y6I/IHbI
pe3ku fo 30 Mm Mnpwn NCnosib30BaHMN LIBET-

ANWENDUNG - APPLICATION - APLICACION - MPYMEHEHWE

o =

- Quick removal of drilled core
through ejector spring for hole
saws @ 19-150 mm

Application note:

For material thickness over 15 mm it
may be necessary [depending on the
chip flow) to Lift the drill and remove the
chips several times. Use only good cut-
ting oil for metals (see page 678-681).

HbIX METaNOB (aNIOMUHWI), MOAMMEPHBIX
MaTepuanos, CEHABUYEBbIX KOMMO3UTHbIX
maTtepuanos

—> Bo Bcex HoXeBYKax XBOCTOBUK 1 CBEP-
10 — CMeHHble

- bbicTpoe yrnaneHvie 6ypoBoro KepHa ¢
MOMOLLbIO BbITAIKVBAIOLLE NPYXMHbI
ana @ 19-150 mm

YKasaHue no npuMeHeHuo:

Mpvi TonwmHe matepurana 6onee 15 Mm
HEOOXOAMMBIM, B 3aBUCUMOCTY OT CXOfA
CTPYKW, ABNACTCA MHOrOpa3oBoe obpe-
3aHu1e 1 yaaneHue cTpyxku. Micnonb3osartb
ANA BCEX META/NIOB XOpOLUee CMa30YHO-0X-
naxpatoLlee Macno (cm. ctp. 678-681).

SSNSESKcvcoge

Stahl Stahl Staht Staht Stahl Edelstanl Edelstanl Kupfer, Messing, Kunststoffe, Grauguss Sandwich-
Steel Steel Steel Steel Steel Stainless Stainless Au Alu Zinn . Plexwgla.s. Elasfaiser Grey cast iron Matem‘al
Acero Acero Acero Acero Acero Acero Acero Aluminio Aluminio Coppe.brass, tn Plastcs, Pl Fundicién Sanduich
i i " glass, Fibreglass . materials
G inoxidable inoxidable " " Cobre, latdn, gris
Tanb (Cranb (ranb (Cranb (ranb Antomunmit— AniomuHUi = Plasti -
estafio dsticos, " Material
Bbicokoka-  Bbicokoka- plexiglés, fibra de Cepbiii sandwich
YeCTBEHHAA  YeCTBeHHast Menb, natyHb, vidrio HyryH
cTanb Tanb 0N0BO MrorocnoiiHbiii
MomumepHble MaTepnan J OPTIMAL - OPTIMAL
marepuansl, opra- OPTIMO - OnTManbHO
HIYecKoe CTeKno,
CTEKN0BONOKHO
GUT - GOOD
. . BUENO - Xopowo
<500N <750N <900N <1100N <1400N <900N >900N <10%Si >10%Si
V4 V4 V4 V4 v v V4 v v v V4 v V4 MOGLICH - POSSIBLE

POSIBLE - Bo3MoXxHO

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS °
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPJOCITABHbIE HOXEBUKN Karnas=ch

ART. 20-1 1 30

Schaft - Shank i Ideal auch fiir
POWER-MAX 30 Vastago - XBocToBuK Bohren in Rohre
SUPER HEAVY-DUTY @ 14-150 mm i e
13 mm Also ideal for

Komplett mit Schaft Zentrier- drilling into pipes

bohrer und Auswurffeder
Ideal para el perfo-

Completely with shank, center i T rado de tubos
drill and ejector spring

_ 7 = WpeanbHo nopxoant
Completo con vastago broca de E ANA cBepneHus Tpy6
centrar y resorte eyector J

KoMnnekTHO ¢ XBOCTOBNKOM,
LIeHTPOBOYHbIM CBEP/IOM 1
BbITaJIKUBaIOLLE NPYXKNHOI

»> <«

4,0 mm
Schnittbreite r Auswurffeder

Cutting width i Ejector spring
Ancho de corte | K] Resorte eyector
LUnpyHa pe3anua A BbiTankusalowan

N R
Schnittdaten %l\‘lf

Cutting data i

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum
Anbohren ohne Verlauf (Ankérnen ist tiberflissig)

Center drill TIALN coated comes with cross grinding for
centering without running off (center punching not neccessary)

Broca de centrar TIALN revestida con rectificado cruzado para
perforar sin desvios (el punzado no es necesario)

LienTpoBouHoe ceepno TIALN ¢ MOKpbITYEM C KpecToobpasHoi
MOATOYKOW ANA LIEHTPOBaHNA 6e3 XoAa (KepHeHue nuLHee)

60 201130.060 45,70 78 201130.078 67,15 97 201130.097 82,30
60,5 201130.0605 49,90 79 201130.079 67,15 98 201130.098 82,30
61 201130.061 50,45 80 201130.080 67,15 99 201130.099 82,30
62 201130.062 50,45 81 201130.081 75,05 100 201130.100 82,30
63 201130.063 50,45 82 201130.082 75,05 105 201130.105 92,50
64 201130.064 50,45 83 201130.083 75,05 110 201130.110 108,65
65 201130.065 50,45 84 201130.084 75,05 201130.115 127,25
66 201130.066 57,55 85 201130.085 75,05 120  201130.120 144,05
67 201130.067 57,55 86 201130.086 76,90 125 201130.125 159,85
201130.068 57,55 201130.087 76,90 130 201130.130 175,45
69 201130.069 57,55 88 201130.088 76,90 135 201130.135 192,75
70 201130.070 57,55 89 201130.089 76,90 140  201130.140 210,40
71 _201130.071 61,55 90 201130.090 76,90 145 201130.145 229,70
72 201130.072 61,55 91 _201130.091 81,20 150 201130.150 249,05
73 _201130.073 _ 61,55 92 201130.092 81,20

74 201130.074 61,55 93 201130.093 81,20

75 201130.075 61,55 94 201130.094 81,20

76 201130.076 67,15 95 201130.095 81,20

77 201130.077 67,15 96 201130.096 82,30

® 14 201130.014 33,80
® 14,5 201130.0145 33,80
e 15 201130.015 33,80
® 16 201130.016 33,80
® 16,5 201130.0165 33,80
® 17 201130.017 33,80
e 18 201130.018 33,80
® 18,5 201130.0185 33,80
® 19 201130.019 3380
® 20 201130.020 33,80
® 20,5 201130.0205 33,80
® 21 201130.021 33,80
® 22 201130.022 33,80
® 22,5 201130.0225 33,80
® 23 201130.023 33,80 38,5 201130.0385 33,90
® 24 201130.024 33,80 39 201130.039 33,90
® 25 201130.025 3380 e 40 201130.040 33,90
® 25,5 201130.0255 33,80 @ 40,5 201130.0405 37,10
® 26 201130.026 3380 e *41 201130.041 37,10

27 201130.027 33,80
28 201130.028 33,80
29 201130.029 33,80
30 201130.030 33,80
30,5 201130.0305 33,90
31 201130.031 33,90
32 201130.032 33,90
32,5 201130.0325 33,90
33 201130.033 33,90
34 201130.034 33,90
35 201130.035 33,90
36 201130.036 33,90
37 201130.037 33,90
38 201130.038 33,90

42 201130.042 37,10
43 201130.043 37,10
44 201130.044 37,20
45 201130.045 37,20
46 201130.046 37,80
47 201130.047 37,80
48 201130.048 37,80
49 201130.049 37,80
50 201130.050 37,80
201130.0505 37,80
51 201130.051 37,80
52 201130.052 37,80
53 201130.053 38,25
54 201130.054 38,25
55 201130.055 38,25
56 201130.056 45,70
57 201130.057 45,70
58 201130.058 45,70
59 201130.059 45,70

® 060 0600000 0 0 00 0 0
®© ® 060000000 0 0 0 0
iy
=
o1

© ® 00 0000000 00 00 0 0 00
o1
k=
o1

® 00 060 00000 0000 0 00 0 o
o
©

© 0 00 06000000 00 0 0 0 0 00
©
~

Zahnezahl - Number of teeth - Nimero de dientes - Konvuectso 3y6bes: @ 14-15=4 / 16-35=6 / 36-65=9 /66-100=12 / 101-129=15/ 130-150=18 /

* Ab @ 41 mm emfehlen wir den Einsatz von Morsekonusse oder Kernbohradapter - From @ 41 mm we recommend the use of morse tapers or annular cutter adapters.
Desde @ 41 mm recomendamos el uso de vastago conico Morse o adaptador de broca sacantcleos - HaunHas ¢ @ 41 MM, peKoMeHAyeTCA 1CNomb3oBaHKe KOHyca Mop3e Ui NepexoHiKa
ANA KOPOHUYATOro CBEpra

SETS - KITS - JUEGOS - KOMIIEKTbI

Sie wiinschen ein Set im ¢Desea un juego en el estuche de
Kunststoffkoffer? plastico?

Kein Problem. Nennen Sie uns einfach den No hay problema. Diganos el contenido que
gewiinschten Inhalt. Preis auf Anfrage. desea. Consultar precio.

You require a set in a plastic Bam Heo6xoaVM KOMMEKT B

case? nnactukosom dytnspe?

No problem. Just tell us the desired content. be3 npobnem. MpocTo Ha3oswTe Ham Tpebdyemyto

Price available on request. KomnnekTtauuio. LleHa no 3anpocy.




® HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
Karna=sch SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPOOCITABHbIE HOXEBUKN

wr 20.1130A

POWER-MAX 30
SUPER HEAVY-DUTY

Nur Sdgenkorper
Saw body only
Solo cuerpo de sierra

Tonbko Kopnyc nunabl

o 1130a | o 1130n |

20 1130a |

Machen Sie aus lhrer Lochsage
ein Universal-Werkzeug fiir
nahezu alle Maschinentypen.

Wahlen Sie aus dem Zubehor
lhren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a
universal tool for almost all
types of machines.

Choose from the accessories
your suitable shank.

[ 20.1130a |

Seleccione entre los accesorios
el vastago que desee.

Convierta su sierra de calar en
una herramienta universal para
casi todo tipo de maquinas.

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS

KOMMEKTY-
IOLLIKE

Cpenaiite 13 CBOETO HOXEBMKA
YHUBEPCANbHbBIN MHCTPYMEHT AN
NOYTM BCEX BULOB CTaHKOB.

BbibepuTe 13 KOMNAEKTYOLLINX
HeobXxoAMMbIi XBOCTOBUK.

o 11304 | o 11304 |

o 14 201130A004 2415 28 201130A028 2415 © 44 201130A04 27,50 © 62 201130A062 4025 © 82 201130A082 6480 © 110 201130A.110 93,40
® 14,5 201130A0145 2415 ® 29 201130A029 2415 ® 45 201130A045 27,50 ® 63 201130A.063 4025 © 83 201130A.083 6480 115 201130A.115 111,95
e 15 201130A015 2415 ® 30 201130A030 2415 ® 46 201130A046 28,15 ® 64 201130A064 4025 ® 84 201130A084 6480 ® 120 201130A.120 128,75
o 16 201130016 2415 © 30,5 201130A0305 24,25 © 47 201130A047 2815 © 65 201130A065 4025 © 85 201130085 6480 ® 125 201130A.125 14455
® 165 201130A0165 2415 ® 31 201130A031 2425 ® 48 201130A048 28,15 ® 66 201130A066 47,35 ® 86 201130A.086 66,65 ® 130 201130A.130 160,15
o 17 201130A017 2415 © 32 201130A032 24,25 © 49 201130A049 2815 © 67 201130A067 4735 © 87 201130087 6665 © 135 201130A.135 177.45
o 18 201130A018 24,15 ® 32,5 201130A0325 24,25 ® 50 201130A050 28,15 © 68 201130068 47,35 ® 88 201130088 66,65 ® 140 201130A.140 195,10
© 185 20113040185 24,15 © 33 201130A033 24,25 50,5 201130A0505 2815 © 69 201130A069 4735 © 89 201130089 6665 © 145 201130A.145 214,40
o 19 201130A019 24,15 ® 34 201130A034 24,25 ® 51 201130A051 2815 ® 70 201130070 47,35 ® 90 201130090 66,65 _® 150 201130A.150 233,75
o 20 201130A020 2415 © 35 201130A035 2425 © 52 201130A05 2815 © 71 201130A071 5130 © 91 201130A091 71,00

® 205 201130A0205 24,15 ® 36 201130A036 24,25 ® 53 201130A053 2860 ® 72 201130A072 5130 ® 92 201130A092 71,00

o 21 201130A021 2415 ® 37 201130A037 2425 © 54 201130A05 2860 © 73 201130073 5130 © 93 201130A093 71,00

o 22 201130A022 2415 ® 38 201130A038 24,25 ® 55 201130A055 2860 © 74 20113007 5130 ® 94 201130A09% 71,00 JUBEHGR

22,5 201130A.0225 24,15 © 38,5 201130A0385 24,25 ® 56 201130A05 3605 © 75 201130075 5130 ® 95 201130A.095 71,00 ACCESSORIES

o 23 201130A023 2415 ® 39 201130A039 2425 ® 57 201130A057 3605 © 76 201130076 5695 ® 96 20113009 72,05

® 24 201130A024 2415 ® 40 201130A040 2425 ® 58 201130A.058 3605 ® 77 201130A077 5695 ® 97 201130A.097 72,05 ACCESORIOS

o 25 201130A025 2415 ® 40,5 201130A0405 27,45 ® 59 201130A05 3605 © 78 201130078 5695 ® 98 201130A098 72,05 KOMMNEKTY-

© 255 201130A.0255 24,15 © *41 201130A041 27,45 ® 60 201130060 36,05 © 79 201130A.079 5695 © 99 201130A.099 72,05 IOLLME

o 26 201130A026 2415 ® 42 201130A042 2745 © 605 2011300605 4025 © 80 201130080 5695 ® 100 201130A.100 72,05 :

o 27 201130A027 2415 ® 43 201130A043 27,45 ® 61 201130A061 4025 ® 81 201130A.081 6480 ® 105 201130A.105 77,20 &

Zahnezahl - Number of teeth - Numero de dientes - Konnuectso 3y6bes: @ 14-15=4 / 16-35=6 / 36-65=9 /66-100=12/101-129=15/ 130-150=18 /
* Ab @ 41 mm emfehlen wir den Einsatz von Morsekonusse oder Kernbohradapter - From @ 41 mm we recommend the use of morse tapers or annular cutter adapters.
Desde @ 41 mm recomendamos el uso de vastago cénico Morse o adaptador de broca sacantcleos - HaunHas c @41 Mu, peKomeHayeTcs Ucnonb3oBaHme KoHyca Mopae niv nepexodHuKa A KOPoHUaToro ceepna

N

SCHAFTE MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER

SHANKS WITH SUITABLE CENTER DRILL / SPRINGS

VASTAGOS CON BROCAS/RESORTES DE CENTRADO ADECUADOS
XBOCTOBMKM C OAXOAALLIAM LIEHTPOBOYHbIM CBEPTOM / PYXIHO

9 14-60 mm CXEERTY -« 20.1134

—0

6 x 80 mm

9 61-100 mm R XL < 20.1137

L
*11
13 mm

8 x 80 mm

9105150 mm BT 20115
el
13 mm

YL 1. 20.1446

IEEEDY -+ 20.1445

® | €4,35

art. 20.1446

8 x 80 mm °

SCHAFT MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANK WITH SUITABLE CENTER DRILL / SPRING

VASTAGO CON BROCA/RESORTE DE CENTRADO ADECUADO
XBOCTOBYK C MOAXOAALLMM LIEHTPOBOYHBIM CBEPIOM / TPYKIHOM

9 14-100 mm CYEEL - 20.1123

@ Ohne Hammer-

Funktion anwenden
8 x 80 mm °

t

Do not use hammer-function.

arr. 20,1446

6,34 x 80 mm

Ersatz-Auswerferstift - Spare ejector pin

POWER-DRILL
4000
« [cz: EERER]

| —
(4] || am =5
! o

Funktionsweise:

A. Das Werkstiick ankornen. Es ist wichtig mit dem
Korner einen starken Kérnerpunkt zu setzen (speziell
bei Handmaschinen). (Bei weichen Materialien wie
Kunststoffe, Holzer kann ggf. auf das ankdrnen
verzichtet werden).

B. Setzen Sie den Auswerferstift @ genau in die

Mitte des starken Kornerpunktes an. Zu Beginn des
Bohrprozesses wenig Druck (Vorschub) anwenden, bis
die Lochsage Minimum 0,5mm Schnitttiefe erreicht
hat. Die Lochsage hat sich nun selbst zentriert. Der
Vorschub kann erhoht werden.

C. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf
dem Auswerferstift @.

D. Der Auswerferstift @ wirft den Kern @ nach dem
Durchbohren aus. (Sollte der Kern nicht ausgeworfen
werden, erhohen Sie bitte den Federdruck am
Auswerferstift durch drehen der Imbusschraube &
im Uhrzeigersinn).

Vorteile:
1. Nach dem Bohren wird der Kern zuverlassig ausge-
worfen.

2. Passt auf alle POWER-MAX Lochs&dgen ab Durch-
messer 14mm (Seite 194-213).
3. Da der Auswerferstift nicht das Material durchbohrt

(wie sonst Ublich bei Lochsdgen mit Zentrierbohrern)
entsteht ein kontinuierlicher Bohrvorgang.

Das unvermeidliche . Aufschlagen” der Lochs&ge nach
dem durchbrechen des Zentrierbohrers auf das
Werkstiick entfallt (Hauptgrund fir Zahnbruch an der
Lochsage).

Ersatzteile fir Power-Drill 4000 siehe Seite 226 - Spare parts for Power-Drill 4000 see page 226

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

ZUBEHOR FUR HANDBOHRMASCHINEN - ACCESSORIES FOR HANDHELD MACHINES - ACCESORIOS PARA
TALADRADORAS MANUALES - KOMIMEKTYIOLWKUE ANA CBEPJINJIbHBIX CTAHKOB PYYHOIO YMPABJIEHUA

[

13 mm

0 14-120 mm RYFFTET - 20.1530

—

Operating mode:

A. Center punch the work piece. It is important to set a
strong center mark (Especially if using handheld
machines). (Soft materials such as plastics, wood can
possibly be done without the center punch).

B. Place the ejector pin @ in the middle of the strong
center mark. Use little pressure (feed rate) until the
hole saw reaches a minimum cutting depth of 0,5mm.
The hole saw in self-centered now. Feed rate can be
increased.

C. An ejector spring @ which is installed in the arbor
puts pressure on the ejector pin @.

D. The ejector pin @ ejects the core @ after drilling
process. (If the core will not be ejected, please increa-
se the spring pressure on the ejector pin by turning
the Allen screw @ clockwise).

Advantages:
1. After each drilling process the core will be ejected
reliably.

2. Fits all POWER-MAX hole saw diameters from
14mm (page 194-213).

3. Since the ejector pin does not drill through the
material (as usual with hole saw with center drills), a
continuous drilling operation is possible.

The inevitable "crashing” of the
hole saw on the work piece after
the break through of the center
drill will be avoided (the main
reason for tooth fracture at the
hole saw).




w1 20.1130A

POWER-MAX 30
SUPER HEAVY-DUTY

R

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS
ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS
MEPEXOAHMK+NOAXOAALME WUTA®TbI BHITANIKUBATENA

WELDON 19 + 32 mm (3/4" + 1.%.")

Passend fiir Maschinen - Suitable for machines
Adecuadas para maquinas - MoaxoauT AnA CTaHKOB

Karnasch - Alfra-Rotabest + Alfra Rotaquick - BDS +
BDS Keyless - Bektop - Bux - Cembre - Dubuis - Erico -
Euroboor - Evolution - Hall (Powerbor) - Hougen - Janly -
Magbroach - Magtron - Magnetor - Metallkraft - Promag -
Ruko - Rotabroach - Ruko + Ruko Easylock - Universal ...

0 14-100 mm CRERPRAY /1. 20.1442

1 TWeldon
19mm
-

0 61-100 mm CAEREND] -=r. 20.1453

Empfohlen
Recommended
Recomendado
PekomeHayem

AERE < 20.1271

Packnorm 2 Stk.

Packaging unit 2 pcs.
Paguete estandar de 2 piezas
CraHaapTHas ynaKoska 2 .

0 105-150 mm ICHERIAEY /<. 20.1458

A -« 20.1272

7,98 x 118 mm Packnorm 2 Stk.
Packaging unit 2 pcs.
< =

'. Paquete estandar de 2 piezas
(CTaHAapTHaA ynakoBKka 2 wwT.

!é

HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPJOCITABHbIE HOXEBUKN

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS
ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS
NEPEXOHMK+MOAXOAALLME LUTUOTHI BHITAKMBATENA

NITTO / UNIVERSAL 19 mm (3/4")

Passend fir Maschinen - Suitable for machines
Adecuadas para maquinas - MofxoauT AnA CTaHKoB

Nitto Kohki "one touch” Type A05575 - WA 3500 -
WA 5000 - QA 4000 - QA 6500

0 14-100° mm ECHERTRN] =7 20.1444

N *Empfohlen bis:
[l T Nitto / *Recommended up to: 65mm

Universal  +Recomendado hasta:
i ;74""“ *PeKOMEH/0BaHO f10:

i

A - 20.1271

Packnorm 2 Stk.

Packaging unit 2 pcs.
Paquete estandar de 2 piezas
CranpapTHas ynakosKa 2 wr.

Karmmasch’

Fs ZUBEHOR FUR MAGNET-KERNBOHRMASCHINEN - ACCESSORIES FOR MAGNETIC HOLE CUTTING MACHINES
i~ ACCESORIOS PARA MAQUINAS PERFORADORAS SACANUCLEOS MAGNETICAS
KOMMNEKTYIOLWWE 4719 MATHUTHbBIX CTAHKOB KOJIOHKOBOTO bYPEHWA

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS
ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS
NEPEXOOHMK+MOAXONALLME LTUOTI BHITANKMBATENA

FEIN QUICK-IN 18 mm

Passend flir Maschinen - Suitable for machines
Adecuadas para maquinas - MoAxoauT AnA CTaHKoB

FEIN KBM 32 Q - KBM 50 Q - KBM 50 U - KBM 50 Auto -
KBM 65 U

0 14-100° mm AR /7. 20.1443

: *Empfohlen bis:

- TFein *Recommended up to: 65mm
Quick-In  “Recomendado hasta:
i 18mm *PekomeHA0BaHO f0:

. . 20.1154

D . 0,34 x 102 mm e Packnorm 2 Stk.
Packaging unit 2 pcs.
gy

Paquete estandar de 2 piezas
FEIN QUICK-IN MAX 32 mm 1.%%"

CraHpapTHas ynakoBKka 2 w.
Fir Fein Maschine - For Fein machine
Para maquina Fein - [Ina ctanka Fein

FEIN KBM 80 Quick-In Max

0 14-100 mm EACRINE] < 20.1163

T

Fein

Quick-In Max

32mm

1.1/4"

. arr. 20,1164

Do 6,34 X 120 mm e
G o Packnorm 2 Stk.

Packaging unit 2 pcs.
Paquete estandar de 2 piezas
CraHpjapTHas ynakoBKka 2 .

ZUBEHOR FUR STATIONARE MASCHINEN - ACCESSORIES FOR STATIONARY MACHINES
ACCESORIOS PARA MAQUINAS ESTACIONARIAS - KOMMNJEKTYIOWWE ANA CTALUMOHAPHbBIX CTAHKOB

MORSEKONUSE UND PASSENDE ZENTRIERBOHRER MIT FEDER

MORSE TAPERS AND SUITABLE CENTER DRILLS WITH SPRING

CONOS MORSE Y CORRESPONDIENTE BROCA DE CENTRAR CON RESORTE
KOHYC MOP3E /1 NOAXOAAWME LLEHTPOBOYHbIE CBEPJIA C MPYXUHAMU

0 16-100 mm EAECRVALY /=7 20.1135

MORSEKONUS - MORSE TAPER . 2
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E

U

0 16-100 mm CREFAWI] A=r. 20.1136

MORSEKONUS - MORSE TAPER 3
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E

o | <4,35 [RIRIAS

ﬁ
ﬂ

o axr. 20.1446

9 105-150 mm CAPFARNTY < 20.1459

MORSEKONUS - MORSE TAPER 3
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E

IETEL - 20.1446

0 105-150 mm CREPEREY +rr. 20.1469

MORSEKONUS - MORSE TAPER 4
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E

o | <4,35 [PIRIT

8 x 80 mm

|

Achtung: Alle stationare Maschinen kdnnen auch
mit Morsekonus mit Auswerferstift-Funktion
ausgeristet werden. Siehe Seite 173-175

Attention: All stationary machines can also be
equipped with morse tapers with ejector-pin
function. See page 173-175

Atencion: Todas las maquinas estacionarias
también pueden equiparse con cono Morse con
funcion de perno eyector. Ver pagina 173-175

BHuMaHWe: Bce cTaymoHapHble CTaHKM MOryT ObiTb
obopynoBaHbl KOHycom Mopse ¢ pyHKLMel WTndTa
BbITankueartensa. Cm. ctp. 173-175




® HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
Karnasch SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPOOCITABHbIE HOXEBUKN

wr 20.1141

POWER-MAX 55
SUPER HEAVY-DUTY

Komplett mit Schaft Zentrier-
bohrer und Auswurffeder

wr 20.1141A

POWER-MAX'55
SUPER HEAVY-DUTY

Nur Sagenkorper

Schaft - Shank
Vastago - XeocToBuk
@ 14-150 mm

=13 mm

- Saw body only
Completely with shank, center

drill and ejector spring Sélo cuerpo de sierra

Completo con vastago broca de TonbKo Kopnyc nunbi
centrar y resorte eyector
Ideal auch fiir

KomMnnekTHO ¢ XBOCTOBUKOM, Bohrenin|Rohre

LeHTPOBO4HbIM CBEpP/IOM 1
BbiTafKNBaloLei NpyXnHomn Also ideal for

drilling into pipes

Ideal para el perfo-
rado de tubos

WpeanbHo nogxogut
[ANA CBepneHvs Tpy6

Auswurffeder
Ejector spring
Resorte eyector
BbiTankmBatowasn

4,0 mm
Schnittbreite

Schnittdaten
Cutting data

Cutting width {
Ancho de corte | 3 npy>xuHa
LLnpuHa pe3anna ‘”?

1

v

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum
Anbohren ohne Verlauf [Ankornen ist tiberfliissig)

Center drill TIALN coated comes with cross grinding for cen-
tering without running off (center punching not neccessary)

Broca de centrar TIALN revestida con rectificado cruzado
para perforar sin desvios (el punzado no es necesario)

LleHTpoBouHoe cBepno TIALN ¢ NoKpbITYEM C KPecToO6pasHom
NOATOUKOW ANA LIEHTPOBaHWA 6e3 XoAa (KepHeHue nnwHee)

@ 207

Machen Sie aus lhrer Lochsage ein Universal-

Werkzeug fiir nahezu alle Maschinentypen.

Wihlen Sie aus dem Zubehér (siehe Seite
208/209) Ihren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a universal tool for

almost all types of machines.

Choose from the accessories (see page
208/209) your suitable shank.

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTU

Super schwere Ausfiihrung

Handgefiihrte Maschinen:

Bis zu 50 mm Schnitttiefe mdglich
bei Stahl/Edelstahl. Bis zu 55 mm
Schnitttiefe mdglich bei NE-Metallen
(Alu), Kunststoffen, Sandwich-Material
(Bei maximalen Schnitttiefen ist die
Auswurffeder zu entfernen)

Kernbohrmaschinen/Stationére
Maschinen:

Bis zu 55 mm Schnitttiefe moglich bei
Stahl/Edelstahl. Bis zu 55 mm Schnitt-

Diseno super pesado

Maquinas manuales:

Hasta 50 mm de profundidad de corte
posible con acero/acero inoxidable.
Hasta 55 mm de profundidad de corte
posible con metales NE (aluminio),
plasticos, material sandwich (con la
profundidad maxima hay que retirar el
resorte eyector)

Maquinas perforadoras sacantcleos/
Maquinas estacionarias:

Hasta 55 mm de profundidad de corte
posible con acero/acero inoxidable.
Hasta 55 mm de profundidad de corte

tiefe maglich bei NE-Metallen (Alu),
Kunststoffen, Sandwich-Material

- Beiallen Lochs&gen sind Schaft
und Bohrer austauschbar

- Schnelle Bohrkernentfernung durch
Auswurffeder bei @ 19-150 mm

Anwendungshinweis:

Bei Materialstarken tber 15 mm ist
je nach Spanverlauf ggf. mehrfaches
Absetzen und Entfernen der Spéne
notwendig. Verwenden Sie bitte bei
allen Metallen gutes Schneidol (siehe
Seite 678-681).

posible con metales NE (aluminio),
plasticos, material sandwich

- En todas las sierras de calar el
vastago y la broca son intercam-
biables

— Distancia de broca sacanucleos
répida mediante resorte eyector
con @ 19-150 mm

Instrucciones de uso:

Con grosores de material de mas de
15 mm, dependiendo de la sujecion,
puede ser necesario retirary eliminar
varias veces las virutas. Por favor,

con todos los metales utilice un buen
aceite de corte (ver pagina 678-681).

Super heavy construction
Handheld machines:

Up to 50 mm cutting depth possible
in steel / stainless steel. Up to 55 mm
cutting depth possible in non-ferrous
metal (Alu), plastics, sandwich mate-
rial. (if drilling maximum cutting depth
please remove the ejector spring)

Core drilling machines/stationary
machines:

Up to 55 mm cutting depth possible in
steel / stainless steel. Up to 55 mm cut-

Cynep TAXEeNoe ncnonHeHne

CTaHKM C py4HbIM yrpaBieHnem:

[InA rny6uHbI pe3ku o 50 MM AnA cTanu /
BbICOKOKAUeCTBEHHO CTanu. AnsA rny6mHbl
pe3Kmn A0 55 MM NpU 1CMOAb30BAHUM LIBETHbIX
MeTannoB (anoMWUHUI), NOAMMEPHbIX MaTepya-
J10B, CEHBMYEBbIX KOMMO3UTHBIX MaTep1anos
(MpV MaKkCc1ManbHo rny6uHe pesku Heobxo-
AVMO YA3NWTb BbITANKMBAIOLLYIO NPYKIHY)
CTaHKM KONOHKOBOro 6ypeHus / cTauuo-
HapHble CTaHKW:

[InA rny6rHbI pe3Kmn Jo 55 MM Ana cTanv /
BbICOKOKaUEeCTBEHHOM CTanu. InA rny6uHbl
pe3kmn Ao 55 MM NPy 1CroMb3oBaHUM LiBET-

ANWENDUNG - APPLICATION - APLICACION - MPYMEHEHWE

o =

universal para casi todo tipo de maquinas.

Seleccione entre los accesorios (ver pagina
208/209) su vastago deseado.

Cpenaiite 13 CBOETO HOXEeBVKa yHUBEPCaNbHbIN
VIHCTPYMEHT [/IAl MOYTU BCEX BULOB CTaHKOB.

@ 208

BbibepuTe 13 KoMnAeKTyOWMX (CM. CTp.
208/209) HEOOXOANMBII XBOCTOBMK.

ting depth possible in non-ferrous me-
tals (Alu), plastics, sandwich material.

- All hole saws comes with exchange-
able shank and drill

- Quick removal of drilled core
through ejector spring for hole
saws @ 19-150 mm

Application note:

For material thickness over 15 mm it
may be necessary [depending on the
chip flow) to Lift the drill and remove the
chips several times. Use only good cut-
ting oil for metals (see page 678-681).

HbIX METaNOB (aNIOMUHWI), MOAMMEPHBIX
MaTepuanos, CEHABUYEBbIX KOMMO3UTHbIX
maTtepuanos

—> Bo Bcex HoXeBYKax XBOCTOBUK 1 CBEP-
10 — CMeHHble

- bbicTpoe yrnaneHvie 6ypoBoro KepHa ¢
MOMOLLbIO BbITAIKVBAIOLLE NPYXMHbI
ana @ 19-150 mm

YKasaHue no npuMeHeHuo:

Mpvi TonwmHe matepurana 6onee 15 Mm
HEOOXOAMMBIM, B 3aBUCUMOCTY OT CXOfA
CTPYKW, ABNACTCA MHOrOpa3oBoe obpe-
3aHu1e 1 yaaneHue cTpyxku. Micnonb3osartb
ANA BCEX META/NIOB XOpOLUee CMa30YHO-0X-
naxpatoLlee Macno (cm. ctp. 678-681).

Convierta su sierra de calar en una herramienta

SSNSESKcvcoge

Stahl Stahl Staht Staht Stahl Edelstanl Edelstanl Kupfer, Messing, Kunststoffe, Grauguss Sandwich-
Steel Steel Steel Steel Steel Stainless Stainless Au Alu Zinn . Plexwgla.s. Elasfaiser Grey cast iron Matem‘al
Acero Acero Acero Acero Acero Acero Acero Aluminio Aluminio Coppe.brass, tn Plastcs, Pl Fundicién Sanduich
i i " glass, Fibreglass . materials
G inoxidable inoxidable " " Cobre, latdn, gris
Tanb (Cranb (ranb (Cranb (ranb Antomunmit— AniomuHUi = Plasti -
estafio dsticos, " Material
Bbicokoka-  Bbicokoka- plexiglés, fibra de Cepbiii sandwich
YeCTBEHHAA  YeCTBeHHast Menb, natyHb, vidrio HyryH
cTanb Tanb 0N0BO MrorocnoiiHbiii
MomumepHble MaTepnan J OPTIMAL - OPTIMAL
marepuansl, opra- OPTIMO - OnTManbHO
HIYecKoe CTeKno,
CTEKN0BONOKHO
GUT - GOOD
. . BUENO - Xopowo
<500N <750N <900N <1100N <1400N <900N >900N <10%Si >10%Si
V4 V4 V4 V4 v v V4 v v v V4 v V4 MOGLICH - POSSIBLE

POSIBLE - Bo3MoXxHO

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS °
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPJOCITABHbIE HOXEBUKN Karnas=ch

ART. 20-1 1 41 Schaft - Shank

WER-M Vastago - X A Ideal auch fiir
SUPER HEAVY-DUTY. O T4ts0mm ] Bohren in Rohre
! =13mm Also ideal for

Komplett mit Schaft Zentrier- drilling into pipes

bohrer und Auswurffeder
Ideal para el perfo-

Completely with shank, center T rado de tubos
drill and ejector spring

_ WpeanbHo nopxoant
Completo con vastago broca de ANA cBepneHus Tpy6
centrar y resorte eyector

KoMnnekTHO ¢ XBOCTOBNKOM,
LIeHTPOBOYHbIM CBEP/IOM 1
BbITaJIKUBaIOLLE NPYXKNHOI

gap N Auswurffeder
4,0 mm Ejector spring
Schnittbreite 4 Resorte eyector
Cutting width | i BbiTankusatowas
Ancho de corte & npyxuHa

Schnittdaten LWnpwHa pesanua 9[?
Cutting data ‘ﬁ’

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum
Anbohren ohne Verlauf (Ankérnen ist tiberflissig)

Center drill TIALN coated comes with cross grinding for
centering without running off (center punching not neccessary)

Broca de centrar TIALN revestida con rectificado cruzado para
perforar sin desvios (el punzado no es necesario)

LienTpoBouHoe ceepno TIALN ¢ MOKpbITYEM C KpecToobpasHoi
MOATOYKOW ANA LIEHTPOBaHNA 6e3 XoAa (KepHeHue nuLHee)

14 201141.014 40,90 28 201141.028 40,90 42 201141.062 44,90 56 201141.056 55,20 70 201141.070 70,75 100 201141.100 100,45
15 201141.015 40,90 29 201141.029 40,90 43 201141.043 44,95 57 201141.057 _ 55,20 71 201141.071 _ 75,50 105 201141.105 111,70
16 201141.016 40,90 30 201141.030 40,90 44 201141.066 44,95 58 201141.058 55,20 72 201141.072 75,50 110 201141.110 131,05
17 201141.017 _ 40,90 31 201141.031 41,05 45 201141.045 44,95 59 201141.059 55,20 73 201141.073 75,50 115 201141.115 153,35
18 201141.018 40,90 32 201141.032 41,05 46 201141.046 45,80 60 201141.060 55,20 74 201141.074 75,50 120 201141.120 173,50
19 201141.019 40,90 33 201141.033 41,05 47 201141.047 45,80 61 201141.061 62,25 75 201141.075 75,50 125 201141.125 189,60
201141.020 40,90 201141.034 41,05 201141.048 45,80 201141.062 62,25 201141.076 82,30 130 201141.130 208,00
21 201141.021 40,90 35 201141.035 41,05 49 201141.049 45,80 63 201141.063 62,25 77 201141.077 82,30 135 201141.135 228,45
22 201141.022 40,90 36 201141.036 41,05 50 201141.050 45,80 64 201141.064 62,25 78 201141.078 82,30 140 201141140 249,25
23 201141.023 40,90 37 201141.037 _ 41,05 51 201141.051 45,80 65 201141.065 62,25 79 201141.079 82,30 145 201141.145 272,00
24 201141.024 40,90 38 201141.038 41,05 52 201141.052 45,80 66 201141.066 70,75 80 201141.080 82,30 150 201141.150 294,85
25 201141.025 40,90 39 201141.039 41,05 53 201141.053 46,25 67 201141.067 70,75 85 201141.085 91,75

26 201141.026 40,90 40 201141.040 41,05 54 201141.054 46,25 68 201141.068 70,75 90 201141.090 93,95

27 201141.027 40,90 *41  201141.041 44,90 55 201141.055 46,25 69 201141.069 70,75 95 201141.095 99,10

® 060 00000 00 0 0 0 0
N
o

® 060 0606000 00 0 0 0 0
w
~

® 060 00000 00 0 0 0 0
S
©

® 060 0600600 00 0 0 0 0
o~
N

® 060 0600600 00 0 0 0 0
~
o~

Zahnezahl - Number of teeth - Nimero de dientes - Konvuectso 3y6bes: @ 14-15=4 / 16-35=6 / 36-45=8 / 46-65=10/ 66-105=12/ 106-115=14/ 116-129=16 / 130-150=18

* Ab @ 41 mm emfehlen wir den Einsatz von Morsekonusse oder Kernbohradapter - From @ 41 mm we recommend the use of morse tapers or annular cutter adapters.
Desde @ 41 mm recomendamos el uso de vastago conico Morse o adaptador de broca sacantcleos - Haunras ¢ @ 41 mm, pekomeHayeTca Mcronb3osaHme KoHyca Mop3e nnu nepexofHiika ana
KOPOHYATOro cBepna

SETS - KITS - JUEGOS - KOMIIEKTbI

Sie wiinschen ein Set im ¢Desea un juego en el estuche de
Kunststoffkoffer? plastico?

Kein Problem. Nennen Sie uns einfach den No hay problema. Diganos el contenido que
gewiinschten Inhalt. Preis auf Anfrage. desea. Consultar precio.

You require a set in a plastic Bam Heo6xoaVM KOMMEKT B

case? nnactukosom dytnspe?

No problem. Just tell us the desired content. be3 npobnem. MpocTo Ha3oswTe Ham Tpebdyemyto

Price available on request. KomnnekTtauuio. LleHa no 3anpocy.
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wr 20.1141A

POWER-MAX 55
SUPER HEAVY-DUTY

Nur Sdgenkorper

Convierta su sierra de calar en
una herramienta universal para
casi todo tipo de maquinas.

Machen Sie aus lhrer Lochsage
ein Universal-Werkzeug fiir
nahezu alle Maschinentypen.

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS

KOMMEKTY-
IOLLIKE

Seleccione entre los accesorios
el vastago que desee.

Wahlen Sie aus dem Zubehor
Saw body only lhren gewiinschten Schaft.
Solo cuerpo de sierra

Make from the hole saw a
universal tool for almost all

types of machines.

Cpenaiite 13 CBOETO HOXEBMKA
YHUBEPCANbHbBIN MHCTPYMEHT AN
NOYTM BCEX BULOB CTaHKOB.

Tonbko Kopnyc nunabl

Choose from the accessories
your suitable shank.

BbiGepuTe 113 KOMNIEKTYIOLLMX
HeobXoAUMbIV XBOCTOBUK.

® 14 201141A.014 2890 e 28 201141A.028 2890 e 42 201141A.042 3295 ® 56 201141A.056 4320 e 70 201141A.070 56,80 @ 100 201141A.100 86,45
® 15 201141A015 28,90 ® 29 201141A.029 28,90 @ 43 201141A.043 33,00 ® 57 201141A.057 43,20 ® 71 201141A.071 61,55 ® 105 201141A.105 92,70
® 16 201141A.016 2890 e 30 201141A.030 2890 ® 44 201141A.046 3300 e 58 201141A.058 4320 o 72 201141A.072 61,55 ® 110 201141A.110 112,00
® 17 201141A.017 2890 ® 31 201141A.031 29,10 ® 45 201141A.045 33,00 ® 59 201141A.059 4320 @ 73 201141A.073 6155 @ 115 201141A.115 134,30
® 18 201141A.018 2890 e 32 201141A.032 29,10 ® 46 201141A.046 3380 ® 60 201141A.060 4320 ® 74 201141A.074 61,55 ® 120 201141A.120 154,45
® 19 201141A.019 2890 ® 33 201141A.033 29,10 ® 47 201141A.047 3380 © 61 201141A.061 4830 © 75 201141A.075 61,55 © 125 201141A.125 170,55
® 20 201141A.020 28,90 e 34 201141A.034 29,10 ® 48 201141A.048 3380 ® 62 201141A.062 4830 ® 76 201141A.076 68,30 @ 130 201141A.130 188,95
® 21 201141A.021 28,90 ® 35 201141A.035 29,10 ® 49 201141A.049 3380 ® 63 201141A.063 4830 ® 77 201141A.077 68,30 ® 135 201141A.135 209,40
® 22 201141A022 2890 ® 36 201141A.036 29,0 ® 50 201141A.050 33,80 © 64 201141A.064 48,30 © 78 201141A.078 68,30 © 140 201141A.140 230,20
® 23 201141A.023 28,90 o 37 201141A.037 29,10 ® 51 201141A.051 3380 ® 65 201141A.065 4830 ® 79 201141A.079 6830 ® 145 201141A.145 253,00
® 24 201141A.024 28,90 e 38 201141A.038 29,10 ® 52 201141A.052 3380 ® 66 201141A.066 5680 © 80 201141A.080 6830 @ 150 201141A.150 275,85
® 25 201141A.025 28,90 ® 39 201141A.039 29,10 ® 53 201141A.053 3425 ® 67 201141A.067 5680 ® 85 201141A.085 77,75

® 26 201141A.026 28,90 ® 40 201141A.040 29,0 ® 54 201141A.054 3425 ® 68 201141A.068 56,80 © 90 201141A.090 80,00

® 27 201141A.027 28,90 @ *41 201141A.041 3295 ® 55 201141A.055 3425 ® 69 201141A.069 5680 ® 95 201141A.095 85,10

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS

Z&hnezahl - Number of teeth - Ndmero de dientes - KonuuecTso 3y6bes:
() 14-15=4 [ 16-35=6 | 36-45=8 / 46-65=10/ 66-105=12 / 106-115=14/ 116-129=16 / 130-150=18
* Ab @ 41 mm emfehlen wir den Einsatz von Morsekonusse oder Kernbohradapter

From @ 41 mm we recommend the use of morse tapers or annular cutter adapters
Desde @ 41 mm recomendamos el uso de vastago conico Morse o adaptador de broca sacanucleos
HaumHasa ¢ @41 MM, peKOMEHAYETCA 1CMoNb30BaHKe KoHyca Mop3e uin nepexoaH1Ka AfA KOPOHYATOro ceepna

N

KOMMEKTY-
IOLLKE

ZUBEHOR FUR HANDBOHRMASCHINEN - ACCESSORIES FOR HANDHELD MACHINES - ACCESORIOS PARA
TALADRADORAS MANUALES - KOMIMEKTYIOLWKUE ANA CBEPJINJIbHBIX CTAHKOB PYYHOIO YMPABJIEHUA

SCHAFTE MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER DOWER-DRILL P —

SHANKS WITH SUITABLE CENTER DRILL / SPRINGS —

VASTAGOS CON BROCAS/RESORTES DE CENTRADO ADECUADOS 4000 _ — N
Ersatz-Auswerferstift - Spare ejector pin 13 mm

. axr. 20.1533

XBOCTOBIKY C NOAXOAALLIAM LIEHTPOBOYHbIM CBEPTIOM / MIPYXUHOW

9 14-60 mm CXEERTY -« 20.1134

H Hiean OEE - 20.1113
D 6 x 110 mm B

9 61-100 mm R XL -~ 20.1137

SR - 20.1115

@ 105-150 mm A PRTKT < 20.1156

L

13 mm

TN T

SCHAFT MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANK WITH SUITABLE CENTER DRILL / SPRING

VASTAGO CON BROCA/RESORTE DE CENTRADO ADECUADO
XBOCTOBYK C MOAXOAALLMM LIEHTPOBOYHBIM CBEPIOM / TPYKIHOM

14-100 mm KYEXE -~ 20.1123
@ Do not use hammer-function.
SR - 201115

R —

SR - 20.1115

Ohne Hammer-
Funktion anwenden

Funktionsweise:

A. Das Werkstiick ankornen. Es ist wichtig mit dem
Korner einen starken Kérnerpunkt zu setzen (speziell
bei Handmaschinen). (Bei weichen Materialien wie
Kunststoffe, Holzer kann ggf. auf das ankdrnen
verzichtet werden).

B. Setzen Sie den Auswerferstift @ genau in die

Mitte des starken Kornerpunktes an. Zu Beginn des
Bohrprozesses wenig Druck (Vorschub) anwenden, bis
die Lochsage Minimum 0,5mm Schnitttiefe erreicht
hat. Die Lochsage hat sich nun selbst zentriert. Der
Vorschub kann erhoht werden.

C. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf
dem Auswerferstift @.

D. Der Auswerferstift @ wirft den Kern @ nach dem
Durchbohren aus. (Sollte der Kern nicht ausgeworfen
werden, erhohen Sie bitte den Federdruck am
Auswerferstift durch drehen der Imbusschraube &
im Uhrzeigersinn).

Vorteile:
1. Nach dem Bohren wird der Kern zuverlassig ausge-
worfen.

2. Passt auf alle POWER-MAX Lochs&dgen ab Durch-
messer 14mm (Seite 194-213).

3. Da der Auswerferstift nicht das Material durchbohrt
(wie sonst Ublich bei Lochsdgen mit Zentrierbohrern)
entsteht ein kontinuierlicher Bohrvorgang.

Das unvermeidliche . Aufschlagen” der Lochs&ge nach
dem durchbrechen des Zentrierbohrers auf das
Werkstiick entfallt (Hauptgrund fir Zahnbruch an der
Lochsage).

Ersatzteile fir Power-Drill 4000 siehe Seite 226 - Spare parts for Power-Drill 4000 see page 226

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

9 14-100 mm RYPYFERY - 20.1532

Operating mode:

A. Center punch the work piece. It is important to set a
strong center mark (Especially if using handheld
machines). (Soft materials such as plastics, wood can
possibly be done without the center punch).

B. Place the ejector pin @ in the middle of the strong
center mark. Use little pressure (feed rate) until the
hole saw reaches a minimum cutting depth of 0,5mm.
The hole saw in self-centered now. Feed rate can be
increased.

C. An ejector spring @ which is installed in the arbor
puts pressure on the ejector pin @.

D. The ejector pin @ ejects the core @ after drilling
process. (If the core will not be ejected, please increa-
se the spring pressure on the ejector pin by turning
the Allen screw @ clockwise).

Advantages:
1. After each drilling process the core will be ejected
reliably.

2. Fits all POWER-MAX hole saw diameters from
14mm (page 194-213).

3. Since the ejector pin does not drill through the
material (as usual with hole saw with center drills), a
continuous drilling operation is possible.

The inevitable "crashing” of the
hole saw on the work piece after
the break through of the center
drill will be avoided (the main
reason for tooth fracture at the
hole saw).
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HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS

SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPJOCITABHbIE HOXEBUKN Karnas=ch

SUPER HEAVY-DUTY
fh.  ZUBEHOR FUR MAGNET-KERNBOHRMASCHINEN - ACCESSORIES FOR MAGNETIC HOLE CUTTING MACHINES

1) ACCESORIOS PARA MAQUINAS PERFORADORAS SACANUCLEOS MAGNETICAS
' KOMMNEKTYIOLWWE 4719 MATHUTHbBIX CTAHKOB KOJIOHKOBOTO bYPEHWA

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS
ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS
MEPEXOAHMK+NOAXOAALME WUTA®TbI BHITANIKUBATENA

WELDON 19 + 32 mm (3/4" + 1.%.")

Passend fiir Maschinen - Suitable for machines
Adecuadas para maquinas - MoaxoauT AnA CTaHKOB

Karnasch - Alfra-Rotabest + Alfra Rotaquick - BDS +
BDS Keyless - Bektop - Bux - Cembre - Dubuis - Erico -
Euroboor - Evolution - Hall (Powerbor) - Hougen - Janly -
Magbroach - Magtron - Magnetor - Metallkraft - Promag -
Ruko - Rotabroach - Ruko + Ruko Easylock - Universal ...

0 14-100 mm CRERPRAY /1. 20.1442

1 TWeldon |
19mm
-

0 61-100 mm CAEREND] -=r. 20.1453

Empfohlen
Recommended
Recomendado
PekomeHayem

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS
ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS
NEPEXOHMK+MOAXOAALLME LUTUOTHI BHITAKMBATENA

NITTO / UNIVERSAL 19 mm (3/4")

Passend fir Maschinen - Suitable for machines
Adecuadas para maquinas - MofxoauT AnA CTaHKoB

Nitto Kohki "one touch” Type A05575 - WA 3500 -
WA 5000 - QA 4000 - QA 6500

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS
ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS
NEPEXOOHMK+MOAXONALLME LTUOTI BHITANKMBATENA

FEIN QUICK-IN 18 mm

Passend flir Maschinen - Suitable for machines
Adecuadas para maquinas - MoAxoauT AnA CTaHKoB

FEIN KBM 32 Q - KBM 50 Q - KBM 50 U - KBM 50 Auto -
KBM 65 U

0 14-100° mm ECHERTRN] =7 20.1444 0 14-100° mm AR /7. 20.1443

‘f Nitto / *Empfohlen bis: : *Empfohlen bis:

*Recommended up to: 65mm - Tpein R e ollnlbisy &5mm
Quick-In  “Recomendado hasta:
i 18mm *PekomeHA0BaHO f0:

Universal  +Recomendado hasta:
AR < 20.1250

19mm # .

i 3/4" PeKOMeHﬂOBaHO ao:
P 0,34 X 122 mm Packnorm 2 Stk.
Packaging unit 2 pcs.
e  Paquete esténdar de 2 piezas

(CTaHAApTHaA ynakoBKka 2 wwT.

FEIN QUICK-IN MAX 32 mm 1.%%"

i

A -« 20.1250

6,34 x 122 mm | Packnorm 2 Stk.

Packaging unit 2 pcs.

e Paqucte estindar de 7 piczas
(CTaHAapTHan yNakoBKa 2 WT.

. axr. 20.1250

PR 6,34 122 mm SR Packnorm 2 ik

Packaging unit 2 pcs.

Fir Fein Maschine - For Fein machine
Para maquina Fein - [Ina ctanka Fein

FEIN KBM 80 Quick-In Max

) Paguete estindar de  piczas

CraHaapTHas ynaKoska 2 .

0 105-150 mm ICHERIAEY /<. 20.1458

0 14-100 mm EACRINE] < 20.1163

Fein
Quick-In Max
32mm

T )
é"ze,i.“;“ A
1.1/4"
“i
. arr. 20,1165
A -« 20.1393
634139 mm

Packnorm 2 Stk.

— Packnorm 2 Stk.
Packaging unit 2 pcs.
Paquete estandar de 2 piezas

CTaHaapTHas ynakoska 2 .

Packaging unit 2 pcs.

T G P9.c1c stindar de  pccas
(CTaHAapTHaA ynakoBKka 2 wwT.

ZUBEHOR FUR STATIONARE MASCHINEN - ACCESSORIES FOR STATIONARY MACHINES
ACCESORIOS PARA MAQUINAS ESTACIONARIAS - KOMMNJEKTYIOWWE ANA CTALUMOHAPHbBIX CTAHKOB

Achtung: Alle stationare Maschinen kdnnen auch
mit Morsekonus mit Auswerferstift-Funktion
ausgeristet werden. Siehe Seite 173-175

Attention: All stationary machines can also be
equipped with morse tapers with ejector-pin
function. See page 173-175

Atencion: Todas las maquinas estacionarias
también pueden equiparse con cono Morse con
funcion de perno eyector. Ver pagina 173-175

BHuMaHWe: Bce cTaymoHapHble CTaHKM MOryT ObiTb
obopynoBaHbl KOHycom Mopse ¢ pyHKLMel WTndTa
BbITankueartensa. Cm. ctp. 173-175

MORSEKONUSE UND PASSENDE ZENTRIERBOHRER MIT FEDER

MORSE TAPERS AND SUITABLE CENTER DRILLS WITH SPRING

CONOS MORSE Y CORRESPONDIENTE BROCA DE CENTRAR CON RESORTE
KOHYC MOP3E /1 NOAXOAAWME LLEHTPOBOYHbIE CBEPJIA C MPYXUHAMU

916-100mm UPREEH] - 20.1135 9 105-150 mm CAPFARNTY < 20.1459

MORSEKONUS - MORSE TAPER . 2 MORSEKONUS - MORSE TAPER 3
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E

R - 20.1115
TN
9 16-100 mm CUPPIRT] .« 20.1136

MORSEKONUS - MORSE TAPER 3
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E

PR - 20.1115

O —

art. 20.1115

|

0 105-150 mm CREPEREY +rr. 20.1469

MORSEKONUS - MORSE TAPER 4
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E

art. 20.1115

t%ﬁ
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POWER-MAX 60
ALLROUND
Komplett mit Schaft Zentrier-

bohrer und Auswurffeder

Completely with shank, center
drill and ejector spring

Completo con vastago broca de
centrar y resorte eyector

Ideal auch fiir
Bohren in Rohre

KomMnnekTHO ¢ XBOCTOBUKOM,
LeHTPOBO4HbIM CBEpP/IOM 1
BbiTafKNBaloLei NpyXnHomn Also ideal for

drilling into pipes

Schaft - Shank
Vastago - XsocTosuk
@ 25-105 mm

Ideal para el perfo-

rado de tubos

WpeanbHo nogxogut
[ANA CBepneHvs Tpy6

Schnittdaten
Cutting data

Auswurffeder
Ejector spring
Resorte eyector
BbiTankmBa owan
npyunHa

2,4 mm

Schnittbreite

Cutting width

Ancho de corte

LWnpuHa pesarus g0
“r

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum
Anbohren ohne Verlauf [Ankornen ist tiberfliissig)

Center drill TIALN coated comes with cross grinding for cen-

tering without running off

(center punching not neccessary)

Broca de centrar TIALN revestida con rectificado cruzado
para perforar sin desvios (el punzado no es necesario)

LleHTpoBouHoe cBepno TIALN ¢ NoKpbITYEM C KPecToO6pasHom
NOATOUKOW ANA LIEHTPOBaHWA 6e3 XoAa (KepHeHue nnwHee)

@ 211

Machen Sie aus lhrer Lochsage ein Universal-

Werkzeug fiir nahezu alle Maschinentypen.

Wihlen Sie aus dem Zubehdr (siehe Seite
212/213) Ihren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a universal tool for

almost all types of machines.

Choose from the accessories (see page
212/213) your suitable shank.

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTU

Vielzahn-Ausfiihrung

(Durch hohere Anzahl von Zéhnen
gegentber den gangigen Konkurrenz-
modellen saubere Schnittkanten und
héchste Standzeiten)

Die ideale ,ALLROUND" Lochsage fiir:

- Elektriker

- Sanitar- und Heizungsbauer

- Bauhandwerk

- Mdbeltischlereien

- Zimmereien

- Treppen-und Kichenstudios usw...
Zum Bohren fast aller Materialien
[siehe Anwendung])

Version de muchos dientes

[Mediante el mayor ndmero de dientes
que los modelos comunes de la com-
petencia, se obtienen bordes de corte
mas limpios y mayor vida Util)

La sierra de calar "MULTIFUNCIONAL"
ideal para:

- Electricistas

- Profesionales de la fontaneria 'y
calefaccion

- Construccion

- Ebanistas

- Enmoquetado

- Estudios de cocinay escaleras etc....
Para perforar casi todos los mate-
riales (ver aplicacion)

Schnitttiefen:

60 mm in alle Materialien siehe An-
wendung. (Bei maximalen Schnitttiefen
ist die Auswurffeder zu entfernen)

- Schnelle Bohrkernentfernung
durch Auswurffeder bei allen
Durchmessern.

Anwendungshinweis:

Bei gréfBeren Materialstarken in Voll-
material Ne-Metalle pro Arbeitsgang
2-3 mm bohren, danach jeweils Spane
entfernen. Verwenden Sie bei allen
Metallen gutes Schneidol (siehe Seite
678-681).

Profundidades de corte:

60 mm en todos los materiales, ver
aplicacion. (En las profundidades
de corte méximas hay que retirar el
resorte eyector)

- Distancia de broca sacanucleos
rapida mediante resorte eyector
con todos los didmetros.

Instrucciones de uso:

En los grandes espesores con
material macizo de metales NE, por
ciclo de trabajo, perforar 2-3 mmy, a
continuacion, retirar las virutas. Con
todos los metales utilice un buen
aceite de corte [ver pagina 678-681).

High number of teeth model

[Higher number of teeth compared
with common competing models
guarantees clean cutting edges as well
as a longer durability)

The ideal “ ALLROUND" hole saw for:

- Electrician

- Plumbing and heating engineers

- Carpenters and cabinet makers

- Construction site applications

- Furniture makers

- Stairway and kitchen studios and
similar-...

VicnonHeHwme ¢ 60nblwmnm
Konn4yecTBoMm 3y6beB

(Bonee uncTble kpaa cpesa v bonee Anu-
TeNbHbIN CPOK CAly6bl Gnarogaps 6onbluemy
KONMYECTBY 3yObeB MO CPaBHEHMIO C Pacnpo-
CTPaHEHHBIMV KOHKYPEHTHbBIMW MOLENAMI)

MneanbHbiN yHUBEPCANbHbIV HOXKEBUK
«ALLROUND» pns:

— JNeKTPUKOB

—> CneumnanucTos No MOHTaXy CaHTEXHUK
11 CUCTEMbI OTOMNEHNA

- [MpennpuATniA, BHINOAHAIOWMX CTPOU-
TenbHylo paboty

—> MebenbHbIx MacTepPCKMi

—> CTONAPHO-MNOTHUYHbIX MAaCTEPCKIX

—> JIECTHWYHbBIX MAaCTEPCKNX 1 MAaCTEPCKUX
KYXOHHOW Mebenu

ANWENDUNG - APPLICATION - APLICACION - MPYMEHEHWE

EArarara™rea

wr 20.1121A

POWER-MAX 60
ALLROUND

Nur Sagenkorper
Saw body only
Sélo cuerpo de sierra

TonbKo Kopnyc nnibl

universal para casi todo tipo de maquinas.

Seleccione entre los accesorios (ver pagina
212/213) su véastago deseado.

Cpenaiite 13 CBOETO HOXEeBVKa yHUBEPCaNbHbIN
VIHCTPYMEHT [/IAl MOYTU BCEX BULOB CTaHKOB.

@ 212

BbibepuTe 13 KoMnAeKTyOWMX (CM. CTp.
212/213) HEOBXOANMBII XBOCTOBMK.

Cutting depths:

60 mm in all materials see applications
below. (If drilling maximum cutting
depths please remove the ejector
spring)

- Quick removal of drilled core
through ejector spring for all hole
Saws.

Application note:

At thicker materials in non-ferrous
metals: Cut 2-3 mm per cutting pro-
cess, Remove chips afterwards. Use
only good cutting oil. For metal (see
page 678-681).

[InA cBepneHnA NoYTv BCex MaTepuasnos
(cm. MprimeHeHvie)

Tny6viHa pesku:

60 MM, BCe MaTepuansl, cm. MpuMeHeHwe.
(L1nA MaKc1ManbHOM ry6MHbI pe3ki Heobxo-
AVIMO YANWTb BbITANKMBAIOLLYIO MPYKUHY)

- BbicTpoe yaaneHue 6ypoBoro kepHa ¢
MOMOLLbIO BITANKMBAIOLLEN NPYKIHBI
AN1A BCEX AMaMETPOB

YKazaHue no npuMeHeHuo:

Mpw 6onbLuelt TonLMHe MaTeprana, TBePLOC-
NNaBHbIX MaTEPUANOB ¥ LBETHbIX METafIoB, Bbl-
NONHATL CBEPAEHME 2-3 MM 3a PaboUnii ieHb,
nocne 3T0ro yAaNATb CTPYXKy. icnonb3osatb
ANA BCEX METaNN0B XOpOLLee CMa30uHO-0X-
naxpatolee mMacno (cm. cTp. 678-681).

Convierta su sierra de calar en una herramienta

Weichholz, Leimholz, Tischler- Spanplatten, Hart- Spanplatten, Hart- Kunststoffe, Mineralwerkstoff, HPL (Schichtstoff- Faserzementplatte, Diinnbleche, Ne-Metall wie Alu,
Hartholz, und FurniersEerr— faserplatten, faserplatten Kunst- Plexiglas, Corian®, Noblan®, platten] Tresga@ Eterit®, Stein-/ Sandwich Material, Messing, Kupfer,
Exotenholz, holz, Schichtholz- Platten ohne Belag stoff beschichtet/ Glasfaser Hi-Macs®, Staron®, Resopal Glaswolle, Verbundstoffe Zinn
Furniere platten LDF, MDF, HDF funiert, MOF, HDF Plastics Rausolid® HPL (High-Pressure-  Rockwool®, 1s0ver® —“pin irgn sheets Non ferrous
Soft wood, Bonded wood, Chipboard, hard Chipboard, hard fibre Plexiglass, Mineral material Laminate) Trespa®, ~ Fibre cement panel, ~ sandwich material, materials like alu,
hard wood, blockboard and fibre board, boards  board, plastic-coated/ Fibreglass Corian®, Noblan®, Resopal® Eternit®, mineral/ composites copper, brass, tin OPTIMAL
exotic wood, veneer plywood, lami-  without laminate  veneered, MDF, HDF Plésticos Hi-Macs®, Staron®, ~p (1aminados) glass wool, Léminas delgadas, Metal NE como J OPTIMAL
vermeers nated wood LDF, MDF. HOF Aglomerado, madera plexiglés, fibra Rausalid® Trespa®, Rockwool®, Isover®  materiales sand- aluminio, laton, OPTIMO
Mad(dera bhanda, Maddera lam\'naﬁa, Tabteéus debfglu— p;ens%dadrec%biena/ de vidrio CMater\'@al’r‘ﬂilrJllerag Resopal® Placas dE fibru;D wich, compuestos cobre, estaiio OnTumanbHO
madera dura, madera contracha- merado, tableros chapada de pldstico, orian®, Noblan®, cemento, Eternit®,
madera extica, pada de listones y de fibra, tableros MOF, PﬁJF Maqg;:m:"g;a_ Hi-Macs®, Staron®, C"Oﬁpf'ﬁ&";a?' " Stein-fGlaswolle, T%::Z’;m:;ﬁf MeTI;lﬁ,e‘LrbT'gm
chapas de madera ~chapas, tableros sin cubierta IO, pouormpremsennin,  Hiieckoe crekno, Rausolid® Resopal® " Rockwool®, KaK ATOMUHM GUT
hapados MDF, HDF ' g Isover® GOOD
Markas, Teepaas contrachap . TaepIble ¢ I MaTtepuanbl naTyHb, Meab, #
JpeBecHa, fipeBe-  Kneewan 1 npeccoBakHan /IpeBecHO-CTpyKeuHble CTble AT C TOKpbITHEM matepuansl, LlemeHTOBONOKOHHbIE 0noBo BUENO
(MHA IK30TUYECKUX  [IpEBECHHa, CTONAPHAA M MAWTH), TRepble BOROK- TINACTHKOM / 06AMOBKOiH Corian®, Noblan®, nucbl, Etenit®, Xopowo
nopog, haxepa COMCTan KneeHan ape-  HicTble sl el 663 iawepoif, MAO-nmme, ape- Hi-Macs®, Staron®, KaMeHHast / CTeKnAH-
BECHHa, NAUTHI U3 Knee- nokpsiTi 13 LDF, MDF, BECHOBOMOKHHCTbIE NMMTLI Rausolid® Han Bata, Rockwool®, MOGLICH
Hoil GaHepbl HOF BHICOKOM TROTHOCTH Isover® J POSSIBLE
POSIBLE
v v v 4 4 4 v 4 v v BOIMOKHO

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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Schaft - Shank m
POWER-MAX 60 Vastago - XBocToBuK il gj:;rleanuicnh'{ﬁ;re
ALLROUND @ 25-105 mm | =N S MEeT
=13 mm Also ideal for

Komplett mit Schaft Zentrier- drilling into pipes

bohrer und Auswurffeder
Ideal para el perfo-

Completely with shank, center T rado de tubos
drill and ejector spring

_ WpeanbHo nopxoant
Completo con vastago broca de ANA cBepneHus Tpy6
centrar y resorte eyector

KoMnnekTHO ¢ XBOCTOBNKOM,
LIeHTPOBOYHbIM CBEP/IOM 1
BbITaJIKUBaIOLLE NPYXKNHOI

Auswurffeder
X Ejector spring
24mm Resorte eyector
Schnittbreite ! BbiTankmearolas
Cutting width g npyXwuHa
Ancho de corte :
Schnittdaten g I 4”?
Cutting data ‘ﬁ’

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum
Anbohren ohne Verlauf (Ankérnen ist tiberflissig)

>«

Center drill TIALN coated comes with cross grinding for
centering without running off (center punching not neccessary)

Broca de centrar TIALN revestida con rectificado cruzado para
perforar sin desvios (el punzado no es necesario)

LienTpoBouHoe ceepno TIALN ¢ MOKpbITYEM C KpecToobpasHoi
MOATOYKOW ANA LIEHTPOBaHNA 6e3 XoAa (KepHeHue nuLHee)

25 201121.025 34,95
30 201121.030 34,95
35 201121.085 37,10
40 201121.040 39,35
45 201121.045 42,80
50 201121.050 45,70
55 201121.055 47,55
58 201121.058 51,75

60 201121.060 5555
63 201121.063 58,65
65 201121.065 62,40
68 201121.068 66,55 85 201121.085 90,10
70 201121.070 71,50 90 201121.090 95,50
71 201121.071 73,40 e 95 201121.095 101,55
74 201121.074 78,00 e 100 201121.100 108,10
75 201121.075 79,10 e 105 201121.105 114,15

76 201121.076 80,70
78 201121.078 82,05
80 201121.080 83,40

Z&hnezahl - Number of teeth - Nimero de dientes - KonuuecTso 3y6bes:
() 25-35=4 / 40-45=6 / 50-75=8 / 76-105=12

SETS - KITS - JUEGOS - KOMIMJIEKTbI

Sie wiinschen ein Set im ¢Desea un juego en el estuche de
Kunststoffkoffer? plastico?

Kein Problem. Nennen Sie uns einfach den No hay problema. Diganos el contenido que
gewlnschten Inhalt. Preis auf Anfrage. desea. Consultar precio.

You require a set in a plastic Bam Heo6x0MM KOMMNEKT B

case? nnactmkosom dyTtnape?

No problem. Just tell us the desired content. Bes npobnem. [pocTo HasosuTe Ham Tpebyemyto

Price available on request. KomnnekTauwto. LieHa no 3anpocy.
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wr 20.1121A

POWER-MAX 60
ALLROUND

Nur Sdgenkorper

Saw body only

Solo cuerpo de sierra

Tonbko Kopnyc nunabl

HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPOOCITABHbIE HOXEBUKN

Machen Sie aus lhrer Lochsage
ein Universal-Werkzeug fiir
nahezu alle Maschinentypen.

Wahlen Sie aus dem Zubehor
lhren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a
universal tool for almost all
types of machines.

Choose from the accessories
your suitable shank.

e 25 201121A.025 20,95 e 60 201121A.060 41,60 e 76 201121A.076 66,70
e 30 201121A.030 20,95 e 63 201121A.063 4465 e 78 201121A.078 68,05
e 35 201121A.035 23,15 e 65 201121A.065 4845 e 80 201121A.080 69,40
e 40 201121A.040 2540 e 68 201121A.068 5260 e 85 201121A.085 76,15
e 45 201121A.045 2885 e 70 201121A.070 5755 e 90 201121A.090 81,50
e 50 201121A.050 31,70 e 71 201121A.071 5945 e 95 201121A.095 87,60
e 55 201121A.055 33,60 e 74 201121A.074 6405 e 100 201121A.100 94,10
e 58 201121A.058 37,75 e 75 201121A.075 6515 e 105 201121A.105 100,20

Z&hnezahl - Number of teeth - Ndmero de dientes - KonuuecTso 3y6bes:
() 25-35=4 / 40-45=6 / 50-75=8 / 76-105=12

N

SCHAFTE MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANKS WITH SUITABLE CENTER DRILL / SPRINGS

VASTAGOS CON BROCAS/RESORTES DE CENTRADO ADECUADOS
XBOCTOBMKM C OAXOAALLIAM LIEHTPOBOYHbIM CBEPTOM / PYXIHO

025105 Y - 20117

Seleccione entre los accesorios
el vastago que desee.

Convierta su sierra de calar en
una herramienta universal para
casi todo tipo de maquinas.

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS

KOMMEKTY-
IOLLIKE

Cpenaiite 13 CBOETO HOXEBMKA
YHUBEPCANbHbBIN MHCTPYMEHT AN
NOYTM BCEX BULOB CTaHKOB.

BbiGepuTe 113 KOMNIEKTYIOLLMX
HeobXoAUMbIV XBOCTOBUK.

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS
KOMIIEKTY-
IOLLIME

ZUBEHOR FUR HANDBOHRMASCHINEN - ACCESSORIES FOR HANDHELD MACHINES - ACCESORIOS PARA
TALADRADORAS MANUALES - KOMIMEKTYIOLWKUE ANA CBEPJINJIbHBIX CTAHKOB PYYHOIO YMPABJIEHUA

L}
H.‘Fllliji:L
13 mm

SCHAFT MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER

SHANK WITH SUITABLE CENTER DRILL / SPRING
VASTAGO CON BROCA/RESORTE DE CENTRADO ADECUADO
XBOCTOBMK C MOAXOAALLWM LIEHTPOBOYHBIM CBEPIOM / MPYXIHON

Ohne Hammer-
Funktion anwenden

Do not use hammer-function.

LY - 20.1115

T —

HSS-Zentrierbohrer / Center drill

o | <4,25 [IREPY

«— T

SR

Hartmetall-bestiickter Zentrierbohrer zum Bohren in
Gasbeton- und Ytongsteine, Tonziegel und Hohlblocksteine.

Carbide tipped center drill for drilling in Ytong stones
(auto-claved concrete blocks) clay bricks and hollow
gauged brick/stones.

R 6,34 X110 mm e
Ersatz-Auswerferstift - Spare ejector pin

. axr. 20.1533

POWER-DRILL
A

|!-

o >
@

Funktionsweise:

A. Das Werkstiick ankornen. Es ist wichtig mit dem
Korner einen starken Kérnerpunkt zu setzen (speziell
bei Handmaschinen). (Bei weichen Materialien wie
Kunststoffe, Holzer kann ggf. auf das ankdrnen
verzichtet werden).

B. Setzen Sie den Auswerferstift @ genau in die

Mitte des starken Kornerpunktes an. Zu Beginn des
Bohrprozesses wenig Druck (Vorschub) anwenden, bis
die Lochsage Minimum 0,5mm Schnitttiefe erreicht
hat. Die Lochsage hat sich nun selbst zentriert. Der
Vorschub kann erhoht werden.

C. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf
dem Auswerferstift @.

D. Der Auswerferstift @ wirft den Kern @ nach dem
Durchbohren aus. (Sollte der Kern nicht ausgeworfen
werden, erhohen Sie bitte den Federdruck am
Auswerferstift durch drehen der Imbusschraube &
im Uhrzeigersinn).

Vorteile:
1. Nach dem Bohren wird der Kern zuverlassig ausge-
worfen.

2. Passt auf alle POWER-MAX Lochs&dgen ab Durch-
messer 14mm (Seite 194-213).

3. Da der Auswerferstift nicht das Material durchbohrt
(wie sonst Ublich bei Lochsdgen mit Zentrierbohrern)
entsteht ein kontinuierlicher Bohrvorgang.

Das unvermeidliche . Aufschlagen” der Lochs&ge nach
dem durchbrechen des Zentrierbohrers auf das
Werkstiick entfallt (Hauptgrund fir Zahnbruch an der
Lochsage).

Ersatzteile fir Power-Drill 4000 siehe Seite 226 - Spare parts for Power-Drill 4000 see page 226

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

— b

13 mm

Operating mode:

A. Center punch the work piece. It is important to set a
strong center mark (Especially if using handheld
machines). (Soft materials such as plastics, wood can
possibly be done without the center punch).

B. Place the ejector pin @ in the middle of the strong
center mark. Use little pressure (feed rate) until the
hole saw reaches a minimum cutting depth of 0,5mm.
The hole saw in self-centered now. Feed rate can be
increased.

C. An ejector spring @ which is installed in the arbor
puts pressure on the ejector pin @.

D. The ejector pin @ ejects the core @ after drilling
process. (If the core will not be ejected, please increa-
se the spring pressure on the ejector pin by turning
the Allen screw @ clockwise).

Advantages:
1. After each drilling process the core will be ejected
reliably.

2. Fits all POWER-MAX hole saw diameters from
14mm (page 194-213).

3. Since the ejector pin does not drill through the
material (as usual with hole saw with center drills), a
continuous drilling operation is possible.

The inevitable "crashing” of the
hole saw on the work piece after
the break through of the center
drill will be avoided (the main
reason for tooth fracture at the
hole saw).




LBV  HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN » CARBIDE TIPPED HOLE SAWS o
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO * TBEPJOCTIABHbIE HOKEBVIKM Karnasch

ZUBEHOR FUR STATIONARE MASCHINEN - ACCESSORIES FOR STATIONARY MACHINES
ACCESORIOS PARA MAQUINAS ESTACIONARIAS - KOMIMIEKTYIOLWMWE ANA CTALMOHAPHbBIX CTAHKOB

MORSEKONUSE UND PASSENDE ZENTRIERBOHRER MIT FEDER Achtung: Alle stationare Maschinen kénnen auch
MORSE TAPERS AND SUITABLE CENTER DRILLS WITH SPRING mit Morsekonus mit fuswerferstift-Funktion
CONOS MORSE Y CORRESPONDIENTE BROCA DE CENTRAR CON RESORTE ger o )

KOHYC MOP3E V1 MOAXOAALVE LIEHTPOBOYHBIE CBEPJIA C MPYKMHAMM Attention: All stationary machines can also be

equipped with morse tapers with ejector-pin

function. See page 173-175
o [¢17,95 [RIREES | 025-105 mm [OYPPRIRR] -+ 20.1136 S, L -
m i il Atencion: Todas las maquinas estacionarias
M’ORSEKON’US - MORSE TAPER . 2 M’ORSEKON’US - MORSE TAPER 3 también pueden equiparse con cono Morse con
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E funcion de perno eyector. Ver pégina 173-175

BHvMaHme: Bce cTaumoHapHble CTaHKu MOryT 6biTb
obopynoBaHbl KOHycom Mop3e ¢ pyHKuuren windTa
BbITankueatena. Cm. ctp. 173-175

XL - 201115
D 8110 mm s

HSS-Zentrierbohrer / Center drill
REL - 20.1127
R 8 110 mm e

Hartmetall-bestiickter Zentrierbohrer zum Bohren in
Gasbeton- und Ytongsteine, Tonziegel und Hohlblocksteine.

Carbide tipped center drill for drilling in Ytong stones
(auto-claved concrete blocks) clay bricks and hollow
gauged brick/stones.

ERSATZTEILE FUR POWER-MAX - SPARE PARTS FOR POWER-MAX -
PIEZAS DE REPUESTO PARA POWER-MAX - 3AMYACTW 4714 POWER-MAX

ERSATZ-AUSWURFFEDER FUR ZENTRIERBOHRER ~ ERSATZ-INNENSECHSKANTSCHRAUBE FUR ERSATZ-INNENSECHSKANTSCHRAUBE FUR SAGEN-
EJECTOR SPARE SPRINGS FOR CENTER DRILLS SAGENKORPER KORPER
REPUESTO RESORTE EYECTOR PARA BROCA DE CENTRAR  SPARE ALLEN SCREWS FOR HOLE SAW BODY SPARE ALLEN SCREWS FOR HOLE SAW BODY
REPUESTO TORNILLO ALLEN REPUESTO TORNILLO ALLEN
ﬂ;ﬂ.ﬁ‘gg;‘g&,ﬁgﬁgﬁ‘gg@nﬂ”ﬂ‘” MIPYKUHA A PARA CUERPO DE SIERRA PARA CUERPO DE SIERRA
3AMACHOV BHYTPEHHMI

LUECTUIPAHHbI BONT N4

@
o] CRUMALMMMMWWIYYY  FOPTcArn
]

: "‘--, 3AMACHOW BHYTPEHHII
@ WECTVrPAHHBIN BONT 1A
* _ KOPMYCA Wb —*
‘, k
—

Fir Halter Art.
For shanks art. €
Para soporte Art. .
[inA pepxatena apT.

20.1123 - 20.1131 -

wr 20.1343 KL 20.1134 - 20.1135 - | ,; 20.1340

20.1136 - 20.1137

Fiir Lochsdge Fiir Lochsdge
For hole saw ART € For hole saw
Para sierra de calar . Para sierra de calar
[Ina HoxeBMKa [InAa HoxeBMKa
20.1010A 20.1010A

POWER-MAX 10 0.55 POWER-MAX 10
HEAVY-DUTY ’ HEAVY-DUTY

w 20.1001

[ 20.1001 [ 20.1343 0,10
0 14,5 - 60 mm ? 14 - 150 mm
20.1010A 20.1015A 20.1459 - 20.1469
g 20.1002 [NEH P P TREIAN 0,15 «20.1343 [OKE
© 61 - 150 mm @ 14 - 120 mm
20.1015A 20.1130A
20.1003 [N NIRRT | . 20.1343 BEORE 20.1353 [ICRD
817 - 60 mm @ 14 - 100 mm
20.1015A 20.1130A
POWER-MAX 20 POWER-MAX 30
HEAVY-DUTY. x:20.1006 R super Heavr-oury i IEEAELE 0,10
?61-120 mm @ 105 - 150 mm
20.1130A 20.1141A
++20.1003 [IOXD) NI | .. 20.1343 [ORE
@19 - 60 mm @ 14 - 100 mm
20.1130A 20.1141A
Sigate ey | - 20.1006 R SagE | - 20.1353 [EGRD
@ 61-150 mm @ 105 - 150 mm
20.1141A 20.1121A
OWER- - 0
20,1007 [N B | 201353 D
0 20 - 60 mm @ 25 - 105 mm
20.1141A
POWER-MAX 55
RGN | - 20.1005 WA
@ 61-150 mm
20.1121A
i +20.1005 [EORN)

@ 25 - 105 mm
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HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS

SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPOOCITABHbIE HOXEBUKN

«r 20.1020

Komplett mit Schaft Zentrier-
bohrer und Auswurffeder

Completely with shank, center
drill and ejector spring

Completo con vastago broca de
centrar y resorte eyector

KomMnnekTHO ¢ XBOCTOBUKOM,
LeHTPOBO4HbIM CBEpP/IOM 1
BbITanKuBatowei NpyXnHom

Schnittbreite
Cutting width
Ancho de corte
LLnpuHa pe3anna

Schnittdaten
Cutting data

Schaft - Shank
Vastago - XBocToBuMK

@ 14-69 mm =10 mm
@ 70-150 mm = 13 mm

Auswurffeder
Ejector spring
Resorte eyector
BbiTankuBatowas
npyXvHa

Verjiingter Zentrierbohrer zum Anbohren ohne Verlauf.
Ankornen ist liberfliissig.

Tapered center drill for centering without running off.
Center punching not necessary.

Broca de centrar conica para perforar sin desvios. No es

necesario punzar.

CKoLeHHoe LEeHTPOBO4YHOE CBEpno A/1A LeHTPOBaHUA 6e3 Xopaa.
Het HEOﬁXO[JVIMOCTVI BbINONHATb KEPHEHUe.

ﬂl 215

Handmaschinen - Handheld machines

Maximal empfohlener Durchmesser in
Stahl/Edelstahl

Maximum recommended diameter in
steel/stainless stee

Didmetro maximo recomendado en
acero/acero inoxidable

MakcvmManbHbIN pekoMeHayembli AnameTp
ANA CTanu / BbICOKOKaYeCTBEHHO CTanu
Maximal empfohlene Schnitttiefe

in Stahl/Edelstahl

Maximum recommended cutting depth:
in steel/stainless steel

Profundidad de corte maxima recomenda
en acero/acero inoxidable

MakcvmanbHas pexkomeHpyemas I'J'I)/6M Ha

pes3kn aAnAa ctann / BbICOKOKaUeCTBEHHOW CTanw

Sechskantschraube zum Befestigen
des Zentrierbohrers Mé x 8

Hexagon screw for fixing the
center drill M6 x 8

Tornillo hexagonalpara
broca de centrar M6 x 8

LlecTrpaHHbI 6OAT ANA KPenneHus
LieHTpoBoOro ceepnia M6 x 8
Zentrierbohrer mit Feder

Center drill with spring

Broca de centrar con resorte

LleHTpOoBOUHOE CBEPIIO C MPYKUHOM

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTU

Leichtlauf Ausfiihrung speziell
fir Handmaschinen.
(selbstverstandlich auch fiir stationare
Maschinen verwendbar)

Durch diinne Schnittbreite von nur

1,8 mm:

- wenig Schnittdruck

- schnelles und leichtgangiges Bohren

- exzellente Fiihrung und Kontrolle
wahrend des Bohrvorgangs.

Schnitttiefen:

Bis zu 5 mm maéglich bei Stahl/Edelstahl.
Bis zu 12 mm Schnitttiefe moglich bei bei
NE-Metallen (Alu), Kunststoffen, Sandwich-
Material. (Bei maximalen Schnitttiefen ist
die Auswurffeder zu entfernen)

Version de marcha suave espe-
cial para maquinas manuales.
[naturalmente también aplicable para
magquinas estacionarias)

Mediante ancho de corte fino de sélo

1,8 mm:

- menos presion de corte

- perforado rapido y suave

- excelente manejo y control durante el
proceso de perforado.

Profundidades de corte:

Hasta 5 mm posible con acero/acero
inoxidable. Hasta 12 mm de profundidad de
corte posible con metales NE (aluminio),
plasticos, material sandwich. (En las
profundidades de corte maximas hay que
retirar el resorte eyector)

- Schnelle Bohrkernentfernung
durch Auswurffeder bei allen
Durchmessern.

Anwendungshinweis:

Bei grofieren Materialstarken pro
Arbeitsgang 2-3 mm bohren, danach
jeweils Spane entfernen. Verwenden
Sie bitte bei allen Metallen gutes
Schneidal (siehe Seite 678-681)

Sie wiinschen ein Set im Kunststoff-
koffer?

Kein Problem. Nennen Sie uns einfach
den gewiinschten Inhalt.

Preis auf Anfrage.

- Distancia de broca sacanlcleos
rapida mediante resorte eyector con
todos los didmetros.

Instrucciones de uso:

En los grandes espesores de material
por ciclo de trabajo, perforar 2-3 mm'y,
a continuacion, retirar las virutas. Con
todos los metales utilice un buen aceite
de corte [ver pagina 678-681).

¢Desea un juego en el estuche de
plastico?

No hay problema. Diganos el contenido
que desea.

Consultar precio.

Smooth running version
specifically for portable
machines.

(of course, also be used for stationary
machines)

Because thin cutting width of only

1.8 mm:

- Low cutting pressure

- fast, smooth-running drilling

- excellent guidance and control
during drilling

Cutting depths:

Up to 5 mm possible in steel/stainless
steel. Up to 12 mm possible in non
ferrous metals (Alu) plastics, sandwich
material [if drilling maximum cutting

VicnonHeHwe c xopoLwmmu
AHTUPUKLMOHHBIMY CBOICTBA-
MU CrieLyanbHo AN CTaHKOB C
PYYHBIM YrpaBiEHNEM.
(pa3yMeETCﬂ, MOXET MCMNONb30BaTbCA U ANA
CTallMOHAPHbIX CTaHKOB)

Bnaropapsa wrprHe pesaHua scero 1,8 Mm:

- HebonblLIoe ycuamne peskn

- 6bICTPOE U NPOCTOE CBEpreHIe

- OT/IMYHOE YNPaBNeHVe U KOHTPOTb BO
BPEMA npoLiecca CBepneHs.

Tny6uHa pesku:

[lo 5 MM AnA cTanu / BbICOKOKAYeCTBEHHOM
cTan. na ry6uHbl pe3ku 40 12 Mm npu vc-
NONb30BaHNM LIBETHBIX METANOB (aNOMUHMIA),
NONVIMEPHbIX MaTEPUanoBs, CEHABNYEBbIX
KOMMO3WTHBIX MaTep1anos. ([lna MakcvmansHo

ANWENDUNG - APPLICATION - APLICACION - MPUMEHEHWE

L W W

A A

o

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS
KOMMIEKTY-
IOLLKE

da

art. 20.1404

art. 20.1114

depths please remove the ejector
spring)

- Quick removal of drilled core
through ejector spring for all hole
saws.

Application note:

At thicker materials: Cut 2-3 mm
per cutting process, remove chips
afterwards. Use only good cutting
oil for metal (see page 678-681)

You require a set in a plastic case?
No problem. Just tell us the desired
content. Price available on request.

rNy6MHbI PE3KN HEOOXOANMO YAANNUTb BbITarKM-
BaIOLLYIO NPY»KMHY)

- BbicTpoe ynaneHue bypoBoro kepHa ¢
NOMOLLbIO BbITaNKMBAIOLEN NPYKVHDI
Q1A BCEX VIaMETPOB.

YKa3zaHune no npMMeHeHwio:

Mpu bonbLUel TOLMHE MaTepuana BbInon-
HATb CBEPNEHMe Ha 2-3 MM 3a Paboumii ieHb,
NoCne 3TOro YAaNATb CTPYXKKY. Micnonb3osatb
ANA BCEX METaN/I0B XOpoLLee CMa3oyHO-0X-
naxnatolee Macno (cm. ctp. 678-681)

Bam Heo6X0fMM KOMMNEKT B MIACTUKOBOM
dytnape?

be3 npobnem. [1pocTo Ha30BMTe Ham Tpebye-
Myto KomnnekTaumio. LieHa no 3anpocy.

="

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Edelstahl Edelstahl Kupfer, Messing, Kunststoffe, Grauguss Sandwich-
Steel Steel Steel Steel Steel Stainless Stainless Al Al Zinn Plexwgla‘s, Blasfaiser Grey cast iron Mater\.al
Acero Acero Acero Acero Acero Acero Acero Aluminio Aluminio Coppe. brass, fn Ez?‘ﬁbrztﬁlss Fundicidn fnaamﬁz OPTIMAL - OPTIMAL
inoxidable inoxidable - - Cobre, latdn, glass, Fibreg gris J Z
Cranb Cranb Cranb Cranb Cranb Anfomukuit — AntomuHuin estaio Plasticos, plexiglés, Material OPTIMO - OnTManbHO
Bbicokoka-  Bbicokoka- fibradevidrio ~ Cepoiit sandwich
YecTBeHHas  YecTBeHHas Megb, natyHb, uyryH
cTanb Tanb 0N10BO NonumepHble MHorocnoiiHbiit
matepuansl, opra- atepuan ‘? GUT - GOOD
HiYecKoe CTeKno, BUENO - XopoLuo
. . CTEK/I0BONOKHO
<500N <750N <900N <1100N <1400N <900N >900N <10%Si >10%Si

MOGLICH - POSSIBLE
POSIBLE - Bo3MoxHO

o o o 4 4 4 o 4 4 4 4 4 V4

A

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPJOCITABHbIE HOXEBUKN Karnas=ch

x20.1020
EASY-CUTS Schaft - Shank

Vastago - XBocToBuMK

0 14-69 mm =10 mm
Komplett mit Schaft Zentrier- ?70-150 mm =13 mm
bohrer und Auswurffeder

Completely with shank, center
drill and ejector spring

Completo con vastago broca de
centrar y resorte eyector

KoMnnekTHO ¢ XBOCTOBNKOM,
LIeHTPOBOYHbIM CBEP/IOM 1
BbITaJIKUBaIOLLE NPYXKNHOI

Schnittbreite
Cutting width
Ancho de corte
LnpuHa pesans

Auswurffeder
Ejector spring
Resorte eyector
BobiTankmBawowasn
MPY>KUH.
Schnittdaten

Cutting data

Verjiingter Zentrierbohrer zum Anbohren ohne Verlauf.
Ankornen ist Uberflissig.

Tapered center drill for centering without running off.
Center punching not necessary.

Broca de centrar cdnica para perforar sin desvios. No es
necesario punzar.

CKoleHHoe UeHTPOBOYHOE CBEePJIO ANA UeHTPOBaHNA 6e3 xopaa.
Het HeOﬁXO,qVIMOCTVI BbINONHATb KEPHEHME.

70  201020.070 3515 e 100 201020.100 52,35
71 201020.071 39,05 e 105 201020.105 56,10
72 201020.072 39,05 e 110 201020.110 59,25
73  201020.073 39,05 e 115 201020.115 60,95
74 201020.074 39,05 e 120 201020.120 62,60
75  201020.075 39,05 e 125 201020.125 77,25
76  201020.076 41,15 e 130 201020.130 85,55
77  201020.077 41,15 e 135 201020.135 94,50
78  201020.078 41,15 e 140 201020.140 106,10
79  201020.079 41,15 e 145 201020.145 117,65
80  201020.080 41,15 e 150 201020.150 132,65
85  201020.085 44,30

90  201020.090 45,65

95  201020.095 49,70

14 201020.014 14,30
15 201020.015 14,30
16 201020.016 14,30
17 201020.017 = 14,30
18 201020.018 14,30
19 201020.019 14,30
20 201020.020 14,30
21 201020.021 16,20
22 201020.022 16,20
23 201020.023 16,20
24 201020.024 16,20
25 201020.025 16,20
26 201020.026 17,10
27~ 201020.027 17,10

28 201020.028 17,10
29 201020.029 17,10
30  201020.030 17,10
31 201020.031 19,35
32 201020.032 19,35
33 201020.033 19,35
34 201020.034 19,35
35  201020.035 19,35
36  201020.036 20,90
37 201020.037 20,90
38  201020.038 20,90
39 201020.039 20,90
40 201020.040 20,90
41 201020.041 23,00

42 201020.042 23,00
43 201020.043 23,00
44 201020.044 23,00
45 201020.045 23,00
46 201020.046 24,50
47~ 201020.047 = 24,50
48  201020.048 24,50
49 201020.049 24,50
50  201020.050 24,50
51  201020.051 27,75
52 201020.052 27,75
53  201020.053 27,75
54  201020.054 27,75
55  201020.055 27,75

56  201020.056 30,75
57  201020.057 30,75
58  201020.058 30,75
59 ~ 201020.059 30,75
60 201020.060 30,75
61 201020.061 33,00
62 201020.062 33,00
63 201020.063 33,00
64 201020.064 33,00
65  201020.065 33,00
66  201020.066 35,15
67  201020.067 35,15
68  201020.068 35,15
69  201020.069 35,15

Z&hnezahl - Number of teeth - Nimero de dientes - KonuuecTso 3y6bes:
0 14-16=3/17-21=4 [ 22-32=6 / 33-42=8 | 43-54=10 / 55-69=12 / 70-80=14 / 85-90=16 / 95-100=18 / 105-110=20 / 120=22 / 125-130=24 / 135-140=26 / 145-150=28

SETS - KITS - JUEGOS - KOMIIEKTbI

Sie wiinschen ein Set im ¢Desea un juego en el estuche de
Kunststoffkoffer? plastico?

Kein Problem. Nennen Sie uns einfach den No hay problema. Diganos el contenido que
gewiinschten Inhalt. Preis auf Anfrage. desea. Consultar precio.

You require a set in a plastic Bam Heo6xoaVM KOMMEKT B

case? nnactukosom dytnspe?

No problem. Just tell us the desired content. be3 npobnem. MpocTo Ha3oswTe Ham Tpebdyemyto

Price available on request. KomnnekTtauuio. LleHa no 3anpocy.




Karmmasch’

HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS

SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPOOCITABHbIE HOXEBUKN

wr 20.1025

Komplett mit Schaft Zentrier-
bohrer und Auswurffeder

Completely with shank, center
drill and ejector spring

Completo con vastago broca de
centrar y resorte eyector

KomMnnekTHO ¢ XBOCTOBUKOM,
LeHTPOBO4HbIM CBEpP/IOM 1
BbITanKuBatowei NpyXnHom

Schnittdaten
Cutting data

1,8 mm
Schnittbreite
Cutting width

Ancho de corte
LLnpuHa pesanuna

S. 689

Schaft - Shank

Vastago - XBocToBuMK
Sechskant - Hex shank
Hexagono - LLlecTurpaHHbiii
6,3mm 1/4"

bd

Auswurffeder
Ejector spring
Resorte eyector
BblTanKVIBalOLLLaFl
npy>nHa

.2
%ﬂf

Zentrierbohrer mit Kreuzschliff zum Anbohren ohne Verlauf. Ankdrnen ist iiberfliissig.

Center drill comes wit

ross grinding for centering wit

unning off (center punching not neccessary)

Broca de centrar con rectificado cruzado para perforar sin desvios. No es necesario punzar.

LleHTpoBOYHOE CBEPNO € MOKPbITYEM C KPECTOO6PA3HON MOATOUKON ANA LEHTpOBaHNA 6e3 xoaa

Het HeOﬁXO/Z[I/IMOCTM BbINOMHATb KEPHEHNE.

@ 217

Handmaschinen - Handheld machines

Maximal empfohlener Durchmesser in
Stahl/Edelstahl

Maximum recommended diameter in
steel/stainless stee

Didmetro maximo recomendado en
acero/acero inoxidable

MakcvmManbHbIN pekoMeHayembli AnameTp
ANA CTanu / BbICOKOKaYeCTBEHHO CTanu

Maximal empfohlene Schnitttiefe
in Stahl/Edelstahl

Maximum recommended cutting depth:
in steel/stainless steel

Profundidad de corte maxima recomendada
en acero/acero inoxidable

MakcvmanbHas pexkomeHpyemas I'J'I)/6MH3
pes3kn aAnAa ctann / BbICOKOKaUeCTBEHHOW CTanw

Sechskantschraube zum Befestigen
des Zentrierbohrers M5 x 5

Hexagon screw for fixing the
center drill M5 x 5

Tornillo hexagonalpara
broca de centrar M5 x5

LlecTrpaHHbI 6OAT ANA KPenneHus
LeHTpoBoro ceepna M5 x 5
Zentrierbohrer mit Feder

Center drill with spring

Broca de centrar con resorte

LleHTpOoBOUHOE CBEPIIO C MPYKUHOM

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTU

Extra Leichtlauf Ausfiihrung
speziell fir Akku-Bohr-
maschinen.

(selbstverstandlich auch fiir elektrisch
betriebene Maschinen)

Durch diinne Schnittbreite von 1,8 mm

und 3 Zahn Technologie:

- sehr wenig Schnittdruck fir lange
Akku Lebensdauer

- schnelles und leichtgangiges
Bohren aller Durchmesser auch
bei begrenzter Akkuleistung

- Exzellente Fiihrung und Kontrolle
wahrend des Bohrvorgangs.

Schnitttiefen:

Bis zu 3 mm maglich bei Stahl/Edelstahl.

Bis zu 8 mm maglich bei NE-Metallen

Version de marcha extra suave
especial para maquinas con
baterias.

[naturalmente también para maquinas
con accionamiento eléctrico)

Mediante ancho de corte fino de 1,8 mm

y tecnologia de 3 dientes:

- muy poca presion de corte para mayor
duracidn de la bateria

- perforado rapido y suave con todos
los didmetros incluso con potencia de
bateria limitada

- Excelente guia y control durante el
perforado.

Profundidades de corte:

Hasta 3 mm posible con acero/acero inoxi-

dable. Hasta 8 mm posible con metales NE

(Alu), Kunststoffen, Sandwich-Material.
(Bei maximalen Schnitttiefen ist die
Auswurffeder zu entfernen)

- Schnelle Bohrkernentfernung durch
Auswurffeder bei allen Durchmessern.

Anwendungshinweis:

Bei grofieren Materialstarken pro
Arbeitsgang 2-3 mm bohren, danach
jeweils Spane entfernen. Verwenden
Sie bei allen Metallen gutes Schneidél
(siehe Seite 678-681).

Sie wiinschen ein Set im Kunststoff-
koffer?

Kein Problem. Nennen Sie uns einfach
den gewiinschten Inhalt.

Preis auf Anfrage.

(aluminio), plasticos, material sandwich.
(En las profundidades de corte maximas
hay que retirar el resorte eyector)

- Distancia de broca sacantcleos rapida
mediante resorte eyector con todos los
didmetros.

Instrucciones de uso:

En los grandes espesores de material
por ciclo de trabajo, perforar 2-3 mm'y,
a continuacién, retirar las virutas. Con
todos los metales utilice un buen aceite
de corte [ver pagina 678-681).

¢Desea un juego en el estuche de
plastico?

No hay problema. Diganos el contenido
que desea. Consultar precio.

Extra smooth running version

specifically for cordless drills.
(Of course also suitable for electric
power tools)

Because thin cutting width of only

1,8 mm and 3 teeth technology

- Very little cutting pressure for long
battery life.

- Fast and smooth running drilling of all
diameters even with a limited battery
power.

- Excellent guidance and control during
drilling.

Cutting depths:

Up to 3 mm possible in steel/stainless
steel. Up to 8 mm possible in non ferrous
metal (Alu) Plastics, sandwich material.

VicnonHeHve ¢ oueHb XopoLWwnmMn
AHTUPUKLMOHHbIMY CBOCTBA-
MU CrieLyanbHo AnA akKymyna-
TOPHbIX Apenen.

(pa3yMeeTcn, MOXET TaKXe MCNoNb30BaTbCA
ANA SNeKTPNYeCKnX CTaHKoB)

Bnaropaps He6oMNbLIOI WMPUHE pe3aHus

1,8 MM 11 TexHonorMM ¢ 3 3ybbAmu:

—> oueHb HebobLUOe yCuane peskn Ana Anv-
TENBHOTO CPOKa CNYXObl akKyMynATopa

—> ObICTPOE 1 NErkoe CBepneHie Bcex
AMAMETPOB, AaXe MPU OrPaHNYEHHOM
MOLLHOCTY aKKyMy/IATOpa

—> OT/IMYHOE YNPaBNIeHVIe U KOHTPOb BO
BPEMA npoLiecca CBepneHA.

ny6uHa pesku:

[lo 3 MM AnA cTany / BbICOKOKaYeCTBEHHO

cTan. o 8 MM Npu CMOb30BaHNM LiBETHbIX

ANWENDUNG - APPLICATION - APLICACION - MPUMEHEHWE

ttttt&&%%@

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Edelstahl Edelstahl
Steel Steel Steel Steel Steel Stainless Stainless Al Al
Acero Acero Acero Acero Acero Acero Acero Aluminio Aluminio
inoxidable inoxidable . .
Cranb Cranb Cranb Cranb Cranb Antomunmit — AnioMuHUi
Bbicokoka-  Bbicokoka-
YecTBeHHaA YecTBeHHaA
(Tanb (Tanb
<500N <750N <900N <1100N <1400N <900N >900N <10%Si >10%Si

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS
KOMMIEKTY-
IOLLKE

art. 21.0035

art. 21.0034

(If drilling maximum cutting depths
please remove the ejector spring)

- Quick removal of drilled core through
ejector spring for all hole saws.

Application note:

At thicker materials: Cut 2-3 mm
per cutting process, remove chips
afterwards. Use only good cutting oil
for metal (see page 678-681)

You require a set in a plastic case?
No problem. Just tell us the desired
content.

Price available on request.

METaNIoB (anoMUHNIA), NONMMEPHBIX MaTepya-
IOB, CEHABMYEBbIX KOMMO3UTHbIX MaTepuanos
(1nA MaKCVMbHOW FyBUHbI Pe3KM HeObXO0-
AVIMO YAaNnWTb BbITANKMBAIOLLYIO MPYKIHY)

- bbicTpoe yaaneHme 6ypoBoro kepHa ¢
NOMOLLbIO BbITA/IKMBAIOLLEN MPYXUHbI
1717 BCEX iNaMeTpoB

YKa3zaHve no npuMeHeHwo:

Mpv 6onbLUe TONLMHE MaTepyana BbINon-
HATb CBEPAEHME Ha 2-3 MM 3a pPaboyuii AeHb,
nocne 3Toro yAanATh CTPYXKKY. Micnonb3osats
ANA BCEX METANNOB XOpOLLee CMa30uHO-OX-
naxpatoliee Macno (cm. cTp. 678-681)

Bam Heob6xoaMM KOMMEKT B

nnacTukosom ¢ytnape?

be3 npobnem. MpocTo Ha3oBwTe Ham Tpebye-
MyI0 KomnnekTauuio. LieHa no 3ampocy.

=1L

Kupfer, Messing, Kunststoffe, Grauguss Sandwich-
Zinn Plexiglas, Glasfaser Grey castion Material
Copper, brass, tin Plastics, Plexi- Fundicid Sandwich
Cobre. laton gless, Fibreglass TN materals of  OPTIMAL - OPTIMAL
estaio Plasticos, plexiglds, - Material OPTIMO - OnTumanbHo
fibra de vidrio Cepbiit sandwich
Mepb, natyhb, HyryH
0N10BO NonumepHble Mrorocnoitbiii
Marepuanbl, opra- GUT - GOOD
p p Marepyan ‘?
HiYecKoe CTeKno, BUENO - XopoLuo
CTeKNOBONOKHO
J J J J &1 MOGLICH - POSSIBLE

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

POSIBLE - Bo3MoxHO



HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS °
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPJOCITABHbIE HOXEBUKN Karnas=ch

ART. 20- 1 025
EXTRA EASY-CUT3 Schaft - Shank

= Vastago - XBocToBuMK
Komplett mit Schaft Zentrier- Sechskant - Hex shank
bohrer und Auswurffeder Hexagono - LecturpaHHbii

Completely with shank, center GEEl

drill and ejector spring

Completo con vastago broca de
centrar y resorte eyector

KoMnnekTHO ¢ XBOCTOBNKOM,
LIeHTPOBOYHbIM CBEP/IOM 1
BbITaJIKUBaIOLLE NPYXKNHOI

s
1,8 mm
Schnittbreite
Cutting width
Ancho de corte
LLinpuHa pesannsa

Auswurffeder
Ejector spring
Resorte eyector
r BobiTankmBawowwasa
Schnittdaten npyKuHa

Cutting data o
w

'_-ﬂ E - Zentrierbohrer mit Kreuzschliff zum Anbohren ohne Verlauf. Ankdrnen ist iiberfliissig.
-'l Center drill comes with cross grinding for centering without running off (center punching not neccessary)
Broca de centrar con rectificado cruzado para perforar sin desvios. No es necesario punzar.

LleHTpOBOq HOe CBepsio C NOKpbITUEM C erCTOOGpa?»HOﬁI I'IOL[TONKOVI ANA UeHTPOBaHNA 6e3 Xxofa
Het HEOﬁXOﬂMMOCTM BbINOJTHATb KEPHEHME,

34 201025.034 19,75
35  201025.035 19,75
36 201025.036 21,30
37  201025.037 21,30
38 201025.038 21,30

14 201025.014 14,60
15 201025.015 14,60
201025.016 14,60
17 201025.017 14,60
18 201025.018 14,60

19 201025.019 14,60
20 201025.020 14,60
21 201025.021 16,55
22 201025.022 16,55
23 201025.023 16,55

24 201025.024 16,55
25  201025.025 16,55
26 201025.026 17,40
27 201025.027 17,40
28 201025.028 17,40

29  201025.029 17,40
30 201025.030 17,40
31 201025.031 19,75
32 201025.032 19,75
33 201025.033 19,75

o ®o o 0o o
=
o~
e o o o o
e ®o o 0o o
e o o o o
o o o 0o o

Zahnezahl - Number of teeth - Nimero de dientes - Konuuectso 3y6bes: Alle @ 3 Zahne - All @ 3 teeth - Todos los dientes @ 3 - Bce 3y6ba @ 3

SETS - KITS - JUEGOS - KOMIIEKTbI

Sie wiinschen ein Set im ¢Desea un juego en el estuche de
Kunststoffkoffer? plastico?

Kein Problem. Nennen Sie uns einfach den No hay problema. Diganos el contenido que
gewiinschten Inhalt. Preis auf Anfrage. desea. Consultar precio.

You require a set in a plastic Bam Heo6xoaVM KOMMEKT B

case? nnactukosom dytnspe?

No problem. Just tell us the desired content. be3 npobnem. MpocTo Ha3oswTe Ham Tpebdyemyto

Price available on request. KomnnekTtauuio. LleHa no 3anpocy.




MINI-LOCHSAGEN UND SCHWEISSPUNKTFRASER
MINI-HOLESAWS AND SPOTWELD CUTTER
MINISIERRAS DE CALAR Y FRESADORAS DE PUNTO DE SOLDADURA

Karmmasch’

MINI-CU

MWHW HOXKEBUKIW 1 CBEPJTA )17 CBAPHbIX TOYEK

Schnittdaten
Cutting data

»r21.1000

HSS-M2
MINI-CUT

TiN-GOLD
BESCHICHTET - COATED
CON REVESTIMIENTO

C NOKPLITUEM

TIN-GOLD Beschichtung fiir eine wesentliche Erhdhung der Standzeit
auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung).

TiN-GOLD coating for considerably longer service life also when
machining dry (no/little) cooling.

Revestimiento TIN-GOLD para un aumento sustancial de la vida util,
incluso en el mecanizado en seco (sin/poca refrigeracion).

Mokpbitrie TIN-GOLD ana cylecTBEHHOTO YBENYEHNA CPOKa CITyXObl,
Aaxe npu cyxoin obpaboTke (6e3 / c HeboNbLUMM OXNaXKAEHUEM).

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTW

HSS-M2 MINI-CUT Lochsage fiir handgefiihrte Maschinen,
Akku-Bohrmaschinen.

Das ideale Bohrwerkzeug fiir:
- Elektriker

- Sanitar- und Heizungsbauer
- Blechbearbeitung

- Wartungsinstallationen

- Automobile Blechbearbeitung
- (SchweiBipunkte aufbohren)
- Und vieles mehr

Durch diinne Schnittbreite von nur 2,3 mm

- Sehr wenig Schnittdruck fir lange Lebensdauer bei Arbeiten mit
Akku-Bohrmaschinen.

- Keine Verformung dinner Bleche

Produziert extrem schnelle, saubere und nahezu gratfreie Bohrungen.
Bohrt in diinnste Bleche sowie Platten mit bis zu 13 mm Starke.

Bohrt in Flachmaterial und Rohre aus:

- Edelstahl

- Stahl

- Guss

- Bunt- und Leichtmetalle

- Kunststoffe

Sierra de calar HSS-M2 MINI-CUT para maquinas manuales,
taladradoras por baterias.

La taladradora ideal para:

- Electricistas

- Fontaneros y calefactores

- Mecanizado de chapa

- Instalaciones de mantenimiento
- Trabajos de chapa en automdviles
- (perforar puntos de soldadura)

- Y mucho mas

Mediante ancho de corte fino de sélo 2,3 mm

- Muy poca presién de corte para una larga vida en el trabajo con taladros a
baterias.

- Sin deformaciones de chapas finas

Produce orificios extremadamente rapidos, limpios y practicamente sin rebabas.

Taladra las chapas mas finas asi como planchas de hasta 13 mm de espesor.
Taladra en material plano y tubos de:

- Acero inoxidable

- Acero

- Fundicién

- Metales no ferrosos y ligeros

- Plasticos

ANWENDUNG - APPLICATION

HSS-M2 MINI-CUT Hole saw for Portable machines, cordless
drills

The ideal drilling tool for:

- Electrical installations

- Piping

- Conduit work

—> Sheet metal fabrication

- Maintenance installation
- HVAC & PHCC

- Automotive aftermarket

- Removing spot welds

—> And many other industries.

Because of thin cutting width of only 2,3 mm:
= Very little cutting pressure for long battery life if using cordless drilling machines.
—> No deforming of thin sheet metals.

Drills clean, almost burr-free holes in seconds.

Drills in extremely thin sheet metals as well as in blocks
up to 13 mm thickness.

Drills ins flat material as well as in tubes made of:

- Stainless steel

- Steel

- Cast iron

- Non ferrous material

- Plastics

HoxeBnkn HSS-M2 MINI-CUT ana cTaHKOB € pyYHbIM
ynpaeneHvem, akkyMmyATOPHbIX Apeneil.

MpeanbHblii CBEPAVbHBIN UHCTPYMEHT ANA:

—> JNeKTPUKOB

- CneurancTos No MOHTaXy CaHTEXHUKW 1 CUCTeM OTOMNeHNA
—> O6paboTKN NMCTOBOrO MeTasnna

—> ObopyaoBaHUA A11A TEXOOCYKNBAHMA

—> ABTOMOGUIbHO 06PabOTKM TMCTOBOTO MaTepurana

- (MpocsepnmnBaHMA CBapHbIX TOYEK)

—> W MHororo gpyroro

Bbnaropaps WwWrpuHe pe3aHna Bcero 2,3 Mm

—> OueHb HebObLIOE YCHMe PE3KM ANA ANUTENBHOMO CPOKa CAYKObl MY BbINOAHEHNN
PaboT aKKYMYNATOPHbLIMY PENAMU.

- Het pedopmaLimm TOHKMX NCTOB

OueHb 6bICTPO BbINOMHAET rNajKue, NouTy 6e3 3ayceHLes OTBepCTUA.
CBepnuT camble TOHKME INCTI, @ TakKe NANTbI TONWMUHOW [0 13 MM.
CBepnuT NoI0COBON MPOKaT 1 TPY6bl U3:

—> BbICOKOKa4eCTBEHHOW CTanu

- CTanu

—> UyryHa

—> LBETHbIX 1 NIETKMX METANNOB

—> NONUMEPHbIX MaTepyanos

- APLICACION - MIPUMEHEHUE

dddd s st FY 1

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Edelstahl Edelstahl A Kupfer, Messing, Kunststoffe, Grauguss Sandwich-

Steel Steel Steel Steel Steel Stainless Stainless Al A Zm Plexwgla‘s Blasfaiser Grey cast iron Mater\.al
Acero Acero Acero Acero Acero ~ Acero ~ Acero Aluminio Aluminio Copper. bmss" tin gﬁzz“ﬁb:;ﬁﬁ Fundicidn ?&'}mﬁz OPTIMAL - OPTIMAL
inoxidable inoxidable - - Cobre, latdn, gris Z
Cranb Cranb Cranb Cranb Cranb Anfomukuit — AntomuHuin estaio Plasticos, plexiglés, Material OPTIMO - OnTManbHO
Bbicokoka-  Bbicokoka- fibradevidrio ~ Cepoiit sandwich
YecTBeHHas  YecTBeHHas Megb, natyHb, uyryH
cTanb Tanb 0N10BO NonumepHble MHorocnoiiHbiit
matepuansl, opra- atepuan ‘7 GUT - GOOD
HiYecKoe CTeKno, BUENO - XopoLuo
o o o o CTEK/I0BONOKHO
<500N <750N <900N <1100N <1400N <900N >900N <10%Si >10%Si

v v vy v v v v v v v v < «/ MOGLICH - POSSIBLE

POSIBLE - Bo3MoxHO

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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MINISIERRAS DE CALAR Y FRESADORAS DE PUNTO DE SOLDADURA MINI-CUT Karmasch
MUIHV HOXKEBVIKU V1 CBEPJIA 17191 CBAPHbIX TOUEK

ART. 21 . 1 000 = TIN-GOLD Beschichtung fiir eine wesentliche Erhéhung der Standzeit
HSS-M2 = ; auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung).
MINI-COX S = TiN-GOLD coating for considerably longer service life also when
TiN-GOLD i machining dry [no/little) cooling.

BCE.?NCIII{IE%PIETSE]];M&?IATTUED Revestimiento TIN-GOLD para un aumento sustancial de la vida atil,

incluso en el mecanizado en seco [sin/poca refrigeracion).

C NOKPBITUEM

MokpbiTrie TIN-GOLD anA cylwecTBEHHOro yBEIMYEHNA CPOKa CITyXObl,
flaxe npu cyxoin obpaboTke (6e3 / ¢ HeboNbLIMM OXNaXAEHUEM).

211000.006 7,80
211000.007 8,00
211000.008 8,15
211000.009 9,05

10 211000.010 9,20
11 211000.011 10,10
211000.012 10,30
13 211000.013 11,05

14 211000.014 11,20
15 211000.015 11,95
16 211000.016 12,10
17~ 211000.017 13,05

18 211000.018 13,25
19 211000.019 13,95
211000.020 14,10
21 211000.021 16,90

22 211000.022 17,10
23 211000.023 18,20
24 211000.024 18,30
25  211000.025 18,80
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ZUSAMMENBAU - ASSEMBLY - MONTAJE - KOMIMOHOBKA

Halter Art. 21.002 und Art. 21.003 werden komplett mit allen Unterleg- und Distanzscheiben geliefert - Arbor Art. 21.002 and Art. 21.003 are supplied with all washers and spacers - Los soportes Art. 21.002 y
Art. 21.003 se suministran completos con todas las arandelas y los discos espaciadores - [lepxatens apr. 21.002 1 apt. 21.003 NOCTaBAAIOTCA KOMMIEKTHO CO BCEM NMOAKNAAHBIMA WAi6amMu 1 AVCTaHLMOHHBIMI NPOKNaAKaMM1

o| c1295 |

Ersatzteile siehe Seite 187 - Spare parts see page 187 - Piezas de repuesto ver pagina 187 - 3anuactv cm. ctp. 187

o 2615 |
- )

1/2"
Ersatzteile siehe Seite 187 - Spare parts see page 187 - Piezas de repuesto ver pagina 187 - 3anyacti cm. cTp. 187

SET - KIT - JUEGO - KOMIMJEKTA .

20 Stiick - Pieces - Piezas - LLTtyk

->06,7,8,9,10,11,12,13, 14,15, 16, 17, 18, 19,
20, 21, 22, 23, 24, 25 mm

-~ @21-25mm

1x Halter - Arbor - Soporte - [lepxatens @ 6-20 mm 21.0002

1x Halter - Arbor - Soporte - lepxatens @ 21-25 mm 21.0003
Ersatz Auswerferstift fiir Halter 21.0002

1x  Spare ejector pin for arbor 21.0002 21.0010

Repuesto perno eyector para soporte 21.0002
3anacHoit W BbiTankuBatens Ans aepxarens 21.0002

Ersatz Auswerferstift fir Halter 21.0003
Spare ejector pin for arbor 21.0003 21.0015

1x Repuesto perno eyector para soporte 21.0003
Leeres Set zum s.el.bst-b-estucken. 3anacHoit WTMQT BbiTanKMBaTeNa Ana Aepxarena 21.0003
Empty set to equip individually. 1x Imbusschliissel - Allen key - Llave Allen - Wecturpantsiii kniod  21.0011

Juego vacio para equipar usted mismo. 1x  Korner - Center punch - Punzon - YnopHblii LeHTp 20.1238

I'chmlh KOMMNNEKT ANA CaMOCTOATE/IbHOIO YKOMMIEKTOBAHUA. L .
N\ y ° m w20, Anderer Inhalt auf Wunsch méglich - Other content possible

Otros contenidos disponibles bajo pedido - Bo3amoxHa apyras KOMNAEKTALWA NO XenaHmio

FUNKTIONSWEISE - OPERATING MODE - MODO DE FUNCIONAMIENTO - MPUHLWI PABOTDI
© . o, %

w )y B

a. Das Werkstiick ankérnen. Es ist wichtig mit dem Korner einen starken a. Center punch the work piece. It is important to set a strong center mark.
Kornerpunkt zu setzen (speziell bei Handmaschinen). (Especially if using handheld machines)

b. Setzen Sie den Auswerferstift @ genau in die Mitte des starken Korner- b. Place the ejector pin @ exactly in the middle of the strong center mark.
punktes an. Zu Beginn des Bohrprozesses wenig Druck (Vorschub) ver- Use little pressure (feed-rate) until you reach approximately 0,5 mm
wenden, bis die Lochsdge ca. 0,5 mm Schnitttiefe erreicht hat. Der Bohrer cutting depth. The drill is self-centered now. Feed rate can be increased.
hat sich nun selbst zentriert. Der Vorschub kann erhéht werden. c. An ejector spring @ which is installed in the arbor puts pressure on

c. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf dem Auswerferstift @. the ejection pin @.

d. Zum Einstellen der Schnitttiefe und Federdruck auf dem Auswerferstift d. To adjust the cutting depth and spring force turn the
drehen Sie die Imbusschraube mit dem Imbusschlissel @ im Uhrzeiger- Allen screw with the Allen key @ clockwise (Adjusting
sinn. (Einstellen der Schnitttiefe zum Anbohren von punktgeschweifiten the cutting depth for drilling of spot-welded sheets is
Blechen ist nur mit Halter Art. 21.0002 maglich). only possible with arbor Art. 21.0002).

e. Der Auswerferstift @ wirft den Kern @ nach dem Durchbohren aus. e. The ejector pin ejects the core @ after drilling process.




BI-METALL LOCHSAGEN - )
BI-METAL HOLE SAWS HSS-E COBALT 8%
SIERRA DE CALAR BIMETALICA

BUMETANIMYECKME HOXKEBUKI

Karmmasch’

. 20.1500
BI-METAL COBALT 8% ZUBEHOR
Schnittdaten ACCESSORIES
Cutting data ACCESORIOS

KOMMEKTY-

IOLLIKE

i S.691-692

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTU

BI-METALL Lochsagen sind die idealen Allround-Lochs&gen fir den Elektriker, BI-METAL hole saws are the ideal all-round hole saws for electricians, plumbers,
Sanitar- und Heizungsbauer sowie Schlosser. heating engineers and locksmiths.

Bohrt preiswert und schnell in Eisenbleche, NE-Metalle, Kunststoffe, Gips- Drilling quickly and inexpesively in iron plates, non-ferrous metals, plastics,
karton und Holzer. plasterboards and wood.

Las sierras de calar BIMETALICAS son la sierras multifuncionales ideales para BVMETAJITNYECKIE HoMeBVKy ABAAIOTCA A€anbHbIMU YHUBEPCANbHBIMI HOMXEBVKaMVt ANA
electricistas, fontaneros, profesionales de la calefaccién y cerrajeros. INEKTPYKOB, CNELMANMCTOB MO MOHTAXY CaHTEXHUKM 1 CUCTEM OTOMEHWA, @ TakXKe cnecapei.
Perfora a bajo costo y rapidamente placas de hierro, metales NE, plasticos, Henoporo v BbICTPO CBEPANT NMCTOBYIO CTasb, LIBETHbIE METaNbl, MAACTUKY, MUNCOKap-
cartén yeso y maderas. TOH V1 ipEeBECHHY.

Verpackung + Anwendungsinformationen

Karnasch Bi-Metall-Lochsdgen kommen in einer aufwendigen
Hange-Klarsichtverpackung. Alle Anwendungshinweise wie
Schnittgeschwindigkeiten, Kihlung, Materialien, usw. sind auf
der Verpackung klar ersichtlich.

Solide Grundplatte

¥
V////////////////A—f ?eﬁﬂﬂfff&ggiase Packaging + Application instructions

MpoyHas NamTa OCHOBaHA Karnasch bimetal hole saws are shipped in an
elaborate see-through hanger package. All
application instructions like cutting speeds, cooling,

C 0 BALT 8% Lgitfgigihsé.etc., are clearly indicated on the

Embalaje + Informacion de uso

Las Sierras de calar Bimetalicas de Karnasch
vienen en un bonito embalaje transparente
para colgar. Todas las instrucciones de uso,
como velocidades de corte, refrigeracion,
materiales, etc. estan claramente indicadas en
el embalaje.

YnakoBka + NHCTPYKUKXA NO NPUMEHEHUIO

BumeTannmyeckune HoxesukM Karnasch noctaenaioTca B 4OPOrocTon-
Len NPo3payYHo NOABECHO yNaKkoBKe. Bce ykasaHWA No NpyYMeHeHuo,
TaKue KaK CKOPOCTb Pe3Ku, OXNaxaeHue, Matepyansl v T.A. XOPOLUO
BMOHbI Ha YMakoBKe.

ANWENDUNG - APPLICATION - APLICACION - MPUMEHEHWE

N aAvaradravraraeara

Stahl Diinnbleche, Ne-Metall wie Alu, Weichholz, Hartholz, ~ Leimholz, Tischler- und  Spanplatten, Hartfaser-  Spanplatten, Hartfaser-  Kunststoffe, Plexiglas, M HPL (Schi ) Faser [
Steel Sandwich Material, Messing, Kupfer, Zinn Exotenholz, Furniere Furniersperrholz, platten, Platten ohne platten Kunststoff Duro- und Thermoplaste Corian®, Noblan®, Trespa®, Resupal® Eternit®, Stein-/
Verbundstoffe Non ferrous materials  Soft wood, hard wood, Schichtholzplatten Belag LDF, MDF, HDF beschichtet/furniert, Plastics, plexiglass, Hi-Macs®, Staron®, HPL (High-Pressure- Glaswolle,
Acero Thin iron sheets, like alu.copper, brass, exotic wood, verneers  Bonded wood, block- Chipboard, hard fibre MDF, HOF acrylics, duro- and Rausolid® Laminate) Trespa®, Rockwool®, sover®
Crane sandwich material, tin Madera blanda, board and veneer ply- board, boards without Chipboard, hard fibre thermoplastics Mineral material Resopal® Fibre cement pane
<T50N composites M?‘?l NE camo alu- madera piura, made- wood, lamlnatfzd wood  laminate LDF, MDF, HDF b‘?:lr]dEE'fJELadStﬁDEO:tgdl Plésticos, plexiglds, ﬁm{;iﬂ&hﬁ;ﬂ% HPL (laminados) HTD'}]? R?CIE‘?EU lass
Léminas delgadas, minio, latdn, cobre, ra exotica, chapas Madera laminada, Tableros de aglomera- termoestables y S Trespa®, Resopal® ®
materiales sandwich, estano de madera madera contracha- do, tableros de fibra, Aglomerado, madera termoplasticos Rafm“d CroeHbie Nt 13 Isover :
compuestos LigeTHble MeTanbl, Markas, Teepaas pada de listones y tableros sin cubierta prensada recubierta/ TlonumepHble Mqtergl mlnerag HPL Trespa®, Placas de flh{ﬂé
TOHKOTMCTOBbIE, TAKHIE KaK OMH- ADeBECHH, ApeBe- chapas, tableros LDF, MDF, HDF chapada de pldstico, MarepHanbl, opra- Corian (;)Nohlan % Resopal® cemento, Eternit®,
CeHIBUYEBbIE HHiA, NaTyHb, Meflb, CUHa SK30THUECKX contrachapados Ilpesecko- MDF, HDF HUYeCKoe CTeKno, Hi-Macs ._Stg)mn . Steln—/ﬁ(ﬁiswolle.@
KOMNO3UTHblE 0080 nopoa, daxepa Kneeas u npeccoBan-  CTpyMeuHble NMTb, TpesecHocTpyxedtbie peakTo- 1 TepMo- Rausolid Rackwool®, Isover
marepuans Han [ipeBECIHa, CT0- TBEpAble BONOKHH- NNITbI, TBEPAble APeBeC- fnactbl MuHepanbHble LlemeHTOBONOKOHHbIE
NAPHAA 1 CnoUCTas CTbIE NAUTbI, AAUTLI HOBOMOKHHCTbIE MAMTbI C marepuanbi, Corian®, mucti, Eternit®,
KneeHas ApeBeciHa, 6e3 nokpbiTia u3 LDF, NOKPbITHEM NAACTHKOM / Noblan®, Hi-Macs®, KameHHas / CTeKnsaH-
NAWTbI U3 KNeeHoit MDF, HDF 0671L0BKOI daHepoil, Staron®, Rausolid® Has Bara, Rockwool®,
daHepbl MIO-nnwrel, ApesecioBo- Isover®
NOKHUCTBIE THTBI BbICO-
KOl NNOTHOCTH

v v v v v o v v v v v

OPTIMAL - OPTIMAL GUT - GOOD J MOGLICH - POSSIBLE
OPTIMO - ONTUManbHO BUENO - XopoLuo POSIBLE - Bo3amoxHO

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



BI-METALL LOCHSAGEN HSS-E COBALT 8%

BI-METAL HOLE SAWS ®
SIERRA DE CALAR BIMETALICA Karmasch
BUMETANIMYECKME HOXKEBUKI

»r 20.1500

BI-METAL COBALT 8%

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS
KOMMJIEKTY-

IOLLME

2031500 | 201500 201500

e 14  9/16 201500.014 335 e 37 1.29/64 201500.037 575 e 60  2.3/8 201500.060 8,00 e 98  3.7/8 201500.098 1350 e 200  7.7/8 201500.200 29,60
o 16 5/8 201500.016 335 e 38  1.1/2 201500.038 5% e 64  2.1/2 201500.064 815 e 100 3.15/16 201500.100 1335 e 210 8.17/64 201500.210 35,60
e 17  43/64 201500.017 345 e 40 1.37/64 201500.040 6,10 e 65 2.9/16 201500.065 8,25 e 102 4 201500.102 1365 e 220 8.21/32 201500.220 41,90
o 19 3/4 201500.019 350 e 41  1.5/8 201500.041 620 e &7  2.5/8 201500.067 890 e 105 4. 9/64 201500.105 1390 e 233 9.11/64 201500.233 5195
e 20  25/32 201500020 370 e 43 1.11/16 201500.043 645 e 68 2.43/6h 201500.068 9,05 e 108 4. 1/4 201500.108 1455 e 250 9.27/32 201500.250 5645
e 21  53/64 201500.021 375 e 44  1.3/4 201500.044 655 e 70  2.3/4 201500.070 9,25 e 111  4.3/8 201500.111 1510 e 260 10.15/64 201500.260 63,25
o 22 7/8 201500.022 390 e 45 1.49/64 201500.045 665 e 73  2.7/8 201500.073 975 e 114 4 1/2 201500.114 1530 e 265 10.7/16 201500.265 65,60
e 24 15/16 201500.024 395 e 46 1.13/16 201500.046 670 e 75 2.61/64 201500.075 9,95 e 121  4.3/4 201500121 1605 e 279 11 201500.279 71,70
e 25 1 201500.025 410 e 48  1.7/8 201500.048 675 e 76 3 201500.076 1005 e 127 5 201500.127 17,55 e 305 12 201500305 79,25
e 27 1.1/16 201500.027 425 e 50 1.31/32 201500.050 7,00 e 79  3.1/8 201500.079 10,25 e 133 5.15/64 201500.133 18,25

e 28 1.7/64 201500.028 445 e 51 2 201500051 7,0 e 80  3.1/8 201500.080 10,10 e 140 5. 1/2 201500.140 19,00 )

e 29 1.9/64 201500.029 460 e 52 2.3/64 201500.052 725 e 83  3.1/4 201500.083 1090 e 146  5.3/4 201500.146 19,80 ZUBEHOR

e 30 1.3/16 201500.030 485 e 54  2.1/8 201500.054 7,0 e 86  3.3/8 201500.086 11,20 e 152 6 201500.152 20,75 ACCESSORIES
e 32 1.1/4 201500.032 505 e 55 2.11/16 201500.055 7,65 e 89  3.1/2 201500.089 11,50  *160 6.5/16 201500.160 24,10 ACCESORIOS
e 33 1.19/64 201500.033 525 e 57  2.1/4 201500.057 7,80 e 92  3.5/8 201500.092 11,90 e 168  6.5/8 201500.168 25,30 KOMMEKTY-
e 35  1.3/8 201500.035 545 e 59 2.21/64 201500.059 7,95 e 95  3.3/4 201500.095 12,50 e 177 6.31/32 201500.177 27,50 H0WLKE

* Ab @ 160 mm nicht mehr empfohlen fiir Metalle - * From @ 160 mm not recommended for metals -
A partir de @ 160 mm no se recomiendan para metales - HaunHas ¢ @ 160 MM, He PEKOMEHAYETCA 1A UCMOJb30BAHWA Ha MeTale

ZUBEHOR - ACCESSORIES - ACCESORIOS - KOMIJIEKTYIOLLUME

HALTER + PASSENDE HSS ZENTRIERBOHRER MIT AUSWURFFEDER

ARBOR + SUITABLE HSS CENTER DRILL WITH EJECTOR SPRING

SOPORTE + BROCA DE CENTRAR HSS ADECUADA CON RESORTE EYECTOR 3
JEPXATEJIb + MOAXOAALEE LLEHTPOBOE CBEPJ10 /13 HSS C BbITAJIKMBAIOLLEN MPYXNHOWU

o ° ) ArT. 20.1509 Ohne Hammer-Funktion anwenden ° , art. 20.1510
L) ik Do not use hammer-function P il

Usar sin la funcién de martillo

He ncnonb3oBatb Kak MONOTOK
.O.
6,35 mm

B A L Ohne Hammer-Funktion anwenden m A .
9 14-30 mm ONEERE] -« 20.1507 Ohne Hammer-Funktion anw . s 20.1511

Usar sin la funcién de martillo
O He ncnonb3oBaTtb Kak MOIOTOK

o +

Schnellwechsel - Quick-change m L/ m ax. 20.1503 HSS Ersatz-Zentrierbohrer - HSS spare center drill agr. 20.1512
«—>

Camibio ra'pido - BhicTpas 3amena Repuesto broca de centrar HSS - 3anacHoe LieHTpoBouHOe cBepno u3 HSS

Passend fiir Halter Art. 20.1509 - Suitable for Arbor Art. 20.1509
A‘O Adecuado para soporte Art. 20.1509 - Mogxoaut ana fepxatens apr. 20.1509

9,5 mm
3/8"

Schnellwechsel - Quick-change m ¢ W
: ;

Cambio réapido - BeicTpas 3aveHa
=l HSS Ersatz-Zentrierbohrer - HSS spare center drill O ar. 20.1505

;)1% nIn Repuesto broca de centrar HSS - 3anacHoe LeHTposouHoe ceepno u3 HSS
Passend fiir Halter Art. 20,1503, 20.1507, 20.1521, 20.1528, 20.1510, 20.1511
) Suitable for Arbor Art. 20.1503, 20.1507, 20.1521, 20.1528, 20.1510, 20.1511
Sehere Ausfihrun - Hean-duty model | 032-305 mm RYPRENE] - 20.1528 Adecuado para soporte Art. 20.1503, 20,1507, 20.1521, 20.1528, 20,1510, 20.1511
SIS AU - FieE=eliy) k(e MoaxoauT Ana aepxatens apt. 20.1503, 20.1507, 20.1521, 20.1528, 20.1510, 20.1511
Version pesada - Txenoe ncnonHee

6,35 x 80 mm

0mm
LU oy




BI-METALL LOCHSAGEN HSS-E COBALT 8%
o BI-METAL HOLE SAWS .
Karmasch' §ireabe CALAR BIMETALICA
BUMETAJITNYECKME HOMKEBUKM

«r 20.1500

BI-METAL COBALT 8%

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS
KOMIIEKTY-

IOLLIKE

ZUBEHOR - ACCESSORIES - ACCESORIOS - KOMMEKTYOLLWE

MORSEKONUSAUFNAHMEN + PASSENDE BOHRFUTTER VERLANGERUNGEN

MORSE TAPER + SUITABLE CHUCKS EXTENSIONS 300 mm
INSERCIONES DE CONOS MORSE + PORTABROCAS ADECUADO EXTENSIONES

KPEMMEHME KOHYCA MOP3E + MOAXOLALMI NATPOH A/151 CBEPIA YONHUTENA

MORSEKONUS - MORSE TAPER o [< 18,50 EERTRED Fiir Halter o arr. 20.1522

VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E :2 For arbor
Para soporte
[na nepxatena

oin 23t | m M—»_
B16y | 6 P

9,5 mm 11 mm
3/8" N 7/16"

| l—

MORSEKONUS - MORSE TAPER 3 o | 21,45 Fur Halter J w1 20.1508

VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E For arbor
Para soporte
[na pepxatena

P W

Y e ]
~— TN
11 mm
M6 A

11 mm
UGN R

® £52,25 g kv
Schnellspannbohrfutter m - 2

Schnellspannbonrfy RANDVERSENKER HARTMETALL-BESTUCKT FUR
Portabrocas rapido BI'METALL LOCHSAGE 68 mm

BHICTPO3AXVMHbIA CBEPANAIbHBI NATPOH RIM COUNTERSINK CARBIDE TIPPED FOR BI-METAL
HOLE SAW 68 mm

AVELLANADOR EQUIPADO CON METAL DURO PARA
BROCA DE CENTRAR BIMETALICA 68 MM

| DIN238B16 3EHKOBKA /1A KPAEB, 13 TBEPLOTIO CIMJTABA AJ14

.E ¥ BUMETAJTTNYECKOTO HOXEBUKA 68 MM
.

Hartmetallzdhne
Carbide teeth

Dientes de metal duro
TBepnocnnaBHble 3yobs

Spannfutter m IRFPEY] :r 20.1525

Chuck
Portabrocas
3aXMMHBIV NaTPOH )

Perfekt fir den Einbau von Geratedosen
in Holz, Gipskarton und Ahnlichem.

Perfect assembly of sockets in e.g. gyp-

sum, plaster board, wood and similar.
1

DIN 238 B16

|

Perfecta para la instalacién de cajas de
dispositivos en madera, carton yesoy
similares.

VineanbHo NOAXOANT ANA BCTPaUBaHMA
MPUBOPHBIX PO3ETOK B APEBECHHY,
TMMNCOKAPTOH 1 TN,

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



BI-METALL LOCHSAGEN HSS-E COBALT 8%
BI-METAL HOLE SAWS | .
SIERRA DE CALAR BIMETALICA Karmnasch

BUMETAJIIMYECKME HOXEBUKM
1 20.1500

BI-METAL COBALT 8%

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS
KOMMNEKTY-

IOLLIKE

ZUBEHOR - ACCESSORIES - ACCESORIOS - KOMMJIEKTYIOLLME

LOCHSAGEN-SATZE - HOLE SAW KITS - JUEGOS DE SIERRAS DE CALAR - HABOPbl HOXEBV/KOB

® | 57,60 v AL ®|c 20.1517

Schlosser-Satz - Locksmith kit
Juego cerrajerfa - Habop ansa cnecaps
0 22, 24, 25, 27, 32, 35, 38, 44, 54,
60 mm

Fur Elektriker - For electricians
Para electricistas - [ina sanekTpukos
0 22, 29, 35, 44, 51, 64, 68 mm
Halter - Arbor - Soporte - [lepxatens

20.1507 / 20.1521 Halter - Arbor - Soporte - [lepxatens

20.1507 / 20.1521

® | 60,75 AR EYK]

Fur Elektriker - For electricians
Para electricistas - [lna snekTpukos

019, 22, 35, 68, 70, 76 mm

Halter - Arbor - Soporte - [lepxatens
20.1507 / 20.1521

® | € 63,85 VIR

Universal-Standard
Universal-Standard

Estandar universal
YHMBepCanbHbIN CTaHAAPTHBIN
016,19, 22, 29, 35, 44, 52, 57,
67 mm

Halter - Arbor - Soporte - [lepxatens
20.1507 / 20.1521

® | <83,50 Wi LA TA

Fur Elektriker - For electricians
Para electricistas - [lna snekTpukos
016, 20, 22, 25, 29, 35, 44, 51, 64,
68, 76 mm

Halter - Arbor - Soporte - [lepxatens
20.1507 / 20.1521

CREWARLY /=1 20.1519

Universal "Profi"
Universal "Profi"
Universal "Profi"
YHVBEpCanbHbi «Profi»

016,19, 22, 25, 29, 32, 35, 38, 44,
51, 64,76 mm

Halter - Arbor - Soporte - [lepxatens

20.1507 / 20.1521

CHRNRTY arr 20.1502

Sanitar-Satz - Plumbing kit
Juego sanitarios - Habop ana

Y BETKS] - 20.1520

Universal "Royal”
Universal "Royal”

CaHTEXHVIKOB Universal "Royal”
019, 22, 29, 35, 38, 44, 51,57 YHuBepcanbHbi «Royal»
64 mm 016,19, 20, 22, 24, 25, 27, 29, 30,

32, 35, 38, 40, 44, 51, 57, 60, 68,

Halter - Arbor - S te -
alter - Arbor - Soporte - [lepxatent 76 mm

20.1507 / 20.1521
Halter - Arbor - Soporte - [lepxatens
20.1507 / 20.1521

WRRERL] - 20.1516 Weitere Sets auf Anfrage lieferbar. Alle Koffer auch ohne Inhalt lieferbar.

Preis auf Anfrage.

Sanitar + Elektro-Satz

Plumbing + Electrical kit Other kits available on request. All kits also available without contents.

Juego sanitarios + electricistas Price on request.

IREXIeTD ) CEEHIEE () SN EE Otros juegos disponibles bajo demanda. Todos los estuches también se suministran
016, 19, 20, 22, 29, 35, 38, 40, 44, sin contenido.

51, 57, 65, 68 mm Consultar precio.

Halter - Arbor - Soporte - [lepxatens [lpyrvie Habopbl NOCTABAAIOTCA MO 3anpocy. Bce dyTnApb Takxe nocTasnaioTcs 6e3

20.1507 / 20.1521 KOMMIEKTALIVIM,

Llena no 3anpocy.



DIAMANT-BESTREUTE LOCHSAGE

> DIAMOND GRIT HOLE SAWS
Karmaschy' §Erga e CALAR DIAMANTADA

HOXEBU/KW C AJIMA3HbIM HATbBIJTEHVMEM

»r21.1500

DIAMOND-GRIT

Schnittdaten
Cutting data

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS

KOMMEKTY-
IOLLIKE

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTU

Schwere Ausfiihrung mit solider Grundplatte
(FUr ein Mehr an Stabilitat sowie groBerer Rundlauf- und Seitenschlags-
genauigkeit)

Die ideale Lochsdge fiir Bohrungen in schwierigsten, harten

sowie abrasiven Materialien wie:

- Glasfaserverstarkte / Kohlefaserverstarkte Kunststoffe (GFK /CFK)
- Harteste keramische Fliesen

- Alle Sorten von Stein

- Porzellan

- Alle Sorten von Mauerwerk

- Glas

Anwendungshinweis:

Die Zentrierbohrer missen nur zu Beginn des Bohrvorgangs verwendet
werden. Nachdem die Lochsage ca. 1 mm in das Material vorgedrungen
ist, kann der Zentrierbohrer entfernt werden. Um bermafige Hitzeent-
wicklung zu vermeiden, sollte mit Wasser gekiihlt werden.

Version pesada con placa base robusta
(Para mayor estabilidad y mayor concentricidad y precisién en el descen-
trado)

La sierra de calar ideal para perforaciones en materiales dificiles,
duros y abrasivos como:

- los plasticos reforzados de fibra / carbono (GFK /CFK])

- las baldosas de ceramica mas dura

- todo tipo de piedras

- porcelana

- todo tipo de mamposteria

- vidrio

Instrucciones de uso:

Las brocas de centrar solo se tienen que usar al principio del perforado.
Después de que la sierra de calar ha penetrado aprox. 1 mm en el ma-
terial, se puede separar la broca de centrar. Para evitar el calor excesivo
debe enfriarse con agua.

Heavy construction with solid base plate
(Gives a higher stability as well as concentric running exactness)

The ultimate hole saw for hard-to-cut materials such as:

- Glass fiber reinforced plastics / Carbon fiber reinforced plastics
(GRP / CRP)

—> Hardest-ceramic tiles

- All kinds of stones

- Porcelain

- All types of masonry

- Glass

Application note:

The center drill must be used only at the start of the drilling operation.
After the hole saw has cut about 1 mm into the material, the center drill
can be removed. Use water as a coolant to prevent heat build up on the
cutting surface.

Taxenoe UCnosIHeHne C NPOYHON MINTON OCHOBaHMA
(ns Bonblueit cTabubHOCTH, a Takke bonee TOUHOro BPaLeHWA 1 GOKOBOrO b1eHus)

MpeanbHble HOXEBUKN [NA CBEPIEHMA CNOXHbIX, MPOYHbIX, @ TakXe

abpasnBHbIX MAaTEPKASIOB, TAKNX KaK:

—> CUHTETUYECKME MaTepHasbl, aPMUPOBAHHbIE CTEKOBOIOKHOM / YrepOaHbIMN
BonokHamm (GKF/CFK)

—> OyeHb TBEpAadA Kepammyeckasn nanTka

— Bce Buabl KamHA

-> ®apdop

—> Bce BMAbI KNPAWYHBIX CTEH

- Crekno

YKasaHvie no npumeHeHmio:

LleHTpoBOYHbIE CBEPNA HEOBXOAMMO MCMOJb30BATh TONBKO B Hauane npoLecca
cBepreHuA. [ocne Toro, Kak HOXEBVIK MOrpyKeH B Matepuran npuon. Ha 1 M,
MOXHO YAANWTb LIEHTPOBOYHOE CBEPSIO. UTOObI 136€KaTh M36bITOUHOTO TEMNOBbI-
neneHuns, HeoOXOANMO BbINOMHATL OXNaxAeHVE BOJOM.

ANWENDUNG - APPLICATION - APLICACION - MPYMEHEHUE

pe=jw | & | | @

Kunststoffe, Plexi-  Keramik, Wandfliesen Porzellan, Stein Mauerwerk Glas

gla.s, Glan?SE’ Ceramic, Porcelain, Stone Brick & Masonry Glass
Plast\F?g,reI;léﬂglass, Wall ttes Porcelana, piedra Mamposteria Vidrio

Ceramica, azulejos

Pldsticos, plexigis, de pred Dapdop, KameHb Kupnuunas crena (Crekno

fibra de vidrio Kepamika,

MonumepHbie 067ML0BOYHAA

MaTepuansl, TnuTKa
opraHudeckoe
CTeKno,
CTeKNOBONOKHO

OPTIMAL - OPTIMAL

OPTIMO - ONTMManbHo BUENO - Xopowo

GUT - GOOD i MOGLICH - POSSIBLE
POSIBLE - Bo3amoxHO

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



DIAMANT-BESTREUTE LOCHSAGE
DIAMOND GRIT HOLE SAWS

SIERRA DE CALAR DIAMANTADA
HOXEBUKW C AJIMA3HBbIM HATMBIJTEHUEM

»r21.1500

DIAMOND-GRIT

Karmmasch’

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS
KOMIIEKTY-

IOLLIKE

[ 21150

o 14 9/16 211500.014 12,45 e 32  1.1/4 211500.032 27,85 e 54  2.1/8 211500.054 46,70 e 76 3 211500.076 67,70 e 102 4 211500.102 99,20
® 16 5/8 211500.016 1415 e 35 1.3/8 211500.035 30,40 e 57  2.1/4 211500.057 49,30 e 79  3.1/8 211500.079 70,45 e 114 4. 1/4 211500.114 110,90
® 20 25/32 211500.020 17,60 e 38  1.1/2 211500.038 33,00 e 60  2.3/8 211500.060 51,85 e 83  3.1/4 211500.083 74,00 e 127 5 211500.127 123,70
o 22 7/8 211500.022 19,30 e 41 1.5/8 211500.041 3560 @ 65 2.9/16 211500.065 56,15 e 86  3.3/8 211500.086 76,65 e 133 5.15/64 211500.133 130,95
® 25 1 211500.025 21,85 e 45 1.49/64 211500.045 39,85 ® 68 2.43/64 211500.068 58,75 e 89  3.1/2 211500.089 79,30 e 140  5.1/2 211500.140 136,25
® 28 1.7/64 211500.028 2530 e 48  1.7/8 211500.048 4155 e 70  2.3/4 211500.070 62,40 e 92  3.5/8 211500.092 89,55 e 146  5.3/4 211500.146 142,05
e 30 1.3/16 211500.030 26,10 e 50 1.31/32 211500.050 44,15 e 73  2.7/8 211500.073 6505 e 95  3.3/4 211500.095 92,45 e 152 6 211500.152 147,85

ZUBEHOR - ACCESSORIES - ACCESORIOS - KOMMIEKTYIOLME

Halter + passende Hartmetall-bestiickte Zentrierbohrer mit Auswurffeder VERLANGERUNGEN

Arbor + suitable carbide tipped center drill with ejector spring EXTENSIONS 300

Soporte + broca de centrar adecuada provista de metal duro con resorte eyector EXTENSIONES mm

[lepxatenb + NOfX0AALLIee LIEHTPOBOYHOE CBEPAIO U3 TBEPROTO CraBa C BbITaNKIBaKLLEN MPYXVUHON YONIMHUTENN

§14-30 mm [ ART 21.0026 Fur Halter - For arbor - Para soporte - [Ina aepxatens © art. 20.1522

epaccciiDmm
9.5 mm
3/8"

[0 5z-152mm |8
«—>

el

9.5 mm
3/8"

0 32-152mm YETRE] - 21.0028
«—>

Schnellwechsel - Quick-change
Cambio réapido - beicTpas 3ameHa

Schnellwechsel - Quick-change
Cambio rapido - beicTpas 3ameHa

9 32-152 mm [YEEERD] -~ 21.0029

- 11,0 mm
RN

Schwere Ausfiihrung - Heavy-duty model
Version pesada - Taxenoe 1cnonHexne

9 14-30mm YEEEE -« 21.0030

erwcoggiifion
9.5 mm é
3/8" .

Fur Halter - For arbor - Para soporte - [ina gepxatens O ast. 20.1508

-n-*—»_
o 300 mm e

11 mm 11 mm
716" 716"}

R 300mm __aued

11 mm
716" ;

MORSEKONUSAUFNAHMEN + PASSENDE BOHRFUTTER
MORSE TAPER + SUITABLE CHUCKS

INSERCIONES DE CONOS MORSE + PORTABROCAS ADECUADO
KPEMMEHWE KOHYCA MOP3E + MOAXOLALLWI NATPOH A151 CBEPNIA

CARNERA 4= 20.1515

MORSEKONUS - MORSE TAPER . 2
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E

L ]l
DIN 238816L
CACPANAY =1 20.1524

Ohne Hammer-Funktion anwenden MORSEKONUS - MORSE TAPER . 3
Do not use hammer-function i A
Uear sin (& funeem o merills VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E
He ncnonb3oBatb Kak MONOTOK
rt

Ohne Hammer-Funktion anwenden

Do not use hammer-function

Usar sin la funcién de martillo
He 1cnonb3oBaTh Kak MONOTOK 'I @

DIN 238 B16’;‘|

(0 -1 mm QPR .. 20157

Schnellspannbohrfutter
Quick release chuck
Portabrocas réapido
BbICTPO3aXVMHbI CBEPAVABHDBIN
naTpoH

| DIN 238 B16

] v

-

Ersatz-Zentrierbohrer Hartmetall-bestiickt O WT 21.0032 Spannfutter ) m WAREZATY /< 20.1525
Spare center drill carbide-tipped Chuck
Repuesto broca de centrar provista Portabrocas

de metal duro
3anacHoe TBepaoCniIaBHoe
LIEHTPOBOYHOE CBEPSIO

6,35 x 80 mm

TR

3aKMMHbBIV NaTPOH !

| 4

DIN 238 B16
]




Karnaschy' sCHAFTSYSTEM paweR DRILL 4000

SHANK SYSTEM

Passend fiir / Suitable for:

POWER-MAX LOCHSAGEN siehe Seite 148-157
POWER-MAX HOLE SAWS see page 148-157

Funktionsweise:

A. Das Werkstiick ankdérnen. Es ist wichtig mit dem Korner einen starken
Kornerpunkt zu setzen (speziell bei Handmaschinen). (Bei weichen
Materialien wie Kunststoffe, Hélzer kann ggf. auf das ankdrnen
verzichtet werden).

B. Setzen Sie den Auswerferstift @ genau in die Mitte des starken
Kdérnerpunktes an. Zu Beginn des Bohrprozesses wenig Druck
(Vorschub) anwenden, bis die Lochsdge Minimum 0,5mm Schnitttiefe
erreicht hat. Die Lochs&ge hat sich nun selbst zentriert. Der Vorschub
kann erhoht werden.

C. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf dem Auswerferstift 0.

D. Der Auswerferstift @ wirft den Kern @ nach dem Durchbohren aus.
(Sollte der Kern nicht ausgeworfen werden, erhéhen Sie bitte den
Federdruck am Auswerferstift durch drehen der Imbusschraube &
im Uhrzeigersinn).

Vorteile:

—_

. Nach dem Bohren wird der Kern zuverldssig ausgeworfen.

2. Passt auf alle POWER-MAX Lochsagen ab Durchmesser 14mm
(Seite 194-213).

3. Da der Auswerferstift nicht das Material durchbohrt (wie sonst Gblich
bei Lochsagen mit Zentrierbohrern) entsteht ein kontinuierlicher
Bohrvorgang.

Das unvermeidliche ,Aufschlagen” der Lochs&ge nach dem durch-
brechen des Zentrierbohrers auf das Werksttick entfallt
(Hauptgrund fir Zahnbruch an der Lochsage).

ERSATZTEILE
SPARE PARTS

Imbusschraube
Allen screw

Operating mode:

A. Center punch the work piece. It is important to set a strong center
mark (Especially if using handheld machines). (Soft materials such
as plastics, wood can possibly be done without the center punch).

B. Place the ejector pin @ in the middle of the strong center mark.
Use little pressure (feed rate) until the hole saw reaches a minimum
cutting depth of 0,5mm. The hole saw in self-centered now. Feed
rate can be increased.

C. An ejector spring @ which is installed in the arbor puts pressure
on the ejector pin @.
D. The ejector pin @ ejects the core @ after drilling process.

(If the core will not be ejected, please increase the spring pressure
on the ejector pin by turning the Allen screw @ clockwise).

Advantages:
1. After each drilling process the core will be ejected reliably.

2. Fits all POWER-MAX hole saw diameters from 14mm
(page 194-213).

3. Since the ejector pin does not drill through the material (as usual
with hole saw with center drills), a continuous drilling operation is
possible.

The inevitable "crashing” of the hole saw on the work piece after the
break through of the center drill will be avoided (the main reason for
tooth fracture at the hole saw).

Imbusschraube
Allen screw

Ersatz-Auswurffedern
Spare ejector springs

Art. 20.1526 - Seite/Page 196 20.1464 0,50

Art. 20.1530 - Seite/Page 200, 204 20.1467 0,50

Art. 20.1532 - Seite/Page 208, 212 21.0041 0,50

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



